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(54) Selbstfahrende Strassenfrasmaschine

(57)  Bei einer selbstfahrenden StraRenfrasmaschi-
ne (1) zum Frasen von Bodenoberflachen (3), mit einem
Maschinenrahmen (2), einer am Maschinenrahmen (2)
in einem Walzengehduse (11) angeordneten Fraswalze
(4) mit einem Schnellwechselsystem, einer Antriebsein-
richtung (6) zum Antrieb der Fraswalze (4), einem zwi-
schen der Antriebseinrichtung (6) und der Fraswalze (4)
wirkenden Untersetzungsgetriebe (8), wobei die Fras-
walze (4) zwischen orthogonal zur Drehachse der Fras-
walze (4) verlaufenden Walzengehausewéanden (12,13)
des Walzengehauses (11) angeordnet ist, wobei das

Schnellwechselsystem einen Walzengrundkorper (14)
und mindestens ein auf den Walzengrundkorper (14) auf-
schiebbares Frasrohrelement (10) aufweist, wobei die
der antriebsseitigen Walzengehdusewand (12) gegen-
Uberliegende Walzengehdusewand (13) zum schnellen
Auswechseln von alternativ einsetzbaren Frasrohrele-
menten (10) einfach demontierbar ist, ist vorgesehen,
dass das Gehause (9) des Untersetzungsgetriebes (8)
zwischen der Antriebseinrichtung (6) und der antriebs-
seitigen Walzengehdusewand (12) innerhalb des Ma-
schinenrahmens (2) drehfest an dem Maschinenrahmen
(2) befestigt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine selbstfahrende Stra-
Renfrasmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

[0002] Aufgrund unterschiedlicher Baustellensituatio-
nen und Frasarbeiten kann es erforderlich sein, das Fra-
swerkzeug einer StraRenfrasmaschine den spezifischen
Aufgaben anzupassen. Beispielsweise, wenn eine be-
stimmte Oberflachenrauhigkeit erreicht werden soll, ist
eine Fraswalze mit einem bestimmten Linienabstand der
Fraswerkzeuge oder eine andere Werkzeugausristung
erforderlich. In einem anderen Anwendungsfall sollen
nur bestimmte Fahrbahnbreiten ausgebaut werden, so
dass eine Fraswalze mit einer bestimmten Arbeitsbreite
bendtigt wird.

[0003] In der Regel muss in solchen Situationen eine
spezielle Frasmaschine eingesetzt werden, oder die Ma-
schine muss mit einer der Aufgabe angepassten Fras-
walze ausgerustet werden. Der Austausch kompletter
Fraswalzen ist sehr aufwandig und erfordert spezielle
Hilfsmittel zur Montage bzw. Demontage der Fraswalze.
Die Anpassung des Fraswerkzeuges an unterschiedli-
che Anforderungen ist im Stand der Technik bekannt.
[0004] Aus der WO 01/04422 ist eine Stral’enfrasma-
schine mit einem Maschinenrahmen bekannt, in dem ei-
ne Fraswalze drehbar gelagert ist, wobei die Fraswalze
einen von einer Fraswalzenantriebseinrichtung Uber ein
Unterstiitzungsgetriebe angetriebenen Walzengrund-
kérper und alternativ einsetzbare, koaxiale, auf den Wal-
zengrundkorper einseitig aufschiebbare und auswech-
selbar befestigte Frasrohrelement weist, die auf der au-
Reren Mantelflache Schneidwerkzeuge tragen.

[0005] Nach diesem Stand der Technik ist das Unter-
setzungsgetriebe antriebsseitig vorgesehen, wenn stets
nur Frasrohrelemente gleicher Lange auswechselbar
sein sollen. Nachteilig ist dabei, dass das Untersetzungs-
getriebe in dem Walzengrundkdrper angeordnet wird,
wodurch die im Getriebe entstehende Warme nicht ab-
gefiihrt werden kann und zuséatzlich noch von der an den
Frasrohrelementen entstehenden Warme belastet wird.
Sollen Frasrohrelemente unterschiedlicher Léange ein-
setzbar sein, so ist nach diesem Stand der Technik nach
einer alternativen Bauform vorgesehen, dass das Unter-
setzungsgetriebe auf der der Antriebsseite gegeniber-
liegenden Seite angeordnet ist, wodurch sich das Pro-
blem eines Hitzestaus sogar noch vergréert, weil zu-
satzlich eine Antriebswelle von der Antriebsseite her zu
dem Untersetzungsgetriebe erforderlich ist, die mit hoher
Drehzahl rotiert, wodurch zusatzliche Warme entsteht
und die Bedingungen fiir eine Warmeabfuhr nicht gegen-
Uber der erstgenannten Ausfiihrungsform verbessert ist.
[0006] Der nachstliegende Stand der Technik ist aus
der EP-A-1 520 076 bekannt. Die darin beschriebene
selbstfahrende StralRenfrdsmaschine zum Frasen von
Bodenoberflachen weist folgende Elemente auf:

- einen Maschinenrahmen,
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- eine am Maschinenrahmen in einem Walzengehau-
se angeordnete Fraswalze mit einem Schnellwech-
selsystem,

- eine Antriebseinrichtung zum Antrieb der Fraswalze,

- ein kinematisch zwischen der Antriebseinrichtung
und der Fraswalze angeordnetes Untersetzungsge-
triebe,

- wobei die Fraswalze zwischen orthogonal zur Dreh-
achse der Fraswalze verlaufenden Walzengehause-
wanden des Walzengehduses angeordnet ist,

- wobei das Schnellwechselsystem einen Walzen-
grundkoérper und mindestens ein auf den Walzen-
grundkorper aufschiebbares Frasrohrelement auf-
weist,

- wobeidie derantriebsseitigen Walzengehdusewand
gegenuberliegende Walzengehdusewand zum
schnellen Auswechseln von alternativ einsetzbaren
Frasrohrelementen einfach demontierbar ist.

[0007] Nach diesem Stand der Technik ist das Unter-
setzungsgetriebe antriebsseitig zwischen dem Walzen-
grundkorper und der antriebsseitigen Seitenplatte des
Walzenkastens angeordnet und mit dieser nur tiber eine
Stirnseite verbunden. Nachteilig ist dabei, dass die Ab-
stutzung der Reaktionskrafte Uber einen kleinen Hebel-
arm erfolgen muss. Die Verbindung an der Stirnseite ist
deswegen erforderlich, weil das Getriebe als Planeten-
getriebe mit drehendem Gehause ausgefihrt ist. Hinzu
kommt, dass das Getriebe einen mdglichst kleinen
Durchmesser haben soll, wobei dadurch gleichzeitig die
Lange des Getriebes zunimmt. Nachteilig ist dabei, dass
die mechanische Verbindung zwischen dem Walzen-
grundkérper und dem Untersetzungsgetriebe in den Be-
reich der grofiten Biegemomente verlagert wird, wobei
der Hebelarm zur Ubertragung der Biegemomente auf-
grund des geringen Getriebedurchmessers klein ist, wo-
durch hohe Krafte an den Verbindungselementen ent-
stehen. Weitere Nachteile bestehen darin, dass die ma-
ximal mégliche Frastiefe begrenzt ist, und dass das Un-
tersetzungsgetriebe hohen thermischen Belastungen
ausgesetzt ist weil das Untersetzungsgetriebe entweder
von einem zuséatzlichen Schutzrohr, oder von einem Fra-
srohrelement umgeben ist. Die Warmebelastung und die
verringerte Biegesteifigkeit fihren zu einem hdheren
Verschlei® der Elemente.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
selbstfahrende StralRenfrdsmaschine zu schaffen, bei
der in einem Frasrohr-Schnellwechselsystem eine ver-
besserte Warmeabfuhr und ein geringerer Verschleily
und erhohter Steifigkeit erméglicht werden kann.
[0009] Zur Lésung dieser Aufgabe dienen die Merk-
male des Anspruch 1.

[0010] Es ist erfindungsgemaf vorgesehen, dass das
Gehause des Untersetzungsgetriebes zwischen der An-
triebseinrichtung und der antriebsseitigen Walzenge-
h&usewand innerhalb des Maschinenrahmens drehfest
an dem Maschinenrahmen befestigt ist.

[0011] Die Erfindung fiihrt zu erheblichen Verbesse-
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rungen bei einem Frasrohr-Schnellwechselsystem:

Die Anordnung des Untersetzungsgetriebes auf der
antriebsseitigen Seite der Walzengehausewand er-
maoglicht eine bessere Warmeabfuhr und damit eine
geringere VerschleiBanfalligkeit des Untersetzungs-
getriebes. Zusatzlich wird das Gehause des Unter-
setzungsgetriebes nicht durch das Frasgut bescha-
digt, so dass kein Schutzmantel fir das Unterset-
zungsgetriebe erforderlich ist, der auch die Warme-
abfuhr zusétzlich behindern wiirde. Da das Gehause
des Untersetzungsgetriebes steif und drehfest an
dem Maschinenrahmen befestigt werden kann, ist
der Walzengrundkdrper besser abgestitzt, so dass
eine hohere Steifigkeit des Frasrohrwechselsy-
stems erreicht werden kann.

[0012] Die hoéhere Steifigkeit wird dadurch erreicht,
dass das Getriebe stillstehend ist und lber seine Lange
mehrfach am Maschinenrahmen befestigt werden kann,
so dass das Untersetzungsgetriebe aufgrund seiner stei-
fen Befestigung von der Fraswalze herriihrende Krafte
besser aufnehmen kann.

[0013] Durch die unmittelbare ortsfeste Befestigung
des Gehauses des Untersetzungsgetriebes an dem Ma-
schinenrahmen ist das Gehause aktiv kiihlbar, z.B. Gber
eine Olkiihlung, so dass das Untersetzungsgetriebe in
héherem Umfang belastbar und leistungsfahiger ist und
die Dimensionen des Untersetzungsgetriebes, insbe-
sondere dessen Durchmesser, verringert werden kén-
nen. Aufgrund der aktiven Kiihlung lasst sich auch der
Verschlei® des Untersetzungsgetriebes minimieren. Ein
geringerer Durchmesser des Untersetzungsgetriebes
ermdglicht eine gréRere Frastiefe.

[0014] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Ge-
hause des Untersetzungsgetriebes aulierhalb des Wal-
zengehauses drehfest an dem Maschinenrahmen befe-
stigt ist. Die Anordnung auRerhalb des Walzengehauses
hat den Vorteil, dass das Untersetzungsgetriebe besser
fur Wartungsarbeiten zuganglich ist. Das Untersetzungs-
getriebe ist nicht der Gberhitzten Atmosphére im Walzen-
kasten oder innerhalb des Walzengrundkérpers ausge-
setzt und wird dadurch nicht zusétzlich thermisch bela-
stet. AuRerdem sind keine Schutzvorrichtungen erforder-
lich, um das Untersetzungsgetriebe mechanisch vordem
scharfkantigen Frasgut zu schutzen.

[0015] Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
weist das Untersetzungsgetriebe auf der der Walzenge-
hausewand zugewandten Seite ein Abtriebselement auf,
das das freie Ende des Walzengrundkdrpers lagert und
den Walzengrundkoérper antreibt. Das Abtriebselement
kann das antriebsseitige freie Ende des Walzengrund-
korpers steif abstltzen, so dass das freie Ende nicht in
der antriebsseitigen Walzengehdusewand gelagert wer-
den muss.

[0016] Der Walzengrundkdrper kann Uber eine Laby-
rinthdichtung durch die antriebsseitige Walzengehause-
wand hindurchgefiihrt sein und das freie antriebsseitige
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Ende des Walzengrundkdrpers mit dem Abtriebselement
drehfest verbunden sein. Die Labyrinthdichtung verhin-
dert, dass Staub und Hitze aus dem Walzengehause
nach auf3en austreten kann, ohne dass die Durchfiihrung
des Walzengrundkérpers durch die Walzengehause-
wand Reibungsverluste mit sich bringt.

[0017] Der Walzengrundkorper kann bei einem Aus-
fuhrungsbeispiel einerseits an dem dem Untersetzungs-
getriebe zugewandten Ende in dem Untersetzungsge-
triebe in einem Festlager und andererseits I6sbar in der
demontierbaren Walzengehdusewand des Walzenge-
hauses in einem Loslager gelagert sein. Auf diese Weise
ist das Festlager auf der mechanisch steiferen Seite vor-
gesehen, so dass insgesamt die Steifigkeit des Frasrohr-
Schnellwechselsystems verbessert werden kann und ei-
ne statisch bestimmte Lagerung realisiert ist, die ther-
misch bedingte und fertigungsbedingte Langenunter-
schiede ausgleichen kann.

[0018] Zwischen dem Frasrohrelement und der Wal-
zengehausewand kénnen Férderschaufeln (kicker pla-
tes) auf dem Walzengrundkoérper vorzugsweise gleich-
maRig auf dem Umfang verteilt befestigbar sein. Die For-
derschaufeln bewirken einen Auswurf des Frasgutes
durch die Austritts6ffnung im Walzengehause, wenn die
Breite des Frasrohrelementes geringer ist als die Breite
des Walzengehauses. Vorzugsweise steht mindestens
die Unterkante der antriebsseitigen Walzengehause-
wand geringfligig weiter nach unten zur Bodenoberfla-
che vor als das Gehause des Untersetzungsgetriebes.
Dadurch ist ein wirksamer Schutz fir das Untersetzungs-
getriebe vorgesehen, da die Unterkanten die maximale
Frastiefe begrenzen, so dass das Untersetzungsgetriebe
nicht beschadigt werden kann.

[0019] Die auswechselbaren Frasrohrelemente sind
bevorzugt einstickig.

[0020] Das Walzengehause weist in einer parallel zu
der Drehachse der Fraswalze verlaufenden Wand die
Auswurféffnung fir das Frasgut auf.

[0021] Das Durchmesserverhaltnis zwischen dem Un-
tersetzungsgetriebe und dem Schnittkreis der Werkzeu-
ge des Frasrohrelementes liegt bei einem bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiel im Bereich kleiner als 0,45, vor-
zugsweise kleiner als 0,4, beispielsweise im Bereich zwi-
schen 0,35 und 0,45, vorzugsweise im Bereich zwischen
0,38 und 0,42. Wenn der Walzengrundkérper und das
Untersetzungsgetriebe mit einem im Verhaltnis zu den
Frasrohrelementen geringen Durchmesser hergestellt
werden kénnen, vergréRert sich die maximal mogliche
Fréastiefe, wodurch der Einsatzbereich der Stralenfras-
maschine erheblich erweitert werden kann und auf Spe-
zialmaschinen verzichtet werden kann.

[0022] Unterhalb des Gehauses des Untersetzungs-
getriebes kénnen bodenparallele Verschleilelemente
vorzugsweise orthogonal und/oder parallel zur Drehach-
se der Fraswalze angeordnet sein, die sich am Maschi-
nenrahmen, oder am Getriebe abstltzen. Durch diese
VerschleiRelemente, z.B. Hartmetallleisten, kann das
Untersetzungsgetriebe zuséatzlich gegen Kontakt mit der
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Bodenoberflache oder mit Gegenstéanden geschiitzt wer-
den, die sich auf der Bodenoberflache befinden. Die Ver-
schleiRelemente sind vorzugsweise in Fahrtrichtung vor
dem Untersetzungsgetriebe angeordnet und geringflgig
tiefer als die Unterkante des Untersetzungsgetriebes be-
festigt.

[0023] BeiFrasrohrelementen, die eine Frasbreite von
mehr als die Halfte der maximalen Fréasbreite aufweisen,
kann zusétzlich ein Stutzring auf dem Walzengrundkor-
per angeordnet sein, auf den das Frasrohrelement auf-
schiebbar ist. Derartige Stiitzringe sind aus der EP-A-1
840 268 bekannt, deren Offenbarung durch Bezugnah-
me hier integriert wird.

[0024] Die Antriebseinrichtung mit einem Riementrieb
kann relativ zu dem Maschinenrahmen nach auf3en vor-
stehen, wobeidas Gehause des Untersetzungsgetriebes
zwischen einer Riemenscheibe des Riementriebes und
der antriebsseitigen Walzengehdusewand des Walzen-
gehauses aullerhalb des Walzengehauses befestigt ist.
Die Riemenscheibe und der gesamte Riementrieb kann
gegeniber der AuRenwand der Strallenfraésmaschine
nach auf3en Uberstehen.

[0025] Die der antriebsseitigen Walzengehausewand
gegenuberliegende Walzengehdusewand ist zum
schnellen Auswechseln von alternativ einsetzbaren Fra-
srohrelementen an der Nullseite der Maschine angeord-
net, an der die Fraswalze mit einer Stirnseite in etwa
biindig an der Langsseite des Maschinenrahmens an-
liegt, um ein kantennahes Frasen zu erméglichen.
[0026] Das Untersetzungsgetriebe kann ein Planeten-
getriebe aufweisen oder aus einem solchen bestehen.
[0027] Im folgenden werden unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
naher erlautert.

[0028] Es zeigen:

Fig. 1 eine selbstfahrende Stralenfrdsmaschine,

Fig. 2  daserfindungsgemalfe Frasrohr-Schnellwech-
selsystem, und

Fig. 3  daserfindungsgemalie Frasrohr-Schnellwech-
selsystem mit einem breiteren Frasrohrele-
ment.

[0029] In Fig. 1ist eine Stralkenfrasmaschine 1 darge-

stellt, in der das nachfolgend beschriebene Frasrohr-
Schnellwechselsystem eingesetzt werden kann. Stra-
Renfrasen bestehen im allgemeinen aus einem Maschi-
nenrahmen 2, auf dem ein Verbrennungsmotor und ein
Fahrstand montiert ist. Die selbstfahrende StralRenfras-
maschine weist hohenverstellbare, an dem Maschinen-
rahmen 2 befestigte Hubsaulen 3 auf, an denen Stiitz-
rader (in den Fign. nicht dargestellt) oder Kettenlaufwer-
ke 5 montiert sind.

[0030] Die Fraswalze 4 befindet sich unter dem Ma-
schinenrahmen 2 in einem Walzengehduse 11, das seit-
lich von den Walzengehdusewéanden 12,13 begrenzt ist.
Das von der Fraswalze 4 abgearbeitete Material wird in
an sich bekannter Weise durch eine Auswurféffnung 24
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auf ein erstes Foérderband 7a abgeworfen und auf ein
zweites, hohenverstellbares und schwenkbares Forder-
band 7b weiterbefordert.

[0031] Die Fraswalze 4 ist drehbar zwischen orthogo-
nal zur Achse der Fraswalze 4 verlaufenden Walzenge-
hausewanden 12,13 des Walzengehauses 11 angeord-
net und wird tUber eine Antriebseinrichtung 6 und ein Un-
tersetzungsgetriebe 8 angetrieben.

[0032] Das Untersetzungsgetriebe 8 ist am Walzen-
gehaduse 11 an einer oberen Abschlusswand befestigt,
wobei das Walzengehause 11 seinerseits an dem Ma-
schinenrahmen 2 befestigt ist.

[0033] Die Fraswalze 4 weist einen an das Unterset-
zungsgetriebe 8 angekoppelten Walzengrundkérper 14
und mindestens ein einstlickiges Frasrohrelement 10,
das auswechselbar koaxial auf dem Walzengrundkérper
14 befestigt ist. Der Walzengrundkdrper 14 ist axial ne-
ben dem Untersetzungsgetriebe 8 angeordnet. Der Wal-
zengrundkorper 14 Ubertragt das Drehmoment des Un-
tersetzungs-getriebes 8 auf das jeweils eingesetzte Fra-
srohrelement 10.

[0034] Alternativ einsetzbare Frasrohrelemente 10 un-
terschiedlicher Frasbreite und unterschiedlicher Werk-
zeugbestlickung stehen fir unterschiedliche StrafRenbe-
arbeitungen zur Verfuigung und kénnen schnell ausge-
wechselt werden.

[0035] Bei Frasrohrelementen 10, die eine Frasbreite
von mehr als die Halfte der maximalen Frasbreite auf-
weisen, kann ein in Fig. 3 dargestellter demontierbarer
Stitzring 50 gemal EP 1 840 268 zur radialen Abstiit-
zung des auswechselbaren Frasrohrelementes 10 auf
dem Walzengrundkérper 14 angeordnet sein, auf den
das Frasrohrelement 10 aufschiebbar ist und auf dem
das Frasrohrelement 10 in der Art eines Loslagers gleiten
kann.

[0036] Fig. 2 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel, bei dem
die Antriebseinrichtung 6 mit dem Untersetzungsgetrie-
be 8 Uber eine Riemenscheibe 30 gekoppelt ist. In Fig.
2 ist lediglich die Riemenscheibe 30 eines Riementriebs
28 als Teil der AntriebsEinrichtung 6 gezeigt. Die Rie-
menscheibe 30 und der gesamte Riementrieb 28 kann
gegeniiber der AuRenwand 56 der StralRenfrdsmaschine
1 nach aullen Uberstehen. Der Verbrennungsmotor treibt
diese Riemenscheibe 30 beispielsweise iber einen Ver-
bundkeilriemen an.

[0037] Das Untersetzungsgetriebe 8 ist mit einem Ge-
héause 9 ortsfest, drehfest und starr am Maschinenrah-
men 2 Uber zwei voneinander beabstandeten Halterun-
gen 2a,2b befestigt. Das Gehause 9 erstreckt sich, wie
aus Fig. 2 ersichtlich, in axialer Verlangerung der Fras-
walze 4 innerhalb der Auflenwéande 56 des Maschinen-
rahmens 2. Uber einen Anschluss 42 des Gehauses 9
kann Ol zur Kiihlung des Untersetzungsgetriebes 8 zu-
gefuhrt werden, das an einer Auslassoffnung 44 wieder
austritt und einem Warmetauscher in einem Kreislauf zu-
gefiihrt werden kann. Auf der der Riemenscheibe 30 ent-
gegengesetzten Seite ist ein Abtriebselement 16 ange-
ordnet, das mit dem Walzengrundkdrper 14 Uber einen
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Anschlussflansch 15 verbunden ist und diesen antreibt.
Vorzugsweise ist das Abtriebselement 16 koaxial und
drehfest mitdem Walzengrundkdérper 14 verbunden. Das
Abtriebselement 16 bildet das Festlager fiir das antriebs-
seitige freie Ende des Walzengrundkérpers 14. Der Wal-
zengrundkérper 14 ist Uber eine Labyrinthdichtung 19
durch die antriebsseitige Walzengehausewand 12 hin-
durchgefiihrt, die eine Sperre fir Staub und Hitze bildet.
[0038] Das andere Ende des Walzengrundkérpers 14
ist in einem Loslager 46 in der der antriebsseitigen Wal-
zengehdusewand 12 gegeniberliegenden Walzenge-
hdusewand 13 gelagert. Die Walzengehdusewand 13 ist
aufder Nullseite der StraRenfrdsmaschine 1 angeordnet,
die die Seite kennzeichnet, bei der ein kantennahes Fra-
sen moglich ist. Die leicht demontierbare Walzengehau-
sewand 13 ist vorzugsweise schwenkbar, kann aber
auch alternativ axial entfernbar sein.

[0039] Die Befestigung des Walzengrundkdrpers 14
auf der Antriebsseite an dem das Festlager bildende Ab-
triebselement 16 sorgt fir eine hohe Steifigkeit der Kon-
struktion, da die Verbindung der beiden Elemente 14,16
an einer Stelle geringster Biegebelastung erfolgt, weil
das Untersetzungsgetriebe 8 starr an dem Maschinen-
rahmen 2 bzw. dem Walzengehéause 11 befestigt werden
kann.

[0040] Auf der Nullseite ist der Abstand von der stirn-
seitigen Kante der Fraswalze 4 zu der Auflenwand 56
der StralRenfrdsmaschine 1, z. B. die Walzengehause-
wand 13, so gering wie mdglich gehalten.

[0041] Das Frasrohrelement 10 ist beispielsweise mit
FrasmeilReln 17 bestlckt, deren Eingriffskreis oder
Schnittkreis 26 in Fig. 2 durch die gestrichelte Linie an-
gedeutetist. Die maximale Frastiefe FT istrelativ zu einer
weiteren gestrichelten Linie unterhalb der Walzengehau-
sewande 12,13 an den Unterkanten 20a, 20b angezeigt.
Das Durchmesserverhaltnis zwischen dem Unterset-
zungsgetriebe 8 und dem Schnittkreis 26 der Werkzeuge
17 des Frasrohrelementes 10 liegt bevorzugt im Bereich
kleiner 0,45, vorzugsweise kleiner 0,4, wobei der Durch-
messer des Untersetzungsgetriebes bestimmte Min-
destdimensionen nicht unterschreiten kann. Das Durch-
messerverhaltnis kann beispielsweise zwischen 0,35
und 0,45, vorzugsweise im Bereich zwischen 0,38 und
0,42 liegen.

[0042] Zwischen dem Frasrohrelement 10 und der an-
triebsseitigen Walzengehausewand 12 kénnen Forder-
schaufein 18 auf dem Walzengrundkdrper 14 vorzugs-
weise gleichmaRig auf dem Umfang verteilt befestigbar
sein, mit deren Hilfe das Frasgut leichter aus der Aus-
wurfoéffnung 24 auswerfbar sind, wenn das Frasrohrele-
ment 10 eine geringere Breite als das Walzengehduse
11 aufweist.

[0043] Unterhalb des Gehauses 9 des Untersetzungs-
getriebes 8  konnen  vorzugsweise  mehrere
VerschleiRelemente, z.B. Abstreifer 40, beispielsweise
orthogonal und/oder parallel zur Drehachse der Fraswal-
ze 4 bodenparallel angeordnet sein, die sich am Maschi-
nenrahmen 2 abstutzen und das Gehduse 9 vor Bescha-
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digung schiitzen. Die Unterkanten der Abstreifer 40 ver-
laufen auf der Hohe der Unterkante 20b der Walzenge-
hausewand 12.

[0044] Ist ein Wechsel des Frasrohrelementes 10 auf-
grund einer anderen Aufgabenstellung bei der Frasbe-
arbeitung erforderlich, kann dieser Wechsel schnell aus-
gefuhrt werden, indem zunéachst die Walzengehduse-
wand 13 demontiert oder verschwenkt wird.

[0045] Dann mussen die Verschraubungen zwischen
dem Frasrohrelement 10 und dem Ringflansch 36 des
Walzengrundkérpers 14 entfernt werden, wonach das
gesamte Frasrohrelement 10 von der Nullseite her ab-
gezogen werden kann. AnschlieRend kann, wenn das
Frasrohrelement 10, z.B. aus Verschleigriinden, aus-
getauscht wird, ein gleichartiges Frasrohrelement 10
oder ein andersartiges Frasrohrelement gleicher oder
unterschiedlicher Frasbreite, z. B. zum Feinfrasen, wie-
der aufgeschoben werden. Bei einem Frasrohrelement
10 groRerer Breite kann ggf. ein zusatzlicher Stiitzring
50 zur radialen Abstiitzung auf dem Walzengrundkdrper
14 wie in Fig. 3 gezeigt montiert werden.

[0046] Beieinem Wechsel des Frasrohrelementes 10
kann sowohl das Untersetzungsgetriebe 8 als auch der
Walzengrundkérper 14 unverandert bleiben, wahrend
die Frasrohrelemente 10 axial von der Nullseite aus mon-
tiert bzw. demontiert werden kénnen. Ein Zugang von
der Antriebsseite ist nicht erforderlich.

[0047] Das Ausfihrungsbeispiel der Fig. 2 zeigt ein
Frasrohrelement 10 mit kurzer Frasbreite, das nur iber
einen von dem Frasrohrelement 10 radial abstehenden
Anschlussflansch 35 und den an dem Walzengrundkor-
per 14 befestigten Ringflansch 36 mit dem Walzengrund-
korper 14 verschraubt ist.

[0048] Das Ausfihrungsbeispiel der Fig. 3 zeigt ein
Frasrohrelement 10 mit einer gréReren Frasbreite als in
Fig. 2 gezeigt, das einen aus der EP 1 840 268 bekannten
Stiutzring 50 mit einer auf den Walzengrundkorper 14
montierten Stutzringaufnahme 52 und einem an der In-
nenseite des Frasrohrelementes angeschweillten Stiitz-
ringelement 54 aufweist. Die Stlitzringaufnahme 52 kann
aus einem mehrteiligen Ring bestehen, der auf den Wal-
zengrundkoérper 14 montierbar ist. Dabei kann die Stltz-
ringaufnahme 52 auch axial beweglich auf dem Walzen-
grundkérper 14 montiert sein.

[0049] Besonders vorteilhaftist, dass nur das Frasroh-
relement 10 ausgetauscht werden muss. Das Unterset-
zungsgetriebe 8 und der Walzengrundkdérper 14 bleiben
gegenuber der Antriebseinrichtung 6 unverandert, so
dass keine Justierung des Antriebsstranges erforderlich
ist. Das Frasrohrelement 10 wird durch seinen Sitz auf
dem Walzengrundkérper 14 und seiner Lagerung in dem
Abtriebselement 16 des Untersetzungsgetriebes 8 auto-
matisch zentriert, wodurch insbesondere Unwuchten
vermieden werden. Die leicht I6sbaren Befestigungsein-
richtungen des Frasrohrelementes 10 sind vor Ver-
schmutzung und Beschéadigung geschitzt.
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Patentanspriiche

Selbstfahrende Straflenfrasmaschine (1) zum Fra-
sen von Bodenoberflachen (3), mit

- einem Maschinenrahmen (2),

- einer am Maschinenrahmen (2) in einem Wal-
zengehause (11) angeordneten Fraswalze (4)
mit einem Schnellwechselsystem,

- einer Antriebseinrichtung (6) zum Antrieb der
Fraswalze (4),

- einem zwischen der Antriebseinrichtung (6)
und der Fraswalze (4) wirkenden Unterset-
zungsgetriebe (8),

- wobei die Fraswalze (4) zwischen orthogonal
zur Drehachse der Fraswalze (4) verlaufenden
Walzengehdusewanden (12,13) des Walzenge-
hauses (11) angeordnet ist,

- wobei das Schnellwechselsystem einen Wal-
zengrundkdrper (14) und mindestens ein auf
den Walzengrundkérper (14) aufschiebbares
Frasrohrelement (10) aufweist,

- wobei die der antriebsseitigen Walzengehau-
sewand (12) gegeniiberliegende Walzengeh&u-
sewand (13) zum schnellen Auswechseln von
alternativ einsetzbaren Frasrohrelementen (10)
einfach demontierbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Gehduse (9) des Untersetzungsgetriebes (8)
zwischen der Antriebseinrichtung (6) und der an-
triebsseitigen Walzengehdusewand (12) innerhalb
des Maschinenrahmens (2) drehfest an dem Ma-
schinenrahmen (2) befestigt ist.

Selbstfahrende StralRenfrdsmaschine nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge-
hause (9) des Untersetzungsgetriebes (8) auflerhalb
des Walzengehauses (11) drehfest an dem Maschi-
nenrahmen (2) befestigt ist.

Selbstfahrende StralRenfrdsmaschine nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Untersetzungsgetriebe (8) auf der der antriebs-
seitigen Walzengehdusewand (12) zugewandten
Seite ein Abtriebselement (16) aufweist, das das
freie Ende des Walzengrundkoérpers lagert und den
Walzengrundkoérper (14) antreibt.

Selbstfahrende StralRenfrésmaschine nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Wal-
zengrundkérper (14) Uber eine Labyrinthdichtung
(19) durch die antriebsseitige Walzengehausewand
(12) hindurchgefiihrt ist und das freie antriebsseitige
Ende des Walzengrundkdrpers (14) mit dem Ab-
triebselement (16) drehfest verbunden ist.

Selbstfahrende StraRenfrasmaschine nach An-
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10.

11.

12.

13.

spruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Walzengrundkdrper (14) einerseits an dem dem Un-
tersetzungsgetriebe (8) zugewandten Ende in dem
Untersetzungsgetriebe (8) in einem Festlager und
andererseits l6sbar in der demontierbaren Walzen-
gehdusewand (13) des Walzengehduses (11) in ei-
nem Loslager gelagert ist.

Selbstfahrende Stralenfrasmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Frasrohrelement (10) und der
antriebsseitigen Walzengehausewand (12) Forder-
schaufeln (18) auf dem Walzengrundkérper (14) vor-
zugsweise gleichmafig auf dem Umfang verteilt be-
festigbar sind.

Selbstfahrende StralRenfrasmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens die Unterkante (20b) der antriebs-
seitigen Walzengehausewand (12) geringfligig wei-
ter nach unten zur Bodenoberflache (3) vorsteht als
das Gehause (9) des Untersetzungsgetriebes (8).

Selbstfahrende Strallenfrasmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die auswechselbaren Frasrohrelemente (10)
einstickig sind.

Selbstfahrende Stralenfrdsmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Walzengehause (11) in einer parallel zu
der Drehachse der Fraswalze (4) verlaufenden
Wand (22) eine Auswurfoffnung (24) aufweist.

Selbstfahrende StralRenfrasmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass unterhalb des Gehaduses (9) des Unterset-
zungsgetriebes (8) VerschleilRelemente (40) vor-
zugsweise orthogonal und/oder parallel zur Dreh-
achse der Fraswalze (4) bodenparallel angeordnet
sind, die sich am Maschinenrahmen (2) abstiitzen.

Selbstfahrende Stralenfrasmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Durchmesserverhaltnis zwischen dem Un-
tersetzungsgetriebe (8) und dem Schnittkreis (26)
der Werkzeuge (17) des Frasrohrelementes (10) im
Bereich kleiner 0,45, vorzugsweise im Bereich klei-
ner 0,4 liegt.

Selbstfahrende Strallenfrdsmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Untersetzungsgetriebe (8) ein Planeten-
getriebe aufweist.

Selbstfahrende Stral’enfrdsmaschine nach einem
der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass bei Frasrohrelementen (10), die eine Frasbrei-



14.

15.
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te von mehr als die Halfte der maximalen Frasbreite
aufweisen, ein Stitzring (50) auf dem Walzengrund-
korper (14) angeordnet ist, auf den das Frasrohrele-
ment (10) aufschiebbar ist.

Selbstfahrende Stralenfrasmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Antriebseinrichtung (6) mit einem Riemen-
trieb (28) relativ zu dem Maschinenrahmen (2) nach
aulen vorsteht und dass das Gehause (9) des Un-
tersetzungsgetriebes (8) zwischen einer Riemen-
scheibe (30) des Riementriebes (28) und der an-
triebsseitige Walzengehdusewand (12) des Walzen-
gehauses (11) aulerhalb des Walzengehauses (11)
befestigt ist.

Selbstfahrende Stralenfrdsmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die der antriebsseitigen Walzengehausewand
(12) gegenuberliegende Walzengehausewand (13)
zum schnellen Auswechseln von alternativ einsetz-
baren Frasrohrelementen (10) an der Nullseite der
Maschine (1) angeordnet ist, an der die Fraswalze
(4) mit einer Stirnseite in etwa bilindig an der Seite
des Maschinenrahmens (2) anliegt, um ein kanten-
nahes Frasen zu ermdglichen.
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