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Sposdb wytwarzania masy bitumicznej .

Przedmiotem wynalazku jest uktad do podnoszenia i opuszczania dtugich pojemnikéw zwtaszcza konstru-
kcyjnych przy taczeniu prefabrykatéw betonowych, oraz stosowanej w budownictwie jako masa izolacyjna,
a w budownictwie drogowym jako masa podlewowa i zalewowa pod szyny tramwajowe.

Dotychczas znane sposoby wytwarzania mas bitumicznych polegaja na sporzadzaniu mieszaniny asfaltéw
modyfikowanych tworzywami sztucznymi z wypetniaczami mineralnymi, lub na sporzadzaniu mieszaniny pakéw
ismét poweglowych stabilizowanych asfaltami i substancjami chemicznymi jak kwasy sulfonowe, chlorki kwa-
sowe, siarka i zywice syntetyczne, z réZnego rodzaju wypetniaczami mmeralnyml, po czym mieszaniny te pod-
grzewa sie do temperatury 100—150%C.

Zasadnicza niedogodno$cia techniczng wynikajaca ze stosowania dotychczas znanych sposobéw wytwarza-
nia mas bitumicznych jest konieczno$¢ podgrzewania sktadnikéw. Dalsza niedogodnoscia jest to, Ze otrzymane
tymi sposobami masy bitumiczne nie wykazuja dostatecznej odpornosci termicznej, poniewaz uplastyczniajg sig
pod wptywem podwyzszonych temperatur wskutek czego posiadaja tendencj¢ do sptywania w spoinach piono-
wych oraz sktonno$é do petzania nawet przy niewielkich obciazeniach. Ponadto tak otrzymane masy bitumiczne
zatracaja cz¢sSciowo swoje cechy wytrzymatosciowe w zaleznosci od szybkosci obciazania, charakteryzuja sig
przewazajacymi wiasnosciami plastycznymi, oraz kru.cho$ciag w niskich temperaturach.

Celem wynalazku jest wytwarzanie mas bitumicznych na zimno, przy czym otrzymana masa bitumiczna
powinna posiadaé cechy materialu elastosprgzystego w wystepujacych zakresach obcigzeri a réwnoczesnie cha-
rakteryzowa¢é si¢ mala penetracja i niska tendencja do pelzania, zas zagadnieniem technicznym jest opracowanie
sposobu wytwarzania umozliwiajacego osiagnigcie tego celu.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane w ten sposéb, ze 100 czesci wagowych ptynnej smoty poweglowej
zmieszano z 0,5—15 czefciami wagowymi lateksu butadienowo-styrenowego, a osobno zmieszano 300—600
czeéci wagowych wypetniacza mineralnego w postaci kruszywa kamiennego o uziarnieniu 5—20 mm z 30—60
czesciami wagowymi dwuchlorku siarki i 30—60 czesciami wodorotlenku wapniowego, po czym obie grupy
sktadnikéw bezposrednio przed uzyciem potgczono razem i zmieszano az do uzyskania jednolitej masy.
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Zasadnicza korzyscig techniczng wynikajacg ze stosowania sposobu wytwarzania wedtug wynalazku jest
mozliwos¢ otrzymywania mas bitumicznych na zimno, przez co eliminuje si¢ konieczno$¢ stosowania ktopotli-
wego podgrzewania sk}adnikéw. Dalsza korzyscia jest to, Ze otrzymana tym sposobem masa bitumiczna posiada
wlasciwosci elastosprezyste, przy czym charakteryzuje si¢ duza odporno$cia termiczng dzigki czemu masa wy-
kazuje ograniczone migknigcie pod wptywem podwyzszonych temperatur, oraz charakteryzuje si¢ mata pene-
tracjg iniska tendencja do petzania. Ponadto tak otrzymana masa zachowuje swoje wilasciwoéci wytrzyma-
fosciowe niezaleznie od szybkosci obciazania.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania.

Przyktad. 10 kg ptynnej smoty poweglowej miesza si¢ z 1 kg lateksu butadienowo-styrenowego LBS
30—-60. Osobno miesza si¢ 50 kg kruszywa kamiennego w postaci grysu bazaltowego o uziarnieniu 5—8 mm
z 4 kg dwuchlorku siarki i 4 kg wodorotlenku wapniowego w postaci wapna hydratyzowanego. Nast¢pnie obie
grupy sktadnikéw laczy si¢ razem bezposrednio przed uzyciem i miesza przez okoto 5 minut az do uzyskania
jednolitej masy. Dwuchlorek siarki reaguje z weglowodorami smoty poweglowej, w wyniku czego tworza sig
polaczenia typu wegiel-siarka-wegiel. IloS¢ dodawanego dwuchlorku siarki decyduje o stopniu usieciowania
weglowodoréw i potaczen siarkowych, co ma bezposreni wptyw na strukture otrzymanego produktu ijego
whlasciwosci mechaniczne. Powstate zwiazki powoduja dodatkowe usieciowanie weglowodoréw typu pasmowego
i pierScieniowego. Wydzielajacy si¢ podczas reakcji chemicznej migdzy dwuchlorkiem siarki a weglowodorami
szkodliwy chlorowodoér jest wiazany przez dodatek wodorotlenku wapniowego. Reakcja podczas ostatecznego
mieszania sktadnikéw przebiega egzotermicznie. Otrzymana masa jest urabialna przez okoto 20 minut od mo-
mentu ostatecznego wymieszania sktadnikéw. Predko$é twardnienia masy zalezy od wielkosci zarobu, od tempe- .
. ratury otoczenia, oraz przewodnosci cieplnej taczonych ta masa elementéw.

Zastrzezenie patenfowe

Spos6b wytwarzania masy bitumicznej, sporzadzanej ze smoty poweglowej i wypelniacza mineralnego
w postaci kamiennego kruszywa, znamienny tym, ze 100 czgsci wagowych ptynnej smoty poweglowej miesza sig
2 0,5-15 cze$ciami wagowymi lateksu butadienowo-styrenowego, a osobno miesza si¢ 300—600 czesci wago-
wych wypelniacza mineralnego w postaci kruszywa kamiennego o uziarnieniu 5—20 mm z 30—60 czgsciami wa-
gowymi dwuchlorku siarki i 30—60 cze$ciami wagowymi wodorotlenku wapniowego, przy czym obie grupy
sktadnik6éw taczy si¢ razem bezposrednio przed uzyciem i miesza az do uzyskania jednolitej masy.
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