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OPIS PATENTOWY

Nr 23357. KI. 21 f, 83/02.
N. V. Philips' Gloeilampenfabrieken

(Eindhoven, Niderlandy).

Elektryczna lampa wyładowcza.

Zgłoszono 28 listopada 1934 r«
Udzielono 12 czerwca 1936 r.

Pierwszeństwo: 11 grudnia 1933 r. (Niemcy).

W przeciwieństwie do światła, wytwa¬
rzanego przez lampy żarowe, światło, wy¬
twarzane przez lampy wyładowcze, nie da¬
je ciągłego widma, lecz widimo linjowe. W
celu otrzymania zapomocą lamp wyładow¬
czych światła, wykazującego linje w róż¬
nych częściach widma i zbliżającego się do
widma ciągłego (światło białe), propono¬
wano już wyładowanie dokonywać w mie¬
szaninie par różnych metali, wypromienio-
wywujących światło w różnych częściach
Widma. Między innemi proponowano rów¬
nież stosować mieszaninę rtęci i kadmu.

Dotychczas nie udało się jednak otrzy¬
mać przy zastosowaniu tej mieszaniny wy¬
ników zadowalających.
Wynalazek dotyczy lampy wyładow¬

czej, w której znajduje się zarówno rtęć,
jak i kadm i ma na celu ulepszenie tej
lampy, pozwalające na otrzymanie zado¬
walającego światła białego, przyczem
przedmioty, oświetlone tern światłem, są
widziane w swych naturalnych barwach.
Według wynalazku ilości rtęci i kadmu,

umieszczonych w lampie, są tak obliczone,
że ich pary podczas pracy nie są nasyco¬
ne, przyczem ilość kadmu wynosi 4 — 15%
wagowych zastosowanej ilości rtęci. Naj¬
lepsze wyniki osiąga się, jeżeli ilość kad¬
mu jest równa 7 — 10% ilości rtęci. Ko¬
rzystne jednak wyniki osiąga się również
i przy użyciu ilości, odchylających się w
pewinej niewielkiej mierze od tej warto¬
ści optymalnej.



Stwierdzono, że przy zastosowaniu w
^ lan^pie tego stosunku mięcby ilością rtęci
l bilcŚi&ą Ijadi^u pfzedmioty, oświetlone
; ^sył&em prżel llmp| Ariatłem, są wi-
(fziaftirw sw^fch n&tuiilnfch barwach w
stopniu zadawalającym. Jeżeli rtęć i kadm
są zastosowane w takim stosunku ilościo¬
wym, że ich pary są nienasycone, to w wy¬
niku tego obok światła rtęciowego działa
w dostatecznej mierze również i światło
kadmowe, przyczem stałość stosunku ci¬
śnienia par jest zapewniona również i przy
wahaniach napięcia.
Przykład wykonania lampy wyładow¬

czej według wynalazku przedstawiono na
rysunku.
Lampa /, najkorzystniej o kształcie

prostym, posiada na każdym swym końcu
elektrodę żarową 2, która przy zasilaniu
lampy prądem zmiennym pracuje naprze-
mian jako katoda i anoda i jest powleczo¬
na materjałem, dającym dużą emisję elek¬
tronów, np. jest pokryta warstwą tlenku
metalu ziem alkalicznych. Elektrody żaro¬
we mogą być również żarzone specjalnemi
prądami żarzenia. Można jednak elektrody
żarowe doprowadzać do temperatury, po¬
trzebnej do wytworzenia emisji elektro¬
nów i utrzymywać je w tej temperaturze
zapomocą wyładowania. W lampie oprócz
gazu szlachetnego umieszczona jest pewna
ilość rtęci i kadmu, przyczem ten ostatni
metal jest użyty w ilości, wynoszącej 7 —
10%, np. 8% ilości rtęci. Ilości absolutne
są tak małe, że przy normalnej pracy me¬
tale całkowicie wyparowują, pary zaś ich
są nienasycone.
W pewnym określonym przypadku

średnica lampy w świetle wynosiła 16 mm,
odległość między elektrodami — 100 mm,

odległość między każdą z elektrod a koń¬
cem lampy 12 mm, ciśnienie gazu szlachet¬
nego, którym był argon, w temperaturze
pokojowej było równe 5 mm słupa rtęci,
przyczem w lampie umieszczone było 25
mg rtęci i 2 mg kadmu. Jako impedancja
uspokajająca zastosowana była cewka dła¬
wiąca. Lampa była połączona ze źródłem,
wytwarzającem prąd zmienny o 50 okre¬
sach na sekundę i 220 woltach napięcia.
Cewka dławiąca była tak nastawiona, że
natężenie prądu w normalnym końcowym
stanie wyładowania wynosiło 5 amperów,
przyczem napięcie między elektrodami by¬
ło równe 100 woltom. W lampie tej wyła¬
dowanie odbywało się w parze wysoko¬
prężnej, w wyniku czego wyładowanie by¬
ło zwężone, to jest droga wyładowania nie
wypełniała całego przekroju poprzeczne¬
go lampy wyładowczej, lecz była zwężona.
Lampa ta wysyłała zadowalające światło
białe.

Zastrzeżenie patentowe.

* Elektryczna lampa wyładowcza, zawie¬
rająca rtęć i kadm, zwłaszcza zaś lampa
wyładowcza wysokoprężna, znamienna
tern, że ilość rtęci i ilość kadmu są tak nie¬
znaczne, iż ich pary przy normalnej pra¬
cy lampy są nienasycone, przyczem ilość
wagowa kadmu wynosi 4 — 15% wago¬
wych, najkorzystniej zaś 7 — 10% wago¬
wych ilości rtęci.

N. V. Philips*
Gloeilampenfabrieken.
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