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Vitrage (1) comportant au moins: -un substrat verrier (10) comportant un élement electriqguement conducteur (2)et un orifice (13)
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électriguement conducteur (2) et, d'autre part, engagée dans l'orifice (13) du vitrage, et la premiere piece de connexion €lectrique
(30) comprenant une téte plate (30A) en contact intime contre I'element conducteur electrique (2), et un corps cylindrigue (30B)
qui est engage dans l'orifice (13), le corps cylindrigue (30B) etant fileté ou taraudé. L'invention permet de proposer un vitrage dote
d'une connexion electrique fiable et perenne, ainsi gu'un procede de fabrication et de mise en oeuvre simple et peu onéereux.
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(57) Abstract: A glazing (1) mcluding at least:- one glazing substrate (10) including an electrically conductive element (2) and a

through-oritice (13) located in proximity to the electrically conductive element; and - one first ¢!
1s associated with the conductive element (2) and intended to be associated, m particular via a ma
clectrically connecting part (31), the first electrically connecting part (30) on the one hand making ¢!

ectrically connecting part (30) that
e-female interaction, with a second
ectrical contact with the electrically

conductive element (2) and on the other hand being engaged in the orifice (13) of the glazing, and the first electrically connecting part
(30) comprising a flat head (30A) that is in intimate contact against the electrically conductive element (2), and a cylindrical body (30B)
that 1s engaged m the orifice (13), the cylindrical body (30B) being threaded or tapped. The mvention makes 1t possible to provide
not only a glazing equipped with a durable and reliable electrical connection, but also a simple and mexpensive manutacturing and

implementing process.

(57) Abreégé : Vitrage (1) comportant au moins: -un substrat verrier (10) comportant un ¢lément électriquement conducteur (2)et un

orifice (13) traversant situe a proximite de I'élément ¢lectriquement conducteur, et -une premicre

piece de connexion électrique (30)

associce a 1'élément conducteur (2) et destinée a €tre associee, en particulier via une cooperation male-femelle, a une seconde picce
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de connexion électrique (31), la premiere piece de connexion ¢lectrique (30) étant, d'une part, en contact électrique avec 1'élément
clectriquement conducteur (2) et, d'autre part, engagée dans l'orifice (13) du vitrage, et la premicre piece de connexion ¢lectrique (30)
comprenant une téte plate (30A) en contact intime contre 1'élément conducteur ¢lectrique (2), et un corps cylindrique (30B) qui est
engage dans l'orifice (13), le corps cylindrique (30B) ¢tant filet¢ ou taraude. L'invention permet de proposer un vitrage dote d'une
connexion ¢lectrique fiable et pérenne, ainsi qu'un procede de fabrication et de mise en ceuvre simple et peu onereux.
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VITRAGE AVEC ELEMENT ELECTRIQUEMENT CONDUCTEUR ET SA
CONNEXION ELECTRIQUE

L'invention concerne la connexion electrigue d'un vitrage comportant au

moins un element electriguement conducteur a alimenter.

L'invention sera plus particulierement decrite en regard d'un vitrage
chauffant, sans toutefois y étre limitee. Elle s‘appligue a tout vitrage ou
substrat en verre doté d’au moins un element électriquement conducteur
(couche electriguement conductrice, bande electriguement conductrice,
etc.) devant étre connecte électriguement pour son alimentation, quelle

que soit la destination du vitrage.

Un vitrage chauffant est un vitrage comprenant des moyens
electriqguement conducteur sur l'une de ses faces, qui, lorsqu’ils sont
soumis a un courant électrique, permettent d'elever la temperature du
vitrage. Ce type de vitrage trouve des applications dans les moyens de
transport ou méme dans le batiment, pour empécher ou supprimer la
formation de buée ou de givre sur le vitrage, ou encore supprimer la
sensation de paroi froide a proximite du vitrage, ou encore constituer en

tant que tel un corps de chaufte.

Les moyens electriquement conducteurs d'un vitrage chauffant sont de
maniere connue constitues par exemple de fils metalliques serigraphies
sur le verre ou de fils métalliqgues solidaires du film en matiere plastique
pour un vitrage feuillete, ou d'une couche mince d'oxyde(s) metallique(s)
déposeée sur le verre, couche qui, en outre, peut étre a basse emissivite.
Les moyens chauffants éelectriguement conducteurs sont generalement
relies a une bande collectrice de connexion eélectrigue en materiau

metallique du type pate d'argent ou en cuivre.
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L'alimentation electrigue des moyens chauffants se fait via une
connectique d’'interface permettant de relier electriquement la bande
metallique collectrice qui est interne au vitrage, a des cables et/ou cosses
electriques externes au vitrage qui sont rapportes en les associant a ladite

connectique d’interface.

Aujourd’hul, la connexion electrigue d'interface entre les elements
conducteurs internes au vitrage et l'alimentation electrique externe tel
guau moins un fil electrique, se fait soit par soudage, soit par des pieces
d'interface du type pieces male et femelle coopérant mutuellement par
enfichage, 'une etant associee a I'element conducteur du vitrage tandis

que |'autre est associee a I'alimentation externe.

Cependant, la connexion par soudure necessite de la minutie et du temps
pour étre extremement bien realisée. En outre, si le vitrage est feulllete et
que des surepaisseurs sont presentes au niveau de |la ou les feuilles en
matiere plastique du feuillete, le risque de creation de bulles lors de la

soudure est eleve, pouvant engendrer un debut de délamination.

Au regard d'une connexion electrique par des pieces male-femelle, Il est
necessaire de garantir une connexion électrique fiable sans risque de

détachement intempestif des pieces.

L'invention a donc pour but de proposer un vitrage dote d'une connexion
electriqgue qui ne presente pas les inconvénients de l'art anterieur, en
procurant une connexion fiable électriquement et perenne, ainsi quun

procede de fabrication et de mise en ceuvre simple et peu onéreux.

Selon lI'invention, le vitrage comporte au moins
- un substrat verrier comportant un element electriguement conducteur
et un orifice traversant situe a proximité de lI'element électriguement

conducteur, et
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- une premiere piece de connexion électrigue associee a l'élement
conducteur et destinee a étre associee, en particulier via une
coopération male-femelle, a une seconde piece de connexion

electrique,

la premiere piece de connexion electrique etant, d'une part, en contact
electrique avec l'élement électriguement conducteur et, dautre part,
engagee dans lorifice du vitrage, et la premiere piece de connexion
electrique comprenant une téte plate en contact intime contre 'element
conducteur electrigue, et un corps cylindrigue qui est engage dans

l'orifice, le corps cylindrique etant fileté ou taraude.

Ainsi, la connexion electrique proposee par l'invention n'implique aucune
soudure, est facille a monter, assure un contact fiable et perenne avec
I'élement conducteur, et est peu encombrant. En outre, elle est amovible,
procurant une facilité de demontage si besoin, par exemple si le vitrage
doit étre demonteé au regard de son utilisation finale, ou si des veérifications
electrigues doivent étre faites au niveau du vitrage ou de l'alimentation

electrique, pour rapidement dissocier les cables d'alimentation électrique.

Dans la suite de la description, les termes « externe » et « interne »,
s'entendent en qualiflant des elements situés respectivement, a ou sur

I'extérieur du vitrage, et dans le vitrage lorsque celui-ci est feuilleté.

Selon une caracteristique, le vitrage comporte en outre la seconde piece
de connexion electrique, qui est rapportee dans ou autour de la premiere
plece par vissage, la seconde piece presentant un corps taraude si le
corps de la premiere piece est filete, ou un corps fileté si celui de la

premiere piece est taraude.

Selon une autre caracteristique, la premiere piece de connexion electrique

fait ou non salillie au-dela de l'orifice a I'exterieur du vitrage.
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Dans un mode de realisation, lorsque le corps cylindrique de la premiere
piece est taraude ou filete, I'extremité libre dudit corps cylindrique, a
'oppose de |la téte plate, est en saillie au-dela d'une face du substrat

verrier.

Dans un autre mode de realisation, lorsque le corps cylindrique de la
premiere piece est taraudé, I'extremité libre dudit corps cylindrique, a
'opposé de la téte plate, n'est pas en salllie au-dela d’'une face du substrat

verrier.

Avantageusement, |la téte plate de la premiere piece presente une
epaisseur de lordre de 0,1 mm pour un film Intercalaire en matiere
plastique de 0,38 mm d'epaisseur, ou une epaisseur inferieure a 0,5 mm,
et de preference une epaisseur inferieure a 0,4 mm pour un vitrage
feullleté comprenant deux substrats verriers de 4 mm d’épaisseur et une

feullle intercalaire de 0,76 mm d’'epaisseur.
Par ailleurs, le film intercalaire peut étre monocouche ou multicouche.

Selon une autre caracteristique, lorsque le vitrage comporte la seconde
piece de connexion electrique, |la seconde piece de connexion electrique
comporte en outre une téte (extremité opposee a celle cooperant avec la
premiere piece) dont la section est supérieure a la section du corps
cylindrigue de ladite seconde piece, de sorte a former une butee destinee
a prendre en sandwich une cosse eélectrigue entre ladite téte de la
seconde piece de connexion electrique et, le corps de la premiere piece

electrique et/ou le substrat verrier (la face externe du vitrage).

Le vitrage comporte en effet au moins une cosse electrique dotee d'un

frou et associee au couple formee par les deux pieces de connexion

electrique.



WO 2018/015697

10

15

20

25

CA 03031199 2015-01-17

PCT/FR2017/052026

Selon la dimension du trou de la cosse éelectrique et celle des corps
cylindriques des pieces de connexion eélectrique, l'agencement en
Interface de |a cosse est different. Deux variantes sont ainsi

envisageables :

- le corps cylindrigue de la premiere piece de connexion électrique
depasse hors de l'orifice du vitrage et |la cosse electrique est posee
sur le chant de I'extremiteé libre du corps de la premiere piece ; ou

bien

- la cosse éelectrique est dotee d'un trou et est enfilee via son trou
autour du corps cylindrigue de |la seconde piece de connexion, peu
iImporte que la premiere piece de connexion electrique depasse ou

non hors du vitrage.

Avantageusement, le vitrage comporte en outre au moins une rondelle, de
preference fendue pour faciliter son assemblage, qui est associee en
sandwich entre la téte de |la seconde piece de connexion et le substrat
verrier (la face externe du vitrage) afin de compenser la déformation due a

la relaxation eventuelle des pieces assemblees apres serrage.

De preference, les premiere et seconde pieces de connexion éelectrique

sont en laiton et/ou cuivre.

Selon une autre caracteristique, la seconde piece de connexion electrique
est vissee avec la premiéere piece au moyen dun tournevis
dynamometrique afin de garantir une pression ad hoc contre le verre pour

eviter toute amorce de rupture.

Dans un mode de realisation prefere, le vitrage est feullleté. Le vitrage
comporte en outre au moins un deuxieme substrat verrier et un film
iIntercalaire agenceé en sandwich entre les substrats verriers pour former

un vitrage feulllete, ledit au moins element electriguement conducteur
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etant dispose sur une face interne d'un des substrats verriers, la téte de la
premiere piece de connexion electrique etant en contact intime contre
I'element conducteur, et le film plastique recouvrant la téte de ladite
premiere piece de connexion a loppose de lelement électriguement

5 conducteur.

Selon une autre caracteristigue, l'element conducteur est un moyen
localisé sur le vitrage d'amenéee du courant pour le vitrage lorsque celui-ci
necessite une alimentation eélectrique, notamment le moyen localisé
d'amenée du courant est une bande electro-conductrice solidaire d'un

10 element de chauffe du vitrage lorsque le vitrage est un vitrage chauffant.

Dans une utilisation particuliere du vitrage, lorsque le vitrage est chauffant,
de preference l'element de chauffe du vitrage est une couche electro-
conductrice et I'element conducteur qui constitue au moins un moyen
d’amenee du courant electriqgue est une bande électro-conductrice telles
15 quen pate d'argent ou en cuivre, solidaire de la couche et contre laquelle
vient en contact la téte de la premiere piece de connexion électriqgue des

moyens de connexion electrique de |'invention.

Pour un vitrage chauffant, sont plus particulierement assemblees deux
paires espacees de deux pieces de connexion electrique de l'invention

20 afin d’alimenter deux conducteurs collecteurs.

Le vitrage peut bien entendu étre destine a toutes autres applications
quun vitrage chauffant et concerne tout vitrage nécessitant une

alimentation électrique.

L'invention est egalement relative a un procede de fabrication d'un vitrage

25  feulllete selon lI'invention, et comprenant les etapes suivantes :

- la fourniture d'un premier substrat verrier dote d'au moins un

element conducteur electrique ;
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- le percage d’au moins un orifice traversant dans le substrat verrier;

- le positionnement dans lorifice (13) de la premiere piece de

connexion electrique;

- le maintien de ladite premiere piece de connexion electrique en

5 position de sorte que sa téte appuie contre I'element conducteur, de
préference en rapportant par vissage la seconde piece de
connexion électrique sur la premiere piece de connexion

electrique ;

- la fourniture et le positionnement d’'un film intercalaire du type PVB
10 (polyvinyl butyral) ou EVA (sthyvigne-agaiate de vinyig) sur le
substrat en recouvrant la téte de la premiere piece de connexion

electrique;

- la fourniture et le positionnement d'un second substrat verrier
contre le film intercalaire et 'assemblage des substrats verriers et
15 du film intercalaire de maniere usuelle pour realiser un vitrage

feuillete ;

- Si ce n'est pas degja fait, rapporter par vissage la seconde piece de
connexion électrigue dans la premiere piece en ayant agence
eventuellement en interface une cosse electrique dotee de cables

20 d’'alimentation électrique.

La presente invention va maintenant étre decrite a l'aide d'exemples
uniqguement illustratifs et nullement limitatifs de la portée de l'invention, et
a partir des illustrations ci-jointes, dans lesquelles :
- La figure 1 represente une vue partielle en perspective plongeante
25 d'un vitrage de linvention dote de deux moyens de connexion

electrique relies a des cables éelectriques ;
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- La figure 2 est une vue schématique en coupe selon I'epaisseur du
vitrage de la figure 1, illustrant les deux pieces associees de ['un
des moyens de connexion électrique de lI'invention ;

- La figure 3 correspond a la figure 2 montrant uniquement la
premiere piece des moyens de connexion electrique, solidaire du
vitrage ;

- Les figures 4a et 4b illustrent un exemple de réalisation des
moyens de connexion electrique du vitrage de la figure 1, montrant
respectivement les deux pieces separees et assemblées ;

- Les figures 5 et 6 sont des vues schematiques en coupe de deux
variantes d’association respectives d'une cosse eélectrique aux
pieces des moyens de connexion electrique de lI'invention ;

- La figure 7 correspond a la figure 2, les moyens de connexion

electriqgue incluant une rondelle d’interface pour le serrage.
Les figures ne sont pas a |I'echelle pour en faciliter |a lecture.

Le vitrage 1 de linvention illustre sur les figures 1 a 3 est un vitrage
feulllete comprenant au moins un element electriqguement conducteur 2 tel
que, par exemple, une bande electriguement conductrice du type en
argent, qui est par exemple solidaire d'une couche chauffante électro-
conductrice recouvrant 'une des faces du vitrage, ainsi que des moyens
de connexion électrique 3 pour l'alimentation en électricité de I'élément
electriguement conducteur 2, lesdits moyens de connexion etant visibles

de maniere isolee sur la figure 4a.

L'application visee du vitrage est a titre d’'exemple decrite pour un vitrage

chauffant, mais n'est nullement limitative.

Les moyens de connexion electrique 3 visibles sur la figure 1 sont au
nombre de deux, identiques, pour constituer les poles negatif et positif de

I'alimentation électriqgue de I'elément electriquement conducteur 2.
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Les moyens de connexion électrique 3 sont associes a des cables

d’alimentation electrique 5 via des cosses électriques 4.

Le vitrage feulllete 1 comporte deux substrats verriers 10 et 11 prenant en
sandwich un film intercalaire 12 en matiere plastigue. Au moins l'une des
faces Interne d'un des substrats, par exemple la face interne 10A du

substrat 10, comporte I'élément electriguement conducteur 2.

Le vitrage comporte un orifice 13 traversant dans l'un des substrats

verriers, ici le substrat 10 doté de I'élément électriguement conducteur 2.

Les moyens de connexion eélectrigue 3 comportent deux pieces de
connexion electrigue 30 et 31 cooperant mutuellement selon une

coopération de type male-femelle.

Selon l'invention, les deux pieces 30 et 31 de connexion electrique

cooperent par vissage.

L'une des pieces, la premiere piece 30, est solidaire du vitrage (figure 3),
tandis que la seconde piece 31 est rapportée et assemblée de maniere

amovible a la premiere piece.

En regard des figures 4a et 4b, la premiére piece 30 comporte une téte
plate 30A et un corps cylindrique 30B s'etendant perpendiculairement au
plan de la tete 30A, ledit corps cylindrigue 30B etant taraude. La seconde
piece 31 comporte une téte 31A, de préeféerence plate, et un corps
cylindrigue 31B filete s'etendant perpendiculairement au plan de la téte
31A. Le filetage et le taraudage sont configurées pour cooperer ensemble

par vissage pour constituer I'assemblage de la figure 4Db.

En variante, le corps cylindriqgue de la premiere piece pourrait étre filete

tandis que le corps cylindrique de la seconde piece pourrait étre taraude.



CA 03031199 2015-01-17

WO 2018/015697 PCT/FR2017/052026

10

15

20

25

10

La surface externe 31C de la téte 31A de la seconde piece 31, surface
opposee au corps cylindrique, comporte une rainure 31D pour assurer le
vissage de la piece via un tournevis. De preference, le vissage est
effectué via un tournevis dynamomeétrique pour contrbler la force de

serrage contre le verre.

Les deux pieces de connexion electrique 30 et 31 sont dans un mateériau

electro-conducteur, tel que metallique, par exemple en laiton ou en cuivre.

En regard de la figure 3, la premiere piece 30 est destinée a étre associee
au substrat 10 du vitrage dote de I'élément électriquement conducteur 2.
La téte 30A est plaquée contre l'element électriguement conducteur 2
selon un contact direct et intime. Le corps cylindrique 30B est engage
dans lorifice 13 du substrat 10 et debouche sur la face externe 10A du
substrat. L'orifice 13 presente une section adaptee pour accuelllir le corps
cylindrique de maniere ajustee sans toutefois que celui-ci ne puisse

exercer de pression sur les parois de l'orifice.

Avant engagement de la seconde piece 31 dans la premiere piece, une
cosse electrique 4 solidaire de cables electriques 5 est associee au corps
cylindrigue de l'une ou l'autre piece (figures 2 et figure ©0). Les cables

electriqgues 5 assurent lI'arrivée de I'alimentation électrique.

La cosse electrigue 4 est utilisee en tant que moyen de raccordement
electrigue car elle tres repandue et aisee d’'utilisation. D'autres moyens de

raccordement electrique pourraient étre utilises.

La cosse 4 est plate et dotée d'un trou 40. La cosse 4 est prise en
sandwich entre la téte 31A de la seconde piece 31 et, soit le vitrage
comme illustre sur la figure 2, soit I'extremite libre de la premiere piece de

connexion 20 comme Iillustre sur la variante de la figure 5.
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Selon la taille du trou de la cosse et I'agencement ou non en salillie du
corps cylindrique 30B de la premiere piece 31 de connexion par rapport a
la face externe 10B du vitrage, plusieurs variantes d'association sont

envisageables.

Dans la variante de la figure 2, la premiere piece de connexion 30 est en
salllie par rapport a la face externe 10B du substrat verrier 10 et la cosse 4
est engagee par son trou 40 autour de l'extremite libre du corps
cylindrigue 30B de la premiere piece de connexion 30. La seconde piece
31 est vissee dans le corps cylindrigue 30B de |la premiere piece 30, |a
téte 31A de ladite seconde piece venant serrer la cosse 4 contre |la face
externe 10B du vitrage. Le passage du courant se fait via la cosse 4 puis
via le corps cylindrique 30B de la premiere piece de connexion 30 jusqu a

la téte 30A de ladite premiere piece en contact avec |'element conducteur
2.

Dans |la variante de la figure 5, le corps cylindrigue 30B de la premiere
piece de connexion 30 est en salllie au-dela de |la face externe 10B du
vitrage et la cosse 4 repose sur le chant de I'extremite libre dudit corps
cylindrigue 30B de la premiere piece de connexion 30. La seconde piece
31 est vissee dans le corps cylindrigue 30B de |la premiere piece 30, |a
téte 31A de ladite seconde piece venant serrer |la cosse 4 contre le chant
de l'extremité libre du corps cylindriqgue 30B de la premiere piece de
connexion 30. Le courant electrique est alors destine a passer via la cosse
4 puis via le corps cylindrique 30B de |la premiere piece de connexion 30
jusqu'a la téte 30A de ladite premiere piece 30 en contact avec I'élement

conducteur 2.

Dans |la variante de la figure 0, le corps cylindrigue 30B de la premiere
piece de connexion 30 n'est pas en salillie au-dela de la face 10B du

vitrage, et la cosse 4 est disposee via son trou 40 autour du corps
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cylindrigue 31B de la seconde piece 31 tout en butant contre la téte 31A

de ladite seconde piece. La seconde piece 31 est vissee dans le corps

cylindrigue 30B de la premiere piece 30, la téte 31A de ladite seconde

piece venant serrer la cosse 4 contre la face externe 10B du substrat 10

du vitrage. Le courant chemine alors depuis |la cosse 4, puis le long du

corps cylindrique 31B de la seconde piece 31 pour passer via le corps

cylindrigue 30B de la premiere piece 30 jusqua sa téte 30A en contact

avec l'element conducteur 2.

Le procede de fabrication du vitrage est le suivant :

I'orifice 13 est realise dans le substrat verrier 10 doteé de |I'élement

conducteur 2 a alimenter ;

le substrat verrier 10 est agence sur un support, la face externe
tourneée vers le bas tandis que la face interne 10A dote de I'élement

conducteur 2 est tournee vers le haut ;

la premiere piece 30 est rapportee contre le vitrage en introduisant
son corps cylindriqgue 30B dans l'orifice 13, la téte 30A reposant sur

la face interne 10A dote de |I'élement conducteur 2 ;

on visse par-dessous |la deuxieme piece de connexion 31 dans ou
autour de la premiere piece de connexion 30 pour maintenir en
place et de maniere serrée la téte 30A de la premiere piece de

connexion en contact intime avec |I'element conducteur 2 ;

le film Intercalaire 12 est rapportée contre la face interne 10A du
vitrage portant I'element conducteur 2, puis le second substrat

verrier 11 est depose par dessus ;

'ensemble est passé en etuve ou autoclave (selon la nature de
I'intercalaire) pour constituer le vitrage feuillete, la premiére piece
30 etant assemblée, fixee de maniere définitive dans le vitrage. La

figure 3 Illustre le vitrage feuillete avec la premiere piece de
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connexion 30 solidaire, la seconde piece de connexion 31 amovible

ayant ete devissee et retiree.

Pour le montage du vitrage et sa connexion a une alimentation
electrique. Il convient au prealable de devisser la seconde piece de
connexion 31 amovible et de la retirer. Puis, |la cosse 4 dotée des
cables d'alimentation 5 est associee au corps cylindrigue 30B de Ia
premiere piece de connexion 30 ou bien au corps cylindrique 31B de la
seconde piece de connexion 30. Enfin, la seconde piece 31 amovible
est revissee dans ou a la premiere piece 30 fixe selon un serrage de

préference dynamometrigue.

Dans une variante preferee, illustree sur la figure 7, une rondelle 6 est
associee entre la téte 31A de la seconde piece 31 et la cosse 4 pour
garantir le contact mecanigue en compensant un desserrage eventuel
au cours du temps (a la maniere d'un ressort). La rondelle est de

preference fendue pour faciliter son association au corps cylindrique.
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REVENDICATIONS

1. Vitrage (1) comportant au moins :

- un substrat verrier (10) comportant un element electriguement
5 conducteur (2) et un orifice (13) traversant situe a proximite de

I'élement electriqguement conducteur, et

- une premiere piece de connexion electrique (30) associee a

I'élément conducteur (2) et destinée a étre associee, en particulier via

une cooperation male-femelle, a une seconde piece de connexion
10 electrique (31),

la premiere piece de connexion electrique (30) étant, d'une part, en

contact electrigue avec l'element électriguement conducteur (2) et,

d’'autre part, engagee dans lorifice (13) du vitrage, et la premiere

piece de connexion electriqgue (30) comprenant une téte plate (30A) en
15 contact intime contre I'élement conducteur electrique (2), et un corps

cylindrigue (30B) qui est engage dans lorifice (13), le corps

cylindrique (30B) etant filete ou taraude.

2. Vitrage selon la revendication 1, comportant en outre la seconde
piece de connexion electrique (31), qui est rapportee dans ou autour

20 de la premiere piece (30) par vissage, la seconde piece (31)
presentant un corps (31B) taraude si le corps (30B) de la premiere
piece (30) est fileté, ou un corps filete si celui de la premiere piece
(30) est taraude.

3. Vitrage selon la revendication 1 ou 2, dans lequel, lorsque le corps

25 cylindriqgue (30B) de la premiere piece (30) est taraude ou filete,
I'extremite libre dudit corps cylindrique (30B), a I'opposé de la téte
plate (30A), est en salllie au-dela d'une face (10B) du substrat verrier
(10).
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4. Vitrage selon la revendication 1 ou 2, dans lequel, lorsque le corps
cylindriqgue (30B) de la premiere piece (30) est taraude, I'extremite
libre dudit corps cylindrique (30B), a 'opposé de la téte plate (30A),

n'est pas en saillie au-dela d'une face (10B) du substrat verrier (10).

5 5. Vitrage selon I'une quelconque des revendications precedentes,
dans lequel la téte plate (30A) de la premiere piece presente une
epaisseur de l'ordre de 0,1 mm pour un film Intercalaire en matiere
plastigue de 0,38 mm d’épaisseur, ou une epaisseur inférieure a
0,5 mm, et de preférence une epaisseur inferieure a 0,4 mm pour un

10 vitrage feuilleté comprenant deux substrats verriers de 4 mm

d’'épaisseur et une feuille intercalaire de 0,76 mm d’'épaisseur.

6. Vitrage selon I'une quelconque des revendications precedentes,
dans lequel, lorsqu’il comporte |la seconde piece de connexion (31), la
seconde piece de connexion (31) comporte en outre une téte (31A) de
15 section superieure a la section du corps cylindrique (31B) de sorte a
former une butée destinée a prendre en sandwich une cosse
electrique (4) entre ladite téte (31A) de la seconde piéce de connexion
electriqgue et le corps (30B) de la premiere piece électrique (30) et/ou

le substrat verrier (10).

20 /. Vitrage selon la revendication 6, dans lequel le corps cylindrique
(30B) de la premiere piece de connexion electrique (30) depasse hors
de l'orifice (13) du vitrage et la cosse éelectrique (4) est posee sur le

chant de I'extremite libre du corps (30B) de la premiere piece (30).

8. Vitrage selon la revendication 6, dans lequel la cosse électrique
25 (4) est dotee d'un trou (40) et est enfilee via son trou autour du corps

cylindrique (31B) de |la seconde piece de connexion (31).

9. Vitrage selon l'une quelconque des revendications 6 a 8,

comportant en outre au moins une rondelle (6), de preférence fendue,
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qui est associee en sandwich entre |la téte (31A) de |la seconde piece

de connexion (31) et le substrat verrier (10).

10. Vitrage selon I'une quelconque des revendications precedentes,
dans lequel les premiere et seconde pieces de connexion électrique

5 (30, 31) sont en laiton et/ou cuivre.

11. Vitrage selon l'une quelconque des revendications precedentes,
dans lequel la seconde piece de connexion electrigue (31) est
destinee a étre vissée avec la premiere piece (30) au moyen d'un

tournevis dynamometrique.

10 12. Vitrage selon I'une quelconque des revendications precedentes,
comportant en outre au moins un deuxieme substrat verrier (11) et un
film intercalaire (12) agence en sandwich entre les substrats verriers
(10, 11) pour former un vitrage feuillete, I'element electriguement
conducteur (2) étant dispose sur une face interne (10A) d'un des

15 substrats verriers, la téte (30A) de la premiere piece de connexion
electrigue (30) etant en contact intime contre I'élement conducteur (2),
et le film plastique (12) recouvrant la téte (30A) de ladite premiere
piece de connexion (30) a l'oppose de l'element electriguement

conducteur (2).

20 13. Vitrage selon I'une quelconque des revendications precedentes,
dans lequel lI'element electriguement conducteur (2) est un moyen
localise sur le vitrage d'amenee du courant pour le vitrage lorsque
celul-cl necessite une alimentation électrique, notamment une bande
electro-conductrice solidaire d'un element de chauffe du vitrage

25 lorsque le vitrage est un vitrage chauffant.

14. Procede de fabrication d’'un vitrage selon I'une quelconque des

revendications précedentes, comprenant les etapes suivantes :
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- la fourniture d’'un premier substrat verrier (10) dotée d’au moins un

element conducteur electrique (2) ;

- le percage d'au moins un orifice (13) traversant dans le substrat

verrier (10) ;

5 - le positionnement dans lorifice (13) de la premiere piece de

connexion électrique (30) ;

- le maintien de ladite premiere piece de connexion électrique (30)
en position de sorte que sa téte (30A) appuie contre I'élement
conducteur (2), de preference en rapportant par vissage la seconde

10 piece de connexion electrigue (31) sur la premiere piece de

connexion électrique (30) ;

- la fourniture et le positionnement d'un film intercalaire (12) sur le
substrat en recouvrant la téte (30A) de la premiere piece de

connexion electrique (30) ;

15 - la fourniture et le positionnement d’'un second substrat verrier (11)
contre le film intercalaire (12) et 'assemblage des substrats verriers
(10 11) et du film intercalaire (12) de maniere usuelle pour realiser

un vitrage feuillete ;

- Si ce n'est pas déja fait, rapporter par vissage la seconde piece de
20 connexion électrique (31) dans la premiere piece de connexion
electrique (30) en ayant agence eventuellement en interface une

cosse électrique (4) dotée de cables d'alimentation electrique (9).
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