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OZET
BIR ZEMIN DOSEME TAHTASININ URETILMESINE YONELIK YONTEM

Bulusg, bir zemin ddseme tahtasi uretiimesine ydnelik bir yontem ile ilgilidir. Zemin
déseme tahtasi, bir tasiyici plaka ve bir Ust tarafli ahsap kaplama (2, 3) igerir. Uretime
yonelik olarak, bireysel ahsap kaplamalar (2, 3), kapsaml bir baglangig tasiyici plakasi
(1) Uzerine serilir, burada, komsu sekilde bitisik ahsap kaplamalar (2, 3), baslangi¢
tasiyici plakasi (1) Gzerinde, bir boglugun (6) olusturuldugu tarzda, birbirlerinden ayri
olarak konumlandinlir. Baslangi¢ tasiyici plakasi (1) ve ahsap kaplamalar (2, 3)
arasinda bir recine tabakasi (4) sadlanir. Baslangi¢ tasiyict plakasinin (1) alt tarafi
Uzerinde, bir dengeleme tabakasi duazenlenir. Bu durumda, ¢ok tabakah goévde,
miteakiben bir pres icinde sicak preslenmis sekilde olusturulur ve basglangic tagiyici
plakasi (1) ve ahsap kaplamalar (2, 3), recine tabakasinin {4) recginesinin (5) yardimi ile
yapismall sekilde birlegtirilirler. Dengeleme tabakasi, baslangi¢ tasiyicl plakasinin (1)
alt tarafina baglanir. Akabinde, preslenmis ¢ok tabakall gdvde, bireysel zemin dbseme
tahtalarina bdlinir, burada, s6z konusu bélme, komsu sekilde bitisik iki ahsap
kaplamalar (2, 3) arasindaki bir bosluk {6) alaninda gerceklestirilir. Bireysel zemin
déseme tahtalar, bunlarin yan kenarlari Uzerinde profillenir ve badlanti elemanilari ile
donatilirlar. Yan kenarlarin profillenmesi durumunda, regine ile doldurulmus bir bogluk
kalintis) uzaklastinlabilir veya ahsap kaplama boyunca gbérinebilir bir kenar seridi

olusturmak (izere kullanilabilir.
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iISTEMLER

. Bir tagiyici plakaya (1°) ve ust tarafta bir ahsap kaplamaya (2, 3) sahip bir zemin

déseme tahtasinin (9, 10} asadidaki adimlar ile Uretiimesine yénelik yontemdir:

- Buylk ylzey alanh bir baglangig tasiyici plakasinin (1) hazirlanmasi;

- belli sayida ahsap kaplamalann (2, 3) hazirlanmasi;

- Hzelligi, asagidaki adimlar ile karakterize edilmesidir:
Baslangig tasiyici plakasindan (1) ve ahsap kaplamalardan (2, 3) ve de
basglangi¢ tagiyici plakasi {1) ve ahsap kaplamalar (2, 3) arasinda saglanan,
recineden (5) olusan bir recine tabakasindan (4) olusan ¢ok tabakal bir
govdenin tasarlanmasi, burada, komsu gekilde bitisik ahgap kaplamalar (2, 3),
bir bosluk (6) olusturulmasi suretiyle birbirlerine mesafelendiriimis olarak,
baslangic tasiyici plakasi (1) ve ayni zamanda alt tarafli olarak baslangic
tasiyict plakasinda (1) dizenlenen karsi c¢ekme katmani (7) (zerinde
konumlandirilir;
baslangig tasiyici plakasinin (1), regine tabakasinin (4) ve ahsap kaplamalarin
(2, 3) ve de kargl cekme katmaninin {(7), gok tabakali govdenin bir pres iginde
preslenmesi vasitasiyla birlestiriimesi, burada, bu presleme, 100 °C'den daha
fazla bir presleme sicakli§) esnasinda gerceklestirilir
ve
¢ok tabakall govdenin preslenmesi esnasinda, regine (5), ahsap kaplamanin (2,
3) igine sizar ve bu recgine {5), ahsap kaplamaya (2, 3), ahsap kaplamanin (2, 3)
ust tarafina kadar nifuz eder ve ahsap kaplamadaki (2, 3) gbzenekler, ¢atlaklar
velveya bosluklar, regine (5) ile doldurulur;
akabinde, preslenmis ¢ok tabakali gévde, bireysel ddéseme tahtalanna (9, 10)
aynlir, burada, bu ayirma, komsu sekilde bitisik iki ahsap kaplamalar (2, 3)
arasindaki bir bosluk (6) alaninda icra edilir ve
bu déseme tahtalan (2, 10) kendi yan kenarlari (11, 12) lzerinde profillenir ve

baglanti elemanlan (13, 14) ile donatilr.

. Istem 1'e gore ydontem olup, 6zelligi, ok tabakall gdvdenin preslenmesi

esnasinda
- presleme basincinin daha buylk veya esit (2) 1.000 kilopascal (kPa),

tercihen daha blyuk veya esit (2) 3.500 kilopascal (kPa) olmasi ve
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bir presleme suresinin 10 ve 60 saniye arasinda olmasi ile karakterize

edilmesidir.

. Istem 1 veya 2’ye gére ydntem olup, 6zellidi, presleme sicakliginin daha biyik

veya esit () 120 °C olmasi, tercihen 180°C ve 210 °C arasinda olmasi ile

karakterize edilmesidir.

. istemler 1 ila 3'ten en az birine gére ydntem olup, 6zelligi, gok tabakali gdvdenin

preslenmesi esnasinda, ahsap kaplamalar (2, 3) arasindaki bosluklarin (6)

recine (b) doldurulmasi ile karakterize edilmesidir.

. Istemler 1 ila 4ten en az birine gére yéntem olup, dzelligi, regine tabakasinin (4)

bir regine kagidi tarafindan olugturulmasi ile karakterize edilmesidir.

. Istemler 1 ila 4'ten en az birine gbre yontem olup, 6zellidi, regine tabakasinin

(4), baslangi¢ tasiyici plakasi (1) (izerine Ust tarafli olarak uygulanan bir regine

filmi tarafindan olugturulmasi ile karakterize edilmesidir.

. Istemler 1 ila 4'ten en az birine gore yéntem olup, 6zelligi, recine tabakasinin

(4), ahsap kaplama {2, 3) (zerine alt tarafli olarak uygulanan bir regine filmi

tarafindan olusturulmasi ile karakterize edilmesidir.

. Istemler 1 ila 7’den en az birine gore ydntem olup, &zelligi, cok tabakall

gévdenin preslenmesinin, ahsap kaplamanin (2, 3) recine (5) ile emprenye
edilmesi ve preslenme akabinde reginenin (5), ahsap kaplamanin (2, 3)
yuzeyinde (8) gdrulebilr olmasi seklinde uygulanmasi ile karakterize

edilmesidir.

. Istemler 1 ila 8'den en az birine gdre ydntem olup, 6zelli§i, zemin ddéseme

tahtalarinin (9, 10) yan kenarlarinin {11, 12) profilenmesi esnasinda, ayirma
akabinde, yan kenar (11, 12) Gzerinde kalan regine dolgulu bosluk kalintisinin

uzaklastinimasi ile karakterize edilmesidir.
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istemler 1 ila 8'den en az birine gore yéntem olup, dzelligi, zemin ddoseme
tahtalarinin (9, 10) yan kenarlarinin (11, 12) profillenmesi esnasinda bir kenar

seridinin (15, 16) regineden (5) yapilmasi ile karakterize edilmesidir.

istemler 1 ila 10°’dan en az birine gore yontem olup, 6zelligi, bir dolgu maddesi

ile zenginlestirilen bir reginenin {5) uygulanmasi ile karakterize edilmesidir.

istemler 1 ila 11'den en az birine gore yéntem olup, dzelliji, zemin ddéseme
tahtasinin {9, 10) yiizeyinin bir dekor ile baskilanmasi ile karakterize

edilmesidir.

istemler 1 ila 12’den en az birine gdre yéntem olup, dzelligi, zemin ddseme
tahtalarinin (9, 10) ylzeyi uzerinde bir vitrifikasyonun uygulanmasi ile

karakterize edilmesidir.

istemler 1 ila 13'ten en az birine gdre ydntem olup, 6zelligi, zemin déseme
tahtalarinin {9, 10) ylzeylerinin, mekanik bir ylzey iglemesine, dzellikle bir
zimparalama islemine ve/veya bir fircalama islemine ve/veya bir damgalama

islemine tabi tutulmasi ile karakterize edilmesidir.
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TARIFNAME
BIR ZEMIN DOSEME TAHTASININ URETILMESINE YONELIK YONTEM

Bulus, bir tasiyicl plakaya ve Ust tarafta bir ahgap kaplamaya sahip bir zemin déseme

tahtasinin dretilmesine ybnelik bir yéntem ile ilgilidir.

Gergek ahsaptan yapilan bir asinma tabakasina veya ortli katmanina sahip zemin
doseme tahtalan, ozellikle gergek ahsap zeminler veya parke zeminler seklinde
kullanima girer. Bu tlr zeminler, dodal bir oturma iklimi yayar. Bunlar, tatmin edici
sekilde ayaklari sicak tutar ve oda havasindaki nem dalgalanmalarini telafi ederler, bu
sayede, bunlar, saghkli bir ic mekan iklimine katkida bulunurlar. Ayni zamanda,
mantardan veya bir mantar kaplamadan olusan bir aginma tabakasina veya ortl

katmanina sahip zemin déseme tahtalar da ¢ok populerdir.

Gergek ahsaptan olusan bir 0rtli katmanina sahip parke- veya ahsap kaplama zemin
panellerinin dretilmesine yonelik bir ydontem, DE 102 45 914 A1’de agiklanir. Burada,
gercek ahgsaptan yapilan bir 6rtd katmani, termoset sentetik recineler ile emprenye
edilmeye tabi tutulur. 56z konusu emprenye etme islemi akabinde, 6rtti katmani,

tasiyici plaka Gzerine yapistirihr. Ek olarak, ortl katmani baskilanir.

Yan kenarlar (izerinde, oluk ve dil veya nami diger bir klik sistemi seklinde baglanti
elemanlan olusturmak lzere, ¢ tabakall yapiya ve profilli birlestirme yilizey alanlarina
sahip zemin panelleri yaygindir. S8z konusu birlestirme elemanlari, bireysel panellerin,
bir zemin kaplamasinin veya bir duvar veya tavan giydirmesinin icinde, kendi
aralarinda mekanik olarak kuplajlanmasini mimkan kilar. Tasiyici plaka, genellikle bir
ahsap malzemeden, &zellikle de yiksek yogunluklu bir elyaf plakasindan (HDF)
meydana gelir. Gergek ahsaptan olusan Ust taraftaki ortl tabakasi, farkli kalinlikta
olabilir. Ahgaptan olusan 6rti tabakasinin 2,5 mm’den daha fazla olan kalnhg
esnasinda, bir parke zeminden bahsedilir. Genel bir teknik terminolojik siniflandirmaya
gore, zemin panellerinin Ortl tabakalarinin ahsap kaplamalari, yaklasik 0,4 mm’den
baslar. Prensip olarak, 2,56 mm’den daha kilglk ahgsap 6rtli tabakalarina sahip zemin

panelleri, gercek ahsap- veya ahsap kaplama zeminler olarak isimlendirilir.

Ahsap kaplamanin yapistirimas: akabinde, yizeydeki defolu noktalar, dmegin budak

delikleri, bogluklar veya ¢atlaklar dolgu macunu ile doldurulur. Genellikle, miteakiben
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daha sonra siyrilarak tekrar uzaklastirilan asiri miktarda macun kitlesi ile macunlanir.
Bu, genellikle zimparalama veya fircalama vasitasiyla gerceklestirilir. Bu, dzellikle ince
kaplama tabakalarinda, bu tabakanin miteakip mekanik igleme nedeniyle
hasarlanmas riskini getirir. Bu sebepten kaynakh olarak, ¢odunlukla basglangigctan
itibaren, bu nedenle daha kalin ahsap kaplamalar kullaniir veya baslangigtan itibaren,
defolu noktalar ile lekelenmis ahsap kaplamalar secilip ayiklanir. Bununla birlikte, bu
ekonomik degildir ve ek olarak, dodal ahsap zeminlerin optik olarak gériinen imajinin

varyans genisliginin daralmasina yol agar.

Ayni zamanda, nami dider bir gercek ahsap laminat da bilinir. Burada, ahsap
kaplamadan olusan orta tabakasi Gzerine, érmegin bir melamin kagit veya -film
formunda bir ortl tabakasi dodsenir. Miteakiben bu sandvi¢ preslenir. Burada
dezavantajli olan, bu Urinde, ahsap kaplamada, dodal olarak mevcut clan bosluklar,
catlaklar, budaklar veya gdzenekler gibi defolu noktalann genellikle gérselde opak
sekilde gorinmesidir. Bunun sebebi, presleme islemi esnasinda eksik veya yetersiz
presleme bhasincidir, ¢linki defolu noktalar alaninda karsi basing eksik kalir. Buna
karsin, daha ylksek presleme basinci ile galisilmasi durumunda, presleme levhasinin
yvapisi, ahgap ylzeyini ve dogal ahgsap yapisini domine eder veya gorsel olarak zarar

verir,

EP 2 415 947 A2, bir tasiyicl plakaya ve (st tarafta, burada cekirdek olarak
isimlendirilen bir ahsap kaplamaya sahip ve ayni zamanda bir ylizey seridine sahip bir
zemin doseme tahtasinin dretilmesine yonelik bir yontemi agiklar. S6z konusu ylzey
seridi, bir ahgap kaplama olabilir. Ylzey malzemesi, ayni zamanda linolyum, dokuma,
plastik veya yiiksek basin¢h laminat da olabilir. Cekirdek ve yuzey tabakasi arasinda
bir dengeleme tabakasi tasarlanabilir. Bireysel ylzey seritleri, kendi aralarinda bir ara

bosluk ile gekirdek Gzerine yapistirilr.

WO 2009/015682 A1, Onceki teknige ybnelik olarak, bir zemin panelini ve bir zemin
panelinin Uretiimesine yonelik bir yontemi konu edinir, burada, regine emprenyeli,
Ozellikle kagit tabakalar bir tasiyici plaka ile preslenir. S6z konusu presleme iglemi
dncesinde, en az bir tabakaya, transparan ve iletken pigmentler ilave edilir, béylece en

az bir tabaka bu tir pigmentleri igerir.

US 2008/0000179 A1, bir ¢cekirdede ve bir ylzey kaplamasina sahip zemin déseme
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tahtalarini  agiklar. Ddseme tahtasinin  kenar alanlarinin  dekoratif  sekilde

tasarlanmasina yonelik olarak, kenar alanindaki yizey kaplamasi uzaklastirihir.

Mevcut bulug, dnceki teknikten hareketle, malzeme ve maliyet tasarrufunu mumkadn
kilan sekilde, st tarafta bir ahsap kaplamaya sahip zemin ddseme tahtalarinin

Uretiimesine yénelik rasyonel bir ydntemin gdsterilmesini temel amag olarak alir.

Bu amacin yerine getirilmesi, istem 1'e gore bir yontemde tesekkiil eder. Bulusun

avantajli tasarimlari, ileri olugumlar ve agilar bagimh istemler 2 ila 14'Gn konusudur.

Mevcut bulug, istem 1'e gbre bir zemin dégseme tahtasinin dretiimesine yodnelik bir

yéntemi konu edinir.

Cok tabakal gdvdenin katmanlarninin birbirleri ile preslendidi ve baglandigi presleme

islemi, agagidaki proses parametrelerine sahip sekilde icra edilir:

- presleme basinci, tercihen daha biytk veya esit (=) 1.000 kilopascal (kPa), en
¢ok tercihen daha buyiik veya esit (=) 3.500 kilopascal (kPa)dir,

- presleme sicakhgi daha buyuk veya esit (=) 100 °C, dzellikle daha buylk veya
esit (=) 120 °C’dir ve tercihen, 180°C ve 210 °C arasindaki sicaklik araliginda
uzanir,

- presleme siresi tercihen 10 ve 60 saniye arasinda uzanir.

Cok tabakall gévdenin preslenmesi eshasinda, regine tabakasinin recinesi, sicaklik
etkisi altinda plastiklestirilir ve sertlestirilir. Recine yardimi ile, baglangic tagiyici plakasi
ve ahsgap kaplama birbirlerine yapistinlir. Buna ek olarak, ahsap kaplamalar arasindaki

bosluklar regine ile doldurulur,

Bulusa gdre bir zemin ddseme tahtasinin uretiimesine yonelik olarak, blyik ylzey
alanh bir baslangig¢ tasiyici plakasi hazirdanir. Blylk ylzey alanh baslangig tasiyici
plakasi, bunun, bir zemin déseme tahtasinin buyikliginin birkag katina, dzellikle tam
sayl seklinde birka¢ katina karsilik gelen biylk bir uzunluga ve genislige sahip olmasi

anlamma gelir.

Bir zemin déseme tahtasinin basglangi¢ tasiyici plakasi ve buna uygun tasiyici plaka,
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ornedin masif ahsap, sunta, ahsap elyaf malzemesi, MDF (Orta Yodunluklu Elyaf
Tahta) veya HDF (Yuksek Yogunluklu Elyaf Tahta) gibi bir ahsap malzemeden yapilan
bir plaka malzemesidir. Tercihen, bulug c¢ercevesinde, HDF'den yapilan bir tagiyici
plaka kullanima girer. Ayni zamanda, émedin elyaf ¢imento, kum baglayici kansimlar
gibi mineral malzeme bazl veya ahsap-plastik kompozitler (Wood-Plastik-Composites
WPC) ve de ahsap elyaf-polimer-kompozitler gibi su gecirmez maddelerden yapilan
tasiyici plakalar veya ayni zaman da manyezit plakalarinin  kullaniimasi da
mimkindir. Burada bir aci, tasiyici plakaya veya temel tasiyici plakaya yonelik
malzeme olarak, dogal elyaf takviyeli plastigin kullaniimasini amaglar. Ahgap elyaflarin
yani sira burada ayni zamanda, jut veya keten gibi diger bitkisel elyaflar da 6zellikle %
50 ila % 90'lik bir ahsap elyafi- veya ahsap unu icerigi ve plastik bir polipropilenden
(PP) olugan bir plastik matris halinde kullanilabilir. Ayrica, termoplastik olarak
islenebilen termosetler bazl bir ahsap-plastik-kompozit, dogal elyaf- veya dodal un
icerigine sahip maodifiye melamin reginesi kullanima girebilir, Bu baglamda, Bambu
Plastik Kompozitler (BPC) de ilging pratik yaklagimlar sunar. Bu malzemede, bambu

elyaflar veya bambu unlan, dogal malzeme olarak kullanima girer.

Halihazirda belirtildidi gibi, ayni zamanda, c¢imento icerikli bagdlayici ajanlar bazli
plakalar veya elyaf cimento plakalan da tasiyici plaka olarak kullanima girebilir. Ayni
sekilde, manyezit plakalarn gibi. Manyezit plakalarn, magnezyum oksit, kalsiyum
karbonat, silikatlar ve ayni zamanda elyaflar, 0zellikle ahsap- ve/veya cam elyaflarin
karisimindan meydana gelir. Manyezit plakalarinin  bir avantaji, bunun yanma
dayanikliigi gibi, ayni gekilde, digik agirigr ve disuk isi iletim kabiliyetidir. Manyezit

plakalari, yanmaz olarak siniflandirilir.

Bulugsa gére zemin dogeme tahtalannin udretiimesi esnasindaki baslangic Orund,
yukarida baslangi¢ tasiyici plakasi olarak isimlendirilen, blyuk ylzey alanl bir tagiyici
plakadir. Bu tirden biylk ylzey alanh bir baslangic tasiyici plakasi, dikddrtgen sekilde
konfigire edilir ve uzunlukta 2.000 mm ila 5.600 mm’lik ve geniglikte 1.200 mm ila
2.100 mm’lik bir boyuta sahiptir. Genel olarak, bu tasiyici plaka veya baslangig tasiyici

plakasi, 4,5 mm ila 12 mm’lik bir kalinliga sahiptir.

Bulusun o6nemli bir acisi, tasiyici plaka ve ahgap kaplama arasinda bir recine
tabakasinin tasarlanmasi ve tagiyici plakanin, regine tabakasinin ve ahsap kaplamanin

birbirleri ile birlikte preslenmesi ve birbirlerine badlanmasidir. S6z konusu ahsgap



10

15

20

25

30

35

kaplamalar, bu kapsamda, tasiyici plaka (zerinde, birbirlerine ydnelik yanal bir
mesafeye sahip sekilde konumlandirilir, boylece, ahsap kaplamalar arasinda bir bogluk
olusturulur. Ahsap kaplama, recine tabakasinin recinesi tarafindan icine nifuz edilir
veya infiltrasyona ugratiir. Presleme, sicak olarak, 100 *C’den daha fazla, ézellikle 120
°C'den daha fazla, tercihen 180 °C ve 210 °C arasindaki bir sicakhkta gerceklestirilir.
Presleme sicakligi, presin presleme levhasindaki sicaklik ile ilgilidir. Bu sicaklik, ayni
zamanda presleme levhasinin temas ylizey alanlarinda, ahsap kaplamanin (st tarafi

veya tasiyicl plakanin alt tarafi ile de temas halindedir.

Recine tabakasi recineden olusur. Bu kapsamda, bu, ézellikle termoset bir sentetik
recinedir. Renkli veya transparan melamin recineleri veya melamin/polidretan-recine
karisimlan kullanima dahil olabilir. Bulusun bir agisi, 1s1 ve basing altinda sertlesen
veya reaksiyon gdsteren recinelerin kullanima girmesini amaglar. Bu baglamda,
poliiretan (PUR) veya termoplastik poliiiretan gibi aminoplastik, termoset veya reaktif
reginelerin kullaniimasi oOnerilir. Regine, kagit formunda bir tasiyici Uzerinde, ayni
zamanda regine kagidi olarak da isimlendirilen bir kagit emprenye formunda mevcut
olabilir. Buna ek olarak, regine veya regine tabakasi, regine filmi seklinde mevcut

olabilir veya tasarlanabilir.

Ahsap kaplamalar, seritler veya plakalar seklinde hazirlanirlar. Bu ahsap kaplamalar,
baslangig tasiyici plakasi (zerinde, birbirlerine yonelik olarak yanal bir mesafeye sahip
sekilde, bir boslugun olusturulmasi suretiyle konumlandinlirlar. Bu kapsamda, ahsap
kaplamalar, her durumda, baslangig tagiyici plakasindan ayrilacak olan zemin dogseme
tahtalarinin  birinin  genigligi mesafesinde, baslangig tasiyici plakasi boyunca
uzunlamasina yonde surekli sekilde bir boslugun meydana geldigi bicimde dizenlenir
veya konumlandinlirlar. Baglangi¢ tagiyici plakasini ve ahsap kaplamalan iceren ¢ok
tabakal bir gdvde olusturulur. Baslangi¢ tasiyic) plakasi ve ahsap kaplamalar arasina
bir recine tabakasi entegre edilir. Baslangi¢ tasiyict plakasinin alt tarafinda bir karsi
gekme katmani dizenlenir. Bu sekilde tasarlanan gok tabakal gévde, muteakiben bir
pres icinde preslenir, bdylece, baslangig tasiyici plakasi, regine tabakasi, ahsap
kaplamalar ve kargi gekme katmani birlestirilir. Cok tabakali gévdenin preslenmesi, bir
pres icinde ve bilhassa daha blyik veya esit () 1.000 kilopascal {kPa) olan bir
presleme basincinda gergeklesir. Tercihen, presleme basinci, 3.500 kilopascal (kPa)in
ustunde olur. Presleme sicakhgi, daha buyuk veya esit (2) 100 °C, 6zellikle daha buyuk

veya esit (2) 120 °C'dir. Tercihen, presleme sicakhgl, 180 °C ve 210 °C arasinda
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uzanir. Bu presleme sicaklidi, presin presleme levhasi Uzerindeki sicakhga iliskindir.
Bulusa gdre ydntem cercevesinde, ¢ok tabakall govdenin pres icinde basing ile

yuklendiriimesi esnasindaki presleme suresi 10 saniye ve 60 saniye arasinda uzanir.

Ahsap kaplamanin ylzeyi, presleme islemi esnasinda, bir yapilandinc levha veya bir
yvapilandirici eleman vasitasiyla bir yapi, bir desen veya sisleme kazanabilir. S6z
konusu yapi, kismi alanlarda, parlaklik derecesinde degisiklik gosterebilir. Ek olarak,
farkli yapi derinlikleri mimkdndir. Yapi derinligi, 0,6 mm’'ye kadar ¢ikabilir. Ahsap
kaplama kalinhigina iliskin olarak, bu yapi, ahsap kaplama kalinhginin 2/3’G seklinde bir

yapi derinligine sahip olabilir.

Preslenen ¢ok tabakall gévde, presleme islemi akabinde bireysel ddseme tahtalarina
ayrilir. Cok tabakali govdenin bireysel doseme tahtalarina ayriimasi, komsu sekilde
hitisik iki ahsap kaplamalar arasindaki bosluk alaninda gergeklestirilir,. S6z konusu
ayirma, bunun sonucu olarak, iki ahgsap kaplamalar arasindaki, baslangig tasiyici
plakasinin uzunlugu boyunca uzanan, sertlestiriimis regine ile doldurulmus boslukta
gerceklestirilir. Bireysel ahsap kaplamalarin genigligi, bireysel zemin dégeme tahtasinin

ayrilacak olan genisligine gére uyarlanir.

Preslenmis ¢ok tabakall gévdenin bdlinmesi, sogutma akabinde gerceklestirilir. Buna
ybnelik olarak, gok tabakali govde, bir soguma hatti boyunca kilavuzlanir veya

sogutmak (izere bir slire depolanir.

Bireysel ddgseme tahtalar, miteakip bir ¢alisma adiminda, kendilerinin yan
kenarlarinda profillenirler. S6z konusu profilleme, tagiyici plakanin ancak oda
sicakhgina sogutulmasi akabinde gergeklestirilir. Profilleme, dzellikle, panellerin uzun-
ve dar taraflar Uzerinde baglanti elemanlarnnin olusturulmasina yonelik olarak islev

gordr.

Profilleme esnasinda, bir zemin doseme tahtasi boyunca, regineden olusan kenar
seridi seklinde uzanan bosgluk kalintisi tamamen uzaklastinilabilir. Ek olarak, ahsap
kaplamanin yan kenarlarl boyunca, recineden olugan bir kenar seridinin mevcut sekilde
kalmasi da mumkindir. Rec¢ineden olusan kenar seritleri, gorsel olarak ahsap
kaplamadan aynlidar. Ayrica, bu kenar geridi, yan kenarlarin mekanik olarak islenmesi

esnasinda avantajlidir. Déseme tahtalarinin yan kenar alanlarinin bu regine tarafindan
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stabilize edilmesi nedeniyle, mekanik bir isleme, avantajli sekilde mimkindir.

Ozellikle, ahsap kaplamanin sacaklanmasi énlenebilir.

Pres olarak, &zellikle kisa ¢evrimli bir pres veya ayni zamanda bir slrekli pres de
kullanima girer. Sicak presleme iglemi veya 1si etkisi altinda presleme islemi
esnasinda, recgine tabakasi plastiklestirilir ve ahsap kaplama igine girerek niifuz eder.
Bulusun onemli bir agisi, regine tabakasinin reginesinin, ahsap kaplamaya, bu ahsap
kaplamanin (st tarafina kadar niifuz etmesinde yatar. Bu kapsamda, ahsap kaplamada
mevcut gozenekler, ¢atlaklar, bosluklar ve/veya diger defolu noktalar, presleme iglemi
eshasinda recine ile doldurulur. Regine tabakasinin recinesi, ahsap kaplama ve tagiyici
plaka arasinda ¢dzilemeyen bir baglanti olugturur. Bulugun ézel bir avantaji, bunun
sonucu olarak, iki Gretim adimlarinin, daha ac¢ik bir deyisle, ahsap kaplamanin
vapistirimasinin  ve macunlanmasinin  bir ¢alisma igleminde ortak sekilde icra

edilmesinde yatar.

Ozellikle gok tabakali gévdenin preslenmesi, ahsap kaplamanin regine ile emprenye
edildiji ve presleme akabinde, reginenin ahsap kaplamanin ylizeyinde gorilebilir
oldugu sekilde icra edilir. Bu badlamda, ézellikle ahgap kaplamanin rengine, renk
olarak uyan regineler kullanima girer. Uretim tekni§i acisindan, siyah bir regine,
evrensel olarak ve avantajli olarak gérilir. Amaca uygun olarak, bu presleme, ahsap
kaplamanin ylizeyinin ve dolayisiyla zemin dogeme tahtasinin sadece gok az regine ile
veya neredeyse hig regine igermeyen sekilde yuklendidi sekilde icra edilir. Gézenekler,
¢atlaklar, bosluklar veya diger defolu noktalar, gorilebilir sekilde tamamen doldurulur.
Bununla birlikte, yuzey Gzerinde hi¢ veya en azindan sadece cok az recine fazlahgi
disariya ¢ikar. Preslenmis Gran, muteakiben, ek olarak sadece yapisal firgalanmaya
ihtiya¢ duyar ve gerekli durumlarda bir ylizey yaglanmasina veya -lakelenmesine tabi

tutulur,

Bulus gergevesinde, recine tabakasi, bir regine kagidi tarafindan olusturulur. Regine
kagidi, 30 g/m? ila 120 g/m?lik bir kagit agirhidina sahip bir kagittan meydana gelir. Bu
kagit, recine ile emprenye edilir ve akabinde, en az iki kat ila (¢ kat agirhiga sahiptir,
tercihen, bu regine kadidi 100 g/m?den daha fazla bir agirhda sahiptir. Bu, bu nedenle,
asin olcude reginelenmis bir kagit emprenyedir. Reg¢ine kagidi, baslangig tasiyic

plakasi ve ahsap kaplamalar arasina entegre edilir. Buna ydnelik olarak, séz konusu
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drunler, tabaka seklinde, karsi cekme katmanini iceren sekilde bir araya getirilirler.

Akabinde, ¢ok tabakal gdvde preslenir.

Bir alternatif, regine tabakasinin, baslangi¢ tasiyici plakasi Uzerine Ust tarafli olarak
monte edilen bir regine filmi vasitasiyla olusturulmasini éngorir. Bu kapsamda, regine,
baslangic tasiyici plakas) 0Ozerine sivi sekilde sOrdlir ve kurutulur veya 4n
yogunlastirmaya tabi tutulur. Regine filmi, baslangic tasiyici plakasi (izerine, jel- veya

mum tarzinda tabaka seklinde sikica yapisir.

Ayrica, bu re¢ine tabakasli, ayni zamanda alt tarafli olarak, ahgap kaplamalar Gzerinde
bir recine filmi formunda da tasarlanabilir. Bu kapsamda da recine, ahsap kaplamanin
bir tarafi Gzerine sivi olarak strldlur. Béylece, bu ahgap kaplamalar, recine ile emprenye
edilir. Sivi sekilde surllen regine kurutulur ve on yogunlastirmaya tabi tutulur. Bu
sekilde emprenye edilen ve recine tabakasi ile donatilan ahsap kaplama, recgine
tabakasinin Uretiimesi akabinde ileri kullanima sevk edilir. Cok tabakali gdvdenin
tasarlanmasi oncesinde, ahsap kaplamalar cevrilir, bdylece, stz konusu regine
tabakasi, ahsap kaplamanin alt tarafindadir ve baglangi¢ tasiyici plakasinin ast taraf

ile temas haline gelir.

Bir recine filmi, ayni zamanda, reginenin, toz formunda, baslangig tasiyici plakasinin
ylzeyi Uzerine veya ahsap kaplama Uzerine uygulanmasi vasitasiyla da olusturulabilir.
Toz formundaki regine, akabinde, 1si etkisi altinda jellestirilir, boylece, regine filmi

meydana gelir.

So6z konusu recine, genel olarak, ayni zamanda bulamag gibi, diger bir deyisle bir

bulamag¢ formunda da bulunabilir ve islenehbilir.

Recine miktan, bunun, ahsap kaplamanin igcine sizdigl veya gectigi, ancak kapatilan
presleme nedeniyle ahsap kaplamanin ylizeyi lizerinde disan gikamadidi sekilde doze
edilir. Ahsap kaplamadaki gozenekler, defolu noktalar, gatlaklar veya bosluklar regine
ile preslenir ve doldurulur. Dogal ahgap ylizeyi veya mantar ylizeyi ve -yapisi korunmus
olarak kalir. Recine, bir dolgu maddesi ile kalinlastinlabilir. Bu nedenle, gbzenekleri,
¢atlaklari, bosluklan vefveya defolu noktalan doldurmaya yénelik olarak daha fazla

kitle mevcuttur. Dolgu maddesi olarak organik veya inorganik malzemeler, 6zellikle
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mineral pigmentler, tag unu veya kire¢ tasi, ayni sekilde ahsap tozu veya ahgap unu da

kullanima girebilir.

Karsl ¢ekme katmani, ¢ok tabakali gdvdedeki gerilimleri dengeler. Karsi ¢ekme
katmani, bir ahsap kaplama, bir kagit, bir folyo veya ayni zamanda bir film, 6zellikle bir
sentetik regine filmi olabilir. Amaca uygun olarak, bir kargi ¢gekme ahsap katmani veya
bir karsi gekme kagdidi, ayni sekilde reginelenir veya sentetik regine ile emprenye edilir.
Karsi gekme katmani, bulusa gdre zemin ddseme tahtalarinin Uretilmesi esnasinda,
baslangi¢ tasiyici plakasi, ahgap kaplamalar ve regine tabakasi ile birlikie preslenir ve

alt tarafl olarak baslangig tasiyici plakasi ile badlanir.

Zemin déseme tahtalar, kendi yan kenarlarinda profillenir ve baglanti elemanlari ile
donatilir. Baglanti elemanlan, oluk ve diller seklinde tasarlanabilir. Tercihen, bu yan
kenarlar, bir klik baglantisi ile donatilir. Buna ek olarak, déseme tahtalan, kendilerinin
Ust taraftaki kenarlan izerinde gevresel olarak ilerleyen sekilde bir viv ile donatilabilir.
Yive sahip bir zemin déseme tahtasinda, regine ara tabakasi, désenmis iirlindeki nem

sizdirmazligina iligkin olarak ¢ok olumlu bir etki yapar.

Ek olarak, yan kenarlar (zerinde recginenin gérllebilir sekilde kaldi§) durumda, déseme
tahtasinin renkli bir tasarimi da mamkindor. Bu, 6zellikle, ahsap kaplama ile renk
agisindan uyarlanan renkli bir regine tarafindan gerceklestirilir. Bu kapsamda, belirli
veya 1im yan kenarlar, gorsel olarak gorilebilen, regineden olusan bir kenar seridine
sahip olarak tasarlanabilir. Renk olarak ahsap kaplamanin rengine kontrast sekilde
duran bir recinenin kullaniimasi durumunda, panelin gérsel tasanminda bir varyans
elde edilir. Boylece, ornegin amaclanmis sekilde bir dikis yeri gorseli dretilebilir.
Recinenin ve ahsap kaplamanin ortaklaga oyunu ile, buluga gére bir zemin-, duvar-
veya tavan panelinin ybzeyinin goérsel olarak vurgulanmasi mimkdindir. Buna yénelik
olarak, recinede, ayni zamanda efekt malzemeleri, belirtildidi gibi pigmentler ve diger

dolgu maddeleri de kullanilabilir.

Ek olarak, bir agi, s6z konusu yivlerin, dekoratif olarak, gérsel olarak sinirlayici kenar
seklinde tasarlanmasinda yatar. Ayrica, ahsap kaplama, bir dekor ile baskilanabilir.
Tercihen bu baskilama, dijital baski yardimi ile gerceklegtirilir. Bu kapsamda,
uygulanan recineye uyarlanan bir baski mirekkepleri sistemi kullanima girer. Ahgap

kaplama (zerine bir vitrifikasyonun uygulanmasi mimkunddr. Vitrifikasyon olarak, bir
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boyanin, bir dekapajin, bir yagin veya ayni zamanda bir lakenin- veya lake sisteminin

uygulanmasi anlasilir.

Bir zemin ddgseme tahtasinin veya ahsap kaplamanin ylzeyinin, presleme akabinde
mekanik bir yilzey iglenmesine tabi tutulabilmesi &zellikle avantajidir. Bir ylzey
islenmesi cercevesinde, Ozellikle, yilizeyin zimparalanmasi veya firgalanmasi
gerceklestirilir. Boylece, ylizeyin dogal gorseli vurgulanabilir. Dizensiz bir ylzey
islenmesi vasitasiyla, bir eskitimis yapi veya gorsel, nami dider bir vintage gorsel
uretilebilir. Déseme tahtalarinin ylzeyi, bdylece, drnegin testerelenmis kaba bir ylizey
icerebilir veya taglama izlerine veya zimparalama hatalarina veya benzerlerine sahip

olabilir.

Bulusa gbre ydnteme gore dretilen bir zemin ddseme tahtasi, Gretimde maliyet
avantajlidir ve kalite olarak yuksek dederliklidir, BuyOk yilizey alanh bir baslangig
tasiyici plakasinin dlgllerine uyarlanan dikilmis veya yapistinimis ahsap kaplamalarin
kullanilmasinin bertaraf edilebilmesi, Ozellikle avantajli olarak etki eder. Baslangig
tasiyici plakasinin, bireysel zemin déseme tahtalarina bélunmesi, ahsap kaplamalar

arasinda tasarlanan recine doldurulmus bosluklar boyunca gerceklestirilir.

Séz konusu dogseme tahtalan, gérsel olarak algilanabilen, doldurulmus gatlaklar,
bosluklar ve/veya budak deliklerinin sonucu olarak, kendilerinin rustik bir karaktere
sahip dogal ahsap gorselleri veya mantar gorselleri ile ayartirlar. Ahsap kaplamanin,
diger bir deyisle, panelin (st taraftaki asinma- veya o6rti katmaninin, recine ile
emdirilmesi veya emprenye edilmesinden dolayl, ek olarak, direng kabiliyeti, 6zellikle
baskilanma direnci ve surekli asinma direnci yukseltilir. Yiuksek direng kabiliyeti
nedeniyle, ahgap kaplamanin, drnegin zimparalama veya firgcalama gibi yollarla
mekanik olarak iglenmesi miOmkindir ve bilhassa, s6z konusu goérselin, mekanik
isleme islemlerinden dolayl bozulmasina iliskin olarak azaltlmis risk igerir. Belirtilen
doseme tahtalarn, dnemli dlglide daha fazla direng kabiliyetine sahiptir. Bulus, avantajli
olarak, ayni zamanda, karagam adaci gibi yumusak ahsaplardan olusan daha yumusak
ahsap tirlerinin veya ahsap kaplamalarin kullaniimasini da mimkin kilar. Regine
emprenye etme islemi veya -emdirme islemi sayesinde, yumusak bir ahsaptan
meydana gelen bir ahsap kaplamanin sertligi artinlir ve daha fazla diren¢ kabiliyetine

sahip olur.
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Bulug cercevesinde, ayni zamanda, avantajli olarak, bugulanmis veya tutsdlenmis
ahsap kaplamalar da kullanilabilir. Ayrnica, mese, disbudak, karacam veya ladin gibi
blylk gézenekli ahsaplardan olugan ahsap kaplamalar ve ayni sekilde mantardan
olusan ahsap kaplamalar da 6zellikle uygundur. S6z konusu ahsap kaplamalar, buluga

gore regine infiltrasyonu vasitasiyla kalitede iyilestirilir ve gérsel olarak vurgulanidar.

Mevcut bulus, asagida sekiller yardimi ile aciklanir. Burada:

Sekil 1 Cok tabakall gdvde Gzerinden, kismen bir kesit halinde, preslenme

6ncesinde ustten bir goranumu

Sekil 2 Cok tabakal gdvdenin, preslenme akabinde gorindsing;
Sekil 3 Bireysel zemin ddseme tahtalar Gzerinde (stten gorunima;
Sekil 4 Birbirlerine kargiik gelen kilitleme elemanlarina sahip komsu sekilde

bitisik iki zemin dbéseme tahtasinin uzun taraf alanini bayitdimus

géranam halinde ve

Sekil 5 Bir diger diizenleme formunda, komsu sekilde bitisik iki zemin dbseme

tahtalarinin uzun taraf alanini yine blyGtilmis gérinim halinde g0sterir.

Buluga gére zemin dbseme tahtalarinin tretiimesine ydnelik olarak ¢ok tabakal bir
govde tasarlanir. Cok tabakalh govde, buylk yizey alanh bir baglangigc tasiyic
plakasim (1) icerir. Baslangic tasiyici plakasi (1), sekil 1’de gérulebilir. Basglangic
tasiyici plakasi (1), dikdortgen sekilde konfiglire edilir. Yaygin baslangig tasiyici
plakalar (1), 2.000 mm ila 5.600 mm arasinda bir uzunluga ve 1.200 mm ila 2.100
mm'lik bir geniglige sahiptir. Genel olarak, baglangi¢ tagiyici plakasi (1), 4,5 mm ila 12
mm’lik bir kalinhga sahiptir. Baslangi¢ tasiyici plakasi (1) (zerine, st tarafli olarak,
ahsap kaplamalar (2, 3) yerlestirilir. Baslangig tasiyici plakasinin (1) alt tarafinda, sekil
1'de gbsteriimeyen bir kargi ¢cekme katmani tasarlanir. Baslangic tasiyici plakasi (1) ve
ahsap kaplamalar (2, 3) arasinda, recineden (5) olusan bir recine tabakasi (4)

tasarlanir. S6z konusu recine (5) veya recine tabakasi {4), sekil 1'de sematik olarak
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goésterilir. Recine tabakasi (4), baslangi¢ tasiyici plakasi (1) Gzerinde yiizeysel olarak

uzanir.

Baslangig tasiyicl plakasi (1) Uzerinde, serit seklinde bireysel ahsap kaplamalar (2, 3)
yerlestirilir. Bunlar, baslangig tasiwyici plakasinin (1) toplam uzunlugu boyunca
uzanirlar. Baslangig tasiyici plakasi (1) ve ahgap kaplamalar (2, 3) arasina, regineden
(5) olusan regine tabakasi (4) entegre edilir. Bu kapsamda, bu, &zellikle termoset bir
sentetik reginedir. Recine tabakasi (4), bir regine kagidi tarafindan olusturulabilir. Bir
alternatif, regine tabakasinin (4), baslangi¢ tasiyici plakasi {1) tGzerine Ust tarafli olarak
uygulanan bir recine filmi vasitasiyla olusturulmasinda yatar. Ek olarak, recine tabakasi
(4), ahgap kaplama (2, 3) Uzerine alt tarafli olarak uygulanan bir re¢ine filmi tarafindan

da olusturulabilir.

Bireysel ahsap kaplamalar (2, 3), birbirflerine ydnelik olarak yanal bir mesafeye (a)
sahip sekilde uzanirlar, boylece, bu bireysel ahsap kaplamalar (2, 3) arasinda bir
bosluk (6) tasarlanir. Baslangig tasiyici plakasinin (1) alt tarafinda, belirtildigi gibi bir
karsi gekme katmani dizenlenir. Bir karsi ¢ekme katmani (7), sekiller 4 ve 5'te
gérilebilir. Baslangic tasiyict plakasi (1) ile bunun Gzerine yerlestirilen ahsap
kaplamalar {2, 3) ve bunlarin arasinda dngorilen regine tabakas) (4) ve de karsi cekme
katmani (7) birlikte cok tabakali gdvdeyi olustururar. Bu, bir prese sevk edilir ve burada
preslenir. Presleme basinci, daha biylk veya esit 1.000 KPa, tercihen daha biylk
veya esit 3.500 KPa'dir. Presleme sicaklii, daha buylk veya esit 100 °C, dzellikle
daha blylk veya esit 120 °C'dir. Tercihen, presleme sicakligl, 180 °C ve 210 °C

arasinda uzanr. llgili presleme siiresi 10 ve 60 saniye arasinda uzanabilir,

Sekil 1, preslenme 6ncesindeki ¢cok tabakali gdvdeyi gosterir. Sekil 2, bu ¢ok tabakal
govdeyi, presleme akabinde gdsterir. Cok tabakali gdvdenin preslenmesi esnasinda,
recine tabakasinin (4) recinesi (5), sicaklik etkisi altinda plastiklestirilir ve sertlestirilir.
Regine (8) yardimi ile, baslangig tasiyict plakasi (1) ve ahsap kaplama (2, 3)
birbirlerine yapistinhir. Buna ek olarak, ahsap kaplamalar (2, 3) arasindaki bosluklar (8)
recine (5) ile doldurulur. Ek olarak, regine (5), ahsap kaplama (2, 3) igine sizar. Regine
(5), ahsap kaplamanin (2, 3) icine, bunun Ust tarafina veya ylzeyine (8) kadar nifuz
eder. Bu kapsamda, ahsap kaplamalar (2, 3) icinde mevcut olan gdzenekler, catlaklar,

bosluklar ve/veya diger defolu noktalar recine (5) ile doldurulur. Ahsap kaplamalar (2,
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3) recine {5) ile emprenye edilir, bdylece, presleme akabinde, recine (5), ahsap

kaplamanin (2, 3) ylizeyi {(8) Gzerinde gorulebilir.

Preslenen ¢ok tabakall gévde, presleme islemi akabinde bireysel zemin dbéseme
tahtalarina (9, 10) aynlir. Bireysel zemin doseme tahtalan (9, 10) sekil 3'te gosterilir.
Cok tabakali gévdenin bireysel zemin ddseme tahtalanna (9, 10) aynimasi, komsu
sekilde bitisik iki ahsap kaplamalar (2, 3) arasindaki bir bosluk (6) alaninda
gerceklestirilir. Ornek olarak, sekil 2'de iki ayirma gizgileri (T1, T2) gdsterilir, bunlar,
baslangi¢ tasiyici plakasinin (1) uzunlugu Gzerinde, her durumda, sertlegtirilmis regine

(5) ile doldurulmus bir bosluk (6) boyunca uzanirlar.

Miteakip bir ¢alisma adiminda, zemin déseme tahtalannin (9, 10) yan kenarlan (11,
12) profillenir. Profilleme esnasinda, yan kenarlar (11, 12), baglanti elemanlarn (13, 14)
ile donatdir. Baglanti elemanlan (13, 14), sekiller 4 ve 5te goérilebilir. Profilleme
esnasinda, bir zemin dodseme tahtasi (9, 10) boyunca, recgineden (5) olusan kenar
seridi (15, 18) seklinde uzanan bosluk (6) kalintisi tamamen uzaklastirilabilir. Ayni
zamanda, ahsap kaplamanin {2, 3) yan kenarlari (11, 12) boyunca, regineden (5)

olusan bir kenar seridinin (15, 16) mevcut sekilde kalmasi da mimkundur.

Recinenin (5) bir dolgu maddesi ile zenginlestirilebilecegini de belitmek gerekir. Ayrica,
zemin déseme tahtalarinin (9, 10) ylzeyi, bir dekor ile baskilanabilir. Ayni zamanda,
sert regine malzemesinden meydana gelen yan kenarlar (11, 12) veya kenar seritleri
(15, 16) de baskilanabilir. Ddgeme tahtalarinin (9, 10) ylzeyleri, bir vitrifikasyon ile
donatilabilir. Ayrica, zemin dbdseme tahtalarinin (9, 10} ylzeyi, mekanik bir ylizey
islemesine, ozellikle bir zimparalama iglemine ve/veya bir fircalama islemine ve/veya
bir damgalama islemine tabi tutulabilir. Yukarida belirtilen tedbirler, ylzeyin gorsel

olarak vurgulanmasina ve striktlrlenmesine ybnelik olarak hizmet eder.

Sekiller 4 ve 5, bulusa gore Uretilen zemin ddseme tahtalarinin (9, 10) yapisini,
kendisinin dlisey dilzleminde, sematik olarak gosterir. Bu sekiller, Olgeksel olarak

anlasilmamalidir.

Her bir zemin ddgseme tahtasi (9, 10), bir tasiyici plakaya (17) sahiptir, bunun st tarafi
uzerine bir kaplama (2 veya 3), daha acik bir deyisgle bir ahsap kaplama yerlestirilir.

Tasiyicl plaka (17) ve ahsap kaplama (2, 3), re¢ineden (5) olusan bir regine tabakasi (4)
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vasitasiyla birbirleri ile tam ylzey alanh olarak preslenir ve yapistirilirlar. Tasiyici
plakanin (17) alt tarafinda, kargi cekme katmar (7) tasarlanir. Doseme tahtalarinin (9,
10) yan kenarlaninda {11, 12), kiliteme bandi formunda baglanti elemanlan {13, 14)
sadlanir. Komsu sekilde bitisik zemin ddseme tahtalarindan (9, 10) olusan bir zemin
kaplamasinda, karsilik gelen kilitleme bandlari, sirasiyla birbirleri igine gecgerler. Sekiller
4 ve 5te, bu kilitteme bandlari, bir zemin dégseme tahtasinin (9, 10) birbirlerine karsihkh
sekilde uzanan iki uzun taraflar Uzerinde gosterilir. DOgeme tahtalan (9, 10), ayni
zamanda, kendilerinin ilgili kafa taraflarinda da kilitteme elemanlarina sahiptir, ancak

bunlar burada gorilmez.

Tasiyici plaka (1') ve st taraftaki ahsap kaplama (2, 3) ve ayni zamanda tasiyici plaka
(1"} ve alt taraftaki kars) ¢cekme katmani (7), birbirleri ile termik olarak preslenir ve
birbirleri ile ¢ozulmez sekilde yapistinlir. Tasiyici plaka (1') ve ahsap kaplama (2, 3)
arasindaki yapistirma, entegre edilen recine (5) vasitasiyla gerceklestirilir. Ayni

zamanda karsi gekme katmani (7) da tasiyict plaka (1) ile recine (5) vasitasiyla

yapistinilir.

S6z konusu zemin ddégseme tahtalar (9, 10) yukanda ag¢iklandigi gibi Gretilirler. Bireysel
zemin doseme tahtalan (9, 10), preslenmis ¢ok tabakall govdeden ayrlirlar. Bu
kapsamda, cok tabakali govde, toplam uzunluk boyunca uzanan bosluk (6) boyunca

ayrihr.

Sekil 4'te gdruldugu gibi, zemin dégseme tahtasinda (9), yan kenarlarin (11, 12)
profilenmesi esnasinda, ayirma akabinde yan kenar (11 veya 12) Uzerinde kalmay
surdiren, recineden (5) olugan kenar seridi (16) veya bosluk kalintisi uzaklastinlir.
Ahsap kaplama (2) ve regine tabakasi {4), yan kenarlarin (11, 12) Gst én cephe tarafi

(17) ile hizalanarak birlesen sekilde kilitlenir.

Sekil 5'te gosterildigi gibi, zemin déseme tahtasinda (10), ahsap kaplamanin (3) yan
kenarlar (11, 12) Gzerinde, her durumda bir kenar seridi (15, 16) tasarlanir. Bu kenar
seritleri (15, 16) recineden (5) meydana gelir. Kenar seritlerinin (15, 16) yuzeyi (18),

ahsap kaplamanin {3) ylzeyinin (8) dizleminde ilerler.

Halihazirda dizenlendigi gibi, zemin déseme tahtalarinin (9, 10) uretilmesi esnasinda,

baslangi¢ tasiyici plakas) (1) veya tasiyici plaka (17), ahsap kaplama (2, 3), karsi
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¢ekme katmani (7), her durumda bunlarin arasinda tasarlanan recine (5) ile 1s1 etkisi
altinda birbirleri ile preslenirler. Presleme islemi esnasinda regine (5) plastiklestirilir.
Baglangi¢ tasiyici plakasi (1) ve ahsap kaplama (2, 3) arasinda yer alan recine (5),
ahsap kaplamanin (2, 3) i¢ine sizar. Bu kapsamda, regine (5), ahsap kaplamaya (2, 3),
bu ahsap kaplamanin (2, 3) yuzeyine (8) kadar nufuz eder. Ahsap kaplama (2, 3) iginde
mevcut olan gdzenekler, gatlaklar, bosluklar ve/veya defolu noktalar, presleme
esnasinda regine (5) ile doldurulur. Ahsap kaplamanin (2, 3), baslangig tasiyici plakasi
(1) ile yapistinimasi ve ahsap kaplamanin (2, 3) ylzeyinin (8) macunlanmasi, gok
tabakali gbvdenin preslenmesi esnasindaki bir ¢alisma igleminde ortaklasa olarak

birlikte gerceklestirilir.

Referans Numaralari:

1 - Baslangic tasiyici plakasi
1' - Taswyici plaka

2 - Ahsap kaplama

3 - Ahsap kaplama

4 - Recine tabakasi

5 - Regine

6 - Bosluk

7 - Karsi gekme katmani

8 - 2, 3'Un ylzeyi

9 — Zemin ddgeme tahtasi
10 — Zemin ddseme tahtasi
11 - Yan kenar

12 - Yan kenar

13 - Baglanti eleman

14 - Baglanti elemani

15 - Kenar seridi

16 - Kenar seridi

17 - 11, 12'nin 6n cephesel tarafi
18 - 15, 16’Un ylzeyi

a - Mesafe

T1 - Ayirma gizgisi

T2 - Ayirma gizgisi
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