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Drazek ztobiacy dla maszyn wrebowych do wegla i sposob wyrobu tegoz.
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Wrynalazek niniejszy dotyczy drazka zlo-
biacego w maszynach wrebowych, a wiec
walka typu wirowego, tudziez sposobu wyro-
bu podobnych drazkéw, kosztem znacznie niz-
szym niz obecnie i w spos6b pozwalajacy wy-
robi¢ na nowo juz zuzyty gwint drazka.

Drazek tego rodzaju sklada sie, jak wia-
domo, z walka o ksztalcie walcowym, lub
zlekka stozkowym, zaopatrzony w wystajace
zebro, biegnace $rubowo wzdluz walka, tu-
dziez z wystajacych promieniowo ostrzy (dlo-
tek), rozmieszczonych w rozmaitych punk-
tach wzdluz watka. Obecnie gwint wraz z
walkiem wytwarzaja z jednolitego metalu na
kuzniarkach, co stanowi proces kosztowny,
zwlaszcza, gdy uwzglednimy, ze te walki wy--
rabiane sg ze stali niklowej.

W mys$l niniejszego wynalazku drazek zto-
biacy sklada sie z jedno lub wielozwojowych
paséw metalowych, nawinietych na walku w
postaci gwintéw i przymocowanych do drazka

po odwalcowanin tegoz, lub sporzadzeniu go
w. jakikolwiek inny sposob.

Na zalaczonym rysunku (fig. 1 i 2) uwi-
doczniono dwa ‘rézne wykonania drazka
zlobiacego, wykonanego wedlug wynalazku.

Drazek ztobiacy A wyrabia sie w jakikol-
wiek dowolny sposéb i zaopatruje w plytki
ztobek $rubowy B, w ktorym sie mie$ci me-
talowy zwdéi C, tworzacy gwint roboczy.
Gwint ten umocowano na walku badz to przez
nalozenie go na goraco, badZ tez droga spa-
wania. Mozna réwniez wszystkie lub niektore
tylko ostrza D wpusci¢ w rdzeri watka przez
gwint, co oczywiscie lepiej zlaczy obie te
czesci.

Dno ztobka B (fig. 1) biegnie réwnolegle do
zewnetrznej (zlekka stozkowej) powierzchni
drazka. Powierzchnie zewnetrzna i wewnetrz-
na gwintu roboczego biegna réwnolegle do
dna ztobka, boki za§ promieniowo wzgledem
osi drazka. W celu uplastycznienia tego u-



kladu stozkowato$¢ drazka jest przesadzona.
Drazek roboczy E (fig. 2) zaopatrzony
jest w plytki ztobek E*, o dnie réwnoleglem do
osi walka; gwint F jest o przekroju prosto-
katnym,przyczem przezeni przechodza trzonki
ostrzy G,celem podtrzymywania zwoju gwintu
przy skierowanych ku tylowi wstrza$nieniach
jakkolwiek moga one byé ustawione i poza
gwintem, jak ostrza D (fig. 1). Mozna wreszcie
jedne ostrza przepusci¢ przez gwint roboczy
(fig. 2), inne za$ umie$ci¢ poza nim (fig. 1).
Wyzlobienie drazka nie jest cecha istotna

wynalazku, gwint bowiem roboczy mozna u-

mocowac i na gladkiej powierzchni, badz to
owijajac gwint na drazek w stanie goracym,
a nastepnie zmocowac jakimkolwiek znanym
sposobem, badZ tez nawijajac go na trzpieri
i osadzajac nastepnie na drazku.

Nalezy jednak zaznaczyé, Ze, wyrabiajac
gwint jako cze$¢ oddzielna, co stanowi
przedmiot wynalazku. nietylko obniza sie
koszt wyrobu, lecz stwarza si¢ ponadto moz-
- no$¢ w razie potrzeby latwego zmieniania
wymiaru w rozmaitych punktach wzdluz
drazka i kata krawedzi tnacei gwintu robocze-
go. Po stepieniu gwintu mozna go zastapié
nowym bez potrzeby odrzucania calego
drazka. )

Rzecz prosta, ze na tym samym drazku
mozna umie$ci¢ kilka réwnoleglych gwintéw
roboczych, zazwyczaj jednak zadawalamy sie
dwoma.

Zastrzezenia patentowe.

L Drazek zlobiacy dla maszyn wrebowych
do wegla lub t. p., tem znamienny, ze gwint

tnacy sklada sier z jednego Iub kilku zwojow
roboczych, nawinietych w postaci linij $rubo-
wych na drazek po odwalcowaniu lub odrobie-
niu go w jakikolwiek inny sposob.

2. Drazek zlobiacy wedlug zastrz. 1, tem
znamienny, ze gwint roboczy nawija sie na
odpowiedni trzpiefi, poczem gwint ten moze
by¢ przymocowany do drazka, wraz z kté-
rym ma pracowac.

3. Sposob wyrobu drazka zlobiacego dla
maszyn wrebowych wedlug zastrz. 11 2, tem
znamienny, iz polega na wyrabianiu zapomoca
walcowania lub innym sposobem drazka, na-
winieciu skretéw metalowych w ksztalcie linii
Srubowej na trzpien, zdjeciu tych skretéw ze
trzpienia i umocowaniu na drazku dzieki kur-
czeniu lub spawaniem, albo jakimkolwiek in-
nym sposobem.

4. Sposob wedtug zastrz. 3, tem znamienny,
iz polega na wyrabianiu zapomoca walcowa-
nia lub jakimkolwiek sposobem drazka, wyzlo-
bieniu rowka gwintowego, badz podczas wal-
cowania, lub innym sposobem, badZ na opera-
cji odrebnej, i ulozeniu w wyzlobieniu zwoju
metalowego w stanie goracym oraz ewentual-
nie przymocowaniu go do drazka przez spa-
wanie, lub innym sposobem, np. przez prze-
puszczenie niektérych, lub wszystkich ostrzy
przez wspomniany gwint, innych za$ tak, aby
gwint ten zabezpieczaly od zesuwania sie.

Cowlischaw, Walkerand Com-
pany (1920) Limited.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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