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Description

La présente invention concerne une composition de primaires qui posséde une excellente aptitude a
la liaison au polyéthyléne, au polypropyléne et aux caoutchoucs synthétiques, et qui se lie aisément a
des revétements fonctionnels de telle sorte qu'il se forme sur la surface de ces matiéres, par enduction
etc., une couche composite ayant une fonction d'addition, et un procédé de traitement thermique par
les rayons infrarouges lointains pour celle-ci.

La caractéristique de la présente invention consiste en la réalisation d'une composition convenant
pour des utilisations dans lesquelles on utilise comme constituant principal un polymeére d'un acide di-
carboxylique insaturé et d'une polyoléfine ou son produit dénaturé par le chlore, et on applique un poly-
ethyléne chlorosulfoné pour I'amélioration de la résistance a la chaleur.

Résumé de l'invention

La présente invention est un primaire qui peut étre congu de maniére non seulement a améliorer
l'aspect de polyoléfines telles que le polyéthyléne ou les caoutchoucs en les colorant, mais encore a
ameéliorer considérablement la durabilité par un effet de filtrage des ultraviolets, a empécher la détério-
ration par oxydation des caoutchoucs synthétiques provoquée par l'oxygéne ou l'ozone, la contamina-
tion ou le dégagement d'odeur des caoutchoucs synthétiques, et a améliorer également leur résistance
a l'abrasion. En outre, & la différence de la coloration noire du polyéthyléne et du caoutchouc classi-
ques destinée a maintenir leur résistance aux intempéries, des aspects colorés peuvent étre communi-
qués au polyéthyléne et au caoutchouc sans abaisser leur résistance aux intempéries, et la résistance
a la chaleur, la résistance & l'essence et la résistance aux produits chimiques du primaire lui-méme
peuvent étre améliorées.

Le polyéthyléne comprend des polyméres tels que le polyéthylene basse densité (PEbd), et le polyé-
thyléne haute densité (PEhd) ainsi qu'un polyéthyléne ultra-haute densité. Le caoutchouc comprend par
exemple les caoutchoucs naturels (NR), le caoutchouc de butadiéne (BR), le caoutchouc styréne-buta-
diéne (SBR), le caoutchouc d'acrylonitrile (NBR), le caoutchouc ethyléne-propyléne (EPT), le caout-
chouc de chloropréne (CR), le caoutchouc butyl (IIR), le caoutchouc d'uréthane et le caoutchouc de po-
lyéthylene chlorosulfoné (CSM) (a I'exception du caoutchouc de silicone).

g " .

Les polyéthylénes ont été mis au point jusqu'a présent comme des matiéres plastiques de l'ingénieur
peu onéreuses telles qu'un produit de haute résistance, un produit de poids moléculaire super-élevé,
etc. bien gu'il ait été impossible de les recouvrir ou de les imprimer directement avec des peintures ou
des encres en raison de leur absence de polarité et de leur extréme inertie, et par conséquent, il a été
difficile d'élargir leur domaine d'application en dépit de leurs performances élevées et de leur faible
codt.

Le polyéthyléne haute densité a été utilisé jusqu'a présent dans une large gamme d'applications en
raison de ses excellentes propriétés physiques et de son faible coit. Cependant, le polyéthyléne haute
densité est cristallisé rapidement par les rayons ultraviolets et il est détérioré par fissuration, de telle
sorte qu'il ne convient pas pour l'utilisation a l'extérieur.

C'est pourquoi on a mis sur le marché des polyéthylénes renforcés de carbone ou dun agent anti-
vieillissement, mais le pouvoir du carbone ou de I'agent anti-vieillissement est limité et un produit ayant
un aspect noir a des utilisations limitées. En conséquence, on a cherché une technique de revétement
des produits de polyéthyléne en vue d'obtenir un moyen efficace non seulement pour améliorer I'aspect
des articles par un apprét décoratif, mais encore pour améliorer considérablement ta durabilité a I'exté-
rieur par filtrage des rayons ultraviolets.

Cependant, le polyéthyléne a une structure moléculaire absolument non polaire et il n'a pas d'activi-
té de surface de telle sorte qu'il ne peut pas étre revétu sans des traitements de surface spéciaux.

Comme procédé de traitement de surface qui a été utilisé le plus généralement jusqu'a présent, on
citera un procédé dans lequel la couche de surface est oxydée par une flamme, un arc ou un agent
oxydant puissant, puis revétue d'une couche de finition.

Cependant, un tel procédé de traitement ne convient pas pour I'utilisation pratique, car c'est un pro-
cédé qui permet difficilement de maintenir une adhérence constante par suite d'un état de traitement ir-
régulier, et qui est dangereux en raison de sa toxicité élevée. Comme pour les primaires liquides pour
coller le polyéthyléne, l'efficacité de primaires tels que ceux du type de I'aminosilane, du titane organi-
que, de l'aluminium organique etc. est bien connue, mais ces primaires sont sensibles a 'humidité (et
ils réagissent rapidement avec I'humidité) et il est nécessaire d'appliquer sur ceux-ci une couche de fini-
tion (ou un adhésif organique du type cyanacrylate) (ou d'appliquer un adhésif) en un temps trés court
de quelques minutes, de sorte quils ne peuvent pas du tout étre appliqués sur une grande surface
comme dans le cas des peintures.

En outre, le caoutchouc exige en plus d'autres propriétés qui sont fonction des portions ou du temps
a appliquer avec l'utilisation de I'étirabilité comme élastomére. En ce qui concerne les caoutchoucs syn-
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thétiques, on peut citer divers caoutchoucs du type résistant a la chaleur, du type résistant aux huiles,
du type résistant aux intempéries, un type économisant I'énergie, un type spécial hautement fonctionna-
lisé, etc. qui corresponde & ces exigences. En particulier, les exigences fondamentales imposées aux
pneumatiques d'automobiles sont la sécurité et la durabilité a long terme, et les molécules d'un caout-
chouc de butadiéne, d'un caoutchouc styréne-butadiéne, d'un caoutchouc d'isopréne et des caoutchoucs
naturels ont été respectivement congues en fonction des exigences imposées aux pneumatiques.

Ceci veut dire qu'on choisit un caoutchouc parmi les caoutchoucs naturels et la variété des caout-
choucs synthétiques, qu'on y incorpore des additifs tels qu'un agent de vulcanisation, un accélérateur
de vulcanisation, un agent anti-vieillissement, un agent de renforcement, une charge et un plastifiant en
tenant compte de leur combinaison. Par exemple, pour améliorer la résistance aux intempéries, on
choisit un caoutchouc ayant moins de liaisons insatisfaites, et & ceux ayant une aptitude & la vulcanisa-
tion inférieure, on ajoute un troisiéme constituant. Pour améliorer la résistance aux intempéries, on peut
ajouter du noir de carbone comme agent de renforcement.

Cependant, ces propriétés peuvent étre opposées les unes aux autres et doivent souvent faire I'objet
d'un compromis.

La plupart des caoutchoucs synthétiques ont intrinséquement des liaisons insaturées et par consé-
quent, ils posent essentiellement des problémes de résistance aux intempéries, de résistance a l'ozone
etc. Par conséquent, ces problémes ne peuvent pas étre résolus complétement par la conception du
mélange de matiéres. La solution du mélange entrainera toujours des défauts secondaires. Par exem-
ple, la couleur de la matiére est limitée au noir par {'addition de noir de carbone, et une telle limitation
n'est pas souhaitable dans une mode colorée comme le sont les divers modes de vie d'aujourd'hui.

Description détaillée de linvention.

Le but de la présente invention est de résoudre les problémes du caoutchouc qui sont opposés les
uns aux autres et la difficulté du prétraitement du polyéthyléne en fournissant un primaire qui posséde
une bonne adhérence a la fois au polyéthyléne, au polypropyléne et au caoutchoucs synthétiques et
des revétements fonctionnels pour assumer des fonctions telles que résistance aux intempéries, résis-
tance a lozone etc. qui concernent seulement la couche superficielle avec un revétement possédant
ces fonctions, pour réaliser ainsi la mise au point d'un article nouveau comprenant des matiéres com-
posites de polyéthyléne, de polypropyléne, et de caoutchouc synthétique et une résine.

La premiére caractéristique de la présente invention comprend au moins un polymere choisi parmi un
polymére greffé (désigné ci-aprés par EVA greffé), d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymé-
re éthyléne-acétate de vinyle (désigné ci-aprés par «EVA»), un polymére greffé (désigné ci-aprés par
EEA greffé) dun acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (designe
ci-aprés par («EEA») ou un produit obtenu par substitution de chlore dans le polymére greffé, un poly-
propyléne chloré dans lequel un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de polypropylene
est soumis a une substitution de chlore (désigné ci-aprés par polypropyléne chloré greffé), et un sol-
vant.

Un premier exemple comparatif de la premiére caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaire qui comprend:
un EVA greffé environ 1 a 30 parties en poids
un pigment environ 0 & 30 parties en poids
un solvant environ 40 a 99 parties en poids
et
un composé organique
du titane environ 0 a 5 parties en poids
le total étant égal & 100 partie

Ainsi, le primaire comparatif comprend un polymére greffé d'un copolymére éthyléne-acétate de viny-
le soluble dans un solvant et ayant une excellente adhérence au polyéthyléne, au polypropylene et au
caoutchouc, un acide dicarboxylique insaturé tel que l'anhydride maléique etc. et un solvant, et l'on
peut ajouter si on le désire au primaire un pigment ou un composé organique du titane.

Méme si I'on n'incorpore pas un tel pigment ou un composé organique du titane, on peut obtenir une
adhérence satisfaisante au polyéthyléne.

En utilisant seulement 'EVA, I'adhésivité de la masse fondue chaude au polyéthyléne ou I'adhérence
d'une couche de finition peuvent étre obtenues dans une certaine mesure en réglant la concentration
ou le poids moléculaire de I'acétate de vinyle. Si la concentration du constituant polyéthyléne est elevée
dans I'EVA, l'adhésivité de la masse fondue chaude de 'EVA au polyéthylene est bonne tandis que
I'adhérence de la couche de finition est abaissée. Au contraire, si la concentration du constituant acéta-
te de vinyle de I'EVA est élevée, I'adhérence de la couche de finition est bonne, tandis que I'adhésivité
de la masse fondue chaude au polyéthyléne est abaissée.

En d'autres termes, les proportions mutuelles du polyéthyléne et de l'acétate de vinyle dans I'EVA
exercent sur I'adhésivité de la masse fondue chaude et sur l'adhérence de la couche de finition au po-
lyéthylene des effets qui sont opposés, et par conséquent, on ne peut pas s'attendre a obtenir des re-
sultats satisfaisants en utilisant seulement 'EVA.

Le polymeére greffé d'un EVA et d'un acide dicarboxylique insaturé tel que I'anhydride maléique etc.
conforme & la présente invention représenté par la formule génerale:
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R

R

n

dans laquelle R représente un EVA et X représente un acide dicarboxylique insaturé, est utilisé parce
que ['utilisation du polymére greffé donne une bonne adhérence de la couche de finition méme si l'on
obtient un EVA ayant une concentration relativement faible en acétate de vinyle (et par conséquent une
concentration elevée en constituant polyéthyléne) et une bonne adhésivité de la masse fondue chaude
au polyéthyléne, et en raison de la concentration élevée du constituant polyéthyléne dans le polymére
reffé.

g Si le polymére greffé est constitué comme il a été décrit ci-dessus, on peut s'attendre a l'effet confé-
rant la polarité de I'acide dicarboxylique insaturé. Méme si 'on utilise un EVA ayant une concentration
relativement faible en acétate de vinyle, on obtient une bonne adhérence de la couche de finition et
une bonne adhésivité d'une masse fondue au polyéthyléne peut étre assurée. Comme pour le caout-
chouc, une bonne adhésivité peut également étre assurée en ajustant le paramétre de solubilité (SP)
du polymére greffé a une valeur voisine de celui du caoutchouc.

La premiére caractéristique de la premiére invention est une concentration de primaire a I'état liquide
d'un tel polymére greffé de 'EVA et de l'acide dicarboxylique insaturé dissous dans un solvant.

Le polymére greffé utilisé dans la présente invention a de préférence un poids moléculaire moyen en
poids de 1 a 2 x 105 et une teneur en acétate de vinyle de 15 a 35%.

La quantité du polymére greffé & incorporer est dans lintervalle d'l & 30 parties. La raison en est que
st la quantité est inférieure a 1 partie, il ne remplit pas la fonction de primaire, et que si elle dépasse
30 parties, il n'est pas & I'état liquide. Lorsqu'on utilise dans un primaire une trace d'un composé orga-
nique du titane, les groupes acétyle ou les groupes carbonyle du polymére greffé de 'EVA et l'acide di-
carboxylique insaturé sont réticulés par le composé organique du titane pour donner un film ayant une
dureté plus élevée. En outre, le pigment et la surface du polyéthyléne dans la composition de primaire
ne sont réticulés que dans une faible proportion par le composé organique du titane pour donner une
adhésivité du polyéthyléne plus forte que celle observée dans le cas ou l'on n'utilise pas un tel compo-
sé du titane. Cependant, si la quantité du composé organique du titane dépasse 5 parties, la sensibilité
a 'humidité de la composition de primaire devient élevée, ce qui l'affecte dans un sens défavorable.

Le pigment pour le primaire est utilisé en vue de colorer et d'augmenter un peu la résistance du film,
et I'on utilise en association un pigment ayant une capacité colorante et un pigment diluant n'ayant pas
de capacité colorante, ce qui ne posera pas de probléme & moins qu'une limitation particuliere soit im-
posée a la nature des pigments, a la teinte, etc.

Le solvant pour le primaire est de préférence le toluéne ou le xyléne. On peut également utiliser le
benzeéne, le tétrahydrofurane ou le tricléne comme solvant, mais ils ne conviennent pas pour le primaire
en raison de leur forte toxicité et de lirritation qu'ils provoquent.

Le premier mode de réalisation de la premiére caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaire qui comprend:
un EVA greffé environ 2 a 30 parties
un polypropyléne chloré greffé environ 0,5 & 25 parties
un pigment environ 0 a 30 parties, et
un solvant environ 40 a 97,5 parties
le total étant 100 parties.

Cette composition vise & I'amélioration des propriétés physiques du film et de son adhérence a une
couche de finition.

Le polypropylene chloré greffé a de préférence un poids moléculaire moyen en poids de 6 a 10 x
104 et une teneur en chiore dans lintervalle de 20 a 30%.

Cette constitution est représentée comme un constituant de résine répondant a la formule générale:
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Rl
X (II)

Rll

n

dans laquelle R’ représente un polypropyléne chlore, et X représente un acide dicarboxylique insature.
Le polypropyléne chloré greffé ou te polypropyléne chloré représentés par la formule générale:

[CSHs-yC|s]n

dans laquelle y est 0,3 a 0,8, sont incorporés de maniére a améliorer la résistance du film et son adhe-
rence a la couche de finition et & permettre la liaison au polypropyléne. La quantité de 'EVA greffé est
dans lintervalle de 2 a 30 parties. La raison en est que si la quantité de 'EVA greffé est inférieure & 2
parties, on ne peut pas s'attendre & une liaison au polyéthyléne dans le cas de l'augmentation de la
quantité du polypropyléne chloré greffé ou du polypropyléne simplement chloré & incorporer, et que si
elle dépasse 30 parties, la composition n'est pas obtenue sous forme liquide.

La quantité du polypropyléne chioré greffé & incorporer est dans l'intervalle d'environ 0,5 & 25 par-
ties. La raison en est que lorsque la quantité est dans un intervalle inférieur a 0,5 partie, on ne peut
pas s'attendre a ne amélioration de la résistance du film et de I'adhérence de la couche de finition, et
que lorsqu'elle dépasse 25 parties, la composition ne peut pas étre amenée sous forme de liquide en
raison de l'augmentation de la charge du polypropyléne chloré grefté et de 'EVA greffé pour empécher
la perte d'adhérence au polyéthyléne ou au caoutchouc en augmentant la quantité de I'EVA greffé a in-
corporer.

Un deuxiéme exemple comparatif de la premiére caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaire qui comprend:
un EEA greffé ou un produit obtenu par substitution du polymére greffé avec du chlore:
environ 1 a 40 parties
un pigment environ 0 a 30 parties, et
un solvant environ 40 a 99 parties,
le total étant de 100 parties.

L'EEA greffé a de préférence un poids moléculaire moyen en poids de 5 & 15 x 104 et une teneur en
acrylate d'éthyle dans lintervalle de 15% ou moins.

Le produit obtenu par substitution du polymeére greffé avec du chlore a de préférence une teneur en
chlore de 10 a 25 %.

Cette constitution est représentée comme un constituant de résine répondant a la formuie générale:

Ril

X (ITI)
\ R“
1

dans laquelle R” représente un EEA ou un EEA chioré, et X représente un acide dicarboxylique insatu-
ré. La raison pour laquelle on utilise le produit de substitution par le chlore du polymére greffé est que
I'on obtient une bonne adhérence de la couche de finition en utilisant ce polymére greffé méme dans le
cas d'un EEA ayant une concentration relativement faible en acrylate d'éthyle (et une concentration éle-
vée en le constituant polyéthyléne) et que I'on obtient une bonne adhésivité de la masse fondue chau-
de au polyéthyléne en raison de la concentration élevée du constituant polyéthyléne dans le polymeére
reffé.
s En constituant I'EEA greffé comme il a été décrit ci-dessus, on peut s'attendre a obtenir l'effet confé-
rant la polarité de l'acide dicarboxylique insaturé. En outre, la bonne adhésivité de la masse fondue
chaude au polyéthyléne est obtenue méme dans le cas d'un EEA ayant une concentration relativement
basse en acrylate d'éthyle et la bonne adhésivité de la masse fondue chaude au polyéthyléne peut
également étre conservée. De méme, la bonne adhésivité au caoutchouc peut étre conservée, car le
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parametre de solubilité (SP) du polymére greffé ou du produit de substitution par le chlore du polymére
greffé est proche de celui du caoutchouc.

L'EEA greffé produit un film plus souple que celui obtenu & partir de I'EVA greffé et il fait ainsi fonc-
tion plus efficacement de primaire pour le caoutchouc.

Dans une telle constitution, si la quantité de I'EEA greffé ou du produit de substitution par le chlore
de I'EEA greffé a incorporer est inférieure & 1 partie, la formation de film est difficile & obtenir et par
conséquent, la fonction de primaire n'est pas remplie. D'autre part si sa quantité dépasse 40 parties, la
composition ne peut pas étre obtenue sous forme de liquide.

Le second mode de réalisation de la premiére caractéristique de la présente invention comprend:
un EEA greffé ou un produit obtenu par substitution du polymére greffé avec du chlore: environ 2 4 40
parties,
un polypropyléne chloré greffé environ 0,5 & 15 parties,
un pigment environ 0 & 30 parties, et
un solvant environ 40 & 97,5 parties
le total étant de 100 parties.

Cette constitution est caractérisée en ce que le polypropyléne chloré greffé est incorporé pour amé-
liorer la résistance du film et I'adhérence d'une couche de finition et pour rendre possible la liaison au
polypropyléne.

La quantité du polypropyléne greffé a incorporer est dans l'intervalle de 0,5 & 15 parties. La raison
en est que si la quantité de I'EVA greffé est inférieure & 0,5 partie, on ne peut pas s'attendre & une
ameélioration de la résistance du film et de I'adhérence de la couche de finition. Si la quantité dépasse
15 parties, l'adhésivité au caoutchouc est perdue, a moins que la quantité de 'EEA greffé ou de son
produit de substitution par le chlore soit augmentée, et si la quantité est augmentée, la quantité des ré-
sines dans la composition devient trop élevée pour donner une composition sous forme de liquide.

Si le taux de mélange de I'EEA greffé ou de son produit de substitution par le chlore est inférieur a 2
parties, la quantité du polypropyléne chloré greffé a incorporer est augmentée jusgu'a disparition de
l'adhésivité au caoutchouc. Si le taux dépasse 40 parties, la composition n'est pas obtenue sous forme
de liquide.

Le troisieme mode de réalisation de la premiére caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaire qui comprend:
un EVA greffé environ 1 4 30 parties,
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chiore du polymére greffé: environ 1 4 29,5 parties,
un polypropyléne chloré greffé environ 0,5 & 15 parties,
un pigment environ 0 & 30 parties, et
un solvant environ 40 a 97,5 parties,
le total étant de 100 parties,

Cette constitution est caractérisée en ce que le polypropyléne chloré greffé est incorporé pour amé-
liorer |a résistance du film et 'adhésivité a la couche de finition et pour permettre la liaison au polypro-
pylene, I'EEA greffé ou le produit de substitution par le chlore du polymére greffé est incorporé pour
ameéliorer fa capacité de «follow-up» pour le caoutchouc, et 'EVA est incorporé pour permettre une
meilleure liaison au polyéthyléne.

La quantité de I'EVA greffé est dans lintervalle de 1 a 30 parties. La raison en est que si elle est
inferieure & 1 partie, on ne peut pas s'attendre & une adhésivité au polyéthyléne et si elie dépasse 30
parties, la composition n'est pas obtenue a I'état liquide.

Si la quantité de 'EEA greffé ou de son produit chloré & incorporer est inférieure a 1 partie, on ne
peut pas s'attendre a une capacité de «follow-up» pour le caoutchouc et si elle dépasse 29,5 parties, la
quantité du polypropyléne chloré greffé a incorporer (I'équilibre de mélange de I'EVA greffé et de 'EEA
greffé ou de son produit chloré et du polypropyléne chloré greffé ne peut pas étre maintenu a un ni-
veau approprié.

Le taux de mélange du polypropyléne chloré greffé est dans lintervalle de 0,5 4 15 parties. La raison
en est que si le taux est inférieur 4 0,5 partie, la résistance du film et l'adhérence & la couche de fini-
tion ne seront pas améliorées et que si I'on dépasse 15 parties, la quantité de 'EVA greffé et de 'EEA
greffé ou de son produit chioré a incorporer ne peut pas étre maintenue & un niveau approprié, et par
conséquent l'adhésivité au caoutchouc est perdue.

La seconde caractéristique de la présente invention consiste en ce que ta composition comprend au
moins un polymére choisi parmi un EVA greffé, un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlo-
re du polymére greffé
un polypropyléne chloré greffe,
un polyéthyléne chiorosulfoné,
un solvant et
un agent de vulcanisation.

Le polyéthyléne chlorosulfoné en tant que caoutchouc synthétique présente, aprés vulcanisation, une
résistance a la chaleur, une résistance aux produits chimiques tels cue les acides, ou les alcalis, une
résistance a l'abrasion, une résistance aux intempéries et une résistance a l'ozone excellentes et il
n'est dégradé que faiblement par les rayons ultraviolets. Par conséquent, on a considéré qu'un primaire
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pour l'application d'une couche de finition au polyéthylene et au caoutchouc pourrait étre obtenu en
conférant au polyéthyléne chiorosulfoné vulcanisé la capacité de recevoir une couche de finition dont
I'absence est le plus grave défaut du polyéthylene chlorosulfoné.

Pour améliorer la capacité de recevoir une couche de finition, une polarité intramoléculaire est néces-
saire & un degré aussi élevé que possible pour conserver la capacité de recevoir une couche de finition
de diverses peintures dans un état satisfaisant, car le caoutchouc ne posséde pas de polarité et par
conséquent, ne peut pas adhérer par le moyen d'une polarité ou d'une liaison chimique.

Ceci signifie, compte-tenu du paramétre de solubilité (SP) indiquant la densité d'énergie cohésive
(mouillage entre matiéres), que des groupes polaires sont ajoutés dans lintervalle des valeurs approxi-
matives du SP du polyéthyléne ou du caoutchouc comme référence.

Le fait de se rapprocher du parameétre de solubilité (SP), c'est-a-dire de rendre égaux ou voisins les
degrés de non-polarité ou les degrés de polarité n'est nécessaire que pour une bonne adhérence quel-
les que soient les matiéres dénaturées.

Les paramétres de solubilité (SP) sont les suivants:

polyéthyléne 7.9 [(cal/ml)1/2],
EVA greffé 8,3-8,5,

EEA greffé 8,5-8,7,
polyéthyléne chlorosulfone 8,6-8,9,
caoutchouc naturel (NR) 7,984,
caoutchouc styréne-butadiéne (SBR) 8,1-8,7,
caoutchouc de chloropréne (CR) 8,8-9.2,
caoutchouc d'acrylonitrile (NBR) 8,9-9,4,

eau 23,4, et
caoutchouc silicone 7,3.

Un premier exemple comparatif de la seconde caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaire qui comprend:
un polypropyléne chloré greffé environ 2 a 30 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 3 & 40 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 & 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieilissement environ 0 a 5 parties, et
un solvant environ 40 a 95 parties,
le total étant de 100 parties.

C'est-a-dire qu'on examine un primaire ayant le polyéthyléne chlorosulfoné comme constituant princi-
pal, dans lequel e polypropyléne chloré greffé est mélangé pour améliorer la capacité de former une
couche de finition. Si la quantité du polyéthyléne chlorosulfoné est de O parties, la composition est un
primaire pour polyéthyléne ou caoutchouc classique, et par conséquent une quantité de 3 parties ou
davantage est nécessaire. Si la quantité dépasse 30 parties, la capacité de former une couche de fini-
tion diminue et si elle dépasse 40 parties, Ia capacité de former une couche de finition diminue consi-
dérablement.

La quantité du polypropyléne chloré greffé a incorporer est dans lintervalle de 2 a 30 parties. Si la
quantité est inférieure a 2 parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité de formation d'une couche
de finition satisfaisante. Si la quantité dépasse 30 parties, la résistance a la chaleur diminue considéra-
blement. Les additifs de vulcanisation sont ceux utilisés pour la production du caoutchouc classique.

Un second exemple comparatif de la seconde caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaire qui comprend:
un EVA greffé environ 2 a 30 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 3 a 40 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties, et
un solvant environ 40 a 95 parties,
le total étant de 100 parties.

L'incorporation de I'EVA greffé vise a conférer une bonne capacité de formation d'une couche de fini-
tion et & améliorer I'adhésivité au polyéthyléne. La quantité du polyéthylene chlorosulfoné & incorporer
est dans lintervalle de 30 & 40 parties. Si la quantité est inférieure a 3 parties, on ne peut pas s'atten-
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dre a une résistance a la chaleur et si elle dépasse 40 parties, la capacité de formation d'une couche
de finition est considérablement abaissée.

La quantité de I'EVA greffé & incorporer est dans lintervalle de 2 a 30 parties. Si cette quantité
est inférieure a 2 parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité de formation d'une couche de fi-
nition satisfaisante, et si elle dépasse 30 parties, la résistance a la chaleur est considérablement
abaissée.

Un troisiéme exemple comparatif de la seconde caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaires qui comprend:
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymeére greffé environ 2 a 30 parties,
un polyéthyléne chiorosulfoné environ 3 a 40 parties,
un pigment environ 0 & 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 & 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties, et
un solvant environ 40 a 95 parties,
le total étant de 100 parties.

L'incorporation de I'EEA greffé ou d'un produit de substitution par le chiore du polymére greffé vise a
obtenir une bonne capacité de formation d'une couche de finition ainsi qu'a conserver au caoutchouc
une bonne capacité de suite.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 3 a 40 parties. Si la
quantite est inférieure a 3 parties, on ne peut s'attendre a aucune résistance thermique et si elle dé-
passe 40 parties, la capacité de former une couche de finition est considérablement abaissée. La quan-
tite de 'EEA greffé a incorporer est dans lintervalle de 2 a 30 parties. Si cette quantité est inférieure a
2 parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité satisfaisante de formation d'une couche de finition
et si elle dépasse 30 parties, la résistance & la chaleur est considérablement abaissée.

Le premier mode de réalisation de la seconde caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaires qui comprend:
un EVA greffé environ 1 & 20 parties,
un polypropyléne chloré greffé environ 1 & 20 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 3 a 40 parties,
un pigment environ 0 & 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 & 10 parties,
un acceélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties, et
un solvant environ 40 & 95 parties,
le total étant de 100 parties.

L'association de I'EVA greffé et du polypropyléne chioré greffé vise & améliorer l'adhésivité au polyé-
thyléne et au polypropyléne et la capacité de formation d'une couche de finition.

La quantite du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 3 & 40 parties. Si cette
quantité est inferieure a 3 parties, on ne peut s'attendre a une résistance a la chaleur et si elle dépas-
se 40 parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité de formation d'une couche de finition.

La quantité de I'EVA greffé a incorporer est dans lintervalle d'l & 20 parties. Si la quantité est infé-
rieure a 1 partie, on ne peut pas s'attendre & une amélioration de I'adhésivité au polyéthyléne. Si la
quantité dépasse 20 parties, I'effet du polypropyléne chloré greffé, ou du polypropyléne simplement
greffé, est supprimé a moins que le taux de mélange de ceux-ci ne soit augmenté, de telle sorte qu'il
est nécessaire d'augmenter leur taux de mélange. Par conséquent, la quantité appropriée du polyéthy-
lene chlorosulfoné & incorporer ne sera pas conservée et le résistance a la chaleur est abaissée. Le
taux de mélange du polypropyléne chloré greffé est dans l'intervalle d'f a 20 parties. Si le taux est infé-
rieur a 1 partie, on ne peut s'attendre & aucune adhésivité au polyéthyléne. Si le taux dépasse 20 par-
ties, I'effet de I'EVA greffé est supprimé, a moins que son taux de mélange ne soit augmenté, de telle
sorte qu'il est nécessaire d'augmenter le taux de mélange de I'EVA greffé. Par conséquent, la quantité
appropriée du polyéthylene chiorosulfoné a incorporer ne sera pas conservée, et la résistance a la cha-
leur est abaissée.

Le deuxiéme mode de réalisation dans la seconde caractéristique de la présente invention consiste
en une composition de primaires qui comprend:
un polypropyléne chloré greffé environ 1 a 20 parties,
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymere greffé environ 1 a 20 parties,
un polyéthylene chlorosulfoné environ 3 & 40 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un acceélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties, et
un solvant environ 40 a 95 parties,
le total étant de 100 parties.

L'association de I'EEA grefté ou de son produit de chloration et du polypropyléne chloré grefié vise a



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

CH 686 018G A3

conserver la bonne capacité de suite au caoutchouc, a assurer 'adhésivité au polypropyléne et & amé-
liorer la capacité de formation d'une couche de finition.

La quantité du polyéthyleéne chlorosulfoné a incorporer est dans l'intervalle de 3 a 40 parties. Si la
quantité est inférieure a 3 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur satisfaisante
et si elle dépasse 40 parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité de formation d'une couche de
finition.

La quantité de 'EEA greffé & incorporer est dans lintervalle dl & 20 parties. Si cette quantite est in-
férieure a 1 partie, on ne peut s'attendre a aucune amélioration de la capacité de formation d'une cou-
che de finition et de la capacité de suite au caoutchouc. Si cette quantité dépasse 20 parties, I'effet du
polypropyléne chloré greffé est supprimé & moins que le taux de mélange de ceux-ci soit augmente, de
telle sorte qu'il est nécessaire d'augmenter leur taux de mélange. Ainsi, si la quantité appropriée du po-
lyéthyléne chlorosulfoné & incorporer n'est pas assurée, la résistance a la chaleur est abaissée.

Le taux de mélange du polypropyléne chloré greffé est dans lintervalle d'l a 20 parties. Si le taux
est inférieur & 1 partie, on ne peut pas s'attendre a une adhésivité au polyéthylene et a une amélio-
ration de la capacité de formation d'une couche de finition. Si le taux dépasse 20 parties, l'effet de
I'EEA greffé est supprimé a moins que son taux de mélange ne soit augmenté, de telle sorte qu'il est
nécessaire d'augmenter le taux de mélange de I'EEA greffé. Par consequent, la quantite appropriée
de polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer ne sera pas maintenue et la résistance a la chaleur est
abaissée.

Un quatrieme exemple comparatif de la seconde caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaires qui comprend:
un EVA greffé environ 1 a 20 parties,
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymére greffe: environ 1 & 20 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 3 a 40 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties, et
un solvant environ 40 a 95 parties,
le total étant de 100 parties.

L'association de 'EVA greffé et de 'EEA greffé ou de son produit de chloration tend & améliorer I'ad-
hésivité au polyéthyleéne, a conserver la bonne capacité de «follow-up» au caoutchouc et a assurer la
capacité de formation d'une couche de finition.

La quantité du polyéthyleéne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 3 & 40 parties. Si la
quantité est inférieure & 3 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur satisfaisante,
et si elle dépasse 40 parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité de formation d'une couche de
finition.

La quantité de I'EVA greffé a incorporer est dans lintervalle d1 & 20 parties. Si cette quantité est in-
férieure 4 1 partie, on ne peut pas s'attendre a une adhésivité quelconque au polyéthyléne. Si elle de-
passe 20 parties, I'effet du polypropyléne chloré greffé est supprimé, @ moins que leur taux de mélange
ne soit augmenté, de telle sorte quiil est nécessaire d'augmenter leur taux de mélange. Par consé-
quent, la quantité appropriée du polyéthyléne chlorosulfoné & incorporer ne sera pas assurée et la ré-
sistance a la chaleur sera abaissée.

Le taux de mélange de I'EEA greffé est dans lintervalle d'l & 20 parties. Si le taux est inférieur 4 1
partie, on ne peut pas s'attendre a une amélioration de la capacité de formation d'une couche de fini-
tion. Si le taux dépasse 20 parties, l'effet de I'EVA greffé est supprimé a moins que son taux de meélan-
ge ne soit augmenté, de sorte qu'it est nécessaire d'augmenter le taux de mélange de I'EVA greffé. Par
conséquent, la quantité appropriée du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer ne sera pas conservee,
et la résistance a la chaleur sera abaissée.

Le troisiéme mode de réalisation de la seconde caractéristique de la présente invention consiste en
une composition de primaires qui comprend:
un EVA greffé environ 1 a 15 parties,
un EVA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymére greffé environ 1 & 15 parties,
un polypropyléne chioré greffé environ 1 a 15 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 4 a 40 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vuicanisation environ 0 a 10 parties,
un acceélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties,
un agent anti-vieillissement environ 0 & 5 parties, et
un solvant environ 40 a 93 parties,
le total étant de 100 parties.

L'association de I'EVA greffé, de I'EEA greffé ou de son produit de chloration et du polypropyléne
chloré greffé tend & améliorer 'adhésivité au polyéthyléne, & améliorer la capacité de formation d'une
couche de finition et améliorer la capacité de «follow-up» au caoutchouc.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 4 a 40 parties. Si cette
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quantité est inférieure a 4 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur satisfaisante,
et si elle dépasse 40 parties, on ne peut pas s'attendre & une capacité de formation d'une couche de
finition.

La quantité de I'EVA greffé a incorporer est dans lintervalle d'l & 15 parties. Si cette quantité est in-
férieure a 1 partie, on ne peut pas s'attendre a4 une amélioration de I'adhésivité au polyéthyléne. Si elle
dépasse 15 parties, I'effet des deux constituants de I'EEA greffé ou de son polymere chloré et du poly-
propylene chioré greffé est supprimé a moins que leur taux de mélange ne soit augmenté, de sorte
qu'il est nécessaire d'augmenter le taux de mélange des deux constituants. Par conséquent, la quantité
appropriée de polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer ne sera pas assurée et la résistance & la chaleur
sera abaissée.

Le taux de mélange de I'EEA greffé ou du produit de chloration du polymeére greffé est dans linter-
valle d' & 15 parties. Si le taux est inférieur a 1 partie, on ne peut pas s'attendre & une amélioration de
la capacité de formation d'une couche de finition et de la capacité de «follow-up» au caoutchouc. Si le
taux dépasse 15 parties, I'effet des deux constituants de I'EVA greffé et du polypropyléne chioré greffé
est supprimé & moins que leur taux de mélange soit augmenté, de telle sorte qu'il est nécessaire
d'augmenter le taux de mélange des deux constituants. Par conséquent, la quantité appropriée du poly-
éthyléne chlorosulfoné a incorporer ne sera pas conservée et la résistance a la chaleur sera abaissée.

Le taux de mélange du polypropyléne chioré greffé est dans lintervalie d'l & 15 parties. Si ce taux
est inférieur & 1 partie, on ne peut pas s'attendre a une adhésivité au polypropyléne. Si le taux dépas-
se 15 parties, 'effet des deux constituants du polymére EVA greffé et du polymeére EEA greffé est sup-
primé, a moins que leur taux de mélange ne soit augmenté, de telle sorte qu'il est nécessaire d'aug-
menter le taux de mélange des deux constituants. Par conséquent, la quantité appropriée du polyéthy-
lene chiorosulfoné a incorporer ne sera pas conservée et la résistance a la chaleur sera abaissée.

Les primaires mentionnés ci-dessus deviennent des peintures liquides a la température ambiante par
mélange et dispersion des constituants formant le primaire respectif, et ils peuvent par conséquent étre
appliqués par pulvérisation, passage & la brosse ou enduction au rouleau.

Lorsque le primaire est appliqué sur du polyéthyléne, il est appliqué de maniére a ce que e film sec
ait une épaisseur d'environ 15 um. Lorsque le solvant s'est évaporé, on irradie le film avec des rayons
dans l'infrarouge lointain pour former une liaison résistante au polyéthyléne. La durée d'irradiation par
les rayons infrarouges lointains varie en fonction de la capacité du systéme de chauffage ou du type du
polyéthylene. Dans le cas du PEhd, lirradiation est effectuée avec un systéme de chauffage dans l'in-
frarouge lointain de 4 KW pendant environ 2,5 a 5 minutes pour 0,1 m2 de matiére a irradier, de ma-
niére a obtenir une bonne adhésivité.

De méme, dans le cas du revétement d'un caoutchouc, le film peut avoir la méme épaisseur que
dans le cas du polyéthylene, et il est fortement lié au caoutchouc par le traitement thermique par les
rayons infrarouges lointains ou dans une étuve a air chaud.

La troisieme caractéristique de la présente invention consiste en une composition de primaires en
granulé ou en poudre & l'état solide & la température ambiante, dans laquelle le solvant a été éliminé
du primaire constitutif comme pour le premier primaire mentionné ci-dessus.

En d'autres termes, la troisiéme caractéristique de la présente invention consiste en ce que la com-
position primaire contient au moins un polymeére choisi parmi I'EVA greffé, 'EEA greffé ou un produit de
substitution par le chlore du polymére greffé, le polypropyléne chloré greffé.

L'EVA greffé a de préférence un poids moléculaire moyen en poids de 1-2 x 105 et une teneur en
acétate de vinyle de 15-35%.

Le polypropylene chioré greffé a de préférence un poids moléculaire moyen en poids de 6 &
10 x 104 et une teneur en chlore de 20 & 30%.

L'EVA greffé mentionné ci-dessus a de préférence un poids moléculaire moyen en poids de 5 x 15 x
104 et une teneur en acrylate d'éthyle de 15% ou moins. De méme, le produit de substitution par le
chlore de ce dernier polymére greffé a de préférence une teneur en chlore de 10 a 25%.

Un premier exemple comparatif de la troisiéme caractéristique de la présente invention consiste en
ce que la composition primaire comprend
un EVA greffé environ 50 a 100 parties, et
un pigment environ 0 a 50 parties, le total étant de 100 parties,
le total étant de 100 parties.

La composition de primaires ne peut pas étre préparée par un procédé & sec, a moins que I'EVA
greffé ne soit pas incorporé dans une quantité de 50 parties ou davantage.

Le premier mode de réalisation de la troisiéme caractéristique de la présente invention consiste en
ce que la composition de primaires comprend
un EVA greffé environ 20 a 95 parties,
un polypropyléne chloré greffé environ 5 a 60 parties, et
un pigment environ 0 a 50 parties,
le total etant de 100 parties. Si la quantité de 'EVA greffé est inférieure & 20 parties, le polypropyléne
chloré greffé doit étre incorporé dans une quantité d'au moins 30 parties ou davantage, et la réaction
de dechloration se produit trop énergiquement pour que l'on puisse préparer la composition de primai-
res dans ces conditions par un procédé a sec.
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Si la quantit¢ de 'EVA greffé dépasse 95 parties, la quantité appropriée du polypropyléne chloré
greffé a incorporer ne peut pas étre maintenue.

Si la quantité du polypropyléne chioré greffé est inférieure & 5 parties, on ne peut pas s'attendre a
une amélioration de la capacité de formation d'une couche de finition et de l'adhésivité au polyéthyléne.

Si la quantité dépasse 60 parties, la quantité appropriée de 'EVA greffé a incorporer a la préparation
ne peut pas étre assurée, et la réaction de déchloration se produit trop énergiquement pour que l'on
puisse préparer la composition de primaires dans ces conditions par un procéde & sec.

Le secound exempe comparatif de la troisiéme caractéristique de la présente invention consiste en
ce que la composition de primaires comprend:
un EEA greffé environ 50 a 100 parties, et
un pigment environ 0 a 50 parties,
le total étant de 100 parties.

La composition de primaires ne peut pas étre préparée par un procédé a sec, a moins que I'EEA
greffé ne soit pas incorporé dans une quantité de 50 parties ou davantage.

Le deuxiéme mode de réalisation de la troisiéme caractéristique de la présente invention consiste en
ce que la composition de primaires comprend un EEA greffé environ 20 a 95 parties,
un polypropyiéne chloré greffé environ 5 a 60 parties, et
un pigment environ 0 & 50 parties,
le total étant de 100 parties.

Si la quantité de 'EVA greffé est inférieure & 20 parties, le polypropyléne chloré greffé doit étre in-
corporé dans une quantité d'au moins 30 parties ou davantage, et la réaction de déchloration s'effectue
trop énergiquement pour que l'on puisse préparer le composition de primaire dans ces conditions par
un procédé a sec.

Si la quantité de 'EVA greffé dépasse 95 parties, la quantité appropriée du polypropyléne chloré
greffé a incorporer ne peut pas étre garantie.

Si la quantité du polypropyléne chloré greffé est inférieure a 5 parties, on ne peut pas s'attendre a
une amélioration de la capacité de formation d'une couche de finition et de I'adhésivité.

Si la quantité du polypropyléne chloré greffé dépasse 60 parties, la quantité appropriée de 'EEA
greffé a incorporer & la préparation ne peut pas étre garantie, et la réaction de déchloration s'effectue
trop énergiquement pour que l'on puisse préparer la composition de primaires dans de telles conditions
par un procédé a sec.

Le troisiéme mode de réalisation de la troisiéme caractéristique de la présente invention consiste en
ce que la composition de primaires comprend:
un EVA greffé environ 10 a 85 parties,
un EEA grefié environ 10 a 85 parties,
un polypropyléne chloré greffé environ 5 a 60 parties, et
un pigment environ 0 & 50 parties,
le total étant de 100 parties.

Le taux de mélange de 'EVA greffé est dans lintervalle de 10 a 85 parties. Si la quantité d'EVA
greffé est inférieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre a I'effet du mélange de I'EVA greffé et si
elle dépasse 85 parties, le taux de mélange de I'EEA greffé et du polypropyléne chloré greffé est abais-
sé et l'on ne peut pas s'attendre a l'effet de ces deux constituants.

La quantité d'EEA greffé a incorporer est dans lintervalle de 10 & 85 parties. Si la quantité est infé-
rieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre a I'effet de mélange de I'EEA greffé. Si la quantité dépas-
se 85 parties, le taux de mélange de I'EVA greffé et du polypropyléne chloré greffé est abaissé et l'on
ne peut pas s'attendre a l'effet de ces deux constituants.

La quantité de polypropyléne chloré greffé est dans lintervalle de 5 & 60 parties. Si la quantité du
polypropyléne chloré greffé est inférieure a 5 parties, on ne peut pas s'attendre & une adhésivité au po-
lypropyléne, et si elle dépasse 60 parties, la quantité appropriée de I'EVA greffé ou de I'EEA greffé a
incorporer A la préparation ne peut pas étre assurée, et la réaction de déchloration s'effectue trop éner-
giquement pour que l'on puisse préparer la composition de primaires dans ces conditions par un procé-
dé a sec.

Le procédé efficace pour mélanger et disperser les constituants est un mélange en masse fondue
chaude (procédé a sec) avec une extrudeuse bi-vis.

La pulvérisation peut aisément étre effectuée en pulvérisant par congélation un produit solide mélan-
gé obtenu par lutilisation de I'extrudeuse bi-vis.

La quatrieme caractéristique de la présente invention consiste en la pulvérisation de la formule con-
tenant du polyéthyléne chlorosulfoné du primaire de la seconde caractéristique de l'invention mention-
née ci-dessus, dont le solvant a été éliminé.

En d'autres termes, la quatriéme caractéristique de la présente invention consiste dans la composi-
tion de primaires du type poudre qui comprend au moins un polymére choisi parmi un EVA greffé, un
EEA greffé ou un produit de chloration du polymére greffé,
un polypropyléne chloré greffé,
un polyéthyléne chlorosulfoné et
un agent de vuicanisation.
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Un premier exemple comparatif de la quatriéme caractéristique de la présente invention consiste en
la composition de primaires du type poudre, qui comprend:
un polypropyléne chloré greffé environ 5 & 90 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 a 95 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 & 5 parties, et
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties, le total étant de 100 parties.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans l'intervalle de 10 & 95 parties. Si cet-
te quantité est inférieure & 10 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur satisfai-
sante, et si elle dépasse 95 parties, la capacité de formation d'une couche de finition est complétement
perdue.

La quantité de polypropyléne chloré greffé a incorporer est dans lintervalle de 5 a4 90 parties. Si la
quantité est inférieure a 5 parties, on ne peut pas s'attende a une capacité de formation de couche de
finition satisfaisante. Si la quantité dépasse 90 parties, la résistance & la chaleur est perdue.

Un second exemple comparatif de la quatriéme caractéristique de la présente invention consiste en
la composition de primaires du type poudre qui comprend:
un EVA greffé environ 5 a 90 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 a 95 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties, et
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties,
le total étant de 100 parties.

La quantité de polyéthyléne chlorosulfoné & incorporer est dans l'intervalle de 10 a 95 parties. Si cet-
te quantité est inférieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur satisfai-
sante, et s'il dépasse 95 parties, la capacité de formation de couche de finition est complétement per-
due.

La quantité de I'EVA greffé est dans lintervalle de 5 a 90 parties. Si cette quantité est inférieure a 5
parties, on ne peut pas s'attendre a une capacité de formation de couche de finition satisfaisante. Si
elle dépasse 90 parties la résistance a la chaleur est perdue.

Un troisitme exemple comparatif de la quatriéme caractéristique de la présente invention consiste en
la composition de primaires du type poudre qui comprend:
un EEA greffé ou un produit de chioration du polymére greffé environ 5 a 90 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 & 95 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties, et
un agent anti-vieillissement environ 0 4 5 parties,
le total étant de 100 parties.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 10 a4 95 parties. Si la
quantité est inférieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur satisfaisan-
te et si elle dépasse 95 parties, la capacité de formation d'une couche de finition est complétement per-
due.

La quantité de I'EEA greffé ou du produit de chloration du polymére greffé a incorporer est dans l'in-
tervalle de 5 a 95 parties. Si la quantité est inférieure & 5 parties, on ne peut pas s'attendre & une ca-
pacite de formation d'une couche de finition satisfaisante. Si la quantité dépasse 90 parties, la résistan-
ce a la chaleur est perdue.

Le premier mode de réalisation de la quatriéme caractéristique de la présente invention consiste en
la composition de primaires du type poudre qui comprend:
un polypropyléne chloré greffé environ 2,5 a 45 parties,
un EVA greffé environ 2,5 a 45 parties,
un polyéthyléne chiorosulfoné environ 10 a 95 parties,
un pigment environ 0 & 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties, et
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties,
le total étant de 100 parties.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 10 a 95 parties. Si cet-
te quantité est inférieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre & une résistance a la chaleur satisfai-
sante, et si elle dépasse 95 parties, la capacité de formation d'une couche de finition est complétement
perdue.

La quantité du polypropyléne chloré greffé & incorporer est dans lintervalle de 2,5 4 45 parties. Si
cette quantité est inférieure & 2,5 parties, I'adhésivité au polypropyléne n'est aucunement améliorée. Si
la quantité dépasse 45 parties, I'effet de I'EVA greffé est supprimé & moins que la quantité de I'EVA
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greffé a incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée, de sorte que la
quantité du polyéthyléne chlorosulfoné & incorporer ne peut pas étre maintenue dans lintervalle appro-
prié, et que la résistance a la chaleur est abaissée.

La quantité de I'EVA greffé & incorporer est dans lintervalle de 2,5 a 45 parties. Si la quantité est
inférieure & 2,5 parties, on ne peut pas s'attendre & une amélioration de I'adhésivité au polyéthyléne. Si
la quantité dépasse 45 parties, l'effet du polypropyléne chloré greffé est supprimé, & moins que la
quantité de ceci & incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée de
sorte que la quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer ne peut pas étre maintenue dans un
intervalle approprié, et que la résistance a la chaleur est abaissée.

Le secound mode de réalisation de la quatrieme caractéristique de la présente invention consiste en
la composition de primaires du type poudre qui comprend:
un polypropyléne chloré greffé environ 2,5 a 45 parties,
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymére greffé environ 2,5 a 45 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 & 95 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 & 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties, et
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties,
le total étant de 100 parties.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné & incorporer est dans lintervalle de 10 & 95 parties. Si la
quantité est inférieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre & une résistance a la chaleur satisfaisan-
te, et si elle dépasse 95 parties, la capacité de formation d'une couche de finition est complétement
perdue.

La quantité du polypropyléne chioré greffé a incorporer est dans lintervalle de 2,5 & 45 parties. Si la
quantité est inférieure & 2,5 parties, l'adhésivité au polypropyléne n'est pas améliorée du tout. Si la
quantité dépasse 45 parties, I'effet de I'EVA greffé est supprimé, a moins que la quantité de 'EEA gref-
fé a incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée, de sorte que la
quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer ne peut pas étre maintenue dans un intervalle ap-
proprié, et que la résistance a la chaleur est abaissée.

La quantité de I'EEA greffé & incorporer est dans lintervalle de 2,5 a4 45 parties. Si la quantité est
inférieure & 2,5 parties, on ne peut pas s'attendre a une amélioration de l'adhésivité au polyéthyléne. Si
la quantité dépasse 45 parties, I'effet du polypropyléne greffé est supprimé, a moins que la quantité de
ceux-ci a incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée, de sorte que
la quantité du polyéthyléne chiorosulfoné a incorporer ne peut pas étre maintenue dans un intervalle
approprié et que la résistance a la chaleur est abaissée.

Un quatrieme exemple comparatif de la quatriéme caractéristique de la présente invention consiste
en la composition de primaires du type poudre qui comprend:
un EVA greffé environ 2,5 a 45 parties,
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymere greffé environ 2,6 a 45 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 & 95 parties,
un EEA greffé ou un produit de substitution par le chiore du polymére greffé environ 2,5 4 45 parties,
un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 a 95 parties,
un pigment environ 0 a 50 parties,
un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,
un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties, et
un agent anti-vieillissement environ 0 a 5 parties,
le total étant de 100 parties.

La quantité du polyéthylene chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 10 &4 95 parties. Si la
quantité est inférieure & 10 parties, on ne peut pas s'attendre a une résistance a la chaleur suffisante et
si elle dépasse 95 parties, la capacité de formation d'une couche de finition est complétement perdue.

La quantité de I'EVA greffé a incorporer est dans lintervalle de 2,5 a 45 parties. Si la quantité est
inférieure & 2,5 parties, I'adhésivité au polyéthyléne n'est pas améliorée du tout. Si la quantité dépasse
45 parties, l'effet de 'EEA greffé ou du produit de substitution par le chlore du polymére greffé est sup-
primé a moins que la quantité de 'EVA greffé a incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la
quantité doit étre augmentée, de telle sorte que la quantité du polyéthylene chlorosulfoné a incorporer
ne peut pas étre maintenue dans un intervalle approprié et que la résistance a la chaleur est abaissée.

La quantité de I'EEA greffé & incorporer est dans lintervalle de 2,5 & 45 parties. Si cette quantité est
inférieure & 2,5 parties, on ne peut pas s'attendre & une capacité satisfaisante de formation d'une cou-
che de finition. Si elle dépasse 45 parties, l'effet de 'EVA greffé est supprimé a moins que la quantité a
incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée, de sorte que la quanti-
té du polyéthylene chlorosulfoné a incorporer ne peut pas étre maintenue dans un intervalle approprié
et que la résistance & la chaleur est abaissée.

Le troisitme mode de réalisation de la quatriéme caracteristique de la présente imvention consiste
en la composition de primaires du type poudre qui comprend:
un EVA greffé environ 2,5 a 30 parties,
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un EEA greffé ou un produit de substitution par le chlore du polymére greffé environ 2,5 a 30 parties,
un polypropyléne chloré greffé environ 2,5 a 30 parties,

un polyéthyléne chlorosulfoné environ 10 a 92,5 parties

un pigment environ 0 a 50 parties,

un agent de vulcanisation environ 0 a 10 parties,

un accélérateur de vulcanisation environ 0 a 5 parties, et

un agent anti-vieillissement environ 0 & 5 parties

le total étant de 100 parties.

La quantité du polyéthyléne chlorosulfoné a incorporer est dans lintervalle de 12 a 92,5 parties. Si
cette quantité est inférieure a 10 parties, on ne peut pas s'attendre & une résistance a la chaleur satis-
faisante et si elle dépasse 92,5 parties, la capacité de formation d'une couche de finition est compléte-
ment perdue.

La quantité de I'EVA greffé a incorporer est dans lintervalle de 2,5 & 30 parties. Si cette quantité est
inferieure & 2,5 parties, 'adhésivité au polyéthyléne n'est pas améliorée du tout. Si cette quantité dé-
passe 30 parties, l'effet des deux constituants de 'EEA greffé ou du produit de chloration du polymeére
greffe et du polypropyléne chloré greffé est supprimé, & moins que la quantité des deux constituants a
incorporer ne soit pas augmentée. Par conséquent, la quantité doit &tre augmentée, de telle sorte que
la quantité du polyéthyléne chlorosulfoné & incorporer ne peut pas étre conservée dans un intervalle
approprié et que la résistance a la chaleur est abaissée.

La quantité de 'EEA ou du produit de chloration du polymére greffé & incorporer est dans lintervalle
de 2,5 a 30 parties. Si la quantité est inférieure a 2,5 parties, on ne peut pas s'attendre & une amélio-
ration de la capacité de formation d'une couche de finition et de la capacité de «follow-up» au caout-
chouc. Si la quantité dépasse 30 parties, l'effet des deux constituants de I'EVA greffé et du polypropylé-
ne chloré greffé est supprimé & moins que la quantité des deux constituants incorporés ne soit pas
augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée, de sorte que fa quantité du polyéthyléne
chlorosulfoné & incorporer ne peut pas étre maintenue dans un intervalle approprié et que la résistance
a la chaleur est abaissée.

La quantité du polypropyléne chloré greffé a incorporer est dans l'intervalle de 2,5 a 30 parties. Si la
quantité est inférieure & 2,5 parties, on ne peut pas s'attendre a une amélioration de I'adhésivité au po-
lypropylene. Si la quantité dépasse 30 parties, I'effet des deux constituants de 'EVA greffé et de I'EEA
greffé ou du produit de chloration du polymére greffé est supprimé a moins que la quantité de ceux-ci a
incorporer ne soit augmentée. Par conséquent, la quantité doit étre augmentée, de telle sorte que la
quantité du polyéthylene chlorosulfoné a incorporer ne peut pas étre maintenue dans un intervalle ap-
propriée et que la résistance a la chaleur est abaissée.

Lorsque la composition de primaires est préparée par un procédé comprenant un stade de chauffa-
ge, il se produit une vulcanisation du polyéthyléne chlorosulfoné. Par conséquent, la pulvérisation par le
procedé a sec (en utilisant une extrudeuse bi-vis ou une machine analogue) est impossible, de sorte
que la composition de primaires du type poudre a été préparée par un procédé au mouillé.

Le procédé au mouillé est un procédé de séchage par pulvérisation, et le primaire du type poudre
traversant un tamis d'ouverture de maille 80 (taille particuliére dans lintervalle de 44-177 um) a été
préparé typiquement & partir du primaire du type solvant du premier exemple comparatif de la seconde
caractéristique de la présente invention avec un séchoir par pulvérisation.

Par exemple, le primaire du type poudre du premier exemple comparatif de la quatrieme caractéristi-
que de la présente invention a les dimensions de mailles de particules suivante

Ouverture de maille (um) détermination (%)
80 (177) 2,2

100 (149) 75

145 (105) 16,1

200 (74) 18,1

250 (63) 24,2

350 (44) 36,9

Le primaire du type poudre est appliqué sur du polyéthyléne, du caoutchouc etc. par un procédé
dimmersion fluidisée. Il n'est pas nécessaire de fondre et d'étaler le primaire au cours de son applica-
tion par immersion fluidisé, car il est soumis a un traitement thermique par irradiation avec des rayons
dans linfrarouge lointain aprés le stade d'application, et par conséquent, la matiére a appliquer doit
seulement subir un chauffage préliminaire aux environs de 100°C.

Le primaire appliqué par le procédé d'immersion fluidisé forme une couche particulaire sur la surface
de la matiere & revétir telle que le polyéthyléne (par exemple PEhd), le caoutchouc etc., laquelle cou-
che est fondue et étalée par irradiation avec des rayons dans l'infrarouge lointain et forme une liaison
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résistante avec la matiére a revétir. Le temps de traitement du primaire par des rayons dans linfrarou-
ge lointain varie selon le primaire, I'épaisseur de film et les matiéres a appliquer. Lorsqu'on utilise com-
me matiére a revétir le primaire de la troisiéme caractéristique de la présente invention et un polyéthy-
léne (PEhd) et que le film a une épaisseur de 50 um, le traitement thermique est de 3 minutes avec un
systeme de chauffage de 4 kW pour 0,1 m2 de la matiére a revétir. Dans les mémes conditions de pri-
maire, d'épaisseur de film et de systéeme de chauffage, excepté que la matiére & revétir est un caout-
chouc, le temps de traitement thermique est d'environ 40 secondes.

Lorsqu'on utilise le primaire du type poudre de la quatriéme caractéristique de la présente invention,
le traitement thermique est effectué pendant 5 minutes avec le méme systéme de chauffage ci-dessus
quelle que soit I'épaisseur du film ou les matiéres a revétir (car le temps de traitement thermique est
prolongé par vulcanisation). Le primaire ainsi traité thermiquement se lie fortement & la matiére a revétir
et présente une bonne aptitude a la formation d'une couche de finition.

La cinquieéme caractéristique de la présente invention consiste en un procédé de chauffage efficace.
En d'autres termes, bien qu'un chauffage ne soit pas nécessaire pour certaines matiéres a revétir, une
meilleure adhésivité aux matiéres non polaires est généralement obtenue par chauffage (ou dans cer-
tains cas par chauffage sous pression).

Un mélange intime de la matiére a revétir (polyéthyléne, polypropyléne ou caoutchouc) et d'un pri-
maire (EVA greffé, EEA etc.) est amélioré a linterface de ces molécules par chauffage, et fon peut ob-
tenir une meilleure adhésivité.

Comme le constituant principal de la présente invention est un primaire de polyoléfine dénaturé, la
longueur d'onde d'absorption des rayons infrarouges pour son chauffage est dans l'intervalle de 5 a 50
um, et le primaire doit seulement avoir pour fonction de former une liaison chimique uniquement a la
surface de la matiere & revétir telle que polyéthyléne ou caoutchouc. Par conséquent, le systeme de
chauffage utilisé dans la présente invention est un systéme de chauffage a linfrarouge lointain et la
longueur d'onde des rayons infrarouges rayonnés est dans lintervalle de 3 a2 50 um. On peut dire a ce
propos que les longueurs d'onde de rayons infrarouges irradiés par d'autres systemes de chauffage
sont dans lintervalle de 0,7 a environ 2 um pour un film de nichrome, de 0,7 a environ 3 ym pour une
lampe infrarouge et de 0,7 & environ 7 um pour un systéme de chauffage constitué d'un élément dans
une gaine de quartz.

Conformément a la présente invention, le systéme de chauffage dans l'infrarouge lointain produit effi-
cacement des rayons infrarouges lointains dans un large intervalie de 3 a 50 um et la réaction de
liaison sur la couche superficielle se termine en peu de temps, de telle sorte que I'on obtient un produit
lié au polyéthyléne ou au caoutchouc avec peu de décomposition par chauffage.

Comme il a été décrit ci-dessus, la matiére de la présente invention a une valeur de SP proche de
celle du polyéthyléne, du polypropyléne et des caoutchoucs synthétiques, de telle sorte gu'elle se mé-
lange et se mouille aisément avec les autres. De méme, un polymeére greffé d'un acide dicarboxylique
insaturé et dEVA ou d'EEA a une valeur de SP proche de celle du polyéthyléne et du caoutchouc et il
présente une trés bonne aptitude a la formation d'un revétement de finition par une polarisation intra-
moléculaire par un groupe acétate de vinyle, un groupe acrylate d'éthyle, en particulier un groupe car-
bonyle dans le cas de la maléinisation.

En outre 'EVA et 'EEA (en particuiier 'EEA) greffé ont une bonne souplesse. Le polyéthyléne chlo-
rosulfoné est un caoutchouc synthétique appartenant a la classe des caoutchoucs chloropréne.

Un groupe Ci lié au polymeére inhibe la cristallisation provoquée par la disposition ordonnée du poly-
meére et confére au polymére de la souplesse.

De méme, le groupe SO2C! devient un point de réticulation qui confere au polymére d'excellentes
propriétés telles que la résistance a la chaleur, la résistance aux solvants (par exemple la résistance a
l'essence), la résistance aux produits chimiques, etc.

Par conséquent, le polyéthylene, le polypropyléne ou le caoutchouc peuvent étre soumis a une
liaison par revétement ou thermo-contact pour revétir ou imprimer une peinture ou une encre. Par
exemple, si l'on traite un tuyau de polyéthyléne utilisé en extérieur, tel qu'un tuyau de pétrole, au
moyen de la présente invention pour le revétir d'une peinture de résine fluorée, 'aspect du tuyau est
amélioré par coloration et la durabilité du tuyau est fortement améliorée par l'effet d'écran contre les ul-
traviolets, de la peinture. Si le primaire de la présente invention est appliqué a la surface interne d'un
moule lors du moulage par injection d'un article de polyéthyléne, on peut obtenir un article de polyéthy-
Iene moulé par injection qui peut, si on le désire, étre revétu ou imprimé aprés séparation du moule et
qui posséde une excellente résistance aux intempéries. De méme, une composition de primaires solide
préparée par malaxage avec fusion thermique sans solvant peut étre moulée en méme temps que du
polyéthyléne par un procédé d'extrusion en deux couches pour former un tuyau, une plaque ou d'autres
articles qui peuvent étre revétus ou imprimés. De plus, la présente invention a une excellente capacité
de follow-up pour le caoutchouc. Par conséquent, la présente invention a pour effet non seulement
d'empécher la dégradation oxydante du caoutchouc synthétique par l'oxygéne ou l'ozone, d'empécher la
contamination par la poussiere etc., d'empécher l'odeur des caoutchoucs synthétiques et d'améliorer
I'abrasion, mais elle peut aussi donner au polyéthyléne, au polypropyléne et au caoutchouc un aspect
coloré sans dégradation de ceux-ci par comparaison avec la coloration noire du polyéthyléne et du
caoutchouc, mesure classique pour empécher la dégradation par les intempéries. De méme, la présen-
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te invention améliore considérablement la résistance a la chaleur, la résistance a I'essence et la résis-
tance aux produits chimiques du primaire Iui-méme.

Il 'en résulte que la composition de primaires de la présente invention et le polyéthyléne qui est sou-
mis & un traitement par les rayons de l'infrarouse lointain comme moyen de chauffage aprés enduction
par le primaire peuvent conserver trés aisément leur forme. De méme, pour les caoutchoucs synthéti-
ques, des produits revétus du primaire peuvent étre obtenus sans dégradation des propriétés et le trai-
tement thermique peut étre effectué aisément et efficacement en un temps trés court. Par conséquent,
il est clair que la présente invention permet d'élargir considérablement I'application ou la demande des
articles de polyéthyléne, de polypropyléne et de caoutchouc.

Exemple

Le Tableau 1 donne les propriétés des primaires conformes a la présente invention.

Le Tableau 2 donne a titre de comparaison les propriétés des primaires comparatifs incorporant soit
un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymere éthyléne-acétate de vinyle et/
ou un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne acrylate d'éthyle
ou un produit de chioration du polymere greffé, soit un polypropyléne chloré dans lequel un polymére
greffé d'un acide dicarboxylique est soumis a une substitution de chlore.

Le Tableau 3 donne a titre de comparaison les propriétés des primaires comparatifs additionnels in-
corporant un polymére greffé d'un acide carboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de
vinyle et/ou un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate
d'éthyle ou un produit de chloration du polymére greffé, et un polypropyléne chloré dans lequel le poly-
propyléne est simplement soumis a une substitution de chlore.

La présente invention n'est pas limitées aux exemples de réalisation qui viennent d'etre décrits, elle
est au contraire susceptible de modifications et de variantes qui apparaitront & 'homme de l'art.
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Revendications

1. Composition de primaires pour le prétraitement de revétements comprenant (A) au moins un poly-
mere choisi parmi un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymeére éthylene-
acetate de vinyle (a), un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyle-
ne-acrylate d'éthyle (b) ou un produit de chloration du polymeére greffé (c), (B) un polypropyléne chioré
dans lequel un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de polypropyléne est soumis a
une substitution de chlore et (C) un solvant.

2. Composition de primaires selon la revendication 1, dans laquelle ce polymére greffé d'un acide di-
carboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate ce vinyle(a) a un poids moléculaire moyen
en poids de 1-2 x 105 et une teneur en acétate de vinyle de 15-35%.

3. Composition de primaires selon la revendication 1, dans laquelle ce polypropyléne chloré dans le-
quel un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de polypropyléne est soumis a une subs-
titution de chlore (B) a un poids moléculaire moyen de 6 x 104105 et une teneur en chiore de 20 a
30%.

4. Composition de primaires selon la revendication 1, dans laquelle ce polymere greffé d'un acide di-
carboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b) a un poids moléculaire moyen
en poids de 5-15 x 104 et une teneur en acrylate d'éthyle de 15% ou moins.

5. Composition de primaires selon la revendication 1, dans laquelle ce produit de chloration du poly-
meére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et dun copolymére éthylére-acrylate de vinyle (c) a une
teneur en chlore de 10 a 25%.

6. Composition de primaires selon la revendication 1, contenant les constituant suivants:
ce polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a),
environ 2 & 30 parties en poids,
ce polypropylene chloré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de polypro-
pyléne est soumis & une substitution de chlore (B) environ 0,5 & 25 parties en poids;
un pigment (D) environ 0 & 30 parties en poids,
un solvant (C) environ 40 a 99 parties en poids, et
un composé organique du titane (1) environ 0 & 5 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

7. Composition de primaires selon la revendication 1, contenant les constituants suivants:
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypro-
pylene est soumis & une substitution de chlore (B) environ 0,5 a 15 parties en poids,
ce polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymeére éthylene-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymére greffé (c) environ 2 a 40 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 30 parties en poids,
un solvant (C) environ 40 & 97,5 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

8. Composition de primaires selon la revendication 1, contenant les constituants suivants:
ce polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 1 a 30 parties en poids,
ce polymére greffé dun acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chioration du polymére greffé (c) environ 1 a 29,5 parties en poids,
ce polypropylene chioré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypro-
pyléne est soumis a une substitution de chlore (B} environ 0,5 a 15 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 & 30 parties en poids,
un solvant (C) environ 40 a 97,5 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

9. Composition de primaires pour le prétraitement de revétements comprenant
(A) au moins un polymére choisi parmi
un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a),
un polymére greffe d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de la chloration du polymére greffé (c),

(B) un polypropyléne chloré dans lequel un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de po-
lypropylene est soumis a une substitution de chlore

(E) un polyéthyléne chlorosulfone,

(C) un solvant, et

(F) un agent de vulcanisation.

10. Composition de primaires selon la revendication 9, dans laquelle ce polymeére greffé d'un acide
dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a) a un poids moléculaire moyen
de 1 a 2 x 105 et une teneur en acétate de vinyle de 15 a 35%.

11. Composition de primaires selon la revendication 9, dans laquelle ce polypropyléne chioré dans
lequel le polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypropyléne est soumis a une subs-
titution de chlore (B) a un poids moléculaire moyen en poids de 6-10 x 104 et une teneur en chlore de
20 a 30%.
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12. Composition de primaires selon la revendication 8, dans laquelle ce polymére greffé d'un acide
dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthylene-acrylate d'éthyle (b) a un poids moléculaire moyen
en poids de 5-15 x 104 et une teneur en acrylate d'éthyle de 15% ou moins.

13. Composition de primaires selon la revendication 9, dans laquelle ce produit de chloration du poly-
mére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (c) a une
teneur en chiore de 10 a 25%.

14. Composition de primaires selon la revendication 9, dans laquelle ce polyéthyléne chlorosulfoné a
un poids moléculaire moyen en poids de 1- 2 x 105, une teneur en chlore de 25~35% et une teneur en
soufre de 0,5-8,5%.

15. Composition de primaires selon la revendication 9, contenant les constituants suivants:
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 1 a 20 parties en poids,
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypro-
pyléne est soumis a une substitution de chlore (B) environ 1 & 20 parties en poids,
un polyéthyléne chlorosulfoné (E) environ 3 a 40 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
un agent de vulcanisation (F) environ 0 & 10 parties en poids,
un accélérateur de vulcanisation (G) environ 0 & 5 parties en poids,
un agent antivieillissement (H) environ 0 a 5 parties en poids, et
un solvant (C) environ 40 a 95 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

16. Composition de primaire selon la revendication 9, contenant les constituants suivants:
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypro-
pyléne est soumis a une substitution de chlore (B) environ 1 & 20 parties en poids,
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymére greffé (c) environ 1 a 20 parties en poids,
un polyéthyléne chlorosulfoné (E) environ 3 a 40 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
un agent de vulcanisation (F) environ 0 a 10 parties en poids,
un accélérateur de vulcanisation (G) environ 0 a 5 parties en poids,
un agent antivieillissement (H) environ 0 a 5 parties en poids, et
un solvant (C) environ 40 a 95 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

17. Composition de primaires selon la revendication 9, contenant les constituants suivants:
ce polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 1 a 15 parties en poids,
ce polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymére greffé (c) environ 1 a 15 parties en poids,
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypro-
pyléne est soumis a une substitution par le chiore (B) environ 1 & 15 parties en poids,
un polyéthyléne chlorosulfoné (E) environ 4 a 40 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
un agent de vulcanisation (F) environ 0 & 10 parties en poids,
un accélérateur de vulcanisation (G) environ 0 a 5 parties en poids,
un agent antivieillissement (H) environ 0 a 5 parties en poids, et
un solvant (C) environ 40 a 93 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

18. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide a la température am-
biante pour le pré-traitement de revétements, comprenant:

(A) au moins un polymeére choisi parmi un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un
copolymeére éthyléne-acétate de vinyle (a),

un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou un produit de chloration du polymére greffé (c), et

(B) un polypropyléne chloré dans lequel un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de po-
lypropylene est soumis a une substitution par le chlore.

19. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide a la température am-
biante selon la revendication 18, dans lequel ce polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et
d'un copolymeére éthyléne-acétate de vinyle (a) a un poids moléculaire moyen en poids de 1 a 2 x 105
et une teneur en acétate de vinyle de 15 a 35%.

20. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a 'état solide & la température am-
biante selon la revendication 18, dans laquelle ce polypropyléne chloré dans lequel un polymere greffé
d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypropyléne est soumis a une substitution par le chlore (B) a
un poids moléculaire moyen en poids de 6 x 104-105 et une teneur en chlore de 20 4 30%.

21. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide a la température am-
biante selon la revendication 18, dans laquelle ce polymere creffé d'un acide dicarboxylique insaturé et

32



10

15

20

25

30

35

40

45

50

56

60

65

CH 686 018G A3

d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b) a un poids moléculaire moyen en poids de 5-15 x 104 et
une teneur en acrylate d'éthyle de 15% ou moins.

22. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide & la température am-
biante selon la revendication 18, dans laquelle ce produit chloré du polymére greffé d'un acide dicar-
boxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (c) a une teneur en chlore de 10 a
25%.

23. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide & la température am-
biante selon la revendication 18, contenant les constituants suivants:
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 20 a 95 parties en poids,
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de potypro-
pylene est soumis & une substitution par le chlore (B} environ 5 & 60 parties en poids, et
un pigment (D) environ 0 & 50 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

24. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide a la température am-
biante selon la revendication 18, contenant les constituants suivants:
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de polypro-
pyléne est soumis & une substitution par le chlore (B) environ 5 a 60 parties en poids,
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymeére greffé (c) environ 20 a 95 parties en poids, et
un pigment D environ 0 a 30 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

25. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre a I'état solide a la température am-
biante selon la revendication 18, contenant les constituants suivants:
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymeére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 10 a 85 parties en poids,
ce polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymeére greffé (c) environ 1 & 85 parties en poids,
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et du polypro-
pyléne est soumis a une substitution par le chlore (B) environ 5 & 60 parties en poids, et
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
le total étant de 100 partles en poids.

26. Composition de primaires du type granulé ou du type poudre & Ietat solide a la température am-
biante, pour le pré-traitement de revétements comprenant:

(A) au moins un polymére choisi parmi un polymeére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un
copolymere éthyléne-acétate de vinyle (a),

un polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymeére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou d'un produit ce chloration du polymére greffé (c),

(B) un polypropyléne chioré dans lequel un polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un
polypropyléne est soumis & une substitution par le chlore.

(E) un polyéthyléne chlorosulfoné, et

(F) un agent de vulcanisation.

27. Composition de primaires du type poudre selon revendication 26, dans laquelle ce polymeére gref-
fé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a) a un poids mo-
léculaire moyen en poids de 1-2 x 105 et une teneur en acétate de vinyle de 15 a 35%.

28. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26, dans laquelle le polymére
greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et de polypropyléne est soumis a une substitution par le chlore
(B) a un poids moléculaire en poids de 6~10 x 104 et une teneur en chlore de 20 a 30%.

29. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26, dans laquelle ce polymére
greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b) a un poids
moléculaire moyen un poids de 5-15 x 105 et une teneur en acrylate d'éthyle de 15% ou moins.

30. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26, dans laquelle ce produit
chloré du polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate
d'éthyle (c) a une teneur en chlore de 10-25%.

31. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26, dans laquelle ce polyéthyle-
ne chlorosulfoné (E) a un poids moléculaire moyen en poids de 1-2 x 105, une teneur en chlore de
25 & 35% et une teneur en soufre de 0,5-8,5%.

32. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26, contenant les constituants
suivants:
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 2,5 a 45 parties en poids,
ce polypropyléne chioré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un poly-
propylene est soumis a une substitution par ie chlore (B) environ 2,5 a 45 parties en poids,
un polyéthyléne chlorosulfoné (E) environ 10 a 95 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
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un agent de vulcanisation (F) environ 0 & 10 parties en poids,
un accélérateur de vulcanisation (G) environ 0 & 5 parties en poids, et
un agent antivieillissement (H) environ 0 a 5 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

33. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26 contenant les constituants
suivants:
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un poly-
propyléne est soumis a une substitution par le chlore (B) polypropyléne chioré dans lequel un polypro-
pyléne est simplement soumis & une substitution par le chlore environ 2,5 a 45 parties en poids,
ce polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthylene-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymére greffé (c) environ 2,5 & 45 parties en poids,
un polyéthylene chiorosulfoné (E) environ 10 & 95 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
un agent de vulcanisation (F) environ 0 & 10 parties en poids,
un accélérateur de vulcanisation (G) environ G a 5 parties en poids, et
un agent antivieillissement (H) environ 0 & 5 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

34. Composition de primaires du type poudre selon la revendication 26, contenant les constituants
suivants:
ce polymere greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acétate de vinyle (a)
environ 2,5 a 30 parties en poids,
ce polymere greffé dun acide dicarboxylique insaturé et d'un copolymére éthyléne-acrylate d'éthyle (b)
ou le produit de chloration du polymére greffé (c) environ 2,5 & 30 parties en poids,
ce polypropyléne chloré dans lequel le polymére greffé d'un acide dicarboxylique insaturé et d'un poly-
propyléne est soumis & une substitution de chlore (B) environ 2,5 & 30 parties en poids,
un polyéthyléne chlorosulfoné (E) environ 10 a 92,5 parties en poids,
un pigment (D) environ 0 a 50 parties en poids,
un agent de vulcanisation (F) environ 0 & 10 parties en poids,
un accélérateur de vulcanisation (G) environ 0 a 5 parties en poids, et
un agent antivieillissement (H) environ 0 a 5 parties en poids,
le total étant de 100 parties en poids.

35. Procédé de traitement de primaires selon l'une queiconque des revendications 1 & 34, dans le-
quel on utilise des rayons dans linfrarouge lointain comme moyen de chauffage dans le traitement
d'activité superficielle.
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