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Podajnik samoczynny do obrabiarek
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Przedmiotem wynalazku jest podajnik samoczynny do
obrabiarek stuzacy do podawania przedmiotow wew-
natrz wydrazonych, na obrabiarkach pétautomatycznych
wyposazonych w szczeki zaciskowe.

Znane podajniki samoczynne w przemysle obrabiarko-
wym dotycza podawania przedmiotow o prostych
ksztattach walcowych na przyklad piericieni lozysk
tocznych, odlewoéw zlaczki radiatorowej itp. Mocowanie
takich przedmiotéw odbywa si¢ w uchwytach samocen-
trujacych a podajniki stanowia z obrabiarka nierozlacz-
na calo$¢ $ciSle dostosowana dla danego urzadzenia.

Przedmioty niecentryczne majace kilka ramion na
przyklad jak kolanka, trojniki, czworniki, laczniki do
rurociagéw itp. sa zakladane do szcz¢gk mocujacych recz-
nie co powoduje mala wydajnos¢, jest uciazliwe dla ob-
stugujacych, szczegélnie przy produkcji masowej oraz
jest powodem czesto zdarzajacych si¢ nieszcze§liwych
wypadkow.

Podajnik samoczynny bedacy przedmiotem wynalazku
jest urzadzeniem nadajacym si¢ do zastosowania do
wszelkich obrabiarek poétautomatycznych z podawaniem
recznym przedmiotéw wewnatrz wydrazonych i maja-
cych szczgki mocujace zaciskowe. Podajnik ma sprze-
zony z tloczyskiem silownika uchwyt zaopatrzony w
jedna lub wiecej par kotkéw zatrzaskowych na ktore
nasadzane sa przedmioty (np. laczniki) z magazynkéw
za pomoca wypychaczy znajdujacych si¢ przy ich wylo-
cie sprzgzonych z ruchem suportu obrabiarki. Zdejmo-
wanie przedmiotéw z uchwytéw nastepuje przez poda-
ni¢ do szczgk zaciskowych obrabiarki, ich zamknigcie i
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wycofanie uchwytu. Zacisénigte w szczgkach przedmioty
pozostaja w nich do obrébki.

Nasadzanie i zdejmowanie przedmiotoéw ulatwiaja
wykonane od strony nasadzania $cigcia ustalone za po-
moca wkretdéw, oraz stozkowe zakornczenia, za$ ustalenie
przedmiotéw w osi uchwytu dokonuja zakoficzenia wal-
cowe kotkow. Tloczysko wraz z uchwytem napedzane
sa przez zespdt zderzak6w sterujacych sprzezonych z
uchwytem przez urzadzenie pneumatyczne zblokowane
z mechanizmem zamykania i otwierania szczgk zacisko-
wych obrabiarki. Przed kolejnym podaniem przedmio-
tow znajdujacych si¢ w magazynku mad kompletem w
danym cyklu podawanych, zabezpieczaja polki podtrzy-
mujace przykrecone do tloczysk wypychaczy i usytuo-
wane ma wysoko$ci jednego przedmiotu obrabianego
mierzonej od dna gniazd wypychaczy. Wypychacze po-
nadto maja zderzaki osadzone na wysokosci nie wigk-
szej jak wysoko$¢ przedmiotéw obrabianych mierzonej
od dna gniazda wypychacza, ktére stuza do utrzymania
przedmiotow w plaszczyznie rownoleglej do wspolnej osi
kotkow zatrzaskowych w uchwycie.

Podajnik zamocowany mna obrabiarce poétautomatycz-
nej czyni z mniej automat nadajacy si¢ do pracy wielo-
warsztatowej. Praca obstugujacego sprowadza si¢ do
okresowego recznego uzupelnienia magazynkéw co w
100% eliminuje mnieszczgsliwe wypadki powodowane
r¢cznym mocowaniem.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony ma rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schemat sterowania podaj-
nikiem, fig. 2 szczegél nasadzania przedmiotu na kotki



3
zatrzaskowe uchwytu, fig. 3
fig. 4 szczeg6t uchwytu.

Podajnik zamontowany jest na wspoélnej plycie 26 i
zamocowany do obrabiarki w ten sposéb, ze 0§ uchwytu
2 znajduje si¢ w osi szczek zaciskowych obrabiarki 14.
Podajnik sklada si¢ z sitownika 1 ktérego tloczysko
sprzgzone jest z uchwytem 2 na ktérym zamocowany jest
wspornik 27 ze zderzakami 6, 7. Uchwyt 2 ma dwa
komplety kotkéw zatrzaskowych 3, 4 stuzacych do na-
sadzania na nie przedmiotéw 15. Zespo6t ten stuzy do
podawania przedmiotéw do szczek obrabiarki.

Drugi zespét sitownika 8 ma na tloczysku przymocor
wane rami¢ 9 do sterowania wypychaczy 10 i stuzy do
nasadzania przedmiotéw na kolki zatrzaskowe z maga-
zynkéw 13 w ktorych znajduja si¢ pionowo jeden na
drugim utozone przedmioty w prowadnicach o ksztalcie
wewnetrznym przystosowanym do figury przedmiotu.

Dzialanie podajnika’ jest nastgpujace: w magazynkach
13 uklada si¢ stos przedmiotow (np. kolanek). Po wia-
czeniu sprezonego powietrza do systemu pneumatycz-
nego i po uruchomieniu obrabiarki oraz przekrgceniu
dzwigni sitownika 1 na polozenie start, nastgpuje ruch
uchwytu 2 wraz z nasadzonymi przedmiotami 15 do
dotu i w kraicowym polozeniu zderzak 6 przesterowuje
rozdzielacz 19 ktéry powoduje dosunigcie szczeki ru-
chomej 14 do nieruchomej poprzez sitownik sterowania
szczgkami mocujacymi 21 przez co nastgpuje zacisnigcie
szczgk na przedmiocie i jednoczesne przesterowanie
ttoczyska sitownika 1 wraz z uchwytem 2 w, poloZenie
kraficowe gorne.

Nastepnie przesterowuje si¢ rozdzielacz 20 co powo-
duje ruch suportu do przodu na miejsce obrobki za po-
moca silownika suportu 22 z jednoczesnym uruchomie-
niem wrzecion obrabiarki poprzez lacznik elektryczny
25 i wtedy nastgpuje obrobka przedmiotu. W tym sa-
mym czasie nasadza si¢ nastgpne przedmioty na kotki
zatrzaskowe 3, 4 za pomoca silownika 8 i sprz¢zonego
z nim ramienia 9 i wypychacza 10. Po skoficzonym cy-
klu obrobki rozdzielacze 19, 20 przesterowuje si¢ po-
przez urzadzenie nawrotu w obrabiarce, przy czym
pierwszy cykl pracy podajnika jest jalowy.

W przypadku jakiegokolwiek zakleszczenia podajnika,
obrabiarka i podajnik nie ulegna uszkodzeniu i nie spo-
woduja zagrozenia bezpieczenistwa dla obstugi, a jezeli
ktora z czynnoéci nie zostanie doktadnie wykonana, na-
stepuje zatrzymanie si¢ obrabiarki. Z chwilg zauwazenia
zakleszczenia obstugujacy moze w kazdej chwili wycofaé
cykl obrobczy w stan wyjSciowy przyciskiem pneuma-
tycznym 24 lub elektrycznym 23. Zatrzymanie obrabiar-
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ki i podajnika dokonuje si¢ przelaczeniem dzwigni na
sifowniku 1 na pozycje stop.
Podajniki wedlug wynalazku sa urzadzeniami uniwer-
salnymi, ktéore mozna latwo i szybko wymienia¢ dla
potrzeb zmieniajacego si¢ produkowanego asortymentu.

Zastrzezenia patentowe

1. Podajnik samoczynny do obrabiarek pétautoma-
tycznych do podawania przedmiotéow wewnatrz wydra-
zonych do szczek zaciskowych, zwlaszcza w celu gwin-
towania odlewow lacznik6w rurociaggowych, znamienny
tym, Ze ma sprzgzony z tloczyskiem silownika (1)
uchwyt (2) zaopatrzony w jedna lub wigcej par kotkow
zatrzaskowych (3, 4) stuzacych do nasadzania przedmio-
tow (15) obrabianych podawanych za pomoca tloczyska
do szczgk zaciskowych obrabiarki, przy czym nasadza-
nie na kolki zatrzaskowe (3, 4) z magazynku (13) u jego
wylotu dokonuja wypychacze (10) ruchem zgodnym z
ruchem suportu obrabiarki, a zdjecie z mich nastgpuje
przez zwarcie szczek zaciskowych obrabiarki na przed-
miocie (15) i ruch powrotny uchwytu (2) uzyskany dzie-
ki sprzgzonych z uchwytem (2) zderzakéw sterujacych
(6, 7) w cyklu automatycznym poprzez urzadzenie pneu-
matyczne zblokowane z mechanizmem otwierania i za-
mykania szczgk zaciskowych obrabiarki.

2. Podajnik wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze po-
ziome kolki zatrzaskowe (4) zakonczone sa stozkami, a
pionowe kolki zatrzaskowe (3) maja koncowke walcowa
stuzaca do wustalenia polozenia osiowego przedmiotow
(15) obrabianych, oraz od strony nasadzania $cigcie
ulatwiajace nasadzanie i zdejmowanie, ktdére jest usta-
lone wkretem (5).

3. Podajnik wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
wypychacze (10) maja przykrecone do ich ttoczysk potki
podtrzymujace (12) w ksztalcie plaskownikéw usytuowa-
nych na wysokosci jednego przedmiotu (15) obrabiane-
go mierzonej od dna gniazd wypychaczy (10), ktére pod-
czas nasadzania. przedmiotéw (15) na kotki zatrzaskowe
(3, 4) stuza do blokowania pozostalych w magazynku
(13).

4. Podajnik wedlug zastrz. 1—3 znamienny tym, ze
wypychacze (10) maja zderzaki (11) osadzone na wyso-
kosci nie wigkszej jak wysokoéé przedmiotu (15) obra-
bianego, mierzonej od dna gniazda wypychacza (10) i
stuzace do utrzymywania przedmiotéw w plaszczyZnie
rownoleglej do wspolnej osi kolkéw zatrzaskowych (3,
4) zapewniajacych prawidtowe nasadzanie i eliminuja-
cych zakleszczenia podajnika.
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