Képviseld: Pintz és Térsai Szabadalmi és Védjegy Iroda, Budapest [e.7 “eei “ead

KIVONAT

Takaréeszkoz jarmiigyartashoz

A taldlmany targya munkaeszkéz (1) jarmu teriileteinek letakarasara a lakkozasi
folyamat alatt. A talalmany targya egy eljaras is ilyen munkaeszkdzok (1) elallitasara
¢és yjrahasznositasara, valamint jarmi teriileteinek letakarasa ilyen ujrahasznosithato
munkaeszk6zzel (1) a lakkozasi folyamat alatt. A taldlmany feladata az, hogy
ujrahasznosithatd munkaeszkozt biztositson a jarmi teriileteinek letakarasara a
lakkozasi folyamat alatt, amely eszkoz egy lakkozasi folyamat viszonyai kdzott olyan
alaktartassal, stabilitdssal és szilardsaggal rendelkezik, hogy felhasznéldsa gazdasagi,
mindségi valamint 6kologiai szempontbol elényds legyen. Ezt a feladatot egy olyan, a
jarmi teriileteinek letakarasara szolgald munkaeszk6z (1) segitségével oldjuk meg,
amely muanyagbol van, és a jarmi vagy jarmimodul nyilasok karosszéridjanak
peremére (2) egy katddos martd lakkrétegre alakzardan tomité modon felvihetd. Ezaltal
miutan a munkaeszkozt (1) a karosszéria peremérdl (2) cltavolitottuk, jo tapadas és
Oregedésallé ragasztasi mindség jon létre a ragasztd (4) és az ablakiiveg (3) kozott. A
munkaeszkoz lakkozott allapotban egyszeriien és 6kologikusan ujrahasznosithatd és

Ujra felhasznalhato.

Jellemz6 az 1. abra.
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Takaréeszkoz jarmiigyartashoz

A taldlmany targya munkaeszk6z, amely jarmu terlileteinek letakardsara szolgal a
lakkozds folyamata alatt. A taldlmany kiterjed egy eljarasra is az ilyen munkaeszk6z6k
elééllitasara és wjrahasznositdsara, valamint a jarmu teriileteinek letakarasara ilyen

munkaeszkdzzel a lakkozasi folyamat alatt.

A gépkocsik sorozatlakkozasa manapsag a lakkalkalmazds technologiai szempontbol
egyik legigényesebb teriilete. A legfontosabb kdvetelmények a szinhatas és a fényesség,
valamint a kils6é fémfelliletek védelme a kiilsé behatasoktol. A lakkozas kivant
tulajdonsagait funkciondlis rétegfelépitéssel érjik el, amelynél az egyes rétegek
kiilonbozo feladatokat latnak el. Igy a karosszériara elészor egy katodos marto
lakkréteget (KTL) visznek fel, mint korrézid ellent védéréteget, amelyet pl.
szaritokemencében 220°C homérsékletig égetnek be. Csak ezutan kertiil sor az alapozott
karosszéria tulajdonképpeni lakkozdsara, amelynél eldszor egy téltdanyagot visznek fel
az alapozas kisimitdsara és a felver6dd kovek elleni védelemre. Ezutan alaplakkot
visznek fel a szin- ¢s altalanos hatas biztositasara, végiil pedig a véglakkozés kévetkezik
a kiils6 behatasok elleni védelemre. A katédos martéd réteg (KTL) felvitele utan sorra

keriil6 tulajdonképpeni lakkozasi folyamatot kb. 170°C homérséklet mellett végzik el.

Egyes részegységek beépitése a jarmi karosszéridjaba eddig csak azutan tortént, hogy a
jarmi végig ment a lakkozo szalagon. Kiilénésen az ablakiivegek (szélvédd, hatséd
ablak, fix oldalablakok) a nagyszéria gyartasban altaldban robotok alkalmazasaval
kertilnek a beépités helyén (direkt livegezés) beépitésre és beragasztasra. Ilyenkor az
livegragasztot elészor korbe hurkaszeriien rahelyezik az ablakiiveg peremére még
mielétt ez a teriilet a beépitési nyilason 1évd karosszériaperemmel (ablak keriilettel)
érintkezne. Az livegtabla és a karosszéria kozotti szerkezeti kapcsolat szolgalja mind a
stabilitast csavarasmerev karosszéria elérése céljabol, mind pedig titkozéskor az erdk

elvezetését.

Mivel a lakkozas alatt felszort valamennyi réteget, mint a téltéanyagot és a fedélakkot,

a vevd kivansaga szerint viszik fel, fontos, hogy az livegragasztd a sokféle kiillonbdzo
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fedoélakkhoz (szinek) j6 tapadast biztositson. Azonban az {iveg és a karosszéria kozotti
szerkezeti kapcsolat Osszeszereléskor ott, ahol lakkozott felilletek vannak, nincs
kielégitéen megoldva, mivel a lakkszerkezet 6nmagaban nem képes arra, hogy a
szerkezeti erdket, kiillonosen titkozéskor felvegye. J tapadas eléréséhez a karosszéria
pereme és az livegragasztd kozott optimalis megoldas az ablakok KTL-rétegre vald
felragasztasa, mivel ilyenkor a téltéanyagban és a fed6lakkban el6forduld szerkezeti
gyenge pontok elmaradnak. Egy ilyen szerkezeti ragasztds megfelel a
konnytlszerkezetes épitéssel €s a karosszéria nagyobb csavarasmercvségével szemben
tamasztott kovetelményeknek. Mindenesetre ez az eljaras azonban feltételezi a
karosszéria perem KTL lakkozas utdni megfeleld letakarasat abbol a célbdl, hogy tavol
tartsuk ettdl a teriilettdl az utana kovetkezd lakkozaskor keletkezd lakkrétegeket. A

letakaras célja az iivegragaszto kifogastalan tapadasa a KTL-réteggel bevont peremhez.

Ismert tobbek kozott egy ablakberagasztasi eljards, amelynél a karosszéria peremét
ragasztoszalaggal vagy valamely szerves masszaval, mint pl. PVC-plasztiszol takarjak
le. A plasztiszolt pl. egy IR-sugarzé segitségével vagy PVC-kemencében zselésitik és
ezzel szilard konzisztenciat nyer. A lakkozasi folyamat befejeztével €s az ablakiiveg
beszerelése eldtt a peremletakardst tobbnyire kézzel eltavolitjdk és eltakaritjak, az
livegezés pedig a KTL-réteggel bevont peremre torténik. Sem a plasztiszol, sem a
ragasztdszalag nem hasznosithaté Ujra, emiatt jelentds mennyiségi gyartasi hulladék

elszallitasardl kell gondoskodni.

A talalmany feladata az, hogy ujrahasznosithaté munkaeszkdzt biztositson a jarmu
terlileteinek letakarasara a lakkozasi folyamat alatt, amely eszkéz egy lakkozasi
folyamat viszonyai kozott olyan alaktartassal, stabilitassal és szilardsaggal rendelkezik,
hogy felhaszndldsa gazdasagi, mindségi valamint okoldgiai szempontbdl elényds

legyen.

Ezt a feladatot egy olyan, a jarmi terlileteinek letakarasara szolgald munkaeszkoz
segitségével oldjuk meg, amely mlanyagbdl van, és a jarmu vagy jarmimodul nyilasok
karosszérigjanak peremére egy katddos martd lakkrétegre alakzaréan tomité modon

felvihetd.
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A letakarasra szolgdlé munkaeszkdzt a mindenkori felhasznalasi teriiletre, a
Jarmutipustol, valamint az ablaknyilastol fiiggden tervezziik meg. A letakarasra szolgald
munkaeszkozt a karosszéria peremére ranyomjuk, ill. rdhajtjuk gy, hogy a peremet
teljesen takarja. Ez a megoldas a lakk behatolasdnak megakadalyozasara alakzard
tomitettséget biztosit, hogy elkeriiljiik a KTL-lemez lakkal valé bevonasat, ¢és a direkt
livegezés szamara optimalis ragasztd tapadast biztositunk. A munkaeszk6z miianyagbdl
késziil ugy, hogy felhasznalas utan a ratapadt lakkréteggel egylitt megdroljik és a

froccsontésre yjra felhasznaljuk.

A taldlmany szerinti munkaeszkoz elényds tovabbfejlesztései a 2 - 4. igénypontokban

vannak kifejtve.

Kiilonosen eldnyds, ha a munkaeszkoz olyan hdéall6 mianyagbol késziil, amelynek
tartés hasznalati homérséklete legalabb 170°C. Ezeket a specidlis muanyagokat,
amelyek a megkivant tulajdonsagokkal rendelkeznek €s froccsontésre alkalmasak, csak
hosszabb kisérletezés utan talaltuk meg. Itt szoba johetnek olyan miilanyagok, mint pl.
poliszulfon,  poli-(ariléter)keton,  poliamidok  stb., amelyek  megtaldlhatok
Mianyagkompendium c. kdnyvben, Vogel Szakkonyv, 4. kiadds 1996, Dr. A. Frank,
ISBN 3-8023-1589-8.

Ilyen munkaeszkoz céljara a legalkalmasabbak a szalakkal, pl. tiveg-, keflar-, stb.
szalakkal erOsitett mianyagok. A beszerzési koltségek, Ujrahasznosithatosag,
froccsontés  (optimalis  folyékonysdg), valamint  mechanikai  tulajdonsagok
szempontjabol, olyan magas homérséklet mellett is, amely az égetdkemencékben

eloéfordul, legjobbnak az iivegszal erdsitési poliamid bizonyult.

Az elmondott elonyok kiilonésen azon munkaeszkozoknél figyelhetok meg, amelyek
miuianyaga 0,1-t61 40%-ig terjed0 aranyban tdltdanyagokkal vannak erdsitve. A
toltdanyag ilyen variaciés tartomanya mellett, attdl fliggéen, hogy a lakkozasi folyamat

alatt milyen kovetelményeket tdmasztanak a jo folyékonysaggal fréccsontéskor és a



munkaeszk6z megfeleld alaktartasaval és szilardsagdval szemben, elérhetd egy kivant

optimum.

A feladat azzal is teljesiil, hogy eljarast tartalmaz a jarmu teriileteinek letakarasara
szolgaléo munkaeszkozok elddllitasara és Gjrahasznositasara a lakkozasi folyamat soran,
és amellyel az alabbi Iépések nyernek megoldést; a) a munkaeszkozoket frocesontéssel
készitik; b) a munkaeszkzoket minden felhasznalas utan megorlik; ¢) az igy kapott port

mint nyersanyagot ujra felhasznaljak munkaeszkdzok froccsontéssel torténd gyartasara.

A taldlmény szerinti munkaeszkozoket eldszor froccsontés utjan allitjuk eld, és minden
felhasznalas utan a ratapadt lakkal megéroljiik azzal, hogy a kapott por koézvetlentil ujra
felhasznalhaté munkaeszkozok eléallitasara. gy a specialis mianyagok hasznalataval
az egész menet leegyszerlsodik. A munkaeszkozok hasznalata utan elmarad a
tipusonkénti szortirozas, mivel a munkaeszkozdket minden felhasznalas utan lakkozott
allapotban mego6roljik, é€s oOmlesztett anyagként felhasznaljuk froccsontésre. Ez
mindenekelOtt azt jelenti, hogy nem meriil fel koltség a munkaeszkozok kezelésére és

esetleges tovabbi hasznalhatdsaguk helyreallitasara.

A taldlméany szerinti megoldas ezen kiviil 6koldgial szempontbdl is kedvezd. A lakk
eltavolitdsdhoz sem mechanikai, sem termikus vagy vegyi miveletekre nincs sziikség,
mivel a talalmany szerinti munkaeszk6z lakkozott allapotban 6&rlés utdn ismét

froccsontésre kerulhet.

Ezen kivil a taldlmany szerinti eszk6z gazdasdgos. A felhasznalot, vagyis a
jarmigyértot nem terheli az eszkoz készenléti helyzetbe hozdsa, mivel ezt a feladatot a
froccsontode alvallalkozéi vallaljak magukra, amelyek f6 tevékenysége kozé tartozik a

hasznalt eszk6zok megdrlése €s az jrahasznosithato dérlemény felhasznalasa.

Az eljaras tovabbi elonyos fejlesztései a 6. €s 7. igénypontban vannak kifejtve.

Ujrahasznosithatd lizemmodban torténd  froccsontésnél célszerli egy bizonyos

mennyiséget az eredeti nyersanyagbodl hozzaadni. Ez kiillonGsen akkor célszer(i, amikor
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a lakkal szennyezett massza mar nem megfelel0 mindségli. Az eredeti nyersanyag

hozzaadasaval a letakaras fent emlitett elonyokkel fenntarthato.

Az eredeti nyersanyagbdl hozzaadandé mennyiség elonydsen 10% koriil van. Az eredeti
nyersanyag e jelentéktelen mennyiségének hozzdadasa garantdlja az ujrahasznositott
termék tobbszori felhasznalasat anélkiil, hogy annak mechanikai és hdéallosagi

tulajdonsdgai romlananak.

A jelen taldlmany feladata azzal is teljesiil, hogy eljarast tartalmaz a jarmu teriileteinek
munkaeszkozzel torténo letakardsara a lakkozasi folyamat soran az igénypontok
barmelyike szerint, amikor is a munkaeszkéz a jarmd vagy jarmimodul nyilasok
karosszéridgjanak peremére egy katddos martd lakkrétegre alakzardan tomitdé modon

felvihetd, és a befejez6 lakkozas utan ismét eltavolitasra kertl.

Ezzel lehetdvé valik az tivegtabla beragasztasa a KTL-rétegre a befejezé lakkozas utan,
mialtal a toltéanyagban és a feddlakkban eléforduld szerkezeti gyenge pontok
elkeriilhetok. Az ablakok ilyen szerkezeti ragasztdsa a karosszéridhoz noveli a
karosszéria csavarasmerevségét és javitja az erdk elvezetését iitkdzéskor. gy elvileg

megfelel a karosszéria konnytszerkezetes épitési modjanak.

A talalmany szerinti munkaeszkoz az tivegtabldk beragasztasan kiviil alkalmazhatdé mas
modulok ragasztasanak letakarasara is, mint pl. motorhaztetd, csomagtartd fedél,
sarhanyd, oldalfalak stb. esetében, ahol a lakkozott milanyagok szintén 100%-ban Gjra

felhasznalhatok frocesontés céljra.

A talalméany szerinti munkaeszkozt a kovetkezékben egy 4bra alapjan magyarazzuk

meg kozelebbrol.

Az egyetlen abra az 1 munkaeszkozt dbrazolja a karosszéria 2 perem letakarasara,
amelyet az 1 munkaeszkoz alakzardan tomitve vesz koril. A karosszéria 2 pereme a 3
ablakiiveg behelyezésére szolgald beépitd nyilasra ugy van felillesztve, hogy e nyiléas

pereme a 4 ragaszto hurkdval van cllatva. Az 1 munkacszk6zzcl valo lefedés altal a 2
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perem csak a KTL-lakkréteggel lesz bevonva, de a tovabbi lakkozas folyaman felvitt
lakkrétegekkel nem. Az 1 munkaeszkoz eltavolitasa utan szabadda valik az alatta 1évo
ragasztasi feliilet, amelyre ranyomjdk a 3 ablakiiveget. Ezzel elkeriilheté az esetleges
szerkezetl gyenge pont pl. a téltdanyag-, ill. fedélakk rétegben a 4 ragasztd és a KTL-
réteggel bevont karosszéria 2 perem kozott. Ezzel a konnylszerkezetes épités
értelmében vett, jo Ultkozési tulajdonsdgokkal rendelkezd, csavarasmerev szerkezetet
kapnak. A munkaeszkoz az eldallitasi koltségek megtakaritasaval ujrahasznosithatd és

ujbol felhasznalhato.

Itt jegyezziik meg, hogy a fentiekben leirt valamennyi kiilén rész onmagaban és
barmely kombinacidban, kiiléndsen az dbrakon bemutatott részletek a szabadalmi igény

ala esnek. Ettdl valo eltérések a szakember szamara ismertek.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

(09)

S.

Munkaeszk6z jarmi teriileteinek letakarasara a lakkozasi folyamat alatt

azzal jellemezve, hogy

a munkaeszkoz (1) mianyagbol van és a jarmlG vagy jarmimodul nyildsok
karosszéridgjanak peremére (2) egy katdédos martd lakkrétegre alakzardan tomitd

modon felvihetd.

Az 1. 1igénypont szerinti munkaeszkoz
azzal jellemezve, hogy
a munkaeszkdz (1) hdéallo muianyagbol van legalabb 170°C tartdés hasznalati

homérséklettel.

Az 1. vagy 2. igénypont szerinti munkaeszkoz
azzal jellemezve, hogy

a munkaeszkoz (1) livegszal erésitést poliamidbol van.
Az el6z6 1génypontok barmelyike szerinti munkaeszkéz
azzal jellemezve, hogy

a munkaeszkozt 0,1 —40% aranyban t6ltéanyaggal erdsitjiik meg.

Eljaras munkaeszkozok eléallitasara és jrahasznositasara jarmivek teriileteinek

letakaraséra a lakkozasi folyamat alatt,

azzal jellemezve, hogy az alabbi lépéseket tartalmazza:

a) a munkaeszkozoket (1) frécesontéssel készitjiik;

b) a munkaeszkozoket (1) minden telhasznéalas utdn megdroljik; és

c) a keletkez6 port nyersanyagként ismét a froccsontésbe szallitjuk )

munkaeszk6zok (1) eldallitadsadhoz.

Lljards az 5. igénypont szerint

azzal jellemezve, hogy
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hogy az ujrahasznositasi lizemmodban a froccsontéshez tetszoleges mennyiségi

eredeti nyersanyagot adunk hozza.

7. Eljaras a 6. igénypont szerint
azzal jellemezve, hogy

az eredeti nyersanyagbol hozzaadandd mennyiség hozzavetéleg 10%-ot tesz ki.

8. Eljaras jarmi terlleteinek letakardsara a lakkozasi folyamat alatt az el6zo
igénypontok barmelyike szerinti munkaeszkozzel
azzal jellemezve, hogy
a munkaeszkdz a jarmi vagy jarmimodul nyildsok karosszéridjanak peremére (2)
egy katddos martd lakkrétegre alakzardan tomité modon felvihetd, és a befejezd

lakkozas utan ismét eltavolitdsra keriil.
9. Az 1 - 4. igénypontok béarmelyike szerinti munkaeszkdéz alkalmazésa a

jarmimodulok ragasztisanak letakarasara, kiilondsen motorhaztetd, csomagtartd fedél,

sarhanyd, oldalfalak vagy hasonlok esetében.
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