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Descriere:

Prezenta inventie se referd la o categorie de sisteme de fumat ce folosesc simultan tigari si brichete,
precum si la procedeele aplicate in fabricarea acestora.

Este cunoscut sistemul electric de fumat prezentat in brevetul SUA Nr. 5. 060. 671 acordat unui
colectiv. Brevetul se referd la un sistem de fumat care este dotat cu un set de elemente electrice de
incélzire de unicd folosintd. Pe fiecare din aceste elemente de incilzire este situatd o anumitd cantitate
de material aromat de tutun, care include, de exemplu, tutun sau un material derivat din tutun. Unitatea
de incdlzire — aromatizare de unicd folosintd este cuplatd cu o sursd de energie care poate fi o baterie
sau un condensator, precum $i cu un circuit electric de control, prin care se realizeazd punerea in
functiune a elementelor de incélzire cand fumatorul ia aer in piept sau apasd pe intrerupdtorul manual.
Circuitul electric este conceput astfel incat la fiecare fum inhalat sd fie actionat cel putin unul, dar mai
putin decat intreaga totalitate a elementelor de incilzire, astfel incit un numdr prestabilit de fumuri,
fiecare cuprinzind o cantitate in prealabil masurati de substantd aromatd de tutun — de exemplu un
aerosol cu arome de tutun sau tutun aromat, sa fie dirijate citre fumator. Este de asemenea preferabil ca
circuitul electric sd impiedice actionarea unui anume element de incdlzire mai mult decit o singurd data
pentru a elimina astfel posibilitatea supraincilzirii materialului aromatizat de tutun.

In cazul unor astfel de sisteme, elementul de incilzire este aruncat impreuni cu resturile de tutun.
In acelasi timp, firele de conexiune dintre elementele de incilzire si baterie trebuie si fie capabile si
suporte operatiile repetate de montare si demontare in momentul inlocuirii unitatilor de aromatizare.

in cererea de brevet de inventie prezentati in SUA cu Nr. 07/666. 926 din 11 martie 1991, aflati in
curs de rezolvare si in prezent abandonatd in favoarea dosarului de cerere de inventie in continuare
inregistrat cu Nr. 08/012. 799 din 2 februarie 1993, se prezintd un sistem electric de fumat previzut cu
elemente de incdlzire refolosibile si care este dotat cu o piesa de unica folosintd pentru generarea de
aromatizat de tutun. Piesa de unicd folosintd cuprinde, de preferintd, un segment de aromatizare si un
segment de filtru legate intre ele prin hértia de tigard sau orice alt sistem de fixare. Recurgerea la
elemente de incdlzire refolosibile este fireste legatd de anumite dificultdti in exploatare, generate
indeosebi de faptul cd aerosolii reziduali au tendinta de a se depune §i condensa pe elementele de
incidlzire sau pe celelalte componente permanent inglobate in sistem.

Prezenta inventie are drept scop solutionarea problemelor sus-mentionate.

In conformitate cu inventia, se realizeazi un tip de figari conceputi pentru a fi folositi in cadrul
unui sistem de fumat i prin care si se obtind dirijjarea aromelor de tutun citre fumdtor, sistemul
incluzind cel putin un mijloc electric de incalzire, iar tigara cuprinzand:
un suport, avand primul si al doilea capete distantate intre ele dupd lungime si prima si a doua
suprafete, prima suprafatd delimitdnd o cavitate intre primul si al doilea capete, iar a doua incluzand un
sector ce se aruncd si care este situat in vecinatatea elementelor de incélzire si materialul aromat de
tutun situat pe prima suprafatd a suportului, materialul aromat de tutun genereaza fluxul de fum de
tutun aromat in zona cavititii, iar fluxul urmeaza a fi dirijat cdtre fumdtor atunci cind se realizeazi
incilzirea materialului aromat de tutun cu ajutorul elementelor de incalzire,

unde suportul §i materialul aromat de tutun permit un flux de aer dirijat transversal cétre cavitate.

Inventia de asemenea prevede un sistem de fumat pentru a aduce la fumitor un flux de fum de
tutun aromat, sistemul incluzand:

o tigard amovibila, care include un suport, avaind primul si al doilea capete, distantate dupa
lungime, si prima si a doua suprafete, prima suprafatd delimitdnd o cavitate intre primul si al doilea
capete, si

material aromat de tutun pentru generarea fumului de tutun aromat in zona cavititii, materialul
aromat de tutun fiind situat pe prima suprafata a suportului; o brichetd, care include un bloc de fixare a
elementelor de incdlzire, in primul capdt al cdruia se introduce o tigard amovibild, si o multitudine de
elemente electrice de incilzire amplasate in blocul de incdlzire, fiecare din elementele de incalzire
avand o suprafatd amplasatd in vecinitatea celei de-a doua suprafete a tigirii, elementele de incdlzire
incdlzind materialul aromat de tutun pentru a genera un flux de fum de tutun aromat in cavitate; si

mijloace de activare individuald a elementelor de incdlzire astfel incét o cantitate predeterminatd de
fum de tutun aromat este generatd in zona cavitdtii, unde suportul si materialul aromat de tutun lasa sa
treacd un flux transversal de aer citre cavitate.

Sistemul de fumat conform inventiei, in care tigdrile sunt utilizate impreund cu brichetele, are
avantajul de a asigura o mai bund transmitere a aromelor. Sistemul de fumat care reprezinta inventia are
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avantajul cd elementele de incalzire ale brichetei sunt refolosibile si se reduce la minim proportia de
componente ce intrd in componenta brichetei.

Sistemul care reprezintd inventia are avantajul de a reduce la minimum fenomenele de condensare a
aerosolilor pe elementele de incélzire si pe celelalte componente ale brichetei.

Avantajul inventiei constd in crearea unor conditii imbunititite de transmitere a aromelor si
aerosolilor catre fumator.

fn conformitate cu unul din aspectele specifice ale inventiei, se realizeazi un tip de tigari conceputi
pentru a fi folositd in cadrul unui sistem de fumat si prin care s se obtind dirijarea aromelor de tutun
catre fumdtor, sistemul incluzind cel putin un mijloc electric de incélzire. Tigara include un suport,
avand primul si al doilea capete distantate intre ele dupd lungime si prima si a doua suprafete. Prima
suprafata delimiteazi o cavitate situatd intre primul si al doilea capete, iar a doua suprafatd cuprinde un
sector ce se aruncd si care este situat in vecinitatea elementelor de incdlzire. Materialul aromat de tutun
este situat pe prima suprafatd a suportului. El genereazd fluxul de fum de tutun aromat in zona cavitatii,
iar fluxul de aici urmeazi a fi dirijat citre fumitor atunci cind se realizeazd incdlzirea materialului
aromatizat de tutun cu ajutorul elementelor de incélzire. Suportul si materialul aromat de tutun lasa sd
treacd un flux transversal de aer cétre cavitate.

fn concordant cu un alt aspect specific al prezentei inventii, se prevede ca in cadrul sistemului de
fumat, prin care se asigura un transport de arome de tutun citre fumdtor, sd se monteze o brichetd care
functioneaza in paralel cu o tigard amovibild. Bricheta contine un suport pentru elementele de incélzire,
in care se monteaza, la unul din capete, o tigard amovibild. Blocul de fixare a elementelor de incilzire
este prevazut cu un mijloc adecvat, prin care se asigurd un flux transversal de aer pe cel putin o anumita
portiune a tigirii. Pe blocul de fixare sunt fixate mai multe elemente electrice de incdlzire. Fiecare din
aceste elemente de Incdlzire prezinta o suprafatd amplasatd in vecindtatea suprafetei ce delimiteazi acea
portiune a tigdrii, prin care se asigurd fluxul transversal de aer. Mai sunt previzute mijloacele necesare
pentru a pune in functiune unul sau mai multe elemente din totalitatea elementelor electrice de incilzire
in vederea obtinerii unui flux de arome de tutun generate de tigard. Fluxul transversal de aer este
generat atunci cAnd fumdtorul trage din tigara montata in bricheta.

fn conformitate cu un alt aspect specific al prezentei inventii, elementul de incilzire este format
dintr-un prim capét, un al doilea capat si un numir de zone curbate dispuse intre primul si al doilea
capete §i prin care se obtine o crestere a rezistentei electrice a respectivului element de incélzire.
Elementul de incdlzire este executat dintr-un material rezistent, iar prima si a doua suprafete sunt in
principiu situate in acelasi plan, elementul fiind caracterizat printr-o lungime totald L, o latime totalda W
si o grosime T. Lungimea electric utild a elementului de incélzire este mai mare decit lungimea L, iar
aria electric utild a sectiunii transversale a elementului de incilzire este mai micd decat produsul dintre
WsiT.

Realizarea inventiei in aspectele sale variate va fi descrisd in continuare pe baza exemplelor si
desenelor din figuri care reprezintd:

- fig. 1, vedere schematicd generald a sistemului de fumat conform uneia din variantele de realizare
a prezentei inventii;

- fig. 2, vedere schematicd generald, partial sectionatd a sistemului de fumat conform uneia din
variantele de realizare a prezentei inventii;

- fig. 3A, vedere laterald a unei sectiuni transversale a unui ansamblu de incélzire conform uneia din
variantele de realizare a prezentei inventii;

- fig. 3B, vedere dinspre capit a sectiunii 3B — 3B indicate in fig. 3A;

- fig. 4A, vedere schematicd generald a unei tigdri conform uneia din variantele de realizare a
prezentei inventii;

- fig. 4B, vedere laterald a sectiunii transversale 4B — 4B indicate in figura 4A;

- fig. S5, vedere de ansamblu a unui sistem de fixare a elementului de incdlzire conform unei alte
variante de realizare a prezentei inventii;

- fig. 6, vedere generald a unui ansamblu de incdlzit conform unei variante de realizare a prezentei
inventii;

- fig. 7, detaliu al unui ansamblu de incdlzire conform unei variante de realizare a prezentei
inventii;

- fig. 8, vedere generald a unei parti de element de incilzire conform unei variante de realizare a
prezentei inventii;

- fig. 9, vedere generald a unui ansamblu de picioruge conform unei variante de realizare a prezentei
inventii;
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- fig. 10A, vedere schematica laterald a unei sectiuni transversale printr-un distantier conform unei
variante de realizare a prezentei inventii;

- fig. 10B, vedere schematici a sectiunii transversale 10B — 10B din fig. 10A;

- fig. 10C, vedere schematicd a sectiunii transversale 10C — 10C din fig. 10A;

- fig. 11A, vedere laterala schematizatd a unei sectiuni transversale printr-o piesd de capét conform
unei variante de realizare a prezentei inventii;

- fig. 11B, vedere schematica a sectiunii transversale 11B — 11B din fig. 11A;

- fig. 11C, vedere schematicd a sectiunii transversale 11C — 11C din fig. 11A;

- fig. 12A, vedere schematica generald a unui distantier de capdt combinat conform unei variante de
realizare a prezentei inventii;

- fig. 12B, vedere laterald schematicd a sectiunii transversale 12B — 12B din fig. 12A;

- fig. 12C, vedere schematici a sectiunii transversale 12C — 12C din fig. 12A;

- fig. 12D, vedere schematicd a sectiunii transversale 12D — 12D din fig. 12A;

- fig. 13, vedere frontald a unui inel conform unei variante de realizare a prezentei inventii;

- fig. 14A, vedere schematicd generald a unui capac conform unei variante de realizare a prezentei
inventii;

- fig. 14B, vedere laterald schematicd a sectiunii transversale 14B — 14B din fig. 14A;

- fig. 14C, vedere schematici a sectiunii transversale 14C — 14C din fig. 14A;

- fig. 14D, vedere schematicd a sectiunii transversale 14D — 14D din fig. 14A;

- fig. 15A, vedere laterala schematicd a unui manson de bloc de incdlzire conform unei variante de
realizare a prezentei inventii;

- fig. 15B, vedere frontald in dreptul sectiunii transversale 15B — 15B din fig. 15A;

- fig. 16 si 17, vederi laterale schematice in sectiune transversald a unor parti componente ale unui
sistem de fumat cu evidentierea liniilor de flux ale sistemului de fumat;

- fig. 18, circuit electric schematic cu evidentierea traseelor conform unei variante de realizare a
prezentei inventii;

- fig. 19, vedere laterald schematicd a unei sectiuni transversale printr-un sistem de fumat conform
unei alte variante de realizare a prezentei inventii;

- fig. 20, vedere laterald schematicd a unei sectiuni transversale a unui element de incalzire conform
unei alte variante de realizare a prezentei inventii;

- fig. 21, vedere schematicd generald a unui aparat destinat realizdrii unui segment central al unei
tigéri de unica folosinta si utilizatd in cadrul sistemului de fumat din fig. 19;

- fig. 22, vedere laterald schematicd a unei sectiuni transversale printr-un sistem de fumat cu
“inhalare periferica” realizat conform prezentei inventii;

- fig. 23, circuit electric schematic cu evidentierea traseelor conform unei alte variante de realizare a
prezentei inventii si

- fig. 24, circuit electric schematic al unei retele de sincronizare apartinind circuitului de control din
fig. 23.

Descrierea in detaliu

In fig. 1 si 2 se prezinti un sistem de fumat 21 conform prevederilor prezentei inventii. Sistemul de
fumat 21 contine o tigard 23 si o bricheta refolosibild 25. Tigara 23 este adaptatd corespunzitor pentru a
fi introdusd si apoi indepdrtatd din orificiul 27 executat in capatul anterior al brichetei 25. Sistemul de
fumat 21 se foloseste, in linii mari, ca si o tigard obignuitd. Tigara 23 se aruncd dupd unul sau mai
multe cicluri de fumat. De preferinta, bricheta 25 se aruncd dupd un numar mai mare de cicluri de fumat
decit cele efectuate de tigara 23.

Bricheta 25 este formatd dintr-o carcasd 31 si prezintd portiunile anterioard 33 si posterioard 35.
Pentru alimentarea cu energie a elementelor de incdlzire cu care se asigurd incdlzirea tigirii 23 este
prevazuti o sursd de energie 37 amplasatd, de preferintd, in portiunea posterioard 35 a brichetei 25. De
preferintd, portiunea posterioard 35 este in asa fel conceputd, incét sd poatd fi lesne inchisa si deschisa
in vederea inlocuirii sursei de energie 37, in acest scop fiind prevazute suruburi sau elemente arcuite.
De preferinta, in portiunea anterioard 33 se amplaseazi elementele de incalzire si circuitele electrice
care asigurd legdtura cu sursa de energie 37 amplasatd in portiunea posterioard 35. De preferintd,
portiunea anterioard 33 se imbind cu portiunea posterioard 35 printr-un sistem simplu de imbinare care
poate fi de tipul in coadd de randunicd sau cu mufd. De preferintd, carcasa 31 este executatd dintr-un
material dur si rezistent la cdldurd. De preferintd, se folosesc materiale metalice sau mai bine pe bazi
de polimeri. De preferintd, carcasa 31 va avea o formd adaptatd mainii fumdtorului, iar in varianta
preferatd ce se prezintd carcasa are o lungime de 10,7 cm, o litime de 3,8 cm i o inaltime de 1,5 cm.
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Sursa de energie 37 are astfel de dimensiuni, incat asigurd alimentarea cu energie a elementelor de
incdlzire prin care se realizeazi incdlzirea tigarii 23. De preferintd, sursa de energie 37 poate fi
substituitd si incarcatd §i poate include anumite elemente, cum ar fi un condensator sau, preferabil, o
baterie. In varianta preferati ce se prezinti, sursa de energie este constituiti dintr-o baterie ce poate fi
substituitd i incdrcatd (concret, patru elemente de baterie de tipul cadmiu-nichel legate in serie) si
furnizeaza in cavitate o tensiune de aproximativ 4,8 pand la 5,6 V. Caracteristicile impuse sursei de
energie 37 se stabilesc insa totdeauna in corelare cu caracteristicile celorlalte elemente componente ale
sistemului de fumat 21, indeosebi cu cele ale elementelor de incilzire. In brevetul SUA nr. 5.144.962
sunt descrise diverse tipuri de surse de energie ce pot fi utilizate impreund cu sistemul de fumat care
face obiectul prezentei inventii, cum ar fi bateriile cu incircare si condensatoarele cu descércare rapida
ce pot fi incdrcate de la o baterie de acumulatoare; brevetul de mai sus se include ca material
documentar.

Blocul de incélzire 39, prin care se realizeaza incalzirea tigarii 23, este de formd aproximativ
cilindricd; prin el se realizeazd si fixarea pozitiei relative a tigdrii in raport cu bricheta 25; el mai
cuprinde si circuitele electrice 41, prin care se controleazd obtinerea unei cantititi prestabilite de
energie furnizate de sursa de energie 37 catre elementele de incilzire (nu sunt ilustrate in fig.1 si 2) din
componenta blocului de incélzire si amplasat, de preferintd, in portiunea anterioard 33 a brichetei. In
varianta preferatd de realizare ce se prezintd, blocul de incélzire 39 include opt elemente de incalzire 43
(vezi fig.3A) distantate unul fatd de celalalt, alimentate fiecare in parte de la sursa de energie 37 sub
controlul circuitului electric 41 si prin care se asigurd incalzirea a opt zone situate de-a lungul
perimetrului tigirii 23 pentru a genera opt fumuri de tutun aromat. Numarul de elemente de incilzire 43
poate fi diferit de opt; se preferd totusi opt elemente de incilzire si aceasta se explicd, pe de o parte,
prin faptul c& o tigard conventionald corespunde la opt fumuri nominale i, pe de altd parte, prin aceea
cd opt elemente de incdlzire se presteaza la un control electric pe bazi de sisteme binare.

De preferintd, circuitul electric 41 este comandat cu ajutorul unui sensor 45 actionat de inhalarea
fumului §i care (vezi fig.2) este sensibil fie la variatiile de presiune, fie la modificarile pe care le
suportd fluxul de aer atunci cand fumdtorul trage din tigara 23. Sensorul 45 actionat prin inhalarea
fumului se amplaseazi, de preferintd, in portiunea anterioard 33 a brichetei 25 si este pus in legdturd cu
un spatiu din interiorul blocului de incilzire 39, in vecindtatea tigdrii 23; comunicarea este asiguratd
prin canalul de legdturd 47 ce traverseazd distantierul 49 si elementul de capat 50 al blocului de
incélzire si, daca se considera indicat, un tub aferent sensorului sensibil la inhalarea fumului (nu este
ardtat in desen). Un asemenea sensor 45, actionat prin inhalare de fum si deci susceptibil a fi folosit in
alcdtuirea unui sistem de fumat 21, este de tipul descris in brevetul de inventie SUA nr. 5.060.671 si a
cdrui parte descriptivd este incorporatd aici ca material documentar; un asemenea sensor este de tipul
unui sensor pe bazd de silicon si cunoscut sub denumirea model 163PCOLD3S, fabricat de divizia
MicroSwitch a firmei Honeywell Inc., Freeport, IIL, si care este capabil si realizeze punerea in
functiune a unuia dintre elementele de incalzire 43 ca urmare a unei variatii de presiune intervenite
atunci cind fumitorul trage din tigard 23. In practici s-a dovedit ci pentru actionarea unuia dintre
elementele de incalzire 43 prin detectarea variatiilor de flux de aer se pot folosi, cu bune rezultate,
diverse aparate sesizoare de flux, cum ar fi cele functionind pe baza principiului anemometriei termice.

Se considera indicat ca la exteriorul brichetei 25, de preferintd pe portiunea anterioard 33, si se
monteze un indicator 51 care sd ofere informatii cu privire la fumurile restante de care mai dispune
tigara 23 ce a fost introdusd in brichetd. De preferintd, indicatorul 51 cuprinde un display pe bazd de
cristale lichide cu sapte segmente. in varianta preferati prezentat, indicatorul 51 afiseazi cifra “8”
atunci cand o razd luminoasd emisa de un sensor fotosensibil (vezi fig.2) este reflectatd de suprafata
frontald a unei tigari 23 recent introduse si detectatd de sensorul fotosensibil. Se considerd preferabil ca
un astfel de sensor fotosensibil 53 si fie montat in orificiul 55 executat in distantierul 49 si elementul
de capdt 50 al blocului de incdlzire 39 (vezi de exemplu fig.3A). Sensorul fotosensibil 53 emite un
semnal dirijat cétre circuitul electric 41 care, la randul sdu, emite un semnal dirijat catre indicatorul 51.
Afisarea cifrei “8” de cétre indicatorul 51 arata ca cele opt fumuri preferate asigurate de fiecare tigard
23 sunt disponibile, respectiv cd nici unul din elementele de incélzire 43 nu a fost incd actionat pentru
incélzirea tigdrii nou introduse. Dupd ce a fost complet fumatd tigara 23, indicatorul afigeaza cifra “0”.
In momentul in care figara 23 este scoasi din bricheti 25, sensorul fotosensibil 53 nu detecteazi
prezenta vreunei tigéri 23, iar indicatorul 51 este decuplat. Sensorul fotosensibil 53 este astfel modulat,
incét sd nu emitd constant o razd luminoasd, deci s nu consume in mod inutil sursa de energie 37. Un
sensor fotosensibil 53 ce se considerd corespunzator a fi folosit in cadrul sistemului de fumat 21 este
sensorul fotosensibil tip OPR5005, fabricat de OPTEK Technology, Inc., 1215 West Crosby Road,
Carrolton, Texas 75006.
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Una din diversele variante alternative posibile de substituire a sensorului fotosensibil 53 mentionat
mai sus o poate constitui prevederea unui intrerupdtor mecanic (nu este indicat in desene) capabil s
detecteze prezenta sau lipsa unei tigdri 23, cuplat cu un buton (nu este aritat in desene) pentru
readucerea la zero a circuitului electric 41 atunci cind o tigara proaspéta este introdusd in bricheta 25,
ceea ce are drept efect afisarea de citre indicatorul 51 a cifrei “8” etc. Sursele de energie, circuitele
electrice, sensorii actionati prin inhalarea fumului si indicatorii folositi in cadrul sistemului de fumat 21
care face obiectul prezentei inventii sunt tratati in capitolul descrierii brevetului SUA nr. 5.060.671
inclus ca material documentar. Se considera indicat ca in timp ce se fumeazi, canalul de legaturd 47 si
orificiul 55 executat in distantierul 49 si in piesa de capit 50 a corpului de incdlzire sa fie etansate.

fn fig. 4A s§i 4B se prezintd in detaliu tipul de tigard 23 ce se considerd indicat si fie folosit in
cadrul prezentului sistem de fumat 21; este totusi de mentionat cé tigara poate avea orice forma doriti,
cu conditia insa de a fi capabild sd genereze un flux de fum de tutun aromat care sa fie dirijat citre
fumdtor in momentul in care tigara este incélzitd cu ajutorul elementelor de incélzire 43. Tigara 23 este
alcatuitd dintr-o bandd pe baza de tutun 57 formatd dintr-un suport 59 pe care se amplaseazi materialul
de tutun aromat 61 si care cuprinde, de preferintd, tutun. Banda pe bazi de tutun 57 este infigurata si se
reazemd pe unul din capete pe un filtru cilindric de tip cu flux invers 63 si pe celalalt capét pe un prim
filtru cu flux liber 65 si de asemenea de forma cilindricd. Acest prim filtru cu flux liber 65 este, de
preferintd, un filtru de tipul cu “tub deschis”, avand un canal longitudinal de trecere 67 prelungit axial
prin primul filtru cu flux liber, ceea ce are ca urmare o rezistenta redusa la inhalare, respectiv instalarea
unui regim de flux liber.

Dacd se doreste, foita de tigard 69 poate fi infasuratd in jurul benzii pe bazi de tutun 57. Dintre
tipurile de hartie ce pot fi folosite ca foitd de tigard 69 mentiondm pe cele de greutate redusd, de
preferintd cu un strat de acoperire cu tutun aromat sau o héartie pe baza de tutun pentru a intensifica
astfel aroma de tutun a fumului de tutun aromatizat inhalat. Pe foita de tigard 69 se poate depune, la
concentratia nominald sau in stare diluatd, un extract apos concentrat. Se considerd indicat ca foita de
tigara si prezinte urmditoarele caracteristici fizico-mecanice: o greutate nominald minima si o grosime
minimd, asociate cu o rezistentd de rupere la tractiune suficient de ridicatd pentru a permite o
prelucrare mecanizatd. In conditiile prezentei inventii, se considera indicat ca foita de tigari pe bazi de
tutun si prezinte urmdtoarele caracteristici fizico-mecanice: o greutate nominald de 20...25 g/m* (la o
umiditate relativd de 60%), o permeabilitate de minim 0...25 CORESTA (definitd ca volumul de aer,
madsurat in sz’ ce trece prin 1 cm? de material, de exemplu o foaie de hartie, intr-un interval de 1 min
si la o cadere de presiune de 1,0 kPa), o rezistenta de rupere la tractiune de minim 2000 g/27 mm latime
(1 in/min), o grosime de 1,3...1,5 mile, un continut de maxim 5% CaCOs si 0% citrat. Se considera
preferabil ca materialele folosite in alcatuirea foitei de tigard 69 (hartie de invelis) sd cuprinda cel putin
75% folie pe bazi de tutun (amestec de umpluturd tratat in curent de fum sau de fum-aer i diferit de cel
folosit la fabricarea trabucurilor si tulpind de culoare deschisd). Ca adaos se poate folosi fibrd de
canepd, dar numai n cantitati care sd nu depdseascd nivelul necesar pentru asigurarea unei rezistente de
rupere la o tractiune corespunzatoare. Foita de tigard 69 poate fi realizatd si din hértie pe baza de fibre
de canepd cu o greutate nominali de 15...20 g/m” sau o astfel de hartie previzuti cu un strat de
acoperire din extract. Ca liant se poate folosi un adaos de pectind citricd in cantitdti mai mici sau cel
mult egale cu 1%. De asemenea, se poate recurge la un adaos de glicerind, dar numai in proportii care
sd nu depdseascd nivelul necesar pentru a conferi hértiei o rigiditate similara cu cea a foitei de tigard
uzuale.

Se considera, de asemenea, indicat ca tigara 23 si includd in componenta sa un filtru de mustiuc 71
de forma cilindrica, de preferinta de tipul uzual RTD (Resistance to Draw = rezistentd la inhalat),
precum si un al doilea filtru 73 de forma cilindricd si de tipul cu curgere liberd. Filtrul de mustiue 71 si
al doilea filtru de tipul cu flux liber sunt fixate unul in raport cu celdlalt printr-un invelis de hartie 75.
Acest invelis de hartie 75 se prelungeste pana dincolo de capatul celui de-al doilea filtru 73 cu flux liber
si se fixeaza de foita de tigard 69 pentru a mobiliza unul din capetele primului filtru cu flux liber 65
intr-o pozitie adiacentd unuia din capetele celui de-al doilea filtru cu flux liber. Ca si primul filtru 65 cu
flux liber, se considera preferabil ca al doilea filtru cu flux liber 73 sa fie prevazut cu un canal 77 ce
trece prin centrul sdu. Filtrul 63 cu flux invers si primul filtru 65 cu flux liber delimiteazi, impreund cu
banda pe bazi de tutun 57, un spatiu liber din interiorul tigarii 23.

Se preferd ca diametrul interior al canalului longitudinal 77 apartinind celui de-al doilea filtru cu
flux liber 73 sa fie mai mare decat diametrul interior al canalului longitudinal 67 apartinind primului
filtru cu flux liber 65. In cazul de fati se considerd preferabil ca diametrul interior al canalului
longitudinal 67 sa fie de 1...4 mm, iar cel al canalului longitudinal 77 de 2...6 mm. S-a putut constata
cd adoptarea de valori diferite pentru diametrele interioare ale canalelor 67 si 77 faciliteaza realizarea
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unui nivel favorabil de amestec sau turbionare intre aerosolii creati prin incélzire de materialul aromat
de tutun pe de o parte si aerul inhalat din exterior prin tigara 23 pe de altd parte atunci cind fumatorul
trage din tigard; se obtine astfel o senzatie imbunitititd de aromd de tutun si se realizeaza conditiile
prin care mai mult decit un capit al filtrului cu mustiuc 71 sd fie expus amestecului de aerosoli.
Crearea de aromd de tutun prin incdlzirea materialului aromat de tutun 61 se realizeaza initial in faza de
vapori in cavitatea 79 si trece apoi intr-un aerosol vizibil ca urmare a amestecirii in canalul 77. in afari
de primul filtru cu flux liber 65 mentionat mai sus si care reprezintd un canal longitudinal 67, exista si
alte sisteme capabile de a genera amestecul de aromd de tutun in faza de vapori si aer inhalat din
exterior: astfel se poate prevedea un prim filtru cu flux liber realizat sub forma de filtru avind o
multitudine de orificii mici, respectiv acest prim filtru cu flux liber poate avea o structurd in fagure sau
se poate reprezenta sub forma unei pldci metalice, in care a fost executat un numér mare de orificii.

Se considera preferabil ca aerul inhalat prin tigara 23 si traverseze, in mod preponderent, banda pe
baza de tutun 57 si foita de tigara 69, urmarind astfel o traiectorie transversald sau radiald si nu una
longitudinald, trecnd prin filtrul cu flux invers 63. Asa cum se aratd in cele ce urmeaza, este totusi
preferabil sd se permitd aerului si circule prin filtrul cu flux invers la primul fum inhalat prin tigara,
ceea ce contribuie la diminuarea RTD-ului (rezistenti la inhalare). In intelesul prezentei inventii,
inhalarea aerului dupd lungime prin tigara 23 tinde s conduci la dezvoltarea de aerosoli prin incélzirea
benzii pe bazd de tutun 57 cu ajutorul unor elemente de incdlzire 43 situate radial in jurul benzii pe
bazi de tutun si care nu au fost indepértate corespunzitor din cavitatea 79. in cazul de fatd se consideri
preferabil ca senzatia de aroma de tutun sa se obtind, aproape integral, pe seama modului de alcatuire a
benzii pe bazi de tutun 57 si a nivelului energetic la care se situeazi elementele de incilzire 43. In
consecintd, se considerd preferabil ca — cu exceptia primului fum tras — s se reducd la minim, pe durata
fumatului, proportia de aer ce circuld prin tigard si care provine din fluxul longitudinal ce traverseaza
filtrul cu flux invers 63. In afari de aceasta, se considerd preferabil ca filtrul cu flux invers 63 si
reducd la minim fluxul de aerosoli ce provin din cavitatea 79 si se deplaseaza in sens invers dupa
incdlzirea materialului aromat de tutun 61, astfel incit sd se reducd la minimum posibilitatile de
deteriorare a componentelor brichetei 25 ca urmare a fluxului inversat de aerosoli provenind din tigara
23,

Suportul 59, pe care se aplicd materialul aromat de tutun 61 asigura separarea dintre elementele de
incélzire 43 si materialul aromatizat, transferul de cildurd de la elementele de incélzire citre materialul
aromatizat i pastrarea coeziunii tigdrii dupd fumat. Tipurile preferate de suporturi 59 sunt cele alcatuite
dintr-o pasld de fibre de carbon netesute si care se preferd datoritd stabilitatii lor termice. Asemenea
suporturi fac obiectul unei analize detaliate a cererii de brevet de inventie in curs de rezolvare
prezentate in colectiv in Statele Unite si inregistrate sub nr. 07/943. 747 din 11 septembrie 1992 si care
se include ca material documentar. Astfel de pasle ar trebui si aibd, de preferinta, grosimea de
0,05...0,11 mm si sd fie alcdtuite din fibre de carbon netesute (avand o greutate nominald intre circa
6...12 g/m’ si fibre de diametre cuprinse intre 7... 30 pm). Lungimile fibrelor trebuie si permitd ca
pasla sa reziste la solicitdrile la tractiune ce pot interveni pe parcursul prelucrarii. Se considerd indicat
ca pasla sa includa un liant avind caracteristici compatibile cu folosirea sa in alcdtuirea de produse
electrice de fumat (respectiv caracteristici subiectiv acceptabile).

Alte tipuri de suporturi 59 sunt cele din categoria materialelor cu greutate redusi, cum ar fi sitele
metalice cu ochiuri deschise sau foliile metalice perforate. Astfel, de exemplu, se pot folosi site metalice
cu greutdti cuprinse intre 5...15 g/m® alcituite din sirme cu diametre cuprinse intre 0,03 mm (1,5
mil)...0,076 mm (circa 3,0 mil). Alte tipuri de site sunt alcdtuite dintr-o folie (de exemplu din
aluminiu) cu o grosime de 0,0064 mm (circa 0,25 mil) prevazuta cu perforatii avand diametre cuprinse
intre circa 0,3 mm si circa 0,5 mm si care conduc la o diminuare a greutdtii foliei in proportie de circa
30% si respectiv circa 50%. Se considerd preferabil ca perforatiile sa fie decalate sau discontinue (adica
sd nu fie situate in linie) pentru a diminua transmiterea de cidldurd in directie transversald dinspre
materialul aromat de tutun 61.

inglobarea unor asemenea site §i folii metalice intr-o tigari 23 se poate realiza intr-o mare
diversitate de moduri, dintre care amintim, de exemplu (1) turnarea pe o banda a unei suspensii cu
aromd de tutun, urmand ca suportul de sitd sau folie sd fie suprapus peste suspensia in stare umeda,
inainte de a fi supusd uscdrii si (2) laminarea suportului de sitd sau folie impreund cu o pasld sau un
strat de bazd cu aromd de tutun si cdrora li s-a addugat un liant corespunzitor. De reguld, suporturile nu
ar trebui sd vind in contact cu elementele de incdlzire, avAnd in vedere cd existd oricdnd pericolul
aparitiei unui scurtcircuit electric in interiorul acestora sau intre elementele de incdlzire 43. Ori de céte
ori se folosesc suporturi metalice, se considerd preferabil sd se recurga la lianti corespunzatori si la un
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tip de hartie de greutate redusa, cum ar fi foita de tigard 69, prin care si se realizeze un strat
electroizolant intercalat intre suportul metalic 59 si elementele electrice de incélzire 43.

Se considerd preferabil ca banda pe bazd de tutun 57 si fie realizatd pe baza unei tehnologii de tipul
celor folosite in fabricarea hartiei. Conform acestui proces se prevede spdlarea cu apd a tocdturii de
tutun. Pértile solubile se folosesc intr-o fazd ulterioard ca strat de acoperire. Fibrele de tutun rdmase
(extrase) se folosesc la alcdtuirea paslei de bazd. Se adaugd alginat de sodiu, iar fibrele de carbon se
disperseazi in api. In locul alginatului de sodiu se poate folosi ca adaos orice tip de hidrocoloid care nu
influenteazd aroma de tutun, este solubil in apa si prezintd o greutate moleculard corespunzitoare pentru
a conferi paslei pe bazd de tutun rezistenta necesard. Dispersia se amestecd cu suspensia de fibre de
tutun extrase si i se adaugd eventuali aromatizanti. Amestecul rezultat se aplicd in stare umeda pe o
masind de fabricare a hértiei cu sitd lunga, iar pasla este trecutd printr-o masind obisnuitd de fabricare a
hartiei pentru a obtine astfel pasla de baza. Partile solubile eliminate prin spilarea benzii de tutun se
aplicd pe una din fetele paslei de tutun, de preferinta cu ajutorul unei masini de cretare inversabile ce se
amplaseazd dupd un tambur sau un uscitor. Este preferabil ca raportul parti solubile de tutun/praf sau
particule de tutun s fie cuprins intre valorile 1:1 si 20:1. Suspensia poate fi de asemenea aplicatd sau
extrudatd pe o pasld de bazd. Se mai poate ca aplicarea stratului de acoperire si se facd in afara liniei de
fabricatie. In faza de acoperire sau dupi aceastd fazi se pot adiuga diverse arome curent folosite in
tehnologiile uzuale de fabricare a tigarilor. Se adaugd pectind sau alt hidrocoloid, de preferinta in
proportie de 0,1...2,0%, pentru imbunitdtirea caracteristicilor suspensiei de formare a stratului de
acoperire.

Independent de natura suportului 59 folosit, materialul aromat de tutun 61 depus pe suprafata
interioard a suportului emite arome atunci cand este incdlzit §i este capabil sd adere la suprafata
suportului. Materialele de acest tip cuprind folii continue, spume, geluri, suspensii supuse uscérii sau
suspensii aplicate prin pulverizare si supuse uscérii care, de preferintd, dar nu in mod necesar, includ
tutun sau derivate de tutun si care sunt expuse mai detaliat in documentatia anexata cererii de brevet de
inventie inregistrate in Statele Unite sub nr. 07/943. 747 mentionate mai sus si Incorporate in prezenta
documentatie.

Pe parcursul prelucrdrii la pasla de tutun 57 se adaugd un umectant cum ar fi glicerind sau glicol —
propilend, in proportie de 0,5...10% umectant raportat la greutatea paslei. Umectantul faciliteazi
formarea unui aerosol vizibil, actionind ca un precursor. Atunci cand fumdatorul exald un aerosol ce
contine tutun aromatizat i umectat, umectantul se condenseazd in atmosferd si acest umectant
condensat conferd aspectul de fum de tigara obisnuit.

Cum materialul aromat de tutun 61 conform prezentei inventii este situat pe suprafata suportului 59,
existd posibilitatea de a face ca emisia de arome specifice sd varieze in spatiu in asa fel incat profilul
acestora sa varieze si el in mod selectiv, de la un fum la altul. Astfel, de exemplu, materialul aromat de
tutun 61 aferent primului element de incdlzire 43 poate contine o anumitd cantitate sau tip de
aromatizant, in timp ce materialul aromat de tutun aferent celui de-al doilea element de incélzire poate
si contini o alti cantitate sau un alt aromatizant. In felul acesta, senzatia de aromatizat de tutun pe care
o incearcad fumatorul poate fi modificatd sau adaptatd selectiv prin folosirea unui material cu
aromatizant de tutun alcdtuit din diverse profiluri realizate din materiale diferite si situate pe suprafata
suportului. Astfel, de exemplu, dacid se doreste ca un anumit element de incilzire si incilzeasca o
anume zond prestabilitd apartindnd acestui material aromat de tutun neuniform, fumadtorul are
posibilitatea de a orienta intr-un anumit mod tigara 23 in raport cu elementele permanente de incilzire
si acest lucru poate avea loc in momentul in care tigara se introduce in bricheta 25.

In afari de aceasta, conform prevederilor prezentei inventii, senzatia de aromi de tutun poate fi
facutd sd varieze selectiv prin controlul cantitatii de energie ce se furnizeazi elementelor de incdlzire
43. Astfel, de exemplu, atunci cand cantitatea de energie furnizatd primului element de incélzire 43 (de
exemplu 20 J) este mai mare decat cantitatea de energie furnizatd celui de-al doilea (de exemplu 15 J),
urmeaza cd temperatura atinsa de primul element de incélzire trebuie si fie, de reguld, mai mare decat
cea atinsi de cel de-al doilea. In consecints, primul element de incilzire furnizeazi, de reguld, o
senzatie mai puternici de aromd de tutun decat al doilea. in felul acesta, senzatia de aromi de tutun
poate fi controlata selectiv prin variatia cantititii de energie furnizati la fiecare fum in parte.

Se considerd preferabil ca tigara 23 si prezinte un diametru practic constant pe intreaga sa lungime
si, asa cum se intdmpld la tigarile obisnuite, se considerd preferabil ca acest diametru si fie cuprins
intre 7,5...8,5 mm, in asa fel incét senzatia pe care o incearcd fumatorul atunci cind foloseste sistemul
de fumat 21 si fie aseminitoare cu cea pe care i-o oferd o tigard obignuitd. In varianta consideratd ca
preferatd, tigara 23 are o lungime totald de 58 mm, ceea ce faciliteazd folosirea acelorasi masini la
fabricarea acestor tigdri ca si in cazul fabricarii tigarilor obisnuite. Se considerd preferabil ca lungimea
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combinata a ansamblului format din filtrul cu mustiuc 71 si al doilea filtru cu flux liber 73 si fie de 30
mm. Invelisul de hartie 75 se prelungeste, de preferinti, cu 5 mm dincolo de capatul celui de-al doilea
filtru cu flux liber 73 si peste banda pe bazd de tutun 57. Se considerd preferabil ca lungimea benzii pe
baza de tutun 57 sd fie de 28 mm. La cele doud capete opuse, banda pe bazi de tutun 57 se reazema pe
filtrul cu flux invers 63, a cérui lungime este preferabil de 7 mm, si pe primul filtru cu flux liber 65 si a
cdrui lungime este preferabil de 7 mm. Cavitatea 79 delimitatd de banda pe bazd de tutun 57, filtrul cu
flux invers 63 si primul filtru cu flux liber 65 are preferabil o lungime de 14 mm.

Atunci cind tigara 23 este introdusd in orificiul 27 de pe prima suprafatd de capit 29 a brichetei 25,
ea vine in contact sau aproape in contact cu suprafata interioard de capdt 81 a distantierului 49
apartinind blocului de incilzire 39 (vezi fig. 3A), in vecindtatea canalului de legitura 47 ce comunica
cu sensorul 45 actionat prin inhalare de fum si a deschiderii 55 aferente sensorului fotosensibil 53. In
aceastd pozitie, este preferabil ca cavitatea 79 a tigirii 23 sd se afle in vecinitatea elementelor de
incdlzire 43 i ca practic intreaga portiune de tigard, ce cuprinde al doilea filtru cu flux liber 73 si filtrul
cu mustiuc 71, sd se prelungeasca in exteriorul brichetei 25. Este preferabil ca portiunile elementelor de
incélzire 43 s fie deplasate radial catre interior pentru a facilita astfel fixarea tigarii 23 intr-o asemenea
pozitie in raport cu bricheta 25, incat si se asigure transferul de caldura cétre banda pe bazi de tutun 57
— fie direct, fie prin intermediul foitei de tigard 69. in consecinti, se considerd preferabil ca tigara 23 si
fie compresibild pentru a permite astfel elementelor de incélzire 43 si apese asupra exteriorului tigarii.

Fluxul de aer prin tigara 23 se realizeazd pe mai multe cdi. De exemplu, in varianta de tigarda
prezentatd in fig. 4A si 4B, foita de tigard 69 si membrana pe bazd de tutun 57 sunt suficient de
permeabile la aer pentru a permite obtinerea RTD-ului dorit, in aga fel incat atunci cand fumaitorul trage
din tigard, aerul patrunde in cavitatea 79 traversand, transversal sau radial, foita de tigara si banda pe
baza de tutun. Asa cum s-a ardtat mai sus, in vederea asigurdrii unui flux longitudinal de aer cétre
cavitatea 79 se poate recurge la un filtru permeabil la aer 69 si avind un flux invers.

Daca se considera indicat, fluxul transversal de aer ce patrunde in cavitatea 79 poate fi imbunatatit
prin executarea unor perforatii radiale (nu sunt aratate in desen) ce traverseazi foita de tigard 69 si
banda pe bazi de tutun 57 si sunt grupate in una sau mai multe zone din vecinitatea cavititii. S-a putut
verifica faptul cd asemenea perforatii contribuie la formarea de aerosoli si imbundtitesc senzatia de
aromd de tutun. Perforatiile executate in banda pe bazd de tutun 57 au o densitate de aproximativ 1
orificiu/1...2 mm? la un diametru al orificiilor cuprins intre 0,4...0,7 mm. Se obtine astfel o porozitate
CORESTA imbunatitita cuprinsd intre 100 si 500. Este preferabil ca foita de tigard 69 si aibd o
permeabilitate intre 100 si 1000 CORESTA. Este de la sine inteles, cd la realizarea unor astfel de
caracteristici considerate ca fiind optime pentru fumat si dintre care amintim rezistenta la inhalare, se
poate recurge si la alte valori ale densitatii perforatiilor sau ale diametrelor orificiilor decit cele indicate
mai sus.

Fluxul transversal de aer dirijat citre cavitatea 79 poate fi facilitat §i prin executarea de perforatii
(nu sunt aritate in desene) ce traverseazi foita de tigard 69 si banda pe bazi de tutun 57. In cazul in
care se opteazd pentru o tigard 23 avand asemenea perforatii, foita de tigard 69 si banda pe baza de
tutun 57 se fixeaza una de cealalta, dupa care sunt perforate simultan, sau sunt perforate separat si apoi
fixate una de cealaltd, in asa fel incat perforatiile fiecireia sa fie situate in linie dreaptd sau si fie
suprapuse.

In fig. 3A-3B se prezinti o alcituire preferati a blocului de incilzire 39. in fig. 5 se prezinti o
alcdtuire modificatd a blocului de incdlzire 39A descompus in pirtile sale componente si care este
prevazut cu un distantier combinat 49A avand si rol de piesd de capit. Piesa 49A apartinand blocului de
incdlzire 39A inlocuieste distantierul 49 si piesa de capat 50 apartinand corpului de incdlzire 39 din fig.
3A. Este de la sine inteles cd functiunile cu caracter general de asigurare a unui spatiu pentru
introducerea unei tigdri si de asigurare a elementelor de incalzire necesare incilzirii tigdrii pot fi
preluate de blocuri de incélzire, a caror alcdtuire si fie diferitd de cea prezentatd in fig. 3A-3B si S.

Asa cum se vede in fig. 3A-3B, blocul de incélzire 39 este amplasat in orificiul 27 executat in
bricheta 25. Tigara 23 se introduce, cu filtrul cu flux invers 63 inainte, in orificiul 27 executat in
bricheta 25 respectiv intr-un spatiu de forma aproximativ cilindricd apartinand blocului de incélzire 39
si delimitat de un capac 83 de formi inelard si deschis la unul din capete pentru a permite introducerea
tigdrii, un manson cilindric 85 de protectie a blocului de incilzire si a cirui prevedere este facultativa,
un manson cilindric 87 al canalului de aer, un ansamblu de incélzire 83 format din elementele de
incdlzire 43, un ansamblu 91 format dintr-un numdr de picioruse conductoare electric si care serveste
drept ghidaj comun pentru elementele de incdlzire ale ansamblului de incdlzire si un distantier 49.
Suprafata interioard de capit 81 a distantierului 49 fixeaza tigara 23 intr-o pozitie corespunzitoare in
interiorul blocului de incalzire 39, in asa fel incét elementele de incalzire 43 sa fie situate in vecinitatea
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cavitatii 79 a tigarii. La blocul de incalzire 39A din fig. 5 suprafata interioard de capat 81A a piesei 49A
fixeaza tigara 23 intr-o pozitie corespunzitoare in raport cu blocul de incilzire.

fn principiu, intregul bloc de incilzire 39 este situat in interior si fixat in pozitie cu ajutorul unui
ajustaj alunecdtor in raport cu carcasa 31 a piesei frontale 33 ce face parte din bricheta 25. Marginea
frontald 93 a capacului 83 este situatd, de preferintd, in dreptul sau putin dincolo de fata frontala 29 a
brichetei 25 si prezintd, de preferintd, o portiune tesitd interior sau rotunjitd pentru a facilita
introducerea tigirii 23 in blocul de incdlzire 39. Componentele elementelor de incdlzire 43 apartindnd
ansamblului de incdlzire 89 si piciorugele 95f apartinind ansamblului de picioruge 91 sunt fixate in
jurul unei suprafete exterioare 97 a distantierului 49 cu ajutorul unui inel 99, ajustarea fiind realizatd
prin frecare. Capetele posterioare 101 ale elementelor de incilzire 43 si capetele posterioare 103 a
preferabil doud din piciorusele 95 sunt preferabil sudate de piciorugele 104 fixate de suprafata de capat
exterioard 105 (vezi fig. 3B) a piesei de capit 50 si care trec prin orificiile 107 executate in piesa de
capdt pentru conectare la circuitele electrice 41 si la sursa de energie 37. Este preferabil ca piciorusele
104 sa fie suficient de bine fixate de piesa de capit 50 astfel incat sa blocheze fluxul de aer prin
orificiile 107. Este preferabil ca piciorusele 104 sd patrundd in soclurile corespunzitoare (nu sunt
ilustrate in desene), asigurind astfel rezemarea blocului de incélzire 39 in interiorul brichetei 25, iar
conductoarele sau circuitele imprimate sd facd legatura intre soclu si diversele componente electrice.
Celelalte doua picioruse 95 oferd o posibilitate suplimentard de rezemare pentru rigidizarea ansamblului
de picioruse 91. Canalul de legdturd 47 executat in distantierul 49 si piesa de capdt 50 comunici cu
sensorul 45 actionat prin inhalarea fumului, iar sensorul fotosensibil 53 sesizeazi prezenta sau absenta
tigdrii 23 in bricheta 25.

In mod similar, referindu-se la blocul de incadlzire 39A din fig. 5, componentele elementelor de
incdlzire 43 ale ansamblului de incélzire 89 si piciorusele 95 apartindnd ansamblului de picioruse 91
sunt fixate in jurul suprafetei exterioare 97A a piesei 49A, fixare care este de tipul prin frecare si este
asiguratd cu ajutorul unui inel 99. Capetele posterioare 101 ale elementelor de incalzire 43 si capetele
posterioare 103 preferabil a doud picioruse 95 trec dincolo de suprafata de capat exterioara 105A a
piesei 49A pentru a asigura legtura cu circuitele electrice 41 si sursa de energie 37.

Este preferabil ca piesa 49A si prezinte o flansd de capit 109 in care sunt executate cel putin doud
santuri sau orificii 107A si prin care trec capetele posterioare 103 a doud din piciorusele 95 prelungite
dincolo de suprafata exterioard de capat 105A. Celelalte doud picioruse 95 asigurd o rigidizare
suplimentard a ansamblului 91 de picioruse. Capetele posterioare 101 ale elementelor de incalzire 43
sunt fasonate in conformitate cu forma flansei de capat 109 si sunt prelungite dincolo de suprafata
exterioard de capdt 105A, in sens radial si trecdnd de o margine exterioard 111 a flansei de capit.
Canalul de legiturd 47 executat in piesa 49A comunicd cu sensorul 45 actionat prin inhalare de fum, iar
sensorul fotosensibil 53 sesizeaza prezenta sau absenta unei tigari 23 in interiorul brichetei.

Ansamblul de incdlzire 89 din fig.3A, 5 si 6 este preferabil sa fie executat din tabld dintr-o bucatd
tdiata cu ajutorul laserului si fabricatd din material superaliat ce prezintd o combinatie de caracteristici
fizico-mecanice: rezistenta mecanicd mare si rezistenta la degradare superficiald in prezenta unor
temperaturi ridicate. Foaia de tabld este tdiatd sau deformatd, de exemplu prin stantare sau matritare,
dandu-se preferintd insd metodei de tdiere cu ajutorul unui laser de CO2; se urmdreste pe aceastd cale sa
se obtind cel putin conturul general 115 (vezi fig. 7) al unui ansamblu de incélzire 89.

Referindu-ne la conturul 115 se observa cd elementele de incélzire 43 sunt prinse unul de celdlalt la
capetele posterioare 101 cu ajutorul unei portiuni posterioare 117 apartinind profilului 115 decupat din
foaia de tabld, iar la capetele anterioare 119 cu ajutorul unei portiuni ce constituie portiunea frontala
121 a ansamblului de incdlzire 89. Cele doud portiuni laterale 123 fac legitura intre portiunea
posterioard 117 si portiunea anterioard 121. Portiunea posterioara 117 si portiunile laterale 123 nu fac
parte din ansamblul de incélzire 89 in stare finisatd, insd faciliteazi manipularea conturului 115 in
timpul prelucrarii.

Dupa obtinerea conturului 115, fiecare din elementele de incdlzire 43 prezintd cite o portiune latd
125 care, dupd ce ansamblul de incdlzire 89 a ajuns in starea sa finisatd, sunt situate in vecindtatea
benzii pe bazd de tutun 57 si o portiune ingustd 127 ce serveste la realizarea legaturilor electrice cu
circuitele 41. Dacil se doreste, portiunea ingustd 127 a fiecirui element de incilzire 43 este prevazuti cu
urechi 129 in vecindtatea capatului posterior 101 si care servesc la facilitarea executdrii legdturilor
sudate cu piciorugele 104 sau care se fixeaza in soclurile (nu sunt artate in desene) pentru realizarea
legdturilor electrice cu circuitele 41. Conturul general 115 este supus ulterior unor prelucrari
suplimentare, de preferinta folosind metoda de taiere cu laser, pentru a se obtine astfel “amprenta” in
forméa de serpentind 131 (vezi fig. 6 si 8) plecind de la portiunile late 125. Fireste, daca se considera
indicat, amprentele 131 pot fi realizate prin tiiere concomitent cu realizarea conturului general 115.
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Dupa taiere sau deformare, foaia de tabla este preferabil supusa unei operatii de electropolizare
pentru corectarea marginilor fiecdruia din elementele de incélzire 43. Prin corectarea marginilor
elementelor de incdlzire 43 se faciliteaza introducerea tigarii 23 in bricheta 25 fard ca aceasta si fie
deterioratd. Dupa taiere sau deformare, foaia de tabld este agezatd pe un tipar (nu este ardtat in desene)
pentru a i se da o forma cilindricd. Portiunea posterioard 117 si portiunile laterale 123 sunt taiate, iar
marginile 133 ale portiunii anterioare 121 sunt sudate intre ele pentru a forma o singurd piesa sau un
ansamblu integrat de incélzire 89, asa cum se aratd in fig. 6.

Ansamblul de incalzire 89 poate fi insd realizat si prin unul din diversele procedee cunoscute. Astfel
de exemplu, conform unei alte metode, ansamblul de incdlzire 89 se executd dintr-o foaie de tabla,
cdreia i se da initial o formd tubulard (nu este aritat in desene) i care apoi este tdiatd pentru a forma
astfel un numir de elemente separate de incilzire (vezi fig. 6). In afard de aceasta, ansamblul de
incdlzire 89 poate fi executat plecand dintr-un numir de elemente de incalzire 43 separate ce se fixeazi,
de exemplu prin sudare prin puncte, de o bandd sau un inel comun (nu sunt aritate in desene) ce
indeplinesc aceleasi functiuni ca i portiunea anterioard 121, servind drept legaturd electricd pentru
elementele de incdlzire si constituind suportul mecanic al respectivelor elemente de incdlzire. Tot astfel,
portiunea anterioard 121 a ansamblului de incilzire 89 poate fi fixatd prin sudurd sau in alt mod de un
inel (nu este ardtat in desene) avind un diametru interior practic egal cu cel al tigarii 23. Inelul
faciliteaza pastrarea formei cilindrice a ansamblului de incalzire si 1i conferd o rezistenta sporita.

Se considerd indicat ca grupul de picioruse 91 si fie obtinut prin una din diversele metode
cunoscute, similare cu cele prezentate mai sus in legaturd cu tehnologia de realizare a ansamblului de
incélzire 89. Similar cu modul in care s-a procedat in cazul ansamblului de incalzire 89 se considerd de
asemenea preferabil ca fiecare din piciorugele 95 si o portiune in formd de bandd care constituie
portiunea frontald 135 a ansamblului de incélzire 91 sd fie obtinute prin tdiere dintr-o foaie de tabla
dintr-un material conductor electric si cireia i se dd apoi forma de rulou si este sudata pentru a se obtine
un corp de formad cilindricd. Este preferabil ca ansamblul de picioruge 91 sa fie in asa fel alcatuit incat
diametrul sdu interior sa fie aproximativ egal cu diametrul exterior al ansamblului de incélzire 89.
Portiunea frontald 121 a ansamblului de incélzire 89 se introduce apoi cu aderare in portiunea frontald
135 a ansamblului de picioruge 91, iar cele doud portiuni se fixeazd una fatd de cealaltd, de preferintd,
prin sudare prin puncte, in asa fel incat cele patru picioruse 95 sa fie dispuse in spatiile libere dintre
doud perechi invecinate de elemente de Incélzire 43. Asa cum se vede in fig. 3B, cele patru picioruge 95
(din care numai doud sunt efectiv conectate electric la piciorusele 104 prelungite prin piesa de capit 50
in varianta preferatd) sunt preferabil orientate sub un unghi de 22,5° fati de cele opt elemente de
incélzire 43 invecinate, iar piciorugele lor conectate 104 sunt prelungite traversind piesa de capat.

Diversele variante constructive de alcituire a brichetei 25 conform prezentei inventii, sunt toate in
asa fel concepute pentru a permite, in conditii standard de folosire, dirijarea citre fumitor a unei
anumite cantititi de aromd de tutun. fn mod deosebit se considerd indicat si se dirijeze citre fumitor
intre S si 13 mg, preferabil intre 7 $i 10 mg, de aerosoli pe parcursul a 8 fumuri trase — fiecare fum
constituind 35 ml la o duratd de 2 s. S-a putut constata ci pentru a asigura acest lucru elementele de
incdlzire 43 ar trebui si fie capabile si atingd o temperaturd intre 200...900°C in conditiile in care se
realizeazi un transfer de cilduri citre figara 23. In afari de aceasta, elementele de incilzire 43 ar trebui
sd consume intre circa 5...40 J de energie, preferabil circa 10...25 J sau, in conditii optime, circa 15 J.
Consumurile energetice mai coborite sunt agreate de elementele de incilzire 43 care sunt curbate citre
interior, i anume spre tigara 23, pentru a imbundtéti conditiile de transfer de caldura.

Elementele de incalzire 43 avand caracteristicile recomandate au, de preferintd, o suprafatd activa
de circa 3...25 mm’si o rezistentd de circa 0,5...3,0 Q. Se considera totusi mai indicat ca elementele de
incélzire 43 si aibd o rezistentd de 0,8...2,1 Q. Evident cd rezistenta elementelor de incilzire este
dictatd si de tipul concret de sursd de energie 37 folosit in scopul furnizirii energiei electrice necesare
incédlzirii elementelor de incdlzire 43. Astfel, de exemplu, valorile mentionate mai sus pentru
rezistentele elementelor de incélzire corespund unor variante in care energia este furnizatd de patru
celule de baterii nichel-cadmiu la care tensiunea totald a sursei de energie este de 4,8...5,8 V la mersul
in gol. In variantele in care se folosesc sase sau opt baterii de acest fel, montate in serie, este preferabil
ca elementele de incdlzire 43 si aibd rezistente intre 3...5 Q sau intre 5...7 Q.

Este preferabil ca materialele din care se executd elementele de incilzire 43 si fie in asa fel
selectate incat sd asigure folosiri repetate de minimum 1800 cicluri inchis/deschis fird ca si intervina
defectiuni. Este de asemenea preferabil ca blocul de incdlzire 39 sd poatd fi inlocuit separat de bricheta
25 care include sursa de energie 37 si circuitele electrice care se schimba preferabil dupa 3600 cicluri
sau mai mult. Materialele ce intrd in alcatuirea elementelor de incdlzire se aleg si in functie de
rezistenta lor la oxidare si de lipsa lor generald de reactivitate, in asa fel incét si se elimine orice pericol
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considerd indicat, elementele de incalzire 43 pot fi de tipul capsulat intr-un mediu inert si conductor
termic, cum ar fi produse ceramice corespunzitoare la care se exclude atit posibilitatea de oxidare, cat
si de reactie.

Pe baza acestor criterii se poate conchide ca lista materialelor corespunzétoare pentru a fi utilizate la
fabricarea elementelor de incalzire cuprinde semiconductoarele dopate (de exemplu siliciu), carbon,
grafit, otel inoxidabil, tantal, structuri metaloceramice si aliaje metalice cum ar fi, de exemplu, aliajele
cu continut de nichel, crom si fier. Materialul semiconductor pe bazi de siliciu dopat cu impuritati
fosforice la un nivel 5 x 10'%...5 x 10" impuritati/cm’ §i care corespunde unei rezistivititi de ordinul
intre circa 1 x 107Q — em §i circa 1 x 10> Q — cm este descris in documentatia anexat3 cererii de brevet
de inventie in curs de rezolvare, prezentatd in colectiv si inregistratd in Statele Unite sub nr. 07/943.505
si care se incorporeazi in prezenta documentatie ca material documentar. Structurile metaloceramice
includ carbura de siliciu si aluminiu §i carbura de siliciu si tantal. Se considera ca fiind
corespunztoare, deci utilizabile materialele pe baza de compusi intermetalici, cum ar fi alumidele de
nichel si alumidele de fier.

Se considerd totusi ca fiind mai indicat ca elementele de incdlzire 43 si fie executate din aliaje
refractare care imbind rezistente mecanice ridicate cu rezistenta la degradare de suprafata datorita
expunerii la temperaturi ridicate. Este preferabil ca elementele de incdlzire 43 sa fie executate dintr-un
material ce prezintd concomitent rezistenta mecanica ridicatd si rezistenta de suprafatd la temperaturi de
pand la circa 80 la sutd din temperatura de topire. Asemenea aliaje cuprind aliaje cunoscute sub
denumirea curentd de superaliaje si care se bazeazi, in general, pe nichel, fier sau cobalt. Se considerd
preferabil ca superaliajul unui element de incdlzire 43 sd includd §i aluminiu, prin care se obtine o
imbunatatire suplimentard a performantelor materialului (de exemplu rezistenta la oxidare). Un astfel
de material poate fi achizitionat de la Haynes International, Inc. of Kokomo, Indiana sub denumirea de
aliaj Haynes R 214™ Acest material refractar cuprinde, printre alte elemente, circa 75% nichel, circa
16% crom, circa 4,5% aluminiu si circa 3% fier in greutate.

Asa cum s-a ardtat mai sus, se considerd preferabil ca fiecare din elementele de incilzire 43 ale
ansamblului de incdlzire 89 sd cuprindd o portiune de “amprentd” 131 formatd dintr-un numaér de zone
curbilinii legate intre ele si avand fiecare o formd apropiatd de S, prin care se urmireste marirea
rezistentei efective a fiecdrui element de incdlzire in parte. Forma de serpentind a amprentei 131
apartinand elementelor de incdlzire 43 conduce la marirea rezistentei electrice, fira a fi necesar sd se
mdreascd lungimea totald sau si se diminueze latimea elementelor de incdlzire. Se considerd
recomandabil ca elementele de incdlzire 43 sa posede rezistenta de 0,5...3 Q si amprente a cdror
lungime corespunde blocului de incdlzire 39 din fig. 3A sau blocului de incélzire 39A din fig. S, sa
prezinte un numdr de N zone in forma de S, unde N variazi intre 3...12, de preferintd, intre 6...10.

Daca amprenta 131 a elementului de incdlzire, prezentatd in fig. 8, se obtine prin decuparea initiald
a unei portiuni late 125 conform fig. 7, in asa fel incat aceastd portiune latd si aiba latimea W, lungimea
Li si grosimea T, atunci rezistenta acestei portiuni late miisuratd intre capatul 125" si capitul opus 1257
al respectivei portiuni late este datd de relatia:

R=Q -Ly/W;- T,

unde Q este rezistivitatea materialului folosit. Dupé realizarea amprentei 131, rezistenta acestei
amprente creste datoritd faptului cd se méreste lungimea electrica efectivd a rezistentei elementului de
incdlzire 43 si cd simultan se micgoreazd aria sectiunii transversale. Astfel, de exemplu, dupd ce
elementul de incalzire 43 a cédpatat forma de amprentd, traseul pe care il parcurge curentul ce
traverseaza elementul de incilzire este traiectoria P. Aceastd traiectorie P are insd o lungime electricd
efectivd de aproximativ 9 sau 10-W1 (pentru cele aproape cinci intoarceri complete pe care le prezintd
amprenta elementului de incilzire), prin comparatie cu lungimea initiald L;. In afard de aceasta, aria
sectiunii transversale s-a micsorat de la Wy - T la W2 T. In conformitate cu prevederile prezentei inventii
marirea lungimii traseului electric i micsorarea ariei sectiunii transversale actioneaza in acelasi sens,
contribuind astfel la cresterea rezistentei electrice pe ansamblul elementelor de incdlzire 43, deoarece
rezistenta electrica este direct proportionald cu lungimea traseului electric §i invers proportionald cu aria
sectiunii transversale.

in consecintd, prin introducerea unei amprente 131 in elementul de incilzire 43 devine posibili
realizarea unei anumite rezistente in prealabil stabilite chiar si in conditiile folosirii unei cantitati mai
reduse de material conductor electric, rezistenta fiind raportatd la suprafata incélzita si a cdrei arie poate
varia, de exemplu, intre 3...25 mm’. Aceasti caracteristici a prezentei inventii oferi cel putin trei
avantaje.
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In primul rand, pentru obtinerea unei anumite rezistente date, elementul de incilzire 43 se executi
dintr-o foaie de tabla, a carei lungime ar fi trebuit sd fie mai mare daci elementului i s-ar fi dat o forma
liniard. Aceasta permite obtinerea unui bloc de incélzire 39 mai compact si totodatd o diminuare a
costurilor de productie a brichetei 25.

in al doilea rdnd, avind in vedere faptul ci energia necesari pentru incilzirea elementului de
incdlzire 43 pana la o temperaturd de lucru prestabilitd creste — in conditiile unui mediu lipsit de curenti
de aer — odatd cu cresterea masei elementului de incalzire, rezultd ca un element de incilzire in forma
de serpentind prezintd o eficientd energeticd imbundtititd prin aceea ci asigurd rezistenta datd, insa in
conditiile unui volum diminuat de material. Astfel, de exemplu, dacd volumul elementului de incdlzire
43 se reduce la jumitate, masa lui se reduce in aceeasi proportie. In consecinti, avand in vedere faptul
cd energia necesard pentru incalzirea unui element de incélzire 43 pana la o temperaturd de lucru data
este — in conditiile unui mediu lipsit de curenti de aer — aproximativ proportionald cu masa si cu
capacitatea caloricd a elementului de incélzire, reducerea la jumitate a volumului atrage dupa sine o
reducere echivalenti a consumului de energie. in felul acesta se ajunge la obtinerea unui element de
incdlzire 43 avand o eficientd energeticd Imbunatatita.

Cel de-al treilea avantaj, obtinut prin diminuarea volumului elementelor de incélzire 43 la care s-a
adoptat o forma de serpentind, este legat de constanta de timp a elementului de incalzire. Constanta de
timp se defineste ca durata de timp necesard pentru ca un element de incalzire 43 si treaca de la o prima
temperaturd la altd temperaturd, mai ridicatd, ca urmare a unui aport de energie. Intrucat constanta de
timp a unui element de incélzire 43 este aproximativ proportionald cu masa acestuia, se considera
avantajos faptul cd elementele de incdlzire avdnd un volum mai redus se caracterizeaza si printr-o
constantd de timp mai redusi. In felul acesta, in afari de faptul ci sunt mai compacte §i ci prezintd o
eficientd energeticd imbunatititd, elementele de incdlzire 43 in formd de serpentind necesitd o duratd
mai redusd pentru a fi incilzite pand la atingerea temperaturii de lucru. Aceastd caracteristicd a
prezentei inventii contribuie la obtinerea unor elemente de incélzire care au o eficientd mai ridicata.

fn felul acesta, prin introducerea unui numir de coturi la fiecare din elementele de incilzire 43
(respectiv prin adoptarea unui traseu in forma de serpentind), se obtine o crestere a rezistentei electrice
a acestor elemente de incdlzire fard a fi necesar sd se mireascd lungimea sau si se diminueze aria
sectiunii transversale a elementelor de incdlzire. Este de la sine inteles cd se pot adopta si alte forme
decat cea prezentatd in fig. 8, in care apare un element de incdlzire 43, forme care sd rezulte din
aplicarea principiilor enuntate si care si conducd la configuratii prin care s se obtind un element de
incdlzire compact si cu o eficienta ridicata.

Amprenta 131 se realizeazd prin tdiere dupd una din metodele compatibile, de preferintd cu laser
(preferabil un laser pe bazd de CO;) plecand de la elementele de incdlzire 43. Date fiind dimensiunile
geometrice reduse ale elementelor de incélzire 43 in formi de serpentind (astfel, de exemplu, intervalul
B din fig. 8 este de preferintd de ordinul a 0,1...0,25 mm), se preferd tdierea cu laser care prezintd
avantaje in raport cu oricare altd metodad de tdiere ce ar putea fi aplicatd pentru decuparea amprentei
131. Intrucat energia laserului poate fi adoptati astfel incat si se concentreze asupra unor volume
reduse, aceastd formd de energie permite prelucrdri diversificate, rapide, precise si in conditii de
automatizare. In afari de aceasta, prelucrarea cu ajutorul laserului permite atat diminuarea eforturilor
induse in masa materialului supus tdierii, cat si limitarea la minim a zonelor de material afectate de
cdldurd (respectiv de material expus oxidarii) — avantaje ce sunt evidentiate prin comparatie cu alte
metode de tdiere (de exemplu prelucrarea prin descarcdri electrice). Alte metode compatibile sunt
prelucrarea prin descarcdri electrice, stantarea de precizie, corodarea chimicd si diverse procedee de
frezare chimicd. Portiunea de amprentd 131 poate fi obtinuta si prin aplicarea metodelor conventionale
de stantare — matritare, insd trebuie avut in vedere faptul cd uzura matritelor face ca o astfel de metoda
sa fie mai putin atrigitoare — cel putin in ceea ce priveste decuparea serpentinelor.

fn afari de decuparea conturului serpentinelor pentru elementele de incilzire 43, se considerd ci
laserul poate fi utilizat in conditii de eficienta ridicata si la solidarizarea diverselor componente ale unei
brichete (de preferintd cu ajutorul unui laser YAG pe bazi de ytriu-aluminiu-granat). Astfel, de
exemplu, este preferabil ca ansamblul de incalzire 89 si ansamblul de picioruse 91 sd fie sudate prin
puncte folosind un laser YAG sau pe bazi de CO,. In afari de aceasta, capetele posterioare 101 sau
urechile 129 apartindnd elementelor de incélzire 43 sunt de asemenea sudate, de preferintd cu ajutorul
laserului, de bornele in forma de picioruse 104 din piesa de capdt 50 sau de elementele sau soclurile
corespunzitoare. Este de la sine inteles, cd se pot aplica diverse metode conventionale pentru fixarea
reciprocd a diverselor componente din alcdtuirea unei brichete.

In conformitate cu prevederile prezentei inventii devine posibil si se reduci la minim stirile de
tensiune de naturd termicd si care sunt o potentiala sursa de deteriorare a elementelor de incalzire 43.
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Asa cum se poate vedea in fig. 6, portiunile terminale postericare 101 (sau urechile 129) care se
sudeazd de piciorugele 104 sau de alte circuite sau componente electrice, precum si portiunile de
amprentd 131 care genereazd céldurd, se prezintd sub forma unei piese monolit, iar aceastd alcituire
adoptatd pentru elementele de incédlzire 43 permite sd se renunte la asamblarea prin sudare a portiunilor
de amprentd si a portiunilor de capadt. S-a putut constata cd astfel de operatii de sudare conduc la
aparitia de distorsiuni nedorite la incalzirea elementelor de incilzire. Este preferabil ca axele portiunilor
de capat 101 sau ale urechilor 129 sa fie coliniare cu axele portiunilor de amprenta 131. S-a mai putut
constata cd nerespectarea conditiei de coliniaritate a axelor este susceptibild sd conducd la aparitia de
distorsiuni la incilzirea elementelor de incilzire. In afari de aceasta, se consideri preferabil ca
asamblarea capetelor opuse 1317 si 131?? ale portiunii de amprentd 131 cu portiunile liniare ale
elementelor de incdlzire 43 sd se facd in conditii de simetrie, adica fiecare fiind orientatd in aceeasi
directie. Prin respectarea simetriei capetelor 131?71 13177 se poate preintampina torsionarea in directii
opuse a capetelor portiunii de amprenta 131 in timpul incélzirii, deci deteriorarea amprentei. Zonele de
tranzitie 137? si 1377 de la capetele 131? si 1317 ale amprentei 131, precum si cele intre portiunile
liniare ale elementelor de incdlzire 43 si capete, este preferabil sa fie tesite, aga cum este ardtat in fig. 6.
in cazul de fatd se mai considerd ci prin adoptarea unei forme tesite pentru zonele de tranzitie 1377si
13772 se pot atenua stdrile de tensiuni termice.

Elementele de incdlzire 43 si blocul de incalzire 39 mai prezintd si caracteristici prin care si se evite
aparitia altor probleme asociate incalzirii si incalzirilor repetate. Astfel, de exemplu, se stie ¢d in timpul
incilzirii, elementele de incdlzire au tendinta de a se dilata. Deoarece elementele de incalzire 43 sunt
fixate intre capitul frontal 135 fix al ansamblului de picioruse 91 fixat de portiunea frontald 121 a
ansamblului de incdlzire 89 si inelul 99 din vecindtatea capetelor posterioare 101 ale elementelor de
incalzire, dilatarea elementelor de incalzire tinde sd conduci fie la curbarea doritd spre interior, adica
spre tigara 23, a elementelor de incélzire, fie la curbarea nedoritd spre exterior si departarea lor de
tigard. Curbarea spre exterior duce la formarea unui spatiu liber intre elementul de incélzire 43 si tigara
23. In aceste conditii se ajunge la o incilzire ineficientd si neuniformi a benzii pe bazi de tutun 57 ca
urmare a variatiilor ce intervin la nivelul contactului interfacial dintre suprafetele elementelor de
incélzire §i tigara.

Pentru a se preintdmpina fenomenul de curbare cétre exterior, se considerd preferabil ca fiecare din
elementele de incdlzire 43 ale ansamblului de incalzire 89 sd prezinte o curbare cdtre interior, aga cum
se poate vedea in fig. 3A. Prin prevederea acestei curbdri catre interior se faciliteazd asigurarea unei
bune aderari §i a unui contact termic bun intre elementele de incalzire 43 si tigara 23. Aceasta forma
curbatd citre interior a elementelor de incdlzire 43 se poate obtine prin una din diversele metode
posibile, cum ar fi formarea unui bloc de incélzire de tipul celui prezentat in fig. 6 pe un dipozitiv de
fixare (nu este ardtat in desene) ce prezintd o astfel de curburd catre interior. Se considerd preferabil ca
forma curbatd cétre interior a elementelor de incélzire 43 si fie obtinuta cu ajutorul unei matrite si al
unei prese (nu este ardtat in desene) inainte de a da o formd cilindricd ansamblului de incalzire 89.
Curbura cétre interior a elementelor de incilzire 43 tinde sd se accentueze pe masurd ce elementele de
incalzire se dilatd in timpul incalzirii. Se considerd preferabil ca aceastd curbare cdtre interior si fie
usoard si sd cuprindd intreaga lungime a portiunii de amprentd 131. Zonele tesite de tranzitie 137?si
137% pot cipita o curburi mai accentuati decat portiunea mai delicati a amprentei 131. in felul acesta
se urmdreste sd se evite concentrarile de solicitari termice in zonele mai vulnerabile ale elementelor de
incilzire 43.

Optional, se poate prevedea un inel (nu este ardtat in desene) in jurul portiunii de amprentd 131 a
elementelor de incdlzire 43. Inelul este conceput sd serveascd drept punct de evacuare a caldurii si
atunci cand elementele de incdlzire 43 se dilatd ca urmare a incilzirii amprentele sunt obligate sd se
dilate citre interior, adica apropiindu-se de tigara 23.

Prin comparatie cu ansamblul de incilzire 89 prezentat mai sus, blocul de incdlzire 39 din fig. 3A
mai cuprinde un distantier 49 si o piesd de capat 50 apartinind blocului de incidlzire. Distantierul 49,
prezentat separat in fig. 10A-10C, reprezinta o suprafatd cilindrica exterioard 97 de care sunt fixate prin
frecare, cu ajutorul inelului 99, piciorusele 91 si elementele de incdlzire 43. Distantierul 49 mai contine
un perete de capit 139, a cirui suprafatd interioard de capat 81 are rolul de a bloca deplasarea tigirii 23
in interiorul brichetei 25, in asa fel incat tigara sd fie corect pozitionatd in raport cu elementele de
incdlzire 43 si un perete interior de formd cilindricd 141 pentru a permite patrunderea tigarii in
distantier. Portiunea 47? a canalului de legdturd 47, prin care se asigurd comunicarea cu sensorul 45
actionat prin inhalarea fumului, este executatd in peretele de capat 139. Este preferabil ca portiunea 47?
sa fie sub forma unui orificiu sau a unui alezaj ce traverseaza peretele de capat 139 paralel cu axa
distantierului 49. In acelasi perete de capit 139 este executatd si portiunea 557 a cavititii 55 aferente
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sensorului fotosensibil 53. Intre suprafata exterioari 97 a distantierului 49 si portiunea 557 a cavititii
trece un prim orificiu 143 de inhalare a fumului. Acest prim orificiu 143 de inhalare a fumului
faciliteazd obtinerea nivelului preferat de RTD la primul fum tras din tigara 23 prin aceea cd oferd un
canal suplimentar de trecere a aerului din zona situatd in jurul tigérii citre o zond din vecinitatea
filtrului cu flux invers 63. Avand in vedere cd banda pe bazi de tutun 57 si foita de tigard 69 limiteaza
accesul de aer cdtre tigara 23 pand cand un element de incalzire 43 a reusit sd incdlzeasca o portiune a
tigdrii, acest prim orificiu 143 de inhalare a fumului asigurd dirijarea unui aport de aer catre zona
blocului de incilzire 39 trecAnd prin filtrul cu flux invers 63 al tigdrii. Acest filtru cu flux invers 63
permite accesul unui debit suficient de aer catre tigara 23, in vederea asigurdrii unui RTD mai coborat
decat cel ce s-ar fi putut realiza in alt mod. Se considerd totusi preferabil, ca filtrul cu flux invers 63 sa
fie cit mai “‘etans” posibil, permitdnd insd debitul de aer la primul fum tras, in asa fel incat aerosolii
ramasi in cavitatea 79 dupd inhalarea fumului furnizat de tigara 23 sd nu revind in bricheta 25 prin
filtrul cu flux invers. Dupa primul fum tras din tigara 23, portiunea de banda pe baza de tutun 57 si de
foitd de tigard 69 care au fost incilzite prin aprinderea unui element de incilzire devin mai permeabile
la aer. In consecinti, debitul de aer ce trece prin acest prim orificiu 143 de inhalare a fumului si prin
filtrul cu flux invers devine nesemnificativ — dupd primul fum — pentru celelalte fumuri trase din tigara
23.

Piesa de capit 50, prezentatd separat in fig. 11A-11C, are o formd aproximativ cilindrici si este
formatd dintr-un perete de capat 151; piciorusele 104, prin care se face legitura cu piciorusele 95 si
elementele de incalzire 43, trec prin orificiile 107 executate in peretele de capat si sunt prelungite pana
dincolo de suprafata exterioara 105 a piesei de capat. Piesa de capdt are, de preferintd, o suprafatd
exterioard 153 de forma cilindricd si o suprafatd interioard 155 de asemenea cilindricd, iar diametrul
interior este mai mare decit diametrul exterior al distantierului 49 si aproximativ egal cu diametrul
exterior al inelului 99. Distantierul 49 este fixat in pozitia sa, de preferintd, printr-un ajustaj prin
frecare dintre suprafata interioard 169 a mansonului 87 de canal de aer, inelul 99 si suprafata exterioara
97 a distantierului; in felul acesta se asigura péstrarea pozitiei distantierului 49 in raport cu piesa de
capit 50. Asa cum se aratd mai jos, sunt previzute mijloace pentru fixarea mangonului 87 de canal de
aer de piesa de capit 50. Pentru fixarea distantierului si piesei de capit 50 se pot folosi, aparte sau
combinate, i alte mijloace pe bazi de adezivi, suruburi sau cu clichet. In afard de aceasta, distantierul
si piesa de capdt 50 pot fi previzute cu unul sau mai multe proeminente si santuri (nu sunt ardtate in
desene), prin care se faciliteaza fixarea acestor componente intr-o anumitd pozitie unghiulara. Portiunea
477 apartindnd canalului de trecere 47 este executatd in peretele de capat 131 si, de preferintd,
prelungitd din zona axei piesei de capdt S0 citre marginea exterioard a acesteia. Dacd se considerd
indicat, portiunea 477 poate fi realizatd in parte sub formd de sant executat pe suprafata interioara 157 a
piesei de capat, sant care devine etans la aer prin montarea distantierului 49. Se considerd preferabil ca
portiunea 4777 sa fie executatd sub formd de orificii situate longitudinal si radial si executate in peretele
de capat 151. Tot in peretele de capdt 151 este executatd si portiunea 557?apartinand cavitatii 55.
Portiunile 47?si 55?apartinind distantierului 49 sunt situate coliniar cu portiunile 477?si 557?ale piesei
de capat 50 astfel incét sd alcatuiascd un canal de trecere 47 si un orificiu 55.

Piesa 49A ce face parte din blocul de incalzire 39A (vezi fig. 5) este ilustratd in fig. 12A-12D. Piesa
49A reprezintd o suprafatd exterioard 97A de forma cilindricd de care sunt fixate, cu ajutorul inelului
99, piciorugele 95 si elementele de incélzire 43. Aceastd piesd 49A mai contine un perete de capat
139A, o suprafatd interioard de capat 81A care are rolul de a bloca deplasarea tigirii 23 introduse in
bricheta 25 si a asigura astfel pozitionarea corectd a tigdrii fatd de elementele de incdlzire 43 si o
suprafatd interioard de perete cilindric 141A prin care se permite introducerea tigarii in piesa
respectivd. In piesa 49A se mai poate executa si un prim orificiu de inhalare a fumului (nu este aritat in
desene). In peretele de capit 139A este executat canalul de trecere 47A ce asiguri comunicarea cu
sensorul 45 actionat prin inhalarea fumului. Este preferabil ca acest canal de trecere 47A sé se prezinte
sub forma unui orificiu ce traverseazi peretele de capdt 139A paralel cu axa piesei 49A. In acelasi
perete de capat 139A este executatd si cavitatea S5A pentru sensorul fotosensibil 53. Asa cum s-a ardtat
mai sus, capetele posterioare 101 ale elementelor de incélzire 43 si capetele posterioare 103 a cel putin
doud din piciorugele 95 este preferabil si fie prelungite dincolo de suprafata exterioard de capdt 103A a
piesei 49A pentru a fi conectate la circuitele 41 si la sursa de energie 37. Este preferabil ca piesa 49A sd
fie prevazuti cu o flansd de capit 109, in care si fie executate cel putin doud santuri sau orificii 107A,
prin care sd treacd capetele posterioare 103 a doua dintre piciorugele 95 prelungite dincolo de suprafata
exterioard de capat 105A. Capetele posterioare 101 ale elementelor de incilzire 43 sunt curbate astfel
incat sd se adapteze la forma flangei de capét 109, sunt prelungite dincolo de suprafata exterioard de
capat 105A si apoi radial catre marginea exterioard 111 a flansei de capat. Mansonul 87A al canalului
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de aer este calat in jurul marginii exterioare 111 a flansei de capat 109, contribuind astfel la
pozitionarea si fixarea capetelor 101 ale elementelor de incilzire.

Din considerente de simplificare a trimiterilor, analiza detaliatd a sistemului de fumat 21 se refera
— cu exceptia cazurilor in care se specificd contrariul — in principal la componentele ce intrd in
alcdtuirea blocului de incilzire 39 reprezentat in fig. 3A-3B. Este totusi de la sine inteles cd aceastd
analizd este, in general, aplicabild atdt in cazul variantei de bloc de incilzire 39A prezentate in fig. 5,
cét si in cazul altor variante de alcatuire ce nu sunt in mod special mentionate sau discutate in cadrul
prezentului material. Asa cum s-a ardtat mai sus, blocul de incdlzire poate include si alte dispozitive
capabile s preia diverse functiuni ce revin blocului de incélzire, cum ar fi asigurarea unui spatiu situat
in vecinatatea elementelor de incélzire si avind ca destinatie incalzirea tigarii.

in fig. 13 se prezinti o vedere de capit a inelului 99, prin care in jurul suprafetei exterioare 97 a
distantierului 49 din fig. 3A se fixeaza elementele de incalzire 43 si piciorusele 95. Diametrul interior
al inelului 99 este suficient de mare pentru a permite ca inelul sd acopere elementele de incélzire 43,
fixandu-le prin frecare de suprafata cilindricd exterioard 97. Santurile longitudinale 159 sunt situate in
lungul perimetrului interior al inelului 99 sub un unghi de 90° unul fatd de celdlalt; in ele patrund
piciorusele 95 avand, de reguld, o grosime mai mare, in asa fel incét inelul sd acopere si sd fixeze
piciorusele de suprafata exterioara 97.

Mansonul 87 de canal de aer are unul din capete 161 fixat de piesa de capit 50, iar celdlalt capat
163 de capacul 83. Este preferabil ca primul capat 161 al mansonului 87 de canal de aer sd fie prevazut
cu o proeminentd exterioara 165 care se cupleaza cu santul interior 167 de pe suprafata interioard 155 a
peretelui piesei de capit 50. In mod similar, al doilea capit 163 al mansonului 87 de canal de aer este,
de preferintd, prevazut cu un striu exterior 171 care se cupleazd cu santul interior 173 de pe marginea
interioara 175 a capacului 83. Alcatuirea constructivd a mangonului 87A de canal de aer din variante de
bloc de incdlzire 39A (vezi fig. 5) diferd de alcdtuirea constructivd a mansonului 87 de canal de aer din
fig.3 prin aceea ca primul capét 161A al mansonului 87A de canal de aer este prevazut, de preferintd, cu
un sant interior 165A ce se cupleazd cu proeminenta exterioard 167A de pe marginea exterioard 111 a
flangei de capdt 109 apartinidnd piesei 49A. Portiunile de elemente de incilzire 43 din vecinitatea
capetelor posterioare 101 se prelungesc intre portiunile piesei 49A si ale mansonului 87A de canal de
aer cuplate intre ele. Dupd cum se aratd in cele de mai jos, cu trimitere la fig. 17, cAnd se urmireste
madrirea debitului de aer se pot executa unul sau mai multe orificii radiale care sd traverseze anumite
zone ale blocului de incalzire 39, cum ar fi mansonul 87 de canal de aer; este preferabil ca ele sa fie
amplasate in anumite puncte situate in lungul mansonului de canal de aer, si anume acolo unde
circulatia aerului nu este blocatd sau unde aerul nu este obligat s parcurgd un traseu complicat inainte
de a ajunge la tigard — traseu care ar putea fi impus de prezenta capacului 83 sau a distantierului 49.

Capacul 83 al blocului de incdlzire 39 din fig. 3A si capacul 83A al blocului de incilzire 39A din
fig. 5 sunt similare din toate punctele de vedere, cu exceptia faptului cd peretele interior 177 al
capacului 83 este mai lung decat peretele interior 177A al capacului 83A. Este preferabil ca diametrul
interior al peretelui interior 177 al capacului 83 sd nu fie mai mare decit diametrul exterior al tigarii
23,ci chiar putin mai mic, in asa fel incat tigara sd fie comprimata atunci cand este introdusa in bricheta
25 si fixata in pozitia respectiva prin strangere. Se considerd preferabil peretele interior 177 de lungime
mai mare al capacului 83, deoarece asigurd un suport mai bun pentru tigard 23. Pentru a putea fi mai
bine analizat capacul 83A este reprezentat separat in fig. 14A-14D.

Capacul 83A este prevazut cu un numdr de orificii sau canale longitudinale 179A care trec de la
capdtul anterior tesit sau rotunjit 93A pana la peretele posterior 181A, ceea ce asigurd accesul unui
debit de aer in cavitatea executatd in interiorul blocului de incalzire 39A si in care se introduce tigara
23, respectiv intre tigard si mansonul 87 de canal de aer, in asa fel incat sd se realizeze un flux
transversal de aer (dirijat radial si cdtre interior) care traverseazd banda pe bazi de tutun 57 in dreptul
amprentelor 131 ale elementelor de incalzire 43. Asa cum se vede in fig. 3A, in varianta preferatd de
alcatuire a capacului 83 apartinind blocului de incdlzire 39, orificiile sau canalele 179 sunt astfel
concepute incat sd fie mai mari in vecinatatea capatului posterior 181 decat in vecindtatea capatului
anterior 93 pentru a facilita astfel obtinerea unui RTD dorit. Intr-o alti varianti constructivi de realizare
a capacului, orificiile sau perforatiile longitudinale sunt inlocuite prin santuri longitudinale (nu sunt
ardtate in desene) executate in peretele interior al capacului. Asa cum se aratd in fig. 14A-14D, in
peretele posterior 181A este executat un sant circular, in care patrunde si pe care se reazema un manson
refractar 85 al elementului de incalzire §i care se prezintd separat in fig. 15A-15B. Acest manson
refractar 85 este o piesd de formd tubulard aviand doud capete 185 si 187, fiecare dintre acestea fiind
conceput astfel incat sd poatd fi introdus in santul 183A. Santul circular 183A are o razd mai mare decat
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orificiile sau perforatiile 179A, pentru a facilita astfe] accesul aerului in interiorul blocului de incilzire
39 cand fumatorul trage din tigara 23.

Capacul 83 (vezi fig. 3A) poate fi realizat prin turnare sau la masini-unelte. Se preferd ca un capac
de tipul capacului 83A din fig. 5 si fie obtinut prin turnare ca o piesi monolit. In cazul in care se
opteaza pentru tehnologia de prelucrare, este preferabil ca acest capac 83 sa fie executat din doud piese:
o piesd exterioard 837?si o piesd interioara 837 (vezi fig. 3A) asamblate. Pe suprafata exterioard a piesei
interioare 837? se executd o nisa circulara inainte de montarea piesei interioare 837?1n piesa exterioara
83", iar aceastd nisd formeazi apoi santul 183 cind piesa interioard si cea exterioard sunt asamblate.
Prin aceasta se exclude necesitatea de a executa santul 183 in piesa monolit.

Ori de cate ori fumdtorul doreste (de exemplu dupd ce a fumat 30...60 de tigiri 23) se poate
demonta mansonul sistemului de incélzire, manson 85 care se aruncé si se inlocuieste cu altul nou. Prin
prevederea unui asemenea manson de protectie 85 se evitd ca peretele interior 169 al mansonului 87 al
canalului de aer sa vind in contact cu aerosolii reziduali ce se formeazi in zona dintre elementele de
incilzire 43 si mangonul canalului de aer. Acesti aerosoli vin astfel in contact cu mansonul 85 al
sistemului de incélzire.

Mansonul 85 al sistemului de incélzire este executat din material termorezistent, hirtie sau plastic,
pe care fumdtorul il inlocuieste dupd ce a fumat un numdr de tigdri 23. Spre deosebire de constructia
“tub in tub” ce cuprinde o barierd de aerosoli de forma tubulara, fixatd de unitatea cu aromatizator de
tutun descrisd mai jos si care se arunca odatd cu unitatea cu aromatizator de tutun dupd ce s-a fumat,
mangonul 85 al sistemului de incélzire din cadrul sistemului de fumat 21 ce face obiectul prezentei
inventii este astfel conceput incit sd permitd refolosirea sa. Aceasta conduce la o simplificare a
tehnologiei de fabricare a tigarii 23, precum si la reducerea volumului de material ce se pierde dupd ce a
fost fumatd o tigara.

Fig.16 reprezinta schema preferatd a fluxurilor de aer ce traverseaza blocul de incélzire 39 si tigara
23 cand fumtorul trage din tigard prin filtrul de mustiuc 71. Ca urmare a tragerii prin filtrul de mustiuc
71, aerul este aspirat prin orificiile sau canalele longitudinale 179, patrunde in interiorul blocului de
incélzire 39 prin mangonul de canal de aer sau mansonul sistemului de incélzire (nu este previzut cu un
simbol de referintd in aceasta reprezentare), trece de elementele de incilzire (nu este indicat in desen)
in contact cu tigara 23, traverseazd banda pe bazi de tutun 57 si foita de tigard 69 permeabila la aer
(perforatiile executate in banda 57) si patrunde in interiorul cavititii 79 a tigérii. Din aceasta cavitate 79
aerul ajunge la fumdtor, dupd ce traverseazd canalul longitudinal de trecere 67 din primul filtru cu flux
liber 65, canalul longitudinal de trecere 77 din al doilea filtru cu flux liber 73 si filtrul de mustiuc 71.
Numidrul si dimensiunile canalelor de trecere 179 se stabilesc in asa fel incét sd se optimizeze debitul
total de materiale granulare (total particulate matter=TPM) ce se dirijeazi citre fumitor. In conditiile
variantei preferate, in capacul 83 sunt executate sase sau opt canale de trecere 179.

Dupa cum se poate vedea in fig. 17, in locul canalelor de legdtura 179 sau suplimentar la acestea se
pot prevedea alte cdi de acces, prin care sd se asigure patrunderea aerului in interiorul blocului de
incdlzire 39 si in cavitatea 79 a tigdrii 23. Astfel, de exemplu, in blocul de incélzire 39 pot fi executate
unul sau mai multe canale de trecere radiale 189, situate in orice pozitie doritd, dar, de reguld, in
mangonul canalului de aer. In blocul de incilzire 39 pot fi executate canalele longitudinale de trecere
191 care traverseazd piesa de capdt sau piesa de capit si distantierul (nu apare in desen). Canalele de
trecere 179 executate in capacul 83 se pot prezenta sub forma de orificii, asa cum s-a ardtat mai sus sau
sub formd de santuri longitudinale executate pe suprafata interioard 177 a peretelui capacului. Dupa
cum s-a ardtat mai sus, optional se poate prevedea un filtru cu flux invers 63, prin care si se asigure un
flux in directie longitudinald, dirijat cétre cavitatea 79 cand fumatorul trage din tigara.

Optional, bricheta 25 poate fi prevdzuti cu un eventual tub ascutit (nu este ardtat in desene),
amplasat in interiorul blocului de incilzire 39 si care, la introducerea tigirii in brichetd, si perforeze
filtrul cu flux invers 63 al tigarii 23. Tubul este astfel conceput incit capatul sdu si fie situat in
interiorul cavititii 79 si sd asigure un aport direct de aer citre aceastd cavitate atunci cdnd fumatorul
trage din tigara 23. Tubul este prevazut cu unul sau mai multe orificii la capatul functional; orificiile
sunt executate preferabil in peretii laterali ai tubului si sunt opuse capatului functional al tubului pentru
a permite stabilirea unui curent de aer de mare vitezi in directiile ce faciliteazi turbionarea aerului in
interiorul cavitatii. O astfel de turbionare imbunatiteste conditiile de amestecare a aerului cu aerosolii
i vaporii ce iau nastere in interiorul tigarii 23.

in fig. 18 se prezintd schematic circuitele de control 41 ale sistemului de fumat 21. Circuitul electric
41 cuprinde un circuit logic 195 care este un circuit integrat cu aplicatii specifice sau ASIC (ASIC =
application specific integrated circuit), un sensor 45 actionat prin inhalarea fumului si prin care se
detecteaza dacd fumatorul trage din tigara 23, un sensor fotosensibil 53, prin care se detecteazd daca in
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bricheta 25 a fost introdusd o tigard, un display cu cristale lichide (LCD) 51, prin care se precizeazd
numdrul de fumuri rdmase disponibile la o tigard, o sursd de energie 37 si o retea de sincronizare 197.
Circuitul logic 195 poate fi unul din tipurile curente de circuite capabile sd preia functiunile mentionate
mai sus. Orice tip de circuit programabil (de exemplu tipul ACTEL ALOLOA FPGA PLA4C fabricat de
Actel Corporation; Sunnyvale, California) poate fi programat sa efectueze functiunile logice numerice
cuplat cu functiunile analogice efectuate de alte componente, cu precizarea cd este necesar sd se prevada
un ASIC pentru efectuarea simultand att a functiunilor analogice cit si a celor numerice intr-o singurd
componentd. Circuitele de control si circuitele logice avand caracteristici similare cu cele ale circuitului
de control 41 si circuitului logic 195 conform prevederilor prezentei inventii, se prezinta, de exemplu, in
documentatia de brevete US nr. 5.060.671, din care capitolul de descriere este inglobat in prezenta
documentatie ca material documentar.

in varianta preferats, cele opt elemente de incilzire 43 (nu sunt aritate in fig. 18) sunt conectate la
borna pozitivi a sursei de energie 37 si sunt puse la padmant prin intermediul comutatoarelor
corespunzitoare de incilzire 201-208 echipate cu tranzistoare cu efect de camp (FET = field effect
transistor). Comutatoarele de incdlzire 201-208 se cupleazi sub controlul circuitului logic 195 si
respectiv prin intermediul bornelor 211-218. Circuitul logic 195 furnizeazd semnalele de activare si
dezactivare a anumitor comutatoare de incdlzire 201-208 si prin care se activeazd si se dezactiveazi
elementele de incélzire ce le corespund.

Sensorul 45 actionat prin inhalarea de fum, furnizeazi un semnal dirijat citre circuitul logic 195,
care contine informatii despre activitatea fumatorului (respectiv sesizeaza o cadere continué de presiune
sau o diminuare continud a debitului de aer de-a lungul unei perioade de timp suficient de indelungate).
Circuitul logic 195 include mijloace adecvate pentru a face distinctia intre variatii minore ale presiunii
aerului si inhalarea sustinutd de fum din tigard pentru a se evita astfel o activare nepotrivitd a
elementelor de incélzire ca raspuns la un semnal emis de sensorul 45 actionat prin inhalarea de fum de
tigard. Acest sensor 45 actionat prin inhalare de fum de tigara poate include un sensor piezorezistiv de
presiune sau un sensor optic cu clapetd de tipul celor folosite la actionarea unui amplificator operational
si la care iegirile servesc, la rdndul lor, la furnizarea unui semnal logic dirijat cétre circuitul logic 195.
Din categoria de sensori actionati prin inhalare de fum de tigard si care pot fi utilizati in cadrul unui
sistem de fumat mentiondm un sensor pe bazi de siliciu model 163PCOLD35 produs de MicroSwitch
division al firmei Honeywell, Inc., Freeprort, IIl., sau sensorul tip NPH-502.5G furnizat de firma Lucas-
Nova, Freemont, California sau sensorul tip SLPOO4D produs de firma SehSym Incorporatied,
Sunnyvale, California.

Sensorul fotosensibil 53, prin care se detecteazd prezenta tigdrii, emite un semnal dirijat citre
circuitul logic 195 si prin care se atesta dacd tigara 23 a fost introdusé corect in bricheta 25 (respectiv,
dacd tigara este la o distantd de cativa milimetri fatd de sensorul fotosensibil montat aldturat
distantierului 49 si piesei de capit 50 a blocului de incalzire 39, pozitia fiind sesizatd printr-o razi
luminoasa reflectatd). Un sensor fotosensibil potrivit pentru a fi folosit in cadrul unui astfel de sistem de
fumat este sensorul fotosensibil tip OPR5005, fabricat de OPTEK Technology, Inc., 1215 West Crosby
Road, Carrolton, Texas 75006.

Din considerente de conservare a energiei se considerd preferabil ca sensorul 45 actionat prin
inhalare de fum de tigard si sensorul fotosensibil 53 sd fie ciclic puse si scoase din functiune pe durata
ciclurilor in regim usor (de exemplu, intre circa 2 si 10% din durata ciclului de functionare). De
exemplu, este preferabil ca sensorul 45 actionat prin inhalare de fum de tigara sé fie conectat timp de 1
ms la fiecare 10 ms. Dacd, de exemplu, sensorul 45 actionat prin inhalare de fum de tigard detecteazd o
cadere de presiune sau o crestere a debitului de aer, ceea ce dovedeste cd s-a tras din tigard pe durata a
patru impulsuri consecutive (respectiv pe o duratd de peste 40 ms), sensorul actionat prin inhalare de
fum de tigara transmite un semnal prin borna 221 cétre circuitul logic 195. Circuitul logic 195 transmite
apoi prin una din bornele sale 211-218 un semnal de cuplare a unuia din comutatoarele de incalzire FET
notate cu 201-208.

In mod similar, se considerd preferabil ca sensorul fotosensibil 53 s fie pus in functiune timp de 1
ms la fiecare 10 ms. Dacd, de exemplu, sensorul fotosensibil 53 detecteaza patru impulsuri reflectate
consecutive, prin care se semnaleazi prezenta unei tigdri 23 in bricheta 25, acest sensor fotosensibil
transmite prin borna 223 un semnal cétre circuitul logic 195. Ultimul transmite prin borna 225 un
semnal cdtre sensorul 45 actionat prin inhalare de fum de tigara, punind in functiune sensorul actionat
prin inhalare de fum de tigard. Circuitul logic mai transmite prin borna 227 un semnal, prin care se
comandd punerea in functiune a display-ului 51. Prin tehnicile de modulare prezentate mai sus se
reduce timpul mediu necesar sensorului 45 actionat prin inhalare de fum de tigard si sensorului
fotosensibil 53 si se prelungeste astfel durata de viatd a sursei de energie 37.
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Circuitul de sincronizare 197 este preferabil un releu programabil de energie constantd in joule si
serveste pentru a transmite la borna 229 a circuitului logic 195 un semnal de intrerupere, dupd ce unul
dintre elementele de incélzire, care a fost activat prin actionarea unuia din comutatoarele de incalzire
FET notate cu 201 — 208, a fost mentinut in pozitia de functionare pe o durati de timp datd. in
conformitate cu prevederile prezentei inventii, circuitul de sincronizare 197 furnizeaza circuitului logic
195 un semnal de intrerupere dupd o anumitd perioadd de timp ce se mdsoara in functie de tensiunea
sursei de energie si care descreste pe durata de incilzire a elementelor de incdlzire. Circuitul de
sincronizare 197 este in asa fel conceput inct sd preintdmpine activitatea unui anumit element de
incédlzire 43 imediat dupd precedentul pe mdsura descdrcdrii bateriei. Dupd cum se aratd in cele ce
urmeaza, se pot folosi si alte configuratii de circuite de sincronizare.

in timpul functiondrii, in bricheta 25 este introdusi o tigard 23, iar prezenta tigirii este detectati cu
ajutorul sensorului fotosensibil 53. Acesta transmite prin borna 223 un semnal cétre circuitul logic 195.
Ultimul verifici daci sursa de energie 37 este incircati sau daci a scizut tensiunea. In cazul in care,
dupd introducerea unei tigdri 23 in bricheta 25, circuitul logic 195 constatd cd tensiunea sursei de
energie 37 este coboratd, display-ul 51 incepe sé clipeasca si orice functionare a brichetei se blocheazd
pand cidnd sursa de energie este reincdrcatd sau inlocuitd. Tensiunea sursei de energie 37 este
monitorizatd si in timpul aprinderii elementelor de incélzire 43, iar aprinderea elementelor de incilzire
se intrerupe in momentul in care tensiunea scade sub o anumitd valoare prestabilita.

Daca sursa de energie 37 este incdrcatd, iar tensiunea este suficientd, circuitul logic 195 transmite
prin borna 225 un semnal cétre sensorul 45 actionat prin inhalare de fum de tigara pentru a verifica daca
fumitorul trage din tigara 23. In acelasi timp, circuitul logic 195 transmite prin borna 227 un semnal
citre display-ul 51 astfel incat acesta va afisa cifra “8”, indicind c& opt fumuri sunt disponibile.

In momentul in care circuitul logic 195 primeste prin borna 221 un semnal de la sensorul 45
actionat prin inhalare de fum de tigard si prin care este informat cd a fost detectata o cidere de presiune
cu caracter de duratd sau cd se constatd prezenta unui flux de aer, circuitul logic intrerupe — din
considerente de conservare a energiei — functionarea sensorului fotosensibil 53 pe durata fumatului.
Circuitul logic 195 transmite prin borna 231 un semnal citre circuitul de sincronizare 197 pentru a
activa releul programabil de energie constantd. Circuitul logic 195 stabileste si care din cele opt
elemente de incdlzire urmeaza a fi incilzit §i transmite prin una din bornele 211 — 218 un semnal, prin
care se comandd punerea in functiune a unuia din comutatoarele de incélzire FET numerotate cu 201-
208. Respectivul element de incélzire ramane in functiune cat timp functioneaza si releul.

fn momentul in care circuitul de sincronizare 197 transmite prin borna 229 un semnal citre circuitul
logic 195 ardtand cd si-a intrerupt functionarea, respectivul comutator de incilzire FET isi inceteaza
functionarea si trece din pozitin ON in pozitia OFF, intrerupand astfel alimentarea cu energie a
elementului de incdlzire. Circuitul logic 195 transmite prin borna 227 un semnal citre display-ul
Slastfel incat acesta va indica cd a rdmas disponibil cu un fum mai putin (adica “7” dupd primul fum
tras). Dacd fumadtorul mai trage un fum din tigara 23, circuitul logic 195 trece in pozitia ON un alt
comutator de incélzire FET 211-218 prestabilit, determinand astfel alimentarea cu energie a unui
anume element de incélzire prestabilit. Succesiunea de operatii se repetd pand cand display-ul 51 indica
“0”, ceea ce inseamnd ci nu au mai rimas fumuri de tras din figara 23. In momentul in care tigara 23
este scoasd din bricheta 25, sensorul fotosensibil 53 semnaleaza lipsa vreunei tigdri, iar circuitul logic
195 este redus la zero.

in locul componentelor prezentate mai sus sau suplimentar fatd de acestea, circuitul de control 41
mai poate include si alte componente, cum ar fi cele descrise mai jos. Astfel de exemplu, dacd se
doreste, pot fi introduse diverse componente de reglare. Un asemenea tip de componentd de reglare se
referd la circuitul de sincronizare (nu este aratat in desene) si are rolul de a impiedica formarea unei
succesiuni de fumuri situate la intervale prea apropiate unul de celdlalt, asigurdndu-se astfel timpul
necesar de regenerare a sursei de energie 37. O altd componentd de reglare include un mijloc de
scoatere din functiune a elementelor de incélzire 43 atunci cind in blocul de incélzire 39 a fost introdus
un element inacceptabil. De exemplu, tigara 23 poate fi dotatd cu o caracteristicd de identificare, pe care
bricheta 25 sa o recunoascd inainte de a comanda alimentarea cu energie a elementelor de incélzire 43.

In fig. 19 se poate vedea o alti variantd de alcituire a unui sistem de fumat 222 conceput potrivit
prevederilor prezentei inventii. Sistemul de fumat 222 este alcatuit dintr-o tigard 224 de unica folosinta
si o brichetd refolosibild 226, previzutd cu un orificiu 228, in care se introduce tigara. Sistemul de
fumat 222 este de tipul “cu inhalare centrica”, la care fluxul de aer trece practic prin centrul tigdrii 224
si al brichetei. Bricheta 226 este prevdzuta cu o sursa de energie (nu este aratatd in desene) situatd la
capatul opus orificiului 228 si cu un circuit de control (nu este ardtat in desene). Ca si in cazul
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sistemului de fumat 21, sistemul de fumat 222 este preferabil prevazut cu anumite componente, cum ar
fi un sensor actionat prin inhalare de fum de tigara si un display (nu este aritat in desene).

Bricheta 226 este inchisd intr-o carcasd 232 care 1i conferd aspectul asemindtor cu cel al unei tigari
obignuite. Se considera preferabil ca aceastd carcasa 232 si aibd o forma tubulara si si fie executatd din
aluminiu, sau dintr-un material plastic rezistent la caldurd sau dintr-o hartie de tip greu, in doud straturi
si infisuratd in spirald. Carcasa 232 prezintd o serie de perforatii 233 care permit accesul aerului in
interiorul brichetei 226 in timpul fumatului. Optional, in corpul tigdrii 224 sau in alte puncte situate in
lungul brichetei 226 pot fi executate canale de trecere (nu sunt aritate in desene) pentru dirijarea
convenabila a fluxurilor de aer.

Tigara 224 este asemdndtoare cu tigara 23. Tigara 224 cuprinde o bandd pe bazi de tutun 257
alcatuitd dintr-un suport 259, pe care se aplica materialul cu aromatizat de tutun 261 si care preferabil
include tutun. Banda pe bazd de tutun 257 se aplicd prin infasurare si se reazema pe un filtru cu flux
invers cilindric 263, iar la capétul opus pe un prim filtru cilindric cu flux liber 265. Acest prim filtru cu
flux liber poate prezenta un canal longitudinal de trecere (nu este ardtat in desene).

Este preferabil ca tigara 224 sd cuprinda si un filtru cilindric de mustiuc 271 care, de preferinta, este
un filtru uzual de tipul RTD normal (Resistance to Draw = rezistenta la inhalarea fumului). Tigara 224
mai poate cuprinde si un al doilea filtru cilindric cu flux liber (nu este ardtat in desene) care,
asemdndtor cu al doilea filtru cu flux liber 73 prezentat mai sus, faciliteazd formarea amestecului de
aromatizat de tutun in fazd de vapori si de aer. Filtrul cu flux invers 263 si primul filtru cu flux liber
265 delimiteazd, impreund cu banda pe bazd de tutun 257, o cavitate 279 in interiorul tigdrii 224. Se
considerd preferabil ca primul filtru cu flux liber 265, filtrul cu flux invers 263 si filtrul de mustiue 271
si fie asamblate si solidarizate reciproc printr-un procedeu compatibil cu folosirea de utilaje de
asamblare conventionale i de mare capacitate.

Spre deosebire de tigara 23, tigara 224 include un tub 273 cu rol de barierd inelard de aerosoli,
montat in jurul benzii pe bazd de tutun 257 la o anumita distanta prestabilitd de aceasta. Acest tub 273
ce functioneaza ca o barierd de aerosoli permite reducerea la minim a fenomenului de condensare a
aerosolilor ce iau nastere la incdlzirea materialului de tutun cu aromat 261 — condensare care se produce
pe peretele interior al carcasei 232. Este preferabil ca acest tub 273 avand rolul de bariera de aerosoli sd
fie fixat, cu ajutorul unui colier 275, de tigarda 224, si anume in jurul primului filtru cu flux liber 263.
Colierul 275 si tubul 273 cu rol de barierd de aerosoli prezintd ambele o rigiditate suficientd pentru a
impiedica strivirea tigirii 224 si a pastra coaxialitatea tubului barierd de aerosoli si exteriorul benzii pe
baza de tutun 257, in asa fel incat sd se asigure un spatiu aproximativ uniform intre interiorul tubului
barierd de aerosoli si bandid. Se considerd preferabil ca foita de tigard 269 sd asigure pozitionarea
corectd a filtrului de mugtiuc 271 in vecinitatea primului filtru cu flux liber 265, a colierului 275 si a
capatului tubului 273 barierd de aerosoli.

in alcituirea brichetei 226 intrd un bloc de incilzire 239 avand un numir oarecare, preferabil opt, de
elemente de incélzire 243 pentru incilzirea tigarii 224. Este preferabil ca elementele de incélzire 243 sa
fie de forma liniard, trecAnd de la un punct situat in interiorul brichetei 226 in vecindtatea orificiului
228 pana la un punct din vecindtatea cavititii 245 a filtrului cu flux invers, astfel structurat incat sa
permitd introducerea filtrului cu flux invers 263. Elementele de incélzire 243 sunt fixate in grup la unul
din capete, de preferintd capatul din vecindtatea cavitatii 245 a filtrului cu flux invers si sunt tesite la
capatul din vecindtatea orificiului 228 pentru a facilita introducerea tigirii 224 fird deteriorarea
elementelor de incilzire. Elementele de incélzire 243 se introduc in spatiul liber dintre banda pe baza
de tutun 257 si tubul 273 barierd de aerosoli.

In fig. 20 se prezinti schematic blocul de incilzire 239. El este format dintr-o piesd de capat 249, un
suport 251 si un numdr de brate suport 253 — toate executate dintr-un material termostabil si
electroizolant. Elementele de incdlzire 243 sunt montate pe bratele suport 253. La capetele lor opuse
243? si 2437 elementele de incilzire 243 vin in contact electric cu piesele alungite 255A si 255B din
material conductor electric.

Capetele 2437ale elementelor de incdlzire 243 sunt toate conectate electric intre ele pentru a forma
“blocul” sistemul de incélzire. O bornd comund 291 este conectatd la o placa conductoare care, la randul
sdu, este conectatd la piesele conductoare alungite 255 conectate electric la capetele 2437 ale
elementelor de incilzire 243. In placa 293 sunt previzute unul sau mai multe canale de aer 295 pentru a
permite accesul aerului cdtre o zond din vecindtatea filtrului cu flux invers 263, apartinand tigérii 224,
atunci cand se trage din tigara.

in colierul 297 al blocului de incilzire pitrunde un gt 299 care cuprinde o portiune a bornei
comune 291 din vecindtatea placii conductoare 293. Gatul 299 reprezintd unul sau mai multe canale de
trecere 301, prin care se permite accesul aerului citre canalele de trecere 295. Piciorusele conductoare
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303 traverseaza o portiune a colierului 297 al blocului de incélzire pentru a forma o legitura electrica
intre piesele conductoare de formd alungitd 255B si circuitul 241. Piesele conductoare de forma alungita
255B sunt situate in lungul marginilor exterioare ale bratelor suport 253 si sunt fiecare legate electric la
capetele 243?ale elementelor de incalzire 243.

Capetele 255B7? ale pieselor conductoare de forma alungitd 255B sunt preferabil curbate pentru a
facilita realizarea unei “aderdri cu arc” intre colierul 297 al corpului de incélzire si gatul 299 in care
capetele 255B7 vin in contact cu piciorusele 303. Prevederea unei imbindri de tipul cu arc faciliteaza
scoaterea elementelor de incédlzire 243 din bricheta 226 pentru inlocuire sau reparatii. Piciorugele 303
si borna comund 291 patrund in soclurile corespunzitoare (nu apar in desene) pentru conectarea
elementelor de incélzire 243 la circuitul 241 in vederea incalzirii individuale a elementelor de incilzire.

in fig. 22 se prezintd schematic un tip de aparat 321 pentru fabricarea portiunii 224?din tigara 224
si care cuprinde banda pe baza de tutun 257, primul filtru cu flux liber 265 si filtrul cu flux invers 263.
Materialul suport 2597 pentru realizarea suportului 259 este obtinut prin tragere de pe un sul 323 cu
ajutorul unor rulouri (nu apar in desene) echipate cu aparaturd de masurat. Banda de material suport
2597prezentatd in aceastd varianta cuprinde zone de material cu aromatizat de tutun 261 distantate intre
ele si aplicate pe membrana de material suport 259? in pozitia 325 sau in orice alt punct convenabil,
cum ar fi inainte de infdsurarea sulului 323. Membrana suport 2597 trece apoi printr-un mijloc de
aplicare a adezivului si care cuprinde o statie 327 de aplicare a adezivului, unde are loc aplicarea pe
materialul suport 259? a unui numir de zone de adeziv 261A. Intr-o alti varianti, materialul aromat de
tutun 261 poate fi aplicat continuu pe intreaga lungime a membranei suport 2597 iar zonele de material
adeziv 261A sunt aplicate in puncte prestabilite, peste stratul de material aromat de tutun.

fn aval de statia 327 de aplicare a adezivului este previzuti o statie 329 de aplicare a filtrului. Este
preferabil ca statia 329 de aplicare a filtrului sd fie previzutd cu un tambur rotativ 331 pentru aplicarea
alternantd a unui filtru 333 sau a unui filtru 335 in dreptul zonelor adezive 261A de pe banda de
material suport 2597. Viteza de rotatie a tamburului 331 este sincronizatd cu viteza de avansare a benzii
de material suport 2597,

In aval de statia 329 de aplicare a filtrului este previzuti o statie 337 de infisurare. Banda suport
2597 este infasuratd continuu in jurul filtrelor 333 si 335 pentru a forma astfel o tija continud. Tija
formata este sectionatd in dreptul statiei de tdiere 339. Statia de tdiere 339 este echipatd cu un mijloc de
tdiere cu ajutorul cdruia tija este sectionatd in dreptul centrului filtrelor 333 si 335, astfel incét
portiunile sectionate de filtru 333 formeaza doud prime filtre cu flux liber 265, iar portiunile sectionate
de filtru 335 formeaza doua filtre cu flux invers 263 pentru doud portiuni 2247 care alcdtuiesc tigara
224. Daci se doreste, dupd sectionare filtrele cu flux invers 263 sunt supuse unei prelucriri pentru a
obtine un capdt tronconic si a facilita astfel situarea elementelor de incalzire 243 in jurul portiunii 2242
Dupa sectionare, fiecare portiune 224? este introdusi intr-un tub 273 barierd de aerosoli in dreptul unei
statii (nu este ardtatd in desene) de formare a tuburilor bariera si fixatd in interiorul acestuia cu ajutorul
colierului 275. Tubul barierd 273 are un diametru mai mare decat diametrul tijei continue si o lungime
cel putin egald cu lungimea fiecdrei tigari 224 dupa sectionare. De fiecare filtru cu flux liber 265 se
fixeaza un filtru de mustiuc 271 de forma aproximativ cilindrica, iar fiecare tub 273 barierd de aerosoli
si filtrul de mustiuc 271 ce ii corespunde sunt infdgurate cu un material de infisurare in dreptul unor
statii suplimentare (nu sunt ardtate in desene).

in fig. 22 se prezinti schematic o alti varianti de realizare a unui sistem de fumat 421. Sistemul de
fumat 421 este astfel conceput incat sd asigure pe display “inhalare perifericd”, cand elementele de
incdlzire 443 ale brichetei 425 sunt amplasate in jurul cavitdtii 427 delimitate de o portiune inelara a
tigarii 423.

Tigara 423 este alctuitd dintr-o bandd pe bazi de tutun 457 in care materialul aromat de tutun 461
este situat pe o suprafatd a suportului 459 opus cavitatii 427. Tigara 423 mai include un tub 473 bariera
de aerosoli, un dop 475, un filtru inelar cu flux liber 465, un filtru inelar cu flux invers 463 si un filtru
de mustiuc 471. Filtrul cu flux liber 465, filtrul cu flux invers 463, banda pe bazi de tutun 457 si tubul
barierd de aerosoli 473 delimiteaza o cavitate 479, in care fumul de tutun aromat este obtinut prin
incalzirea materialului de tutun cu aromat 461 cu ajutorul elementelor de incdlzire 443. Se preferd ca
tigara 423 si fie invelitd intr-o foitd de tigard 469. Blocul de incélzire 439 este prevazut cu un dop 477
care, impreund cu dopul 475, au rolul de a reduce la minim transportul de aerosoli prin zonele de
incdlzire ale sistemului de fumat 421. Dopul 477 este prevazut cu orificii pentru a permite trecerea
conductoarelor 481 pentru controlul elementelor de incilzire 443.

in fig. 24 se prezinti schematic o alti varianti de sistem electric de control 541. De preferinti,
sistemul de control 541 executd o serie de functiuni. Cu ajutorul celor opt (de reguld) elemente de
incdlzire 43 el stabileste, de preferintd, ordinea in care se alege urmatorul element de incalzire 43 ori de
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cite ori este activat sensorul 45 actionat prin inhalare de fum. Preferabil, prin el este dirijat curentul
citre elementul de incdlzire selectat, dar numai pe o duratd prestabilitd care trebuie sd fie suficient de
mare pentru a furniza suficient aromat de tutun la fiecare fum mediu tras din tigard, dar nu atit de mare
incét sd ardd materialul de tutun cu aromat 61. De asemenea, prin el se controleaza display-ul 51 prin
care se face cunoscut: (1) cAt a mai rdmas din tigara 23 (respectiv cite fumuri mai sunt disponibile); (2)
dacd tensiunea la sursa de energie 37 a depdsit limitele; (3) dacd bricheta 25 este sau nu incédrcatd cu o
tigara si (4) dacd bricheta este Incircatd cu un bloc de incélzire, cum este blocul de incalzire 239, astfel
incét sa fie introdus 1n bricheta 226 cu ajutorul unui sistem de fixare cu arc.

Prin sistemul de control 541 se controleazi si cantitatea totald de energie furnizatd de sursa de
energie 37 fiecdruia din elementele de incélzire 43. Deoarece tensiunea furnizata de sursa de energie 37
poate varia de la un fum la altul, in loc de a furniza cantitati variabile de putere si energie prin activarea
fiecdrui element de incalzire 43 pe o duratd constantd, se considera preferabil sd se furnizeze o cantitate
constanta de energie la fiecare fum tras. Pentru a putea furniza cantitdti constante de energie, circuitul
de control 541 monitorizeaza tensiunea sarcinii la sursa de energie 37 pe durata cat este activat fiecare
element de incélzire 43 si continud si alimenteze cu energie elementul de incilzire pana cind s-a atins
limita doritd de energie misurata in J.

Asa cum se aratd in fig. 24, sistemul de control 541 este format dintr-un circuit logic 570, un
decodificator BCD 580, un detector de tensiune 590, un circuit de sincronizare 591, un sensor 45
actionat prin inhalare de fum, un display 51 si un circuit de incdrcare 593. Circuitul logic 570 poate fi
orice tip uzual de circuit capabil de a executa functiunile mentionate mai sus, de exemplu o schema
logica programabild (de exemplu de tipul ACTEL ALOLOA FPGA PL44C fabricat de Actel Corporation
din Sunnymale, California) programatd pentru efectuarea unor astfel de functiuni. Se considera
preferabil ca circuitul logic 570 sa fie exploatat, din considerente de conservare a energiei, la frecvente
coborate de sincronizare (de exemplu 33 KHz).

Fiecare element de incédlzire 43A-43H este conectat la borna pozitiva a sursei de energie 37 si este
pus la pamant prin respectivul tranzistor cu efect de camp (FET) 595A-595H. Prin bornele sale 581-
588, fiecare FET 595A-595H este pus in functiune sub controlul unui decodificator 580 BCD zecimal
(de preferintd un decodificator de linie de tip standard CD4514B 4 la 16). Prin borna de control 580A,
decodificatorul BCD 580 receptioneaza doud tipuri de semnale de la circuitul logic 570: (1) codul BCD
al unui anumit element de incilzire 43A-43H ce urmeazi a fi activat si (2) semnalele ON si OFF
pentru activarea respectivului element de incalzire.

Prin borna 580B, decodificatorul BCD 580 este conectat la borna 593A a circuitului de incarcare
593 care furnizeaza tensiunea folositd pentru actionarea portilor fiecarei FET 595A-595H. Circuitul de
incdrcare 593 cuprinde o diodd 594 cuplatd la sursa de energie 37 si un condensator 595 cuplat cu
circuitul logic 570. Circuitul logic 570 cuprinde un circuit conventional de comutare (nu este prezentat
separat) cuplat la borna 572 care permite ridicarea tensiunii la borna 593B a circuitului de incircare 593
pand la valoarea dubld a tensiunii la sursa de energie 37. Dioda 594 impiedicd intoarcerea acestei
tensiuni la sursa de energie 37. In consecintd, tensiunea dublatd de la borna 580B a decodificatorului
580 este folosita pentru actionarea portilor FET-urilor 595A-595H la niveluri mai ridicate de tensiune,
in vederea cresterii randamentului circuitului 541. Rezistentele 596A-596H sunt cuplate in serie cu
portile FET-ului 595A-595H si sunt destinate cresterii duratei de incdrcate a respectivelor porti in
vederea atenudrii formdrii de armonice de inaltd frecventd care ar putea crea zgomote in sistemul de
control.

Sensorul 45 actionat prin inhalarea de fum furnizeaza un semnal pe care il transmite circuitului
logic 570 si prin care se semnalizeazd interventia fumdtorului (de exemplu, o ciddere continud de
presiune de aproximativ 25 mm coloand de apd). In consecinti, sensorul 45 actionat prin inhalare de
fum poate include un sensor piezorezistiv de presiune, care pune in functiune amplificatorul operational
care este utilizat pentru emiterea unui semnal logic, dirijat citre circuitul logic 570. Astfel, de exemplu,
sensorul de presiune poate fi un sensor de tipul NPH-5.002.5G NOVA fabricat de LucusNova din
Freemont, California sau un sensor de tipul SLPOO4D fabricat de SenSym Incorporated din Sunnyvale,
California.

Din considerente de economisire a energiei, este preferabil ca sensorul 45 actionat prin inhalare de
fum de tigard si fie conectat §i deconectat ciclic in timpul ciclurilor cu regim usor (de exemplu, se
considerd preferabil ca sensorul 45 actionat prin inhalare de fum de tigara si fie conectat timp de circa
0,5 ms la fiecare 16 ms. Prin aceastd tehnicad de modulare se reduce intensitatea medie de curent in
timp, necesard pentru functionarea sensorului 45 actionat prin inhalare de fum de tigard si se
prelungeste astfel durata de functionare a sursei de energie 37.
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Circuitul de sincronizare 591 serveste pentru furnizarea unui semnal de oprire dirijat cétre circuitul
logic 570 dupa ce unul dintre elementele de incalzire 43A-43H a fost activat pe o duratd prestabilita, in
functie de cantitatea de energie furnizati respectivului element de incilzire. In conformitate cu
prevederile prezentei inventii, este preferabil ca fiecare din elementele de incélzire 43A-43H si fie
activat pe o anumitd duratd, astfel incét fiecdruia din elementele de incilzire sd-i fie furnizatd o cantitate
de energie constantd (de exemplu, 5 - 40 J sau preferabil 15 - 25 J) independent de tensiunea sub
sarcini a sursei de energie 37. In consecinti, borna S91A transmite citre circuitul de sincronizare 591
informatii cu privire la durata de cuplare a fiecdrui element de incélzire 43 i la tensiunea sub sarcind a
sursei de energie 37, admitdnd ci rezistenta elementului de incélzire este cunoscutd si constantd (de
exemplu 1,2 Q). Borna 591B transmite apoi un semnal de intrerupere citre borna 578 a circuitului logic
570, prin care se indicd durata furnizirii unei cantitati de energie constante.

fn fig. 24 se prezintd o varianti preferati de alcituire a circuitului de sincronizare 591. Circuitul de
sincronizare 591 include borna 591A care primeste de la circuitul 570 un semnal prin care se comanda
trecerea de la aproximativ 0 V la nivelul de tensiune al bateriei sub sarcind in momentul activarii
fiecarui element de incélzire 43A-43H in parte. Acest semnal este filtrat printr-un circuit 601 rezistenta-
condensator (care include rezistentele 603-606, condensatorul 607 si dioda 608) si se foloseste pentru
actionarea unui detector de supratensiune/tensiune minimd de tipul ICL7665A fabricat de Maxim
Corporation din Sunnyvale, California. Potrivit prevederilor prezentei inventii, circuitul 601 rezistentd —
condensator este in asa fel conceput incit borna 591B a circuitului de sincronizare 591 trece de la
situatia HIGH la situatia LOW in momentul in care fiecare din elementele de incalzire este alimentat cu
o cantitate constantd si prestabilitd de energie. Este usor de inteles ¢i se pot folosi si alte configuratii de
circuite de sincronizare.

Daca se doreste, circuitul de control 541 stabileste timpul limitd de furnizare a unei cantititi
constante de energie. Astfel, de exemplu, dacd tensiunea la sursa de energie 37 este atdt de coboratd
incat ar fi necesard o duratd mai mare de 2 s pentru a furniza o cantitate de energie de 20 J, atunci
circuitul logic 570 emite la borna 571 un semnal automat de intrerupere dupa ce elementul de incalzire
s-a aflat in pozitia ON timp de 2 s, chiar dacd nu s-a furnizat o cantitate de energie de 20 J.

Intr-o altd variantd de realizare a prezentei inventii, circuitul de sincronizare 591 emite citre
circuitul logic 570 un semnal de intrerupere pentru o anumitd duratd de timp prestabilitd, independent
de energia furnizati. In consecinti, circuitul de sincronizare 591 emite, de exemplu, un semnal de
intrerupere dupd o perioada fixa de 0,5...5 s.

Detectorul de tensiune 590 este folosit pentru a monitoriza tensiunea la sursa de energie 37 si emite
un semnal cétre circuitul logic 170 ori de céte ori tensiunea este (1) mai mica decit o primi tensiune
prestabilitd (de exemplu 3,2 V) si care aratd cd sursa de energie trebuie reincircatd, sau (2) mai mare
decat o a doua tensiune prestabilitd (de exemplu 5,5 V) si care aratd ca sursa de energie a fost complet
reincdrcatd dupd ce tensiunea cobordse sub primul nivel de tensiune prestabilit. Detectorul de tensiune
590 este preferabil un detector de supratensiune/tensiune minima de tipul ICL7665A fabricat de Maxim
Corporation din Sunnyvale, California.

Asa cum s-a ardtat mai sus, circuitul logic 570 se foloseste pentru a controla decodificatorul BCD
580 prin intermediul bornei 571. Circuitul logic 570 mai controleazi si display-ul 51 care se foloseste
pentru a ardta numdrul de fumuri de care mai dispune fumétorul si care, de preferintd, este un display
cu cristale lichide (LCD) cu sapte segmente si o singurd cifrd, pentru un sistem de fumat cu opt fumuri
disponibile. in aceste conditii, la introducerea unei tigiri proaspete avand opt fractiuni de material de
tutun cu aromat, display-ul 51 aratid cifra “8”, iar pentru o tigard la care este un singur fum rdmas
disponibil display-ul 51 arata cifra “1”. Dupa ce s-a tras si ultimul fum, display-ul 51 arata cifra “0”".

In afard de aceasta, pe display-ul 51 mai apare cifra “0” cand in bricheti nu existi vreo tigari sau
cand lipseste blocul de incilzire sau ansamblul de incédlzire (de exemplu, cind elementele de incdlzire
243 ce se fixeaza cu ajutorul unui sistem cu arc lipsesc din blocul de incilzire 239). Mai mult decat atat,
pentru a ardta cd tensiunea la sursa de energie a depdsit limitele — respectiv a coborat sub nivelul de
reincdrcare (de exemplu, sub 3,2 V) — sau cd sursa de energie nu a fost complet reincércatd dupd ce
tensiunea scazuse sub nivelul de reincarcare, display-ul 51 este conectat si deconectat periodic la o
frecventd de 0,5 Hz. Astfel, de exemplu, dacd imediat dupd primul fum tras tensiunea la sursa de
energie cade sub 3,2 V, pe display-ul 51 apare un “7”” de doud ori pe secunda.

Prin intermediul bornelor 597A si S98A, circuitul logic 570 stabileste dacd in brichetd a fost
introdus un bloc de incélzire sau un ansamblu de incélzire; in acest scop se mésoard respectivele caderi
de tensiune prin rezistentele 597 si 598 (de exemplu 1 V). Rezistentele 597 si 598 au fiecare céte o
bornd permanent conectatd la prizele FET-urilor 595G si respectiv 595H si o a doua bornd pusa la
padméant. Atunci cind nici un ansamblu de incdlzire nu este incrcat in brichetd, elementele de incilzire
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notate cu simbolurile de referintd 43G si 43H din fig. 23 sunt deconectate de la prizele FET-urilor 595G
si respectiv 595H. In felul acesta, sursa de energie 37 este de asemenea deconectati de la prizele 595G
si 595H. In consecintd, nici o tensiune nu cade pe rezistentele 597 §i 598 care, in schimb, sunt
monitorizate de circuitul logic 570 prin bornele lor 597A si respectiv 598A. In felul acesta, daci nici un
bloc de incdlzire un este montat in brichetd, circuitul logic 570 detecteazd doud “‘zerouri” la bornele
597A si S98A.

Daca in bricheta electricd a fost montat un bloc de incélzire, sursa de energie 37 este cuplatid cu
rezistentele 597 si 598 prin intermediul elementelor de incilzire 43G si respectiv 43H. In consecinti, pe
rezistentele 597 si 598 se produce o ciddere de tensiune, astfel incat circuitul logic 570 detecteazd, de
reguld, cate un “unu” la bornele 597A si 598A. Circuitul logic 570 monitorizeazi doud rezistente (adica
rezistentele 597 si 598), deoarece dacd unul dintre cele doud FET-uri 595G si 595H se afld in pozitia
ON pentru a activa elementul respectiv de incilzire, respectiva rezistentd 597 sau 598 este
scurtcircuitatd si pusd la pamaént. Dacd s-ar fi folosit o singura rezistentd, s-ar fi putut ajunge la o
informatie eronatd cd nu s-a montat un corp de incalzire chiar si atunci cAnd acesta ar fi fost montat. Pe
de altd parte insd, dacd se folosesc doud rezistente, atunci de exemplu: cind FET-ul 595G este in
functiune, tensiunea ce trece prin rezistenta 597 este aproape de zero, iar tensiunea ce trece prin
rezistenta 598 conduce la indicarea unui “unu” logic, iar atunci cand FET-ul 595H este in functiune,
tensiunea ce trece prin rezistenta 598 este aproape de zero, iar tensiunea ce trece prin rezistenta 597
conduce la afigarea unui “unu” logic. Din aceste motive se folosesc cele doua rezistente 597 si 598, iar
semnalele respective primite de la cele doua rezistente 597 si 598 sunt combinate logic de circuitul logic
570 pentru a stabili astfel daca in bricheta electricd s-a montat un bloc de incélzire.

Pentru a putea stabili dacd in brichetd a fost introdusa o tigard, circuitul logic 570 cuprinde o borna
suplimentard 599 care receptioneaza un semnal ori de cate ori in brichetd a fost efectiv introdusi o
tigard. Semnalul in dreptul bornei 599 este produs de un comutator obignuit 599A care este activat
mecanic si electric de prezenta unei tigdri. Atunci cand in alcatuirea tigarii intra si pasla de fibre de
carbon mentionatd anterior in cadrul descrierii prezentei inventii, este totusi preferabil ca semnalul din
dreptul bornei 599 si fie produs prin conectarea unui singur cap de masurare direct cu pasla de carbon
pentru a monitoriza scurgerile de curent electric prin ea. Intrucat pasla de carbon nu constituie un
izolator perfect, dacd unul din elementele de incédlzire avand una din borne conectatd la sursa de energie
37 (vezi fig. 23) este pus in contact cu péasla de carbon din prezenta inventie, o parte din curentul
electric se scurge in ea, independent de faptul cid FET-urile 595A-595H sunt sau nu activate. In
conformitate cu prevederile prezentei inventii, astfel de scurgeri sunt monitorizate cu ajutorul unui cap
de misurare electric conectat direct la pasla de carbon pentru a detecta prezenta unei tigari.

In afara faptului ca se foloseste conductia electrica prin pasla de carbon pentru a stabili dacd o tigard
a fost introdusd in brichetd, conductia poate fi folositd si pentru determinarea prezentei unui anume tip
de tigard (de exemplu, o tigard de tip X si nu de tip Y). In concordanti cu aceastd caracteristici a
inventiei, circuitul logic 570 se foloseste pentru a determina rezistivitatea unei pasle de carbon,
utilizdnd doud borne suplimentare (nu sunt ardtate in desene) ce vin in contact cu pasla de carbon la o
distantd oarecare. Prin fabricarea unui anumit tip de pasla de carbon, cu o anume rezistivitate
prestabilitd si situatd in limitele unei game prestabilite (de exemplu prin modificarea tipului si
concentratiei de fibre de carbon si/sau de liant incorporat) si care corespunde exclusiv unui anume tip
bine determinat de tigard, sunt create conditiile care permit determinarea tipului de tigara introdusa in
brichetd, pe bazd de mdsurdtori de rezistivitate. Asemenea informatii pot fi apoi valorificate prin
intermediul circuitului logic 570 si permit realizarea anumitor scheme prestabilite de alimentare cu
energie electrica.

Astfel, de exemplu, un prim tip sau sortiment de tigard este fabricat folosind o pésld de carbon cu o
rezistivitate, iar un al doilea tip sau sortiment de tigara este fabricat cu o altd rezistivitate, diferitd de
prima. In aceste conditii, daci circuitul logic 570 este capabil si determine rezistivitatea asociati unei
anumite tigdri introduse, atunci o astfel de misurare poate fi folositd pentru un control eficient al
modului de alimentare cu energie a elementelor de incilzire din bricheta.

In conformitate cu aceasti caracteristici a prezentei inventii, este posibil si se modifice
corespunzdtor conditiile de furnizare a energiei electrice in functie de tipul sau sortimentul de tigard a
cdrei prezentd a fost identificatd. Astfel, de exemplu, dupa ce circuitul logic 570 a stabilit rezistivitatea
asociatd unei anumite tigdri, circuitul logic este astfel conceput incdt in functie de rezistivitatea
masuratd sd asigure furnizarea unei cantitati de energie de 15 J sau 20 J. Mai mult decét atat, circuitul
logic 570 include un subcircuit, prin care se poate interzice furnizarea de energie electricd dacd se
stabileste ca rezistivitatea corespunzitoare unei anumite tigdri este incompatibila cu tipul de brichetd in
care a fost introdusa tigara respectiva.
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Revenim la fig. 23: inainte ca fumatorul sa tragd primul fum, display-ul 51 prezinta, de exemplu, un
“8” avand semnificatia ci sunt disponibile opt fumuri. In consecinti, circuitul logic 570 transmite
adresa primului element de incalzire (de exemplu, elementul 43A) cétre borna 571, in asa fel incat
decodificatorul BCD 580 selecteaza (de exemplu, prin borna 581) elementul ce urmeazi a fi incalzit in
baza activirii comandate de fumitor. fn momentul in care fumitorul trage un fum, sensorul 45 actionat
prin inhalare de fum emite prin borna 575 un semnal HIGH catre circuitul logic 570, prin care se
transmite ci presiunea din brichetd a scizut, de exemplu, cu cel putin 25 mm coloani de api. In acest
moment, circuitul logic 570 transmite prin borna 571 un semnal, prin care se indicd decodificatorului
BCD 580 cd FET-ul 595A al primului element de incélzire trebuie sd treacd in pozitia ON. Dupd
aceasta, tensiunea de la borna 580B a decodificatorului BCD 580 este cuplatd prin decodificatorul BCD
580 la poarta primului FET 595A pentru a trece elementul de incdlzire in pozitia ON.

Concomitent cu initierea activarii primului element de incélzire 43A, circuitul de sincronizare 591
urmdreste instantaneu cantitatea totald de energie furnizata elementului de incalzire si emite prin borna
578 un semnal logic catre circuitul logic 570 in momentul in care aceastd cantitate atinge un nivel limita
prestabilit (de exemplu 20 J). Dupi aceasta, circuitul logic 570 transmite prin borna 571 un semnal OFF
catre decodificatorul BCD 580 care, la randul siu, determind trecerea elementului de incalzire 43A in
pozitia OFF.

Dupé aceasta, in agteptarea ca fumadtorul s tragid al doilea fum, circuitul logic 570 transmite prin
borna 571 citre decodificatorul BCD 580 adresa celui de-al doilea element de incélzire (de exemplu
43B), in asa fel incat al doilea FET 595B si fie activat la urmitorul fum tras din tigard. In acelasi timp,
circuitul logic 570 emite un semnal citre display-ul 51 si i comandd sd afigeze un “7” — semn ci
fumétorul mai dispune de sapte fumuri.

Daca se considera indicat, circuitul logic 570 mai poate include si un circuit de sincronizare, prin
care fumadtorul este impiedicat sd mai tragd un fum pe o duratd de timp prestabilita, in asa fel incét sa se
permita regenerarea sursei de energie. De exemplu, circuitul logic 570 mai poate include si un circuit
(nu este prezentat separat), prin care se interzice emiterea unui semnal ON cétre decodificatorul BCD
580 pe o anumitd perioadd de intrerupere de 6 s dupa ce ultimul semnal OFF a fost transmis citre
decodificatorul BCD 580 prin borna 571. Dacd se considerd indicat ca fumatorul sa fie informat asupra
faptului ca bricheta a fost astfel scoasd din functiune, atunci display-ul 51 este periodic conectat si
deconectat - de exemplu, cu o frecventd de 4 Hz (adicd cu o periodicitate diferitd de periodicitatea
folositd pentru a informa fumétorul asupra faptului ca tensiunea la sursa de energie a depdsit limitele
domeniului fixat).

Daci bricheta include sau nu componenta de mai sus de intrerupere a fumatului sau componenta de
scoatere din functiune a display-ului, atunci cAnd fumdtorul trage un al doilea fum din tigard (daci este
cazul, dupd trecerea perioadei prestabilite de scoatere din functiune) circuitul de control 541 repetd
fazele de mai sus destinate pentru a activa primul element de incilzire.

Ciclul de mai sus se repeti pand cand este incilzit si ultimul element de incilzire. fn acest moment,
circuitul logic 570 (1) emite un semnal citre display-ul 51 pentru a comanda un display blanc §i (2)
impiedica orice activare a vreunuia din elementele de incalzire inainte ca o tigara proaspatd sa fi fost
introdusa in bricheta.

Chiar dacd circuitul de control 541 (vezi fig. 23) prezintd circuitul logic 570, decodificatorul BCD
580, detectorul de tensiune 590 si circuitul de sincronizare 591 ca circuite discrete si individualizate,
este evident cd functiunile acestora pot fi la fel de bine incorporate intr-un unic circuit integrat (de
exemplu, un singur circuit integrat intr-un chip).

Daca se considerd indicat, o tigard realizatd potrivit prevederilor prezentei inventii poate include
mijloacele adecvate pentru a informa fumatorul dac a fost deja introdusd intr-o brichetd si apoi scoasa.
Astfel, de exemplu, in una dintre variante, o tigard nefolositd poate fi previzutd cu o “bandd de
protectie” sau orice alt mijloc care trebuie indepdrtat sau desficut inainte ca tigara si fie introdusi in
brichet. in aceste conditii, o tigard care a mai fost folositd nu mai posedi banda de protectie sau alt
mijloc similar. In cazul in care o tigari proaspitd prezinti portiuni rupte, strivite sau orice alte
deteriorari aparute atunci cand tigara a fost introdusd in brichetd, fumdtorul are posibilitatea de a stabili
dacd tigara a mai fost anterior introdusa intr-o brichetd pe baza unui simplu examen vizual.

fn afard de aceasta, optional, tigara mai poate fi previizuti cu un mijloc care s informeze pe fumitor
dacd o anumiti tigara a mai fost anterior incélzitd pentru a furniza o aroma de tutun. Astfel, de exemplu,
tigara mai poate fi prevazutd cu o zond termosensibild care sd-si schimbe culoarea si astfel sd indice
fumitorului ci respectiva tigard a mai fost incilzita. In acest sens, respectiva zond termosensibili poate
cuprinde o banda fuzibila care se topeste, circuite deschise sau orice alte mijloace, cum ar fi modificari
de formd si prin care sd i se atragd atentia fumditorului asupra faptului ci tigara a mai fost anterior
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incilzitd. Existd o mare varietate de mijloace activate termic, prin care s se arate ci tigara a mai fost
incalzitd. In afard de aceasta, este lesne de inteles ci se poate apela si la alte mijloace activate mecanic
sau electric si prin care si fie realizat acelasi obiectiv — informarea fumitorului asupra faptului ca
respectiva tigard a mai fost anterior incalzita.

Desi inventia a fost descrisd si exemplificatd pe baza unei anumite variante preferate, sunt posibile
si alte variante sau modificdri fard ca prin aceasta sd ne indepartim de conceptul inventiv, asa cum
rezulta din revendicdrile anexate.
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(57) Revendiciri:

1. Tigara (23) utilizatd intr-un sistem de fumat pentru a aduce fumul de tutun aromat la fumator,
sistemul incluzand cel putin un mijloc electric de incélzire, iar tigara contine:

un suport (59) avand primul si al doilea capete, distantate dupd lungime si prima si a doua
suprafete, prima suprafatd delimitand o cavitate (79) intre primul si al doilea capete, iar a doua
incluzind un sector pentru amplasarea in vecinitate a incélzitorului electric (43); si material aromat de
tutun (61) situat pe prima suprafati a suportului (59), si care genereazd fum de tutun aromat in
cavitatea (79) pentru a ajunge la fumdtor la incilzirea materialului aromat de tutun (61) cu ajutorul
incélzitorului electric (43),

totodatd suportul si materialul aromat de tutun (61) ldsand sd treacd un flux transversal de aer
in cavitatea (79).

2. Sistem de fumat pentru a aduce fumul de tutun aromat la fumdtor, ce include:

o tigard amovibild, incluzind un suport (59) avind primul si al doilea capete, distantate dupa
lungime, si prima si a doua suprafete, prima suprafatd delimitind o cavitate (79) intre primul si al
doilea capete, si

material aromat de tutun (61) care genereazd fumul de tutun aromat in cavitatea (79), intre
primul si al doilea capete, materialul aromat de tutun fiind situat pe prima suprafatd a suportului (59);

o brichetd (25), incluzand un bloc de incélzire (39), in primul capit al céruia se introduce o
tigard amovibild, si

o multitudine de incilzitoare electrice (43) situate in blocul de incédlzire (39), fiecare dintre
aceste elemente de incélzire aviAnd o suprafatd amplasatd in vecinitatea suprafetei a doua a tigarii,
elementele de incdlzire incdlzind materialul aromat de tutun (61) si generand un flux de fum de tutun
aromat in cavitatea (79); si

mijloace (37, 41) de activare individuala a elementelor de incilzire in aga fel incat in cavitatea
(79) sa se formeze o cantitate anumiti de fum de tutun aromat,

totodatd suportul (59) si materialul aromat de tutun (61) ldsind si treacd un flux transversal de
aer in cavitatea (79).

3. Tigard, conform revendicdrii 1 sau 2, caracterizati prin aceea ci suportul (59) este executat
ca un cilindru cav, prima suprafatd formand suprafata interioard si a doua suprafatd formand suprafata
exterioara.

4. Tigara, conform revendicdrii 1 sau 3, caracterizati prin aceea ci contine de asemenea un
filtru cu flux liber (65) in vecinitatea celui de-al doilea capit al suportului (59), filtrul cu flux liber (65)
asigurdnd un suport structural tigirii si permitind trecerea longitudinald a fluxului de aer din cavitatea
(79); siun filtru cu flux invers (63) adiacent primului capat al suportului (59), filtrul cu flux invers
(63) asigurand un suport structural tigérii si limitand fluxul de aer longitudinal prin tigara.

S. Tigara, conform revendicdrii 4, caracterizati prin aceea ci filtrul cu flux liber (65) si filtrul
cu flux invers (63) sunt de forma cilindricd si fiecare are o suprafatd delimitdnd o parte a cavitétii (79).

6. Tigard, conform revendicirii 4, caracterizatd prin aceea ci contine de asemenea un filtru de
mustiue (71).

7. Tigard, conform revendicdrii 6, caracterizatd prin aceea ca contine de asemenea o foitd de
tigara (65) infasuratd in jurul filtrului de mustiuc (71) si cel putin o portiune a suportului (59) pentru a
fixa filtrul de mustiuc (71) de suportul (59).

8. Tigara, conform revendicirii 4, caracterizata prin aceea cé contine de asemenea un al doilea
filtru cu flux liber (73) amplasat 1in vecindtatea primului filtru cu flux liber (65), totodata primul filtru
cu flux liber (65) si al doilea filtru cu flux liber (73) sunt formate fiecare din canale longitudinale de
trecere, canalul longitudinal de trecere al celui de-al doilea filtru cu flux liber avand un diametru
interior mai mare decat canalul longitudinal de trecere al primului filtru cu flux liber (65).

9. Tigard, conform oricdrei dintre revendicdrile 1 - 8, caracterizatd prin aceea ci contine de
asemenea o foitd de infisurare (69) infdsuratd in jurul suportului (59).

10. Tigard, conform oricdrei dintre revendicarile 1 - 9, caracterizati prin aceea ci suportul (59)
este compus dintr-o pasla de fibre de carbon netesute.

11. Tigard, conform oricdrei dintre revendicdrile 1 - 10, caracterizati prin aceea ca materialul
aromat de tutun (61) contine material de tutun.

12. Tigara, conform oricérei dintre revendicarile 1 - 11, caracterizatd prin aceea cd materialul
aromat de tutun (61) contine o foaie integrd din material de tutun.

13. Tigard, conform oricdrei dintre revendicarile 1 - 11, caracterizati prin aceea c¢d materialul
aromat de tutun (61) contine un amestec uscat din tutun.
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14. Tigara, conform oricirei dintre revendicdrile 1 - 13, caracterizati prin aceea cd majoritatea
orificiilor sunt executate in suport (59) si in materialul aromat de tutun (61) si permit trecerea
transversald a fluxului dorit de aer in procesul fumatului.

15. Tigard, conform oricdrei dintre revendicdrile 1 - 14, caracterizati prin aceea cia
permeabilitatea suportului (59) si a materialului aromat de tutun (61) este prestabilitd si permite
trecerea doritd a fluxului de aer.

16. Sistem, conform revendicérii 2, caracterizat prin aceea ¢i blocul de incalzire (39) include
un capac (83) la primul capat, capacul (83) avind un capit deschis pentru introducerea tigarii.

17. Sistem, conform revendicdrii 16, caracterizat prin aceea cd capacul (83) asigurd o imbinare
strinsd cu tigara.

18. Sistem, conform revendicarii 16 sau 17, caracterizat prin aceea ci mijloacele pentru
asigurarea fluxului de aer includ unul sau mai multe canale de trecere a aerului (179) formate in capacul
(83).

19. Sistem, conform revendicarii 18, earacterizat prin aceea ¢i unul sau mai multe canale de
trecere a aerului (179) formeaza orificii in capacul (83).

20. Sistem, conform revendicarii 18, caracterizat prin aceea ci unul sau mai multe canale de
trecere a aerului (179) formeazd canale pe partea interioard a capacului (83) si canalele comunica cu
tigara asigurand aprinderea acesteia cu bricheta.

21. Sistem, conform revendicdrilor 16, 17, 18 sau 19, caracterizat prin aceea cid blocul de
incélzire (39) include un perete preferential cilindric (177) delimitdnd, cu capacul (83), un spatiu in
care este introdusa cel putin o portiune a tigarii.

22. Sistem, conform revendicdrii 21, caracterizat prin aceea cid mijloacele de asigurare a
fluxului de aer includ unul sau mai multe canale (179) de trecere a aerului formate in capacul (83),
aceasta permitand trecerea fluxului de aer in spatiu.

23. Sistem, conform revendicdrii 2, caracterizat prin aceea ci blocul de incalzire (39) include
un perete de bazd preferential cilindric (177) delimitdnd un spatiu in care este introdusd cel putin o
portiune a tigarii.

24. Sistem, conform revendicarii 23, caracterizat prin aceea c¢i Inainte de aprinderea tigarii cu
bricheta (21), este asiguratd trecerea aerului intre peretele cilindric (177) si tigard.

25. Sistem, conform revendicdrii 23 sau 24, earacterizat prin aceea ¢ mijloacele de asigurare a
fluxului de aer includ unul sau mai multe canale de trecere a aerului (179) formate prin peretele
cilindric (177).

26. Sistem, conform revendicdrii 25, caracterizat prin aceea ci unul sau mai multe canale de
trecere a aerului (179) sunt formate in vecindtatea primului capat al blocului de incalzire (39).

27. Sistem, conform revendicdrii 25, caracterizat prin aceea ci unul sau mai multe canale de
trecere a aerului (179) sunt formate in apropierea capatului al doilea al blocului de incélzire (39).

28. Sistem, conform revendicérii 25, earacterizat prin aceea ¢ majoritatea canalelor de trecere
a aerului (179) sunt distribuite in jurul peretelui cilindric (177).

29. Sistem de fumat, conform revendicdrii 2, caracterizat prin aceea ca cavitatea este
preferential cilindricd; si  blocul de incalzire de asemenea mai contine o multitudine de inele de sprijin
situate pe primul capdt al bazei de incélzire pentru sprijinirea totalititii de elemente electrice de
incilzire, totodata inelele sunt alungite, au o suprafata interioard si una exterioard si sunt aranjate astfel
inct sa delimiteze o suprafatd de cilindru.

30. Sistem de fumat, conform revendicirii 29, caracterizat prin aceea cii totalitatea elementelor
electrice de incélzire sunt montate pe suprafata interioard a inelelor de sprijin.

31. Sistem de fumat, conform revendicarii 30, caracterizat prin aceea ci cavitatea este adaptata
sd includd filtrul cu flux invers, filtrul este situat intre baza de incélzire a canalului de trecere a aerului
si totalitatea elementelor electrice de incélzire.

32. Sistem de fumat, conform revendicdrii 31, caracterizat prin aceea ci filtrul cu flux invers
este preferential cilindric.

33. Sistem de fumat, conform revendicdrii 2, caracterizat prin aceea cia cavitatea blocului de
incdlzire formeaza un inel si blocul de asemenea include o totalitate de inele de sprijin situate de la
primul capét al blocului de incdlzire pana la sprijinul totalitdtii de elemente de incélzire electrice,
inelele sunt alungite si au o suprafatd interioard si una exterioard si sunt aranjate astfel incat sa
delimiteze o suprafatd de cilindru.

34. Sistem de fumat, conform revendicdrii 33, caracterizat prin aceea ci totalitatea elementelor
electrice de incdlzire sunt montate pe suprafata exterioard a inelelor de sprijin.
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35. Sistem de fumat, conform revendicdrii 34, caracterizat prin aceea ca filtrul cu flux invers
este situat in interiorul cavitdtii si intre baza de incdlzire a canalului de trecere a aerului si totalitatea
elementelor electrice de incdlzire.

36. Sistem de fumat, conform revendicarii 35, caracterizat prin aceea ca filtrul cu flux invers
este executat inelar.

37. Sistem de fumat, conform revendicarii 30, earacterizat prin aceea ci totalitatea elementelor
electrice de Incalzire sunt executate dintr-un material semiconductor din siliciu.

38. Sistem de fumat, conform revendicdrii 37, caracterizat prin aceea c¢i materialul
semiconductor din siliciu este dopat cu impuritdti de fosfor la un nivel de circa 5x10™ ... 5x10"
impuritati/cm’,

39. Sistem de fumat, conform revendicirii 34, caracterizat prin aceea ci totalitatea elementelor
electrice de incélzire este compusa dintr-un material semiconductor din siliciu.

40. Sistem de fumat, conform revendicdrii 39, caracterizat prin aceea c¢ii materialul
semiconductor din siliciu este dopat cu impurititi de fosfor la un nivel de circa 5x10'®... 5x10"
impuritati/cm’.

41. Sistem de fumat, conform revendicérii 2, caracterizat prin aceea ci bricheta mai include o
sursa de energie electricd continind o baterie.

42. Sistem de fumat, conform revendicarii 41, caracterizat prin aceea ci sursa de energie
electrica include un circuit de incircare care se conecteaza cu bateria pentru a mari tensiunea ei.

43. Sistem de fumat, conform revendicirii 42, caracterizat prin aceea cd bateria este
substituibila.

44. Sistem de fumat, conform revendicarii 42, caracterizat prin aceea ca bateria se reincarca.

45. Sistem de fumat, conform revendicarii 2, earacterizat prin aceea ci mijloacele de activare
individuala a multitudinii de elemente electrice de incilzire contin:

mijloace de selectare a unuia din multitudinea de elemente electrice de incélzire; si

mijloace de comunicare a impulsului de energie electricd pentru incilzirea unuia dintre elementele
electrice de incdlzire, cind fuméatorul a hotérat sa declanseze sistemul de fumat.

46. Sistem de fumat, conform revendicarii 45, caracterizat prin aceea ci mijlocul de selectare a
elementului de incélzire este manual.

47. Sistem de fumat, conform revendicarii 45, caracterizat prin aceea ei mijlocul de selectare a
elementului de incélzire este automat.

48. Sistem de fumat, conform revendicarii 47, caracterizat prin aceea cd mijlocul de selectare
automata alege pe fiecare din multitudinea incalzitoarelor electrice.

49. Sistem de fumat, conform revendicdrii 47, caracterizat prin aceea ci mijloacele de activare
individuala de asemenea contin un mijloc de indicare consecutiva a numarului de elemente de incalzire
din multitudinea acestor elemente, care pot fi utilizate, pand cénd toate elementele de incélzire vor fi
activate cel putin o datd la o tigard amovibild asociata.

50. Sistem de fumat, conform revendicarii 49, caracterizat prin aceea c¢d mijlocul de indicare
consecutivd reprezintd un display cu cristale lichide.

51. Sistem de fumat, conform revendicérii 50, caracterizat prin aceea cd display-ul cu cristale
lichide indicd momentul ciderii de tensiune in baterie mai jos de nivelul REDUS prestabilit pentru
conectarea si deconectarea repetata a display-ului.

52. Sistem de fumat, conform revendicdrii 50, earacterizat prin aceea ¢ii display-ul cu cristale
lichide indicd momentul cdderii de tensiune in baterie mai jos de nivelul REDUS prestabilit si
momentul stabilirii ei mai INALT de nivelul REDUS prestabilit dupé ciderea tensiunii ca rezultat al
reincércarii.

53. Sistem de fumat, conform revendicérii 50, caracterizat prin aceea cd display-ul cu cristale
lichide indicé absenta tigarii amovibile care se introduce in bricheta.

54. Sistem de fumat, conform revendicirii 50, earacterizat prin aceea cd display-ul cu cristale
lichide indicd absenta blocului de incdlzire in bricheta.

55. Sistem de fumat, conform revendicérii 45, caracterizat prin aceea ci mijlocul de comunicare
a impulsului emite un impuls de o durati prestabilita.

56. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, earacterizat prin aceea ¢i mijlocul de comunicare
a impulsului emite un impuls de o duratd prestabilita intr-un interval de circa 0,5...5 s, in functie de
cantitatea de energie necesard pentru a fi transmis la elementul de incilzire ales.

57. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, caracterizat prin aceea ¢i mijlocul de comunicare
a impulsului emite un impuls de o duratd prestabilitd intr-un interval de circa 1...3 s, in functie de
cantitatea de energie necesard pentru a fi transmisd incalzitorului electric ales.
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58. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, caracterizat prin aceea ei mijlocul de comunicare
a impulsului emite un impuls de o duratd prestabilitd intr-un interval de circa 1...2 s, in functie de
cantitatea de energie necesara pentru a fi transmisa la unul din elementele electrice de incélzire ales.

59. Sistem de fumat, conform revendicarii 45, caracterizat prin aceea cid impulsul de energie
electricd include suplimentar un impuls de o cantitate prestabilitd de energie electrica.

60. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, caracterizat prin aceea ci cantitatea prestabilita
de energie electricd este aproximativ de 5...40 J.

61. Sistem de fumat, conform revendicérii 45, caracterizat prin aceea ¢i cantitatea prestabilitd
de energie electricd este aproximativ de 15...25 J.

62. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, caracterizat prin aceea ¢i mijlocul de comunicare
a impulsului include mijlocul de declansare si transmite impulsul ca reactie la activarea de cétre
fumdtor a mijlocului de declansare.

63. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, earacterizat prin aceea ¢i mijlocul de declansare
include un sesizor de presiune.

64. Sistem de fumat, conform revendicdrii 45, caracterizat prin aceea ci mijlocul de declansare
este conectat si deconectat pentru a conserva astfel sursa de energie electrica.

65. Sistem de fumat, conform revendicdrii 64, caracterizat prin aceea ¢i mijlocul de declangare
se conecteazd mai putin de 50% dintr-o perioada de timp prestabilita.

66. Sistem de fumat, conform revendicdrii 65, earacterizat prin aceea ¢i mijlocul de declansare
se conecteazd mai putin de 20% dintr-o perioada de timp prestabilita.

67. Sistem de fumat, conform revendicdrii 66, caracterizat prin aceea ci mijlocul de declansare
se conecteazd mai putin de 5% dintr-o perioadd de timp prestabilita.

68. Sistem de fumat, conform revendicdrii 2, caracterizat prin aceea ei mijlocul de comanda
include o matrice logic programabila.

69. Sistem de fumat, conform revendicarii 45, caracterizat prin aceea c¢d mijlocul de comanda
include un detector de tensiune pentru a determina momentul cand tensiunea bateriei cade mai jos de
nivelul REDUS si pentru a determina momentul cind bateria a fost reincdrcatd mai sus de nivelul
INALT prestabilit.

70. Sistem de fumat, conform revendicdrii 69, caracterizat prin aceea cid nivelul REDUS
prestabilit al tensiunii este mai mic de 5 V si nivelul INALT este mai mare de 5 V.

71. Sistem de fumat, conform revendicarii 70, ecaracterizat prin aceea ¢i nivelul REDUS
prestabilit al tensiunii este de 3...3,5 V si nivelul INALT prestabilit al tensiunii este de 5...6 V.

72. Sistem de fumat, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea cd suportul este format
dintr-o pésld de fibre de carbon netesute avand o rezistentd prestabilitd, si in care rezistenta corespunde
unui sortiment anumit de tigara, astfel incat permite brichetei s distingd sortimentele.

73. Sistem de fumat, conform revendicarii 72, earacterizat prin aceea ¢ mijloacele de activare a
multitudinii de elemente electrice de incdlzire includ:

- mijloace de selectare a unui element electric de incélzire;

- mijloace de comunicare a impulsului de energie electricd pentru incdlzirea unuia dintre
elementele electrice de incdlzire, cAnd fumatorul a hotirat sa activeze sistemul de fumat.

74. Sistem de fumat, conform revendicirii 73, caracterizat prin aceea ci contine de asemenea un
mijloc de méasurare a rezistentei prestabilite.

75. Sistem de fumat, conform revendicdrii 74, caracterizat prin aceea e¢i primul impuls de
energie electricd este utilizat pentru a incilzi unul dintre elementele electrice de incdlzire ales, daca
prima rezistentd prestabilitd este masuratd, si al doilea impuls de energie electricd este utilizat pentru a
incdlzi unul dintre elementele electrice de incdlzire ales, dacd a doua rezistentd prestabilita este
masurata.

76. Element de incalzire (131), destinat pentru a fi folosit intr-o bricheta a unui sistem de fumat,
conform revendicarii 2, care include :

un prim capit (131'), un al doilea capiat (132") si o multitudine de zone curbilinii intre primul si al
doilea capete pentru madrirea rezistentei electrice a elementului de incdlzire, elementul fiind format
dintr-un material rezistent avind prima si a doua suprafete, preferential plane, cu o lungime totald L, o
indltime totald W si o grosime T, totodatd lungimea elementului electric de incdlzire este mai mare
decat lungimea L si aria sectiunii transversale a elementului electric de incélzire este mai micd decat
produsul dintre W si T.

77. Element de incilzire, conform revendicdrii 76, caracterizat prin aceea cid multitudinea
zonelor curbilinii include o multitudine de zone legate intre ele, avand preferential formd de S.
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78. Element de incalzire, conform revendicarii 77, earacterizat prin aceea ci contine N zone in
forma de S legate intre ele, in care N este mai mare decit trei si mai mic decit doisprezece.

79. Element de incilzire, conform revendicirii 78, caracterizat prin aceea ca N este mai mare
decat sase si mai mic decét zece.

80. Element de incalzire, conform oricdrei dintre revendicirile 76 - 79, caracterizat prin aceea
¢i elementul de incdlzire are o rezistentd de circa 0,8 ...2,1 Q.

81. Element de incilzire, conform oricdrei dintre revendicirile 76 - 80, caracterizat prin aceea
¢ii materialul rezistent i§i pdstreazi stabilitatea la temperaturi inalte pand la aproximativ 80% de la
punctul de topire.

82. Element de incilzire, conform oricdrei dintre revendicérile 76 - 81, caracterizat prin aceea
ci materialul rezistent este un superaliaj.

83. Element de incélzire, conform revendicarii 82, caracterizat prin aceea ¢i superaliajul este
format cel putin dintr-un element selectat din grupa care contine nichel, fier sau cobalt.

84. Element de incalzire, conform oricdrei dintre revendicirile 77 - 81, caracterizat prin aceea
ca materialul rezistent este un compus intermetalic.

85. Element de incélzire, conform revendicarii 84, caracterizat prin aceea ci materialul rezistent
este un compus intermetalic durabil la oxidare, format cel putin dintr-un material selectat din grupa
alumidelor de nichel si alumidelor de fier.

86. Element de incélzire, conform revendicarii 83, caracterizat prin aceea cd materialul rezistent
contine mai mult de 1% de aluminiu.

87. Element de incilzire, conform oricirei dintre revendicérile 77 - 86, caracterizat prin aceea
cd primul si al doilea capete sunt prelungite dincolo de portiunea ocupatd de zonele curbilinii, iar
primul si al doilea capete si zonele curbilinii sunt formate dintr-o singura bucata de material.

88. Element de incilzire, conform oricdrei dintre revendicirile 77 - 87, caracterizat prin aceea
il axele longitudinale ale primului capat si celui de-al doilea, precum si multitudinea de zone curbilinii
sunt aliniate.

89. Element de incilzire, conform oricirei dintre revendicérile 77 - 88, caracterizat prin aceea
cd partile de tranzitie dintre primul si al doilea capete si totalitatea zonelor curbilinii sunt sudate.

90. Element de incélzire, conform oricarei dintre revendicarile 77 - 89, caracterizat prin aceea
cii curbele de la capatul multitudinii de zone curbilinii adiacente primului si celui de-al doilea capete
sunt orientate in aceeasi directie.

91. Tigara, conform revendicdrii 1, caracterizata prin aceea ca contine:

bandd pe bazi de fibre (57) termic conductibild, executatd preferential de forma cilindricd cu o
suprafata exterioard de receptionare a cdldurii si o suprafatd interioara;

si

un material aromat de tutun (61) situat pe cel putin o portiune a suprafetei interioare, materialul
de tutun degajand fumul de tutun aromat cind suprafata exterioard a benzii este incélzita.

92. Tigara, conform revendicirii 91, caracterizata prin aceea ci contine de asemenea hértie de
invelis (69) infasuratd in jurul suprafetei exterioare.

93. Tigard, conform revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci contine o banda din fibre de
carbon si din fibre de tutun (59) si material aromat de tutun (61) dispus de-a lungul primei suprafete a
benzii si un strat din fibre de carbon, adaptat sd primeascd caldura prin cel putin o zond de-a lungul
suprafetei a doua si si transfere o parte substantiald din cildurd portiunilor de material aromat de tutun
(61) invecinat cu aceasta zond.

94. Tigard, conform revendicarii 93, caracterizatd prin aceea cd banda are preferential forma
unei benzi cilindrice, avand in interior o cavitate (79).

95. Tigara, conform revendicdrii 94, caracterizati prin aceea ¢i mai contine:

un filtru cu flux liber (65) amplasat in vecindtatea capatului al doilea al benzii cilindrice, filtrul cu
flux liber (65) asigurdnd suportul structural al benzii cilindrice i permitdnd trecerea longitudinald a
aerului dinspre cavitatea (79), si

filtrul cu flux invers (63) amplasat in vecindtatea primului capét al benzii cilindrice, filtrul cu flux
invers (63) constituind suportul structural al benzii cilindrice §i limitdnd trecerea fluxului longitudinal
de aer dinspre cavitatea (79).

96. Tigard, conform revendicdrii 95, caracterizati prin aceea ci filtrul cu flux liber (65) si filtrul
cu flux invers (63) sunt de formd in mare parte cilindrica, si fiecare are o suprafata ce delimiteazi o
parte din cavitate (79).

97. Tigard, conform revendicarilor 94 si 95, caracterizata prin aceea ca contine, de asemenea,
un filtru de mustiuc (71) adiacent filtrului cu flux liber (65).
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98. Tigard, conform revendicarii 97, caracterizatii prin aceea ca contine de asemenea hartie de
tigard (65) invelitd in jurul filtrului de mustiuc (71) si cel putin o portiune in jurul benzii cilindrice
pentru a fixa filtrul de mustiuc (71) de banda cilindrica.

99. Tigard, conform revendicdrilor 95 - 98, caracterizati prin aceea cd contine de asemenea al
doilea filtru cu flux liber (73) amplasat in vecindtatea primului filtru cu flux liber (65), in care primul
filtru cu flux liber (65) si al doilea filtru cu flux liber (73) sunt fiecare formate cu canale longitudinale
si canalul longitudinal al celui de-al doilea filtru cu flux liber (73) are un diametru interior mai mare
decat canalul longitudinal al primului filtru cu flux liber (65).

100. Tigard, conform oricdrei dintre revendicdrile 95 - 98, caracterizati prin aceea ci
suplimentar contine hértie de invelis (69) care este infasuratd in jurul benzii cilindrice.

101. Tigard, conform oricdrei dintre revendicdrile 95 - 99, caracterizati prin aceea ¢i in banda
cilindrica sunt executate o multime de orificii, care permit trecerea fluxului transversal de aer in timpul
fumatului.

102. Tigard, conform oricirei dintre revendicdrile 95 - 101, caracterizati prin aceea ci
permeabilitatea benzii cilindrice este prestabilita si permite trecerea fluxului dorit de aer.

103. Tigard, conform revendicdrii 1, caracterizati prin aceea ci contine mijloace de filtrare (63,
65,71, 73) pentru filtrarea cantittii prestabilite a fumului de tutun inainte de aducere la fumdtor.

104. Tigara, conform revendicarii 103, earacterizati prin aceea cd mijloacele de filtrare contin:

un filtru cu flux liber (65) adiacent capatului al doilea al suportului (59) si adaptat pentru a fi
instalat intre cavitatea (79) si gura fumdtorului, pentru a asigura un suport structural al tigdrii; si

un filtru cu flux invers (63) adiacent primului capit al suportului (59) pentru filtrarea fluxului
invers fumului de tutun aromat, astfel incit sd micsoreze condensarea fumului rdmas pe (a) elementele
de incdlzire (25) si (b) portiunile cavitdtii (79) a brichetei (21).

105. Tigard, conform revendicarii 104, caracterizatd prin aceea cd suportul (59) formeaza in
mare masurd un cilindru cav cu o suprafata interioara si una exterioara, elementele electrice de incilzire
(25) fiind adiacente cu suprafata exterioard a suportului (59); si

materialul aromat de tutun fiind situat pe suprafata interioard a suportului cilindric (59), in care
fumul de tutun aromat se formeaza in interiorul suportului (59).

106. Tigard, conform revendicarii 105, caracterizatd prin aceea ca filtrul cu flux liber (65) si
filtrul cu flux invers (63) sunt preferential cilindrice si fiecare are o suprafatd care formeazi o parte a
cavitatii (79) a suportului (59).

107. Tigara, conform revendicdrii 106, caracterizati prin aceea cd contine de asemenea o
barierd de aerosol in forma de tub preferential cilindricd, concentricd cu suportul si avind un diametru
mai mare decdt al suportului (59), in care suprafata interioard a barierei si suprafata exterioard a
suportului (59) delimiteazd o zond de plasare a elementelor electrice de incdlzire, bariera reducind
condensarea fumului de tutun aromat rimas pe portiunile cavitatii (79) a brichetei (21).

108. Tigara, conform revendicarii 107, caracterizati prin aceea cd bariera de aerosol
preferential cilindrica este fixatd de filtrul cu flux liber (65) printr-un inel din material cu rezistentd
inaltd la tragere, si in plus, inelul determind dimensiunile aparatului de incilzire pentru tigara.

109. Tigara, conform revendicarii 108, caracterizata prin aceea ci contine de asemenea:

- un filtru de mustiuc preferential cilindric (71) adiacent cu filtrul cu flux liber (65), si

- hartie de invelis (69) pentru infisurarea barierei de aerosol si filtrului de mustiuc (71) si pentru
fixarea filtrului de mustiuc (71) de bariera tubulara de aerosol.

110. Tigard, conform revendicdrii 108 sau 109, caracterizati prin aceea ci suportul (59) este
compus dintr-un cartug din fibre de carbon netesute.

111. Tigara, conform revendicdrii 110, caracterizata prin aceea ca fibrele de carbon din cartus
au o greutate specificd de 6 ... 12 g/m.

112. Tigara, conform revendicarii 111, earacterizatid prin aceea ci materialul aromat de tutun
contine tutun.

113. Tigard, conform revendicarii 112, caracterizati prin aceea cd materialul aromat de tutun
contine o foaie integra din material de tutun.

114. Tigard, conform revendicdrii 112, caracterizati prin aceea ca materialul aromat de tutun
contine spumad din material de tutun.

115. Tigard, conform revendicarii 112, caracterizati prin aceea c¢d materialul aromat de tutun
contine gel din material de tutun.

116. Tigara, conform revendicdrii 112, caracterizatd prin aceea cii materialul aromat de tutun
contine suspensie uscati de tutun.
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117. Tigara, conform revendicdrii 112, caracterizata prin aceea cii materialul aromat de tutun
contine suspensie uscatd de pulbere din material de tutun.

118. Tigard, conform oricdrei dintre revendicarile 104 - 117, caracterizata prin aceea ca:

suportul (59) formeazd preferential un cilindru cav cu o suprafatd interioard si una exterioara,
mijloacele electrice de incélzire fiind amplasate in interiorul suportului (59); si

materialul aromat de tutun este situat pe suprafata exterioard a suportului cilindric (59), fumul
de tutun aromat este generat in exteriorul suportului (59).

119. Tigara, conform revendicdrii 118, caracterizati prin aceea ci filtrul cu flux liber (65) si
filtrul cu flux invers (63) au forma de inel §i fiecare are cite o suprafatd care formeazi o parte a
cavitdtii (79) pentru generarea fumului de tutun aromat.

120. Tigard, conform revendicdrii 119, caracterizati prin aceea cid include de asemeneca
preferential o bariera tubulard de aerosol cilindricd, cavitatea (79) pentru generarea fumului de tutun
aromat, bariera reducand condensarea fumului de tutun rdmas pe portiunile cavitatii permanente (79) a
brichetei (25).

121. Tigard, conform revendicdrii 120, caracterizati prin aceea ca include de asemenca
preferential un dop cilindric dintr-un material cu rezistentd inaltd la tragere si care preferential umple
portiunea centrald liberd a filtrului cu flux liber (65).

122. Tigard, conform revendicdrii 121, caracterizatd prin aceea ¢ mai contine:

- preferential un filtru de mustiuc cilindric (71) adiacent cu filtrul cu flux liber (65); si

- hartie de invelis (69) pentru infagurarea barierei de aerosol si filtrului de mustiuc (71) si pentru
a fixa filtrul de mustiuc de bariera de aerosol.

123. Tigard, conform oricdrei dintre revendicdrile 104 - 122, caracterizati prin aceea cia
materialul de tutun contine un material aromat de tutun cu volum variabil pentru aducerea aromei
fumului de tutun cétre fumdtor selectiv de la o tragere de fum la alta.

124. Tigard, conform revendicdrii 103, caracterizatd prin aceea c¢i contine de asemenea un
mijloc care indicd fumatorului cd tigara a fost introdusd in brichetd (25) si apoi inlaturati.

125. Tigard, conform revendicarii 124, caracterizata prin aceea ci mijlocul indicator trebuie sa
fie inlaturat de la tigard inainte de a fi introdusa tigara in brichetd (25).

126. Tigard, conform revendicdrii 125, caracterizatd prin aceea cd mijlocul indicator este o
zona de pe tigara care suportd modificari fizice la introducerea tigdrii in bricheta (21).

127. Tigara, conform revendicdrii 103, caracterizati prin aceea c¢ii mai include mijloc ce indicd
fumatorului ca tigara a fost anterior incdlzita.

128. Tigard, conform revendicdrii 127, caracterizati prin aceea cd mijlocul indicator este
termosensibil i igi modificd culoarea pentru a indica cd tigara a fost anterior incélzita.

129. Tigard, conform revendicdrii 103, caracterizatd prin aceea c¢i suportul (59) este compus
dintr-un cartug din fibre de carbon netesute avind o rezistentd prestabilita si, in plus, rezistenta
corespunde unui sortiment anumit de tigéri, astfel incat sa permita un control al schemei de dirijare cu
bricheta (25) pentru a deosebi sortimentele de tigari.

(56) Referinte bibliografice:
1. EP 0358 002 A
2. WO 86/02526 A
3. US 5060671 A
4. EP 0503767 A
5. US 3200819 A
6. US 5144962 A
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