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Kapiel do elektrolitycznego oczyszczania powierzchni
przed jej obrobkg galwaniczng

Przedmiotem wynalazku jest kapiel do elektrolitycznego oczyszczania powierzchni przed jej
obrobka galwaniczna, zwlaszcza przed naktadaniem blyszczacych powlok niklowych.

Znane metody oczyszczania i odttuszczania silnie zanieczyszczonych olejami mineralnymi,
ttuszczami, pastami polerskimi itp. powierzchni przed obrébka galwaniczng, wymagaty dotych-
czas stosowania wielostopniowej obrobki przygotowawczej polegajacej na wstepnym odtluszcza-
niu w rozpuszczalnikach, odtluszczaniu chemicznym a naste¢pnie odttuszczaniu elektrolitycznym
katodowym lub anodowym. Znane na przyktad z Poradnika Galwanotechnika WNT W-wa 1985r.
str. 97198 kapiele do elektrolitycznego odtluszczania stali zawieraty 30-50 g/1 wodorotlenku sodu
i/lub potasu i/lub 30-50 g/1 weglanu sodu i/lub potasu i 30-50g/1 fosforanu tréjsodowego
NasPOas* 12H20. W celu polepszenia wlasnosci odtluszczajacych stosowano niekiedy dodatki
$rodkéw powierzchniowo czynnych i emulgujacych na przyktad krzemianow sodu i potasu.

Istota kapieli wedtug wynalazku polega na tym, ze oprocz znanych skiadnikdw takich jak
wodorotlenek sodu i/lub potasu w ilosci od 5 do 100 g/1 i/lub wegglan sodowy w ilosci od 20 do
100 g/1 ewentualnie fosforan tréjsodowy NaszPOa4 - 12H20 w ilosci od 1 do 50 g/1 i ewentualnie
dodatki Srodkéw powierzchniowo czynnych korzystnie krzemiany sodu i potasu zawiera réwniez
ester polioksyetylenoglikolowy kwasu oleinowego w iloéci od 0,01 do 10 g/1.

Przypadkowo zauwazono, ze dodatek wymienionego wyzej estru do znanej kapieli tak dalece
zwigkszyt jej skuteczno$é oczyszczania nawet silnie zanieczyszczonych powierzchni, ze umozliwito
to wyeliminowanie pracochtonnych operacji poprzedzajacych oczyszczante elektrolitvczne a nawet
umozliwilo korzystne rozszerzenie iloSciowych zakres6w znanych sktadnikow kapieli.

Przedmiot wynalazku przedstawiono blizej w ponizszych przyktadach wykonania.

Przyktad I. W celu oczyszczenia silnie zatluszczonych olejami mineralnymi powierzchni
wyrobow stalowych przygotowano kapiel stanowiaca wodny roztwdr nastepujacych sktadnikow:
- wodorotlenek sodu NaOH -40 g/1
- fosforan trojsodowy NazPO,4 - 12H20 : -30g/1
- ester polioksyetylenoglikolowego kwasu oleinowego

o gestosci 0,95 g/cm® -05¢g/1
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Proces elektrolitycznego oczyszczania w tej kapieli trwat okoto 2 minuty przy temperaturze
okoto 70°C i katodowej gestoéci pradu okoto 8 A/dm?. Uzyskano powierzchni¢ bardzo dobrze
oczyszczong bez poprzedzenia tego procesu oczyszczaniem wstgpnym w rozpuszczalnikach.

Przyktad II. W celu oczyszczenia silnie zatluszczonych pastami polerskimi wyrobéw z
miedzi i stopéw cynku przygotowano kapiel jako wodny roztwér nastepujacych sktadnikow:

- wodorotlenek sodu NaOH - 5¢g/1
-fosforan tréjsodowy NazPOs4* 12H20 - 40 g/1
- weglan sodu Na2COs -30¢g/1
- ester polioksyetylenoglikolowego kwasu oleinowego

o gestosci 0,95 g/cm® -0,5g/1

Proces oczyszczania w tej kapieli nie poprzedzony oczyszczaniem wstepnym trwal okoto 2
minuty, przy temperaturze okoto 50°C i gestosci katodowej pradu okoto 8 A/dcm®.

Przyktad III. W celu oczyszczenia wyrobdw stalowych zanieczyszczonych srodkami sto-
sowanymi w procesach obrébki skrawaniem przygotowano kapiel jako wodny roztwér wodoro-
tlenku sodu w ilosci 100 g/1 oraz estru polioksyetylenoglikolowego kwasu oleinowego w ilo$ci
10 g/1. Proces elektrolitycznego oczyszczania wyrobow w tej kapieli trwat okoto trzech minut przy
temperaturze okoto 80°C i katodowej gestosci pradu 10 A/dem®. Pomimo zastosowania tylko
dwusktadnikowej kapieli i nie przeprowadzenia wstgpnego oczyszczania uzyskano wymagang
czystos¢ powierzchni.

Przyktad IV. W celu oczyszczenia wyrobdw ze stopdw cynku z olejéw mineralnych spo-
rzadzono kapiel o sktadzie:

- wodorotlenek sodu -5g/1
- weglan sodu -20 g/1
- fosforan tréjsodowy -5g/1
- ester polioksyetylenoglikolowego kwasu oleinowego - 0,01 g/1

Proces oczyszczania w tej kapieli trwal okoto 1 minuty, przy temperaturze 60°C i gestosci
pradu 15 A/dem?®. Uzyskano réwniez wymagana czystosé¢ powierzchni bez uprzedniego dzialania
na nig rozpuszczalnikami.

Zastrzezenie patentowe

Kapiel do elektrolitycznego oczyszczania powierzchni przed jej obrobka galwaniczng, zwla-
szcza przed nakladaniem btyszczacych powtok niklowych zawierajagca wodorotlenek sodu i/lub
potasu w ilosci od 5 do 100 g/1 i/lub weglan sodowy w iloséci 20 do 100 g/1 ewentualnie fosforan
tréjsodowy NazPOs - 12H20 wilo$ci od 1 do 50 g/1i ewentualnie dodatki Srodkéw powierzchniowo
czynnych korzystnie krzemiany sodu i ptasu, znamienna tym, ze zawiera réwniez ester polioksyety-
lenoglikolowego kwasu oleinowego w ilosci od 0,01 do 10 g/1.
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