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(57) Abstract

The invention relates to a coupling device for the quick-release coupling

1

of hose-like or tubular pipes (9) to a connecting part (1) at an outlet (3) for 5 3 - 3
a pressurized fluid. According to the invention, the connecting part (1) has a
locating face (5) against which the end face (8) of a flange (7) positioned at the

end of the pipe (9) can be pressed by means of clamping screws (15) such that
a sealing element (11) is held between the flange and locating face, the clamping .
screws (15) being anchored in the connecting part (1). The locating face (5) of
the connecting part (1) is embodied by the base of a recess (31) surrounding the
outlet (3). The flange (9) at the end of the pipe (9) is housed in the recess in J
such a way that the edge of said recess (31) secures the flange (7) against radial 7 l |
displacement. The clamping screws (15) directly cooperate with the face (21) of

the flange (7) opposite the end face (8).

(57) Zusammenfassung

Bei einer Kupplungsvorrichtung fiir eine Schnellverbindung von schlauch-
oder rohrfdrmigen Leitungen (9) mit einem Anschlusskorper (1) an einem
Durchlass (3) fiir ein Druckfluidum, bei der am Anschlusskorper (1) eine
Anlagefiiche (5) vorgesehen ist, an die die Stirnfliche (8) eines an der Leitung
(9) endseitig angeordneten Flansches (7) unter Zwischenlage eines Dichtelementes
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(11) durch Spannschrauben (15) anpressbar ist, die am Anschlusskorper (1) . 9

verankert sind, ist die Anlagefliche (5) am Anschlusskérper (1) durch den
Grund einer dessen Durchlass (3) umgebenden Vertiefung (31) gebildet, in der
der endseitige Flansch (7) der Leitung (9) so aufnehmbar ist, dass der Rand

der Vertiefung (31) eine Sicherung gegen Verschieben des Flansches (7) in
Radialrichtung bildet, und die Spannschrauben (15) wirken unmittelbar mit der
der Stirnfliche (8) entgegengesetzten Fliche (21) des Flansches (7) zusammen.
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Kupplungsvorrichtung fiir eine Schnellverbindung von schlauch- oder rohr-

formigen Leitungen mit einem Anschlufkérper

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kupplungsvorrichtung fiir eine Schnell-
verbindung von schlauch- oder rohrférmigen Leitungen mit einem An-
schluRkarper an einem DurchlaB fiir ein Druckfluidum, mit einer am An-
schluRkérper vorgesehenen Anlagefliche, an die die Stirnfliche eines an
der Leitung endseitig angeordneten Flansches unter Zwischenlage eines
Dichtelementes durch Spannschrauben anpreBbar ist, die am AnschluBkér-

per verankert sind.

Kupplungsvorrichtungen dieser Art sind bekannt und in genormter Ausfiih-
rung handelsiiblich, siehe beispielsweise die Spezifikation zum amerikani-

schen SAE-Standard ] 518, revidierte Fassung vom Juni 93.

Die zum Anpressen des leitungsseitigen Flansches an die Anlagefliche des
AnschluRkérpers vorgesehenen Spannschrauben erstrecken sich bei den
bekannten Kupplungsvorrichtungen durch Bohrungen in zwei Spannbacken
hindurch. Diese haben die Form je eines Halbringes, von denen jeder eine

Halfte des Umfanges des an der Leitung befindlichen endseitigen Flansches
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umfalt, wobei sich jeder dieser Halbringe an der der Stirnfliche entgegen-
gesetzten Flache des Flansches abstiitzt, wenn sich dié Kupplungsvorrich-
tung im zusammengebauten Zustand befindet, bei dem die beiden Halbrin-
ge einen geschlossenen Flanschring bilden, der den endseitigen Flansch an
der Leitung einfalt. Die fiir den Durchtritt der Spannschrauben vorgesehene
Bohrungen befinden sich in vier je paarweise zueinander diametral ange-
6rdneten Eckbereichen dieses durch die Ringhilften der Spannbacken ge-

bildeten Flanschringes.

Die bekannten Kupplungsvorrichtungen sind wegen der den duReren
Flanschring bildenden Spannbacken nicht nur sperrig, sondern wegen der
Anzahl der erforderlichen Bauteile in der Herstellung teuer. Ein besonderer
Nachteil besteht auerdem darin, daR der Montagevorgang bei den bekann-
ten Kupplungsvorrichtungen miihsam und zeitraubend ist. Um die Ver-
schraubung bei der Montage herzustellen, ist es erforderlich, die Stirnfliche
des leitungsseitigen Flansches an die Anlageflache am AnschluBkdrper an-
zulegen und gleichzeitig beide Spannbacken am endseitigen Flansch der
Leitung anliegend in solcher Position zu halten, daB die Bohrungen fiir die
Spannschrauben auf zugeordnete Gewindebohrungen im Anschlufkérper
ausgerichtet sind. Diese Vorgdnge sind von einer einzigen Montageperson

nur mit Schwierigkeiten durchzufiihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kupplungsvorrichtung die-
ser Art zu schaffen, die sich nicht nur durch einfachen Aufbau und dement-
sprechend geringe Herstellungskosten, sondern auch durch eine wesentli-

che Vereinfachung des Montagevorganges auszeichnet.

Bei einer Kupplungsvorrichtung der eingangs genannten Art ist diese Auf-
gabe erfindungsgemal dadurch gel6st, daB die Anlageflache am AnschluR-
korper durch den Grund einer dessen DurchiaR umgebenden Vertiefung
gebildet ist, in der der endseitige Flansch der Leitung so aufnehmbar ist, dal

der Rand der Vertiefung eine Sicherung gegen Verschieben des Flansches in
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Radialrichtung bildet, und dal die Spannschrauben unmittelbar mit der der

Stirnflache entgegengesetzten Fliche des Flansches der Leitung zusam-

menwirken.

Dadurch, dal erfindungsgemal der endseitige Flansch der Leitung am An-
schluBkoérper gegen Radialverschiebung gesichert ist, ist eine duRere Einfas-
sung des endseitigen Flansches der Leitung durch Spannbacken, die einen
duReren, umfassenden Flanschring bilden, nicht erforderlich. Der Anpref-
druck kann durch die Spannschrauben somit unmittelbar tiber den endseiti-
gen Flansch der Leitung ausgetibt werden und die Spannbacken kénnen in
Wegfall kommen. Durch die im AnschluRkérper als Sitz 'fijr den endseitigen
Flansch der Leitung vorgesehene Vertiefung bildet den AnschluRkdrper

selbst die Sicherung gegen eine Verschiebung des Flansches in Radialrich-

tung.

Durch den Wegfall des durch die Spannbacken gebildeten duleren
Flanschringes ergibt sich zudem der Vorteil der kompakteren Bauweise,

und die verringerte Anzahl der Bauteile fiihrt zu niedrigen Herstellungs-

kosten.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung eignet sich auch fiir das Kuppeln sol-
cher schlauch- oder rohrférmiger Leitungen, die mit einem Schraub-
KonusanschluB versehen sind. In diesem Falle ist der in der Vertiefung des
AnschluBkorpers aufzunehmende Flansch an einem als Adapter dienenden
Rohrstiick vorgesehen, das an seinem vom Flansch abgekehrten Ende mit

der betreffenden Leitung tiber den Schaub-KonusanschluB verbindbar ist.

Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten

Ausfiihrungsbeispielen im einzelnen erldutert. Es zeigen:
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eine auseinandergezogen gezeichnete Ansicht einer Kupp-
lungsvorrichtung gemall dem Stand der Technik, wobei der

AnschluBBkorper mit strichpunktierten Linien angedeutet ist;

eine der Fig. 1 dhnliche Ansicht eines Ausfiihrungsbeispiels

der erfindungsgemafen Kupplungsvorrichtung;

eine gegeniiber Fig. 2 in etwas groflerem MaRstab und in zu-
sammengebautem Zustand gezeichnete Ansicht des Ausfiih-
rungsbeispiels der erfindungsgemaRen Kupplungsvorrichtung,
wobei Anschluﬁkérper und zugeordneter Endteil der ange-
schlossenen Leitung entsprechend der Linie I — lIl von Fig. 2

aufgeschnitten gezeigt sind;

eine der Fig. 2 dhnliche Ansicht eines Ausflihrungsbeispiels
mit zur Bildung eines Doppelanschlusses aneinander ange-

bauten AnschluRkorpern und

Fig. 5 einen Lingsschnitt eines Ausfithrungsbeispieles fir das Kup-

peln von Leitungen mit Schraub-Konusanschiuf.

Fig. 1 zeigt eine ibliche, nach dem amerikanischen SAE-Standard ] 518 (re-

vidierte Fassung vom juni 1993) ausgebildete Kupplungsvorrichtung, bei

der der mit 1 bezeichnete AnschluBkérper mit gestrichelten Linien darge-

25  stellt ist. Der AnschluBkorper 1 weist eine seinen zentralen Durchla® 3 um-

gebende, ebene Anlagefliche 5 auf, an die ein Flansch 7, der das vordere

AnschlulRende einer Schlauchleitung 9 bildet, mit seiner ebenen vorderen

Stirnfliche 8 anpreBbar ist. In der Stirnfliche 8 ist eine Vertiefung in Form

einer Ringnut (in Fig. 1 nicht gezeigt) ausgebildet, in der ein Dichtelement

30 in Form eines O-Ringes 11 aufgenommen ist.
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Der AnschluBkérper 1 weist vier je paarweise diametral einander gegen-
tiberliegende Gewindebohrungen 13 auf, in die Spannschrauben 15 ein-
schraubbar sind, welche Durchgangslécher 16 in zwei je gleich ausgebilde-

ten Spannbacken 17 durchgreifen.

Fig. 1 zeigt die bekannte Kupplungsvorrichtung in auseinandergenomme-
nem Zustand, bei dem zu ersehen ist, daB jede Spannbacke 17 eine Halfte
eines Flanschringes bildet, der vervollstindigt wird, wenn beide Spannbak-
ken 17 am Umfang des Flansches 7 der Leitung 9 so angebracht werden,
daR eine halbkreisformige Schulterfliche 19 am Innenrand jeder Spannbak-
ke 17 an der der Stirnfliche 8 entgegengesetzten ri]ckwéiftigen Flache 21
des Flansches 7 anliegt. Auf diese Weise bilden die Spannbacken 17 zu-
sammen mit den Spannschrauben 15, die durch die Durchgangslécher 16
so hindurchgesteckt sind, dal sich ihre Schraubenképfe tiber Federscheiben
23 auf den Spannbacken 17 abstiitzen, durch Verschrauben mit den Ge-
windebohrungen 13 eine Spanneinrichtung, die den erforderlichen An-
preRdruck zwischen Anlagefliche 5 am AnschluRkérper 1 und Stirnflidche 8
am Flansch 7 erzeugt. Gleichzeitig sichern die Klemmbacken 17 als rand-

seitige Einfassung des Flansches 7 diesen gegen radiales Verschieben relativ

zur Achse des Durchlasses 3.

Fig. 2 und 3 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemiBen Kupp-
lungsvorrichtung. Wie aus Fig. 3 deutlich zu erkennen ist, ist die vordere
Endflache des AnschluBkorpers 1 nicht als durchgehende Planfliche ausge-
bildet, wie dies bei der bekannten Kupplungsvorrichtung (Fig. 1) der Fall ist,
sondern die Anlagefliche 5, an die die Stirnfliche 8 des endseitigen Flan-
sches 7 der Leitung 9 angeprelst wird, ist durch den Grund einer in das vor-
dere Ende des AnschluRkoérpers 1 eingearbeiteten Vertiefung 31 gebildet,
die den DurchlaR 3 konzentrisch umgibt.

Wie aus Fig. 2 zu erkennen ist, ist der AnschluBkdrper 1 in seinem UmriR

im grofen ganzen quadratisch, wobei jedoch die vier Eckbereiche jeweils
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kreisbogenférmig nach auBen ausgewdélbte Erweiterungen 33 besitzen. In
auf den Krimmungsmittelpunkt der Erweiterungen 33 ausgerichteter Posi-
tion sind Gewindebohrungen 13 (Fig. 3) in jedem Eckbereich des An-
schiuRkorpers 1 ausgebildet, mit denen Spannschrauben 15 verschraubbar
sind, deren Kopfe iber Federringe 23 unmittelbar auf die riickwirtige Fla-
che 21 des Flansches 7 einwirken, der in der Vertiefung 31 sitzt. Wie zu
ersehen ist, entspricht der Radius der Kreisbégen der Erweiterungen 33 im
wesentlichen dem Radius des Kopfes der Spannschrauben 15, so daR die
Schraubenkdpfe im wesentlichen der Kontur des AnschluBkérpers 1 einbe-
schrieben sind. Es versteht sich, daR die Verschraubung auch so ausgebildet
sein konnte, daB Muttern, die auf im AnschluRkérper 1 v'erankerten Gewin-
debolzen sitzen, mit der riickwirtigen Fliche 21 des Flansches 7 zusam-

menwirken.

Dadurch, dal der dufere Rand der Vertiefung 31 eine seitliche Einfassung
des Flansches 7 der Leitung 9 bildet, also durch den Sitz im AnschluRkor-
per 1 eine seitliche Lagefixierung des Flansches zur Verfiigung gestellt ist,
konnen gegebenenfalls durch das seitliche Einwirken der Spannschrau-

ben 15 auf den Flansch 7 ausgeiibte Querkrifte keinerlei in Querrichtung
oder Radialrichtung erfolgende Verschiebebewegung des Flansches 7 be-
wirken, so daR trotz des Verzichts auf gesonderte, den Flansch 7 seitliche

einfassende Spannbacken eine betriebssichere Kupplungsverbindung ge-

wihrleistet ist.

Durch den Wegfall sperriger, duRerer Spannbacken ist die erfindungsgema-
Re Kupplungsvorrichtung als kompakter MehrfachanschluR auslegbar, bei-
spielsweise in der in Fig. 4 gezeigten Art eines Doppelanschlusses 41, bei
dem zwei AnschluBkorper 1 mit ihren Eckbereichen unmittelbar aneinander
angrenzen. Bei solchen Ausflihrungsbeispielen, bei denen zwei Paare von
Spannschrauben 15 mit ihren Képfen zueinander eng benachbart sind, sind
bei den Spannschrauben 15 im Hinblick auf bequeme Montierbarkeit vor-

zugsweise Kopfe mit Innensechskant vorgesehen. Raumsparende Mehr-
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fachanschlisse sind vorteilhaft bei kompakten fluidtechnischen Anlagen
einsetzbar, beispielsweise bei Filtergehdusen mit dicht nebeneinander lie-
genden Fluidkandlen, beispielsweise fiir Zulauf und Abgang eines betref-

fenden Mediums.

Fig. 5 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel fir den Anschlu einer Leitung 9, die
énstelle eines endseitigen Flansches einen AnschluBkonus 51 fiir einen
Schraub-Konusanschlu aufweist. Der in der Vertiefung 31 des Anschlul8-
koérpers 1 aufzunehmende Flansch 7 befindet sich in diesem Falle an einem
als Adapter dienenden Rohrstiick 53, dessen dem Flansch 7 entgegengesetz-
tes Ende einen Innenkonus 55 und ein AuRengewinde 57 aufweist, um in
Zusammenwirkung mit einer Uberwurfmutter 59 einen Schraub-Konus-
anschluB mit der Leitung 9 herzustellen. Fir die Montage-Verdrehsicherung
ist das Rohrstiick 53 in seinem zwischen Flansch 7 und Konus 55 gelegenen
Umfangsbereich mit ebenen Schlisselflichen 58 fiir die Anlage eines
Werkzeuges versehen. Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel erfolgt die
Zusammenwirkung zwischen endseitigem Flansch 7 des als Adapter die-
nenden Rohrstiickes 53 und dem AnschluBRkdrper 1 in der gleichen Weise
wie vorstehend beschrieben, d.h. durch unmittelbare Zusammenwirkung

der Spannschrauben 15 mit der riickwartigen Flache 21 des Flansches 7.
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Patentanspriche

1) Kupplungsvorrichtung fur eine Schnellverbindung von schlauch-
oder rohrférmigen Leitungen (9) mit einem AnschlufSkérper an einem
5 DurchlaR (3) fiir ein Druckfluidum, mit einer am AnschiuBkérper (1)

vorgesehenen Anlagefliache (5), an die die Stirnfliche (8) eines an der
Leitung (9) endseitig angeordneten Flansches (7) unter Zwischenlage
eines Dichtelementes (11) durch Spannschrauben (15) anpreRbar ist,
die am AnschluBkérper (1) verankert sind, dadurch gekennzeichnet,

10 daf die Anlagefldche (5) am AnschluBkorper (1) durch den Grund
einer dessen DurchlaB (3) umgebenden Vertiefuné (31) gebildet ist,
in der der endseitige Flansch (7) der Leitung (9) so aufnehmbar ist,
daR der Rand der Vertiefung (31) eine Sicherung gegen Verschieben
des Flansches (7) in Radialrichtung bildet, und daR die Spannschrau-

15 ben (15) unmittelbar mit der der Stirnfliche (8) entgegengesetzten

Flache (21) des Flansches (7) der Leitung (9) zusammenwirken.

2) Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Vertiefung (31) im AnschluRkérper (1) zu dessen Durchla
20 (3) konzentrisch ist und der endseitige Flansch (7) der Leitung (9)

kreisrund ist.

3) Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dall der Umril} des AnschluBkérpers (1) die Form eines

25 Quadrates besitzt, das an seinen Ecken jeweils eine kreisbogenfor-
mig nach auRen ausgewdlbte Erweiterung (33) besitzt, und daR in-
nerhalb jeder der Erweiterungen (33) eine Bohrung (13) fiir eine
Spannschraube (15) in solcher Lagebeziehung zur Vertiefung (31)
angeordnet ist, daRl der Rand des in dieser sitzenden Flansches (7)

30 vom Kopf der Spannschrauben (15) oder deren Mutter tibergreifbar

ist.
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4) Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Achse der Bohrungen (13) der Spannschrauben (15) konzen-
trisch zum Kreisbogen der jeweiligen Erweiterung (33) ist und dal}
der Radius des Kreisbogens im wesentlichen dem Radius des Kopfes

5 der Spannschrauben (15) entspricht.

5) Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf als Dichtelement ein in einer Ringnut der Stirn-
fliche (8) des Flansches (7) sitzender O-Ring (11) vorgesehen ist.

10

6) Kupplungsvorrichtung nach einem der AnsprUche'1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dal der endseitige Flansch (7) an einem als Adapter
dienenden Rohrstiick (53) vorgesehen ist, das mit der schlauch- oder
rohrférmigen Leitung (9) liber einen Schraub-KonusanschluB (51, 55,

15 59) verbindbar ist. -

7) Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dall der AnschluBkorper (1) an einem zu einem Fil-
tergehduse einer fluidtechnischen Anlage fiihrenden Durchlal3 (3)

20 vorgesehen ist.
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