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Wynalazek niniejczy dotyczy sposobu
jednoczesnego otrzymywania z roztworu
chlorku sodowego i chlorku potasowego
(zwlaszcza z roztworéw mineraléw natu-
ralnych, jak sylwinitu) z jednej strony soli
fosforowej, a z drugiej strony chlorku po-
tasowego i chlorku amonowego osobno lub
zmieszanych ze soba.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, ze roztwér ichlorku sodowego i chlorku
potasowego traktuje si¢ kwasem fosforo-
wym i amonjakiem, uzytemi w ilosciach
jednego mola kwasu fosforowego na dwa
mole amonjaku, poczem ciecz chlodzi sie
dostatecznie, zeby wydzieli¢ z niej sél fo-
sforowa, a nastepnie znanemi sposobami,
zwlaszcza zapomoca dodania odpowiednich
cial stracajacych, wykrystalizowuje sig ra-

zem lub osobno chlorek potasu, ktéry byl
w roztworze, i chlorku amonu, otrzymany
jednoczesnie z solg fosforowa przez dzia-
tanie kwasu fosforowego i amonjaku na
chlorek sodowy, zawarty w roztworze.

Kwas fosforowy i amonjak moga by¢
uzyte w stanie wolnym, w postaci roztwo-
ru lub w postaci par, lub tez w stanie zwia-
zanym w postaci fosforanu amonowego lub
tez w postaci fosforanu jedno-amonowego
i amonjaku.

W wyniku sposobu wedlug wynalazku z
jednej strony otrzymuje sig¢ s6l fosforowa,
Ktéra jest cennym nawozem, dzigki swej
duzej zawartosci P,O, i N, dzieki swej
trwalosci, z drugiej za$ strony osiaga sig
rozdzielenie chlorku potasowego i chlorku
sodowego sylwinitu, otrzymujac przytem
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gdito ¢hlorek amonu, jesli wykrystalizo-
. waé oddzie]nie chlorek amonowy i chlorek

‘potas.owy, *‘quzh substancje uzyZniajaca,
zlozong z mieszaniny chlorku potasu i
chlorku amonowego, znana pod nazwa pc-
tazotu, jesli oba chlorki wykrystalizowy-
waé razem.

Ponizej opisano tytutem przyktadu spo-
s6b wykonania niniejszego wynalazku w
procesie kolowym fabrykacji potazotu.

. Faza I, Do lugéw macierzystych, po-
chodzacych 'z krystalizacji potazctu w cy-
klu zabiegéw poprzednich, dodaje si¢ roz-
tworu kwasu fosforowego w ilosci réwnej
tej, jaka wydzielona zostala w postaci soli
fosforowej w poprzednim cyklu zabiegow.
Najlepiej, by dodawany roztwér kwasu
fosforowego mial stezenie takie, zeby ko-
lejne zabiegi, opisane ponizej, doprowa-

dzity do objetosci poczatkowej tugéw ma-

ccierzystych bez potrzeby dodawania lub
odparowywania wody.

W praktyce zauwazono, ze dla sylwini-
tu 0 normalnym sktadzie najlepsze jest ste-
zenie 35° do 45° Be.

Ciecz o takim sktadzie traktuje si¢ na-
stepnie amonjakiem gazowym, baczac, by
temperatura nie przekroczyta 50° pod ko-
niec obrébki, aby w ten sposéb uniknaé
strat amonjaku, ktéreby mogly nastapi¢ w
tej chwili, Zadany stan nasycenia osiaga
sig, gdy roztwor jest prawie zupeime obo-
jetny.

~ Ozigbiajac nastepnie albo wprost :po‘-
zwalajgc ostygnagé cieczy, wydziela sie
przewazna czes$¢ sodu w postaci krystalicz-
nej soli fosforowej. Jesli nie ochlodzi¢ roz-
tworu ponizej temperatury, w ktérej chlo-
rek potasu i chlorek amonu zaczynaja sie
osadzaé, to sél fosforowa, wydzielona =z
‘cieczy zapomoca odpowiedniego s$rodka,
bedzie prawie pozbawiona obu powyzszych
soli.

W praktyce nalezy zblizyé sie mozliwie
dokladnie do temperatury, w ktérej zaczy-
na si¢ wydzielaé¢ mieszanina chlorku amo-

nowego i chlorku potasowego, zeby zwigk-
szy¢ wydajnos§é soli fosforowej. Tempera-
tura ta zreszta zblizona jest do temperatu-
ry otoczenia, co stanowi jedna z zalet pro-
cesu.

Nastepnie suszy sie zebrana sél fosforo-
wa, a plyn ociekajacy z krysztatow laczy
si¢ z oddzielonemi tugami macierzystemi.

Faza II. Do ctrzymanej w ten sposab
cieczy dodaje si¢ tyle mielonego sylwinituy,
by pokry¢ strate sodu, wynikla z wydziele-
nia sodowej soli fosforowe;j.

Wytworzony roztwér chtoadzi sie mocno,
zeby wydzieli¢ przez krystalizacje mozli-
wie dokladnie potazot. Jesli, np. amonjak,
stosowany do obrébki, znajduje si¢ w po-
staci cieczy, to mozna do chlodzenia zuzyt-
kowaé zimno, wytworzone przez parowanie
tego amonjaku. Wydzielony pod wptywem
chlodzenia potazot odwirowuje sie, potazot
suszy, tugi za$ z wiréwki taczy sie z tugami
macierzystemi po oddzieleniu potazotu.
Otrzymana mieszanine wprowadza sie zno-

“wu do obiegu kotowego, jak oznaczono po-

wyzej w fazie pierwszej.

Skiad potazotu, otrzymanego w tym pro-
cesie, jest taki sam, jak sktad potazotu, o-
trzymanego sposcbem znanym w reakcji
Solvay'a, wykonanej na sylwinicie. Zawie-
ra on naogol 2do 3% P,0;, dzi¢ki niewiel-
kiej zawartosci soli fosforowej, ktéra wy-
krystalizowala razem z potazotem,

Mozna jednakze uniknaé praktycznie

“zupelnie obecnosci P,O, w potazocie.

W) tym celu wystarczy lekko zakwasié
ciecz po wydzieleniu z niej soli fosforowej.
Po ochlodzeniu otrzymuje si¢ potazot zu-
pelnie pozbawiony P,0,. Najlepiej zakwa-
sza¢ ciecz kwasem fosforowym lub kwasem
chlorowodorowym, mozna jednak i innym
kwasem, jak np. siarkowym. Przy uzyciu
do zakwaszania kwasu fosforowego lub sol-
nego krystalizujacy nawoz sktada sie wy-
lacznie z mieszaniny chlorku potasu i chlor-
ku amonu, Zakwaszeniu moze towarzyszyé,
cho¢ niekoniecznie, dodawanie mineratu,



Jesli pracowaé w obiegu zamknietym,
jak w przykladzie poprzednim, to do fugow
macierzystych, otrzymanych po oddzieleniu
soli fosforowej, dodaje sie sylwinitu i pew-
nej ilosci kwasu fosforowego. Ilosé doda-
nego kwacu fosforowego . zalezy od ‘tempe-
ratury, w ktérej uskutecznia sie¢ krystaliza-
cje soli fosforowej; w praktyce wynosi ona
w przyblizeniu 15% catej ilosci kwasu fo-
sforowego, uzytego w cyklu zabiegow.
Czesé pozostala, w praktyce 85% kwasu fo-
sforowego, uzytego w cyklu, dodaje si¢ do
tugéw macierzystych, pochodzacych z wy-
dzielenia ‘potazotu. Z tego wynika, ze ilos¢
niezbednego amonjaku przy wykonaniu pro-
cesu w praktyce nieco przewyzisza 2 mole
na 1 mol dodawanego kwasu.

W podanym wyzZej przyktadzie wyko-
nania opisano jednoczesna fabrykacje soli
fosforowej i potazotu z tugéw macierzy-
stych, krazacych w obiegu, Lecz wynalazek
nie ogranicza si¢ do tego sposobu postepo-
wania, ‘poniewaz, wychodzac ze zwyklego
roztworu sylwinitu w wodzie, mozna stracié
najprzéd sél fosforowa, nastepnie, przez
dodatek jednego lub wigcej odpowiednich
cial stracajacych, mozna stracié chlorek po-
tasu lub chlorek amonu albo mieszanine
obu tych soli. Zamiast dodawania ciat stra-
cajacych mozna odpowiednio steiyé roz-
twor, a nastepnie go oziebié, poczem zasto-
sowaé zwykle procesy krystalizacji frakcjo-
nowane;j.

Chlorek potasu i chlorek amonu moga
byé wiec zmieszane z cala iloécia albo z
cze$cia soli fosforowej, ktéra nie wykrysta-
lizowala w calosci i pozostata w roztworze.

Mozna réwniez, positkujac sie krystali-
zacja frakcjonowana zamiast dodawania
cial stracajacych, otrzymaé chlorek potasu i
chlorek amonu osobno lub zmieszane ze so-
ba, lecz bez domieszki soli fosforowej. Wy-
starczy po oddzieleniu wykrystalizowanej
soli fosforowej przetworzyé sél fosforo-
wa, pozostala w roztworze, na fosforan

P,O,Na(NH,),, W tym celu roztwér w
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temperaturze wrzenia traktuje si¢ amonja-
kiem w nadmiarze, co powoduje krystaliza-
cje straconej soli. Sél ta jest tak trwala,
jak i sol fosforu, i stanowi réwniez nawéz
cenny, dzieki swej wysokiej zawartosci
sktadnikéw uzyzniajacych..

Zastrzezenia patentowe,

1., Sposéb wytwarzania substancyj na-
wozowych, z jednej strony chlorku amone-
wego i chlorku potasowego, osobno lub
zmieszanych ze soba, z drugiej za$ soli fo-
sforowej, zwlaszcza z roztworéw minera-
l6w maturalnych, jak sylwinitu, znamienny
tem, ze roztwor chlorku sodowego i chlor-
ku potasowego traktuje si¢ kwasem fosfo-
rowym i amonjakiem, uzytemi w stanie wol-
nym lub zwigzanym, w ilosci jednego mola
kwasu fosforowego na dwa mole amonja-
ku, az do zupelnego prawie zobojetnienia
roztworu, poczem, ewentualnie zapomoca
oziebienia, wydziela sie¢ wytworzona sél fo-
sforowa, a mastepnie wydziela, catkowicie
lub czesciowo, osobno lub zmieszane ze so-
ba, chlorek potasu i chlorek amonu, zawar-
te .w postaci rozpuszczonej w lugach ma-
cierzystych, pozostatych po wydzieleniu so-
li fosforowe;j.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, z zastoso-
waniem jako materjalu wyjsciowego fugow
pokrystalicznych, krazacych w obiegu za-
mknigtym, znamienny tem, ze do tugow
pokrystalicznych po oddzieleniu soli fosfo-
rowej dodaje sie naprzemian z jednej stro-
ny taka ilo§é mineralu, azeby ilo§é gramo-
czasteczek chlorku sodowego, zawartego w -
tym minerale, réwnala sie ilosci gramocza-
steczek dodanego w pierwszej fazie obréb-
ki kwasu fosforowego, a z drugiej kwas fo-
sforowy i amonjak, przyczem po dodaniu
mineratu stosuje si¢ ozigbianie, umozliwia-
jace krystalizacje mieszaniny chlorkéw.

3. Sposéb wedlug =zastrz. 1 i2, zna-
mienny tem, ze tugi pokrystaliczne, pozo-
state po oddzieleniu soli fosforowej, za-
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kwasza si¢ przed wykrystalizowaniem mie-
szaniny chlorku potasu i chlorku amonu.

4, Sposéb wedtug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze do zakwaszenia stosuje si¢ kwas
fosforowy lub solny.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienny tem, ze w pierwszej fazie przy do-
prowadzaniu kwasu fosforowego i amonja-
ku kwas fosforowy stosuje si¢ w niewielkim
niedomiarze w stosunku do ilosci jednego
mola na dwa mole amonjaku, reszte zas$
kwasu fosforowego dodaje sie wraz z syl-
winitem po wykrystalizowaniu soli fosforo-
wej.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po oddzieleniu wykrystalizowa-
nej soli fosforowej traktuje si¢ roztwér w
temperaturze wrzenia nadmiarem amonja-
ku w celu wykrystalizowania fozforanu

NafNH,),P,0O, i wydzielenia tej soli przed .

przystapieniem do wydzielenia chlorkéw
potasu i amonu.

Société dEtudes Scientifiques
et dEntreprises Industrielles.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patemtowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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