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(54)实用新型名称

工业蒸汽尾汽冷凝回收装置

(57)摘要

本实用新型之工业蒸汽尾汽冷凝回收装置

属于冷凝水处理技术领域。该装置包括冷凝水回

收罐和冷凝水收集罐，冷凝水回收罐侧壁上距罐

体上端三分之一高度处设有溢流管道，溢流管道

下端与冷凝水收集罐连接，冷凝水回收罐上方设

有蒸汽尾汽进汽管和进水管，蒸汽尾汽进汽管和

进水管下端均设于冷凝水回收罐内部，蒸汽尾汽

进汽管的出汽口设于低于溢流管道进水口所在

高度的位置，进水管的出水口设于高于溢流管道

进水口所在高度的位置。本实用新型结构简单、

制作成本较低、维护保养操作较为方便，装置使

用时尾汽与清水充分接触后变成冷凝水，降低了

水温，防止热的冷凝水飞溅造成人员烫伤，同时

又将将蒸汽尾汽冷凝水回收利用，防止水资源浪

费。
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1.工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，其特征在于，该装置包括：冷凝水回收罐(1)和冷凝水

收集罐(2)，冷凝水回收罐(1)侧壁上距罐体上端三分之一高度处设有溢流管道(3)，溢流管

道(3)下端与冷凝水收集罐(2)连接，冷凝水回收罐(1)上方设有蒸汽尾汽进汽管(4)和进水

管(5)，蒸汽尾汽进汽管(4)和进水管(5)下端均设于冷凝水回收罐(1)内部，蒸汽尾汽进汽

管(4)的出汽口设于低于溢流管道(3)进水口所在高度的位置，进水管(5)的出水口设于高

于溢流管道(3)进水口所在高度的位置。

2.根据权利要求1所述的工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，其特征在于，冷凝水收集罐(2)

上端设有维护入口(6)。

3.根据权利要求1所述的工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，其特征在于，冷凝水收集罐(2)

侧面设有冷凝水输送泵(7)。

4.根据权利要求1所述的工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，其特征在于，冷凝水收集罐(2)

外侧设有用于检测液体高度的液位计(8)。

5.根据权利要求1所述的工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，其特征在于，蒸汽尾汽进汽管

(4)上设有进汽阀门(9)。

6.根据权利要求1所述的工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，其特征在于，进水管(5)上设有

进水阀门(10)。
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工业蒸汽尾汽冷凝回收装置

技术领域

[0001] 本实用新型之工业蒸汽尾汽冷凝回收装置属于冷凝水处理技术领域。

背景技术

[0002] 在工业生产中，蒸汽作为一种用途极为广泛的能源与几乎所有的企业有着不可分

割的联系，大量的工业用水和以煤炭为主的能源被使用来产生蒸汽，但是对于未完全利用

的蒸汽终端设备无法完全消耗时，国内各工厂常规的做法是将蒸汽利用蒸汽管道引到室外

就近直接排放，造成现场蒸汽较大，特别是冬季，大量蒸汽外冒十分不美观也带来了安全隐

患，冷凝水直接排放也会造成资源浪费，另一方面易出现热的冷凝水飞溅烫伤人。在现有技

术中，中国专利公开号CN201020272026.9公开了一种多功能蒸汽尾汽回收再利用装置，此

装置包括蒸汽尾汽余热利用装置和蒸汽尾汽收集装置，此装置功能多结构复杂，对于一些

工业企业来说只需对蒸汽尾汽进行冷凝回收成为可循环利用的水，不需要过多功能，针对

这些问题，本实用新型提供了一种结构简单、维护方便的工业蒸汽尾汽冷凝回收装置。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述现有技术存在的问题，我们提出了一项名称为“工业蒸汽尾汽冷凝

回收装置”的技术方案。

[0004] 本实用新型之工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，如图1所示，该装置包括：冷凝水回收

罐1和冷凝水收集罐2，冷凝水回收罐1侧壁上距罐体上端三分之一高度处设有溢流管道3，

溢流管道3下端与冷凝水收集罐2连接，冷凝水回收罐1上方设有蒸汽尾汽进汽管4和进水管

5，蒸汽尾汽进汽管4和进水管5下端均设于冷凝水回收罐1内部，蒸汽尾汽进汽管4的出汽口

设于低于溢流管道3进水口所在高度的位置，进水管5的出水口设于高于溢流管道3进水口

所在高度的位置。

[0005] 冷凝水收集罐2上端设有维护入口6。

[0006] 冷凝水收集罐2侧面设有冷凝水输送泵7。

[0007] 冷凝水收集罐2外侧设有用于检测液体高度的液位计8。

[0008] 蒸汽尾汽进汽管4上设有进汽阀门9。

[0009] 进水管5上设有进水阀门10。

[0010] 对本实用新型的有益效果归纳如下：

[0011] 本实用新型结构简单、制作成本较低、维护保养操作较为方便，对于一些工业企业

只需对蒸汽尾汽进行冷凝回收成为可循环利用的水，不需要过多功能；装置使用时尾汽与

清水充分接触后变成冷凝水，降低了水温，防止热的冷凝水飞溅造成人员烫伤，同时又将将

蒸汽尾汽冷凝水回收利用，防止水资源浪费。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的整体结构示意图，该图同时作为摘要附图。
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[0013] 图2为本实用新型的工况整体示意图。

[0014] 图3为本实用新型的工况示意图，该图表示清水进入冷凝水回收罐。

[0015] 图4为本实用新型的工况示意图，该图表示蒸汽尾汽进入冷凝水回收罐。

[0016] 图中：冷凝水回收罐1、冷凝水收集罐2、溢流管道3、蒸汽尾汽进汽管4、进水管5、维

护入口6、冷凝水输送泵7、液位计8、进汽阀门9、进水阀门10。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图给出一种本实用新型的具体实施案例，详细介绍本实用新型的构造

及实施方法。需要注意的是，本实用新型适用范围不局限于以下实施例，所有基于本实用新

型的类似结构均为本实用新型明的适用范围。

[0018] 本实用新型之工业蒸汽尾汽冷凝回收装置，如图1所示，该装置包括：冷凝水回收

罐1和冷凝水收集罐2，冷凝水回收罐1侧壁上距罐体上端三分之一高度处设有溢流管道3，

溢流管道3下端与冷凝水收集罐2连接，冷凝水回收罐1上方设有蒸汽尾汽进汽管4和进水管

5，蒸汽尾汽进汽管4和进水管5下端均设于冷凝水回收罐1内部，蒸汽尾汽进汽管4的出汽口

设于低于溢流管道3进水口所在高度的位置，进水管5的出水口设于高于溢流管道3进水口

所在高度的位置。

[0019] 冷凝水收集罐2上端设有维护入口6，维护人员可打开入口进入冷凝水收集罐2进

行检修维护。

[0020] 冷凝水收集罐2侧面设有冷凝水输送泵7，待冷凝水收集罐2液位达到80％左右时，

便可以启动冷凝水输送泵7，将冷凝水回收利用。

[0021] 冷凝水收集罐2外侧设有用于检测液体高度的液位计8，利用连通器原理可实施监

测水位高度，方便及时进行水排放。

[0022] 本装置的使用流程：

[0023] 1、打开冷凝水回收罐1上方进水管5的进水阀门10，向冷凝水回收罐1中注入水；

[0024] 2、待水没过蒸汽尾汽进汽管4的出汽口，接近溢流口时，关闭进水阀门10、打开进

汽阀门9，使蒸汽尾汽进入冷凝水回收罐1中，尾汽与水充分接触后变成冷凝水；

[0025] 3、随着冷凝水逐渐增多，冷凝水回收罐1液位逐渐上涨，最终冷凝水便从溢流管道

3溢流到冷凝水收集罐2中；

[0026] 4、根据液位计8监测得出冷凝水收集罐2液位达到80％左右时，便可以启动冷凝水

输送泵7，将冷凝水回收利用。
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图1

图2
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图3

图4
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