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(57) Die Erfindung betrifft einen Verbundwerkstoff fiir den Falteinschlag, bestehend aus einem papierartigen Tréager
und einer Plastschicht. Sie bezweckt die Erhohung der Wasserdampfdichtigkeit bei gleichzeitiger Vearringerung des
Riickstellvermogens bei vermindertem Aluminiumeinsatz. Dies wird erreicht, indem der Verbundwerkstoff aus
fettdichtem Papier, wie Echt-Pergamentpapier, Pergamentersatzpapier oder Pergamin einer darauf hefindlichen
Schicht aus einem Polyolefin mit einem Masseanteil von mindestens 40% Polyethylen niederer Dichte und einer aus
der Dampfphase abgeschiedenen Aluminiumschicht besteht.
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Patentanspriiche:

1. Verbundwerkstoff fiir den Falteinschlag, bestehend aus einem papierartigen Tréger, siner
Plastschicht und siner metallischen Auflage, dadurch gekennzeichnet, daf der papierartige Trager
aus einem fettdichten Papier, wie Echt-Pergamentpapier, Pergamentersatzpapier oder Pergamin
besteht, auf dem sich eine Schicht aus einem Polyolafin mit einem Massenanteil von mindestens
40% Polyethylen niederer Dichte und eine aus der Dampfphase abgeschiedene Aluminiumschicht
befindet.

2. Verbundwerkstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? das fettdichte Papier eine
flachenbezogene Masse von 30 bis 80g/m? besitzt und die Schicht aus dem Polyolefin eine
fiachenbezogene Masse hat, die /3 bis /s der flachenbezogenen Masse des fettdichten Papiers
betragt.

3. Verbundwerkstoff nach Anspruch 1 uid 2, dadurch gekennzeichnet, dal das Polyethylen eine
Dichte von 900 bis 939kg/m?® und einen Schmelzindex von 1,1 bis 12g/10min besitzt.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung batrifft einen Verbundwerkstoff fiir den Falteinschlag, bestehend aus einem papierartigen Trdger und einer
Plastschicht.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Fir den Faiteinschlag von Lebensmitteln, insbesondere Butter, Margarine und Kése werden in groBem Umfang Einschldge
verwendat, welche aus einem fettdichten Trigerpapier mit einer mittels Wachs aufkaschierten Aluminiumfnlie bestehen. Dabei
wird unter fettdichtem Papier ein Papier verstanden, welches aus Zellstoff besteht und bei dem durch eine mechanische
Pergamentierung (Mahlung) des Zelistoffs oder eine nachtragliche Behandlung eines holzfreien Papiers mit quellungs- und
dispersionsférdernden Chemikalien geeigneter Konzentration ein dichtes Gefiige vorhanden ist. Fettdichte Papiere sind auch
holzfraia Papiere, die durch Oberflachenleimung mit kolloiden Lésungen von Cellulosederivaten eine geschlossene Oberfléche
erhalten haben, Diese Einschldge haben eine hohe Wasserdampfdichtigkeit und ein geringes Riickstellvarmdgen. Sie erfiillen
daher in hervorragender Weise die ar. sie gestellten Schutzar/orderungen und sind auf Einschlagmaschinen sehr géngig.
Nachteilig sind bei diesen Einschldgen die durch die Verwendung von Aluminiumfolie bedingte hohe fldichenbezogene Masse
und der hohe Aluminiumverbrauch.
Es wurde deshalb versucht, andere Lésungen zu finden, bei denen durch Anwendung des Hochvakuum-
Bedampfungsverfahrens die Dicke der Aluminiumschicht varringert wurde. So ist s aus DD-PS 130948 bekannt, ein fettdichtes
Tragerpanier mit einer organischen Zwischenschicht aus Mischpolymerisaten des Vinylidenchlorids mit Vinylchlorid zu
versehenund anschlieBend zu metallisieren. Dieser Verbundwerkstoff weist jedoch keine ausreichende Wasserdampfdlchtugkent
und ein zu hohes Riickstell:rermégen auf und ist fiir den Falteinschlag nur bedingt gesignet.
In der WO-Patentanmeldung 82/03202 werden leichtgewichtige Papiere mit hoher Porositét beschrieben, die bevorzugt mit
Polyethylen niederer Dichte zum Zwecke der Erhdhung der Dichtigkeitseigonschaften fir die anschlieende Metallisierung
extrusionsbeschichtet wurden. [“er vorliegende Verbundwerkstoff hat keine ausreichend hohe Wasserdampfdichtigkeit bei
einer diinnen Polyethylenschicht aufzuweisen.
Nach US-PS 3730752 wird eine Faserstoffbahn mit einem harzartigen thermoplastischen Material wie z. B. Polyethylenplasthaiz
versehen und anschlieBend mit Metall bedampft. Dieser Verbundwerkstoff ist fiir die Einschlagverpackung fetthaltiger Fiillgiter
mit hohen Dichtigkeitsanforderungen ebenfalls ungeeignet.
~ Esist bekannt, daB extrusionsbeschichtete Papiere bei den tblicher Auftragsmengen des Plastfilms fiir Einschiagzwecke
ungeeignet sind. Verringert man die Auftragsmenge des Plastfilms, um eine geringere Riickstellneigung zu gewdhrleisten,
erhoht sich die Wasserdampfdurchlassigkeit.

2iel der Erfindung

Zweck der Erfindung ist die Schaffung eines Verbundwerkstolfs, der verminderten Aluminiumeinsatz, eine hohe
Wasserdampfdichtigkeit und ein geringes Ruckstellvermégen aufweist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine geeignete Werkstoffkombination zu finden. Evfindungsgemaf wird diz Aufgabe
geldst, indem der Verbundwerkstoff aus fettdichtem Papier, wie Echt-Pergamentpapier, Pergamentersatzpapier oder Pergamin,
eincr darauf befindlichen Schicht aus einem Polyolefin mit einem Masseanteil von mindestens 10 % Polyethylen niederer Dichte
und einer aus der Dampfphase abgeschiedenen Aluminiumschicht besteht.

Das fettdichte Papier hat vorzugsweise eine flichenbezogzne Masse von 30 bis 80g/m? und die Polyolefinschicht vorzugsweise
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eine flichenbezogene Masse, die /3 bis /s der flichenbezogenen Masse des fettdichten Papiers betrégt. Das zur Verwendung
kommende Polyethylen niederer Dichte besitzt vorzugsweise eine Dichte von 900 bis 939kg/m® und einen Schmelzindex von 1,1
bis 12g/10min. Der so erhaltene Verbundwerkstoff ist fiir die Metallbedampfung im Vakuum sshr gut geeignet.

Ausiithrungsbelsplel

Die Erfindung wird anhand dcs nachstehend aufgefiihrten Ausfiithrungsbeispiels naher erldutert, Zum Vergleich wird ein
Vergleichsbeispiel nach dem Stande der Technik aufgefihrt.

Beispiel

Echt-Pergamentpapier mit einer flichenbezogenen Masse von 60g/m? der Qualitétsstufe A nach TGL 37 234 wird einer
Koronabehandlung unterzogen, auf einen Feuchteanteil von 3% vorgetre cknet und durch Extrudierung mit einer Schicht aus
Polyethylen niederer Dichte vom Typ ,Mirathen” des VEB Leuna-Werke ,Walter Ulbricht”, Sorte AL23FA nach TGL 28979 mit
einer flichenbe.ogenen Masse von 10g/m?versehen. Darauf wird nach einer Koronabehandlung durch Bedampfen im Vakuum
Aluminium in siner Dicke von 50 nm abgeschieden. An dem so erhaltenen Verbundwerkstoff wurden die in der Tabelle
ersichtlichen Kennwerte festgestelit.

Vergleichsbeispiel

Echt-Pergamentpapier mit einer flichenbezogenen Masse von 60*8g/m? der Qualitétsstufe A nach TGL 37224 wird durch
Auftragenin Form einer wéRrigen Dispersion mit einer Schicht aus Polyvinylidenchlorid it einer flichenbezogenen Masse von
20g/m?versehen (2 Auftragsraten zu je 10g/m?). Daraufwird durch Bedampfen im Vakuum Aluminium in einer Dicke von 190nm
abgeschieden. Die an dem so erhaltenen Verbundwerkstoff festgestellten Kennwerte wurden in der Tabelle den Kennwerten des
erfindungsgemaRen Beispiels gegeniibergestelit.

Tabelle
Eigenschaft MaR- Beispiel Vergleichs-
einheit beispiel
Flicher bezogene Masse g/m? 69,2 76,5
Falzwiderstand nach
TGL 6988
idngs 274 51
que. 297 78
Wasserdampfdurchlissigkeit g/m?-d 2,1 : 1.8
an gefalzten Proben nach
TGL 33265/02
Fettdurchlassigkeit, Prif- —
art Anach TGL 33 265/03
2mm 0 bedingt
fettdicht )
2mm -0 {Priifart B)
Riickstellwinkel, grd 14,7 39

Metalischicht aufen
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