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Vyndélez se tykd oto¥né civeinice, zejména pro stroje na

zpracovdni chemickych vléken, jeji¥? skelet je tvo¥en horni
a doln{ riZic{, jejichZ jednotlivé paprsky jsou na koncich
spojeny svislymi ty&emi, opatiené po obvodé v etdZich nad sebou
rozmisténymi trny pro ulofen{ p¥edlohovfch civek, smEfujicimi
~ do vnit¥niho prostoru civednice a systémem pro veden{ niti p¥i
jejim odtahovéni z civelnice. , f

Pro tvarovédn{ a p¥{padné dlouZeni nedlou¥enych nebo tdstednd
dlouZenych syntetickych, termoplastickych vléken se pouZivé '
strojd a jejich modifikac{, které jsou kombinaci za¥izen{ pro
dlouZeni a za¥izeni pro tvarovdn{ t&chto vléken docilované nepra-
vim zékrutem, tlakovym vzduchem a pod, Vldkno se pi¥edklddd na
civednici ve form& vélcovych civek o primdru a% 450 mm, které
v disledku velkého pottu jednotlivych pracovnich mist na vliastnim
tvarovacim stroji znamenaji velikou spot¥ebu provozniho prostoru,
a to zejména tehdy, méd-li byt ka¥dd p¥edlohovd civka jeZt® pridru~
¥enou, t.zv. 2zélo%n{.civkou, Znémé stacionérni civednice nejsou
schopny tento problém uspokojivé vyFefit. Jsou viak také'zhémy
konstrukce cive¥nic otodnfch, které umo¥nujf pojmout velky po=-
et piedlohovych civek, vietn® zdloZnich a souZasn® skytaji
mo¥nost nepFetr2itého provozu zpracovatelského tvarovaciho stroje,
VSechny znémé typy otodnych cive¥nic maj{ pFedlohové civky uspo=

¥4ddny v nejmén® 4 etd¥ich, tak¥e se vyznaluj{ velikymi konstrukini-

mi viskami, které aby se sni¥ily nédroky na enormni fyziockou
némahu obluhujfcfho personélu, si vynucuj{ pouZivat p¥i nasazovéni
velkoprimérovfch a zna&n® td8%kych p¥edlohov§ch civek specielni
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zdvihac{ a zaklddac{ za¥{zeni., VZechny tyto zndmé otolné
civeinice maj{ pevnou, po celé vy3ce civednice svisle pri-
b&%nou centrilni osu otid¥en{ a jsou ur&ené k postaven{ na podla=-
nu, a to bud v podla%{ nad strojem, nebo v mezaninu, nebo - a tak
tomu bjvé nejast¥ji - na podlahu v urovni vedle vlastniho zpra=-
covatelského stroje, coZ oviem zna¥né& zvy3uje spot¥ebu celkové
zastavéné pldorysné plochy stroje. Navic tyto zndmé typy otolnych
civetnic maji odtah nit{ od p¥edlohovych civek ddle k poddvacimu
ustroj{ zpracovatelského stroje uzpisoben horem nad civednic{,
takZe navdddni nit{ do systému vodicich elementd uvnit¥ civelnice
se provdd{ od spodnich eté%{ smErem nahoru, a za ufelem sniZen{
pracnosti tohoto navlékaciho procesu je t¥eba instalovat samostatny
rozvod pomocného tlakového vzduchu.

VySe uvedené nevyhody jsou odstrandny oto¥nou civelnici podle
vyndlezu, jehoZ podstata spo¥ivéd zejména v tom, %e v ose horni
riZice je vytvo¥en zdvés pro oto¥né uloZeni na vodorovném hornim
nosniku kostry, pfifem%¥ doln{ riZice je opat¥ena souose s osou
horn{ ri¥ice uloZenym v&ncem, jehoZ obvod se dotjkéd op¥&rnych
kladek uloZenych na kostie, prifem% systém pro vedeni niti je
ulo¥en uvnit¥ civednice.

Zdvésnym provedenim oto¥né civelnice podle vyndlezu nad
postrannimi bloky navijeciho ustroji znracovatelského stroje
se uspor{ na celkové zastaviné pldorysné ploZe stroje. Pro pln&ni
cive¥nice piredlohovymi civkami lze s vyhodou pouZit podvésného
vnitrozévodnfho dopravniku. Svislym uspoidddnim civeZnice s odvo-
dem niti smdrem dold je umoZnénoc upustit od nutnosti instalace
pomocného rozvodu tlakového vzduchu a k navdddni nit{ do systému
vodicich elementd vyuZit 8 vfhodou gravita®nfho zpisobu navlékéni
nit{ pomoci zdvaXi¥ek, Aby p¥i navlékéni nedoZlo k naplé%éni navlé-
kané nit& se svazkem}ostatnich, ji% navléknutych a odtahovanych
nitf, je v doln{ partii oto¥né cive&nice, pod vnitinim systémenm
vodicich elementl, upevn&no vylkové prestavitelné zdchytné za¥izeni,
které nedovol{, aby zéva2i¥ko s gravita®n& navlelenou niti proniklo
a% dold do soustavy ostatnich niti odvddénych spodem z cive¥nice
a zplsobilo jJejich vzédjemné zamoténi a tim p¥ipadné pF¥erufeni
provozu, '
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Dals{ vyhody a znaky cive¥nice podle vyndlezu vyplyvai{ z
ndsledujicf{ho popisu p¥ikladného provedeni, které je schematicky
zndzorndno na p¥ilo¥enych vykresech, kde zna¥{ : obr. 1 schema
zdvésné oto¥né cive¥nice podle vyndlezu, obr. 2 pldorys zdv&sné
otodné cive¥nice v zdkladn{ poloze, obr., 3 ¥ez A - A systému pro
veden{ nit{, obr. 4 ¥ez B =~ B systému pro veden{ niti, obr. 5
Fez C « C systému pro veden{ nit{, obr. 6 uspofdddni zdvEsnych
oto¥nych cive¥nic nad postrannimi bloky navi{jecich ustroj{
‘zpracovatelského stroje v néryse, obr, 7 bokorys usporéddén{
z4vésnfch oto¥nych civeinic nad postfannimi bloky navijecich -
ustroji zpracovatelBlsého stroje, obr. 8 plidorys usporsddéni z4vEsnych
- oto¥nfch civeinic nad postrannimi dloky naviaeéich ustroji zpra-
covatelského stroje, obr. 9 a 10 uspoidddni zdvE€snych otofnych
cive¥nic na podlaze ve stejné urovnl se zpracovatelskym strojem,
ktery nemd postranni dloky s navijecim ustrojim.

Podle obr, 1, 2 a 3 sestivd zdvEsnéd oto¥nd ci{veinice podle
vyndlezu z nosné kostry 1, na jejimZ hornim vodorovném nosnfku je
pomoc{ zdv&su 2 uchycen pevn& svisly Zep 3. Na tomto Cepu 3 je
oto¥né ulo¥ena a vhodnym elementem 4 proti spadnut{ zajiZt3na
horn{ ri%fice 5, jeji{%¥ jednotlivé paprsky 5 maj{i na svych koncich
upevniny svislé, dolu sm&Fujfc{ kruhové tyle 6. Dolni konce
t¥chto ty¥{ 6 jsou pevn® spojeny & jednotlivymi paprsky 7 dolnf
riZice 7, kterd mé ve své st¥edn{ ¥dsti souose se svislou osou
gepu 3 upevn¥n na paprscich 7° kruhovy vénec 8, jeho¥ vnit¥n{
nebo vnéjS{ kruhovd drédha tvo¥{ vedeni pro odval n¥kolika op&rnych
kladek 9, jejichZ svislé Zepy 10 jsou pevn® spojeny s konstrukci
nosné kostry 1. Na paprscich 5° horn{ rd%ice 5 je namontovéno
neznézorn¥né indexovac{ za¥{zeni, pomoc{ kterého se cely oto¥ny
skelet zdv¥sné civednice dd aretovat vidy v ur¥ité poloze, prilemZ
podet téchto poloh a jejich vzéjemny st¥edovy uhel jsou zdvislé
na po¥tu paprskd 5 ‘a svislfch ty®{ 6. Na kaZdé ze svislfch ty¥{

6 se nachdz{ etdZovit® nad sebou vySkové® sefiditelné a ve vodorovné
roving do strany vykyvné trny 11, které jsou urEenylpro nédstrk
pFfedlohovych civek 12 a 13. Sm¥r, respektive velikost ru¥n& pro=- -
védd&ného vykyvnuti trnd 11 Jsou dédny polohou neznézdrnénfch pérd
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' koncovych dorazd na patni objfmce kaZdého z trnd 11, Nit& 14
odtahované poddvacim ustrojim zpracovatelského stroje z p¥edlo=-
hovych civek 12 nebo 13 jsou vedeny do systému pro vedeni nit{,
jeho¥ jednotlivé konstruk¥ni prvky jsou pFichyceny na stiednf
svislé, plné nebo duté tyli 15, pfipojené vhodnym zplsobem letmo
k horn{ rdZici 5, tak¥e pri natd¥en{ riZfice 5 ,a tedy i celého :
zavéZeného skeletu cive¥nice, se soulasn® otd%{i ¢ svisld ty¥ 15,
vietn® systému pro veden{ niti, jehoZ jednotlivé Fezy jsou znd-
zorndny na obr. 3, 4, a 5, Svisld ty& 15 je v dolni &4sti opatie-
na vylkové prestavitelnou miskou 16, na jeji¥ sauvislé ¥dsti ob-
vodu jsou v&ji¥ovit® upewvniny nitové vodile 17.-

PFi prvnim navddéni se nit® 14 z civek 12 provléknou trub-
kami 18 a spodnimi vodi&i 19 systému pro vedeni nit{ tak, Ze se
na jejich konce pFichyti pomocnd zdvaZ2itka, kterd sé_i 8 nitémi
spust{ gravitain® trubkami 18, resp. vodi&i 19, aZ dopadnou na
zéchytnou misku 16, nae? se zdvaZilka ruln& sejmou a nité se
zavedou do vodi¥d 17. Kdy% tedy zmin¥né nit¥ 14 projdou svisle
od shora dold systémem pro vedeni niti a¥ k poslednim vodi&im
17, dostédvajf se po opu3téni giveinice spodem p¥es dali{
nezndzorn&né prvky pro vedeni{ nit{ aZ k prvnim podévacim
vdlekim vlastniho zpracovatelského stroje, jak je vid&t na obr, 6
a¥ 10, Po spot¥ebovédn{ celé délky nit® na civce 12 se zalne odta-
hovat nit ze sousedn{ rezervni civky 13, pon&vadZ jej{ zaZdtek
nit® je svdzén s koncem nit® c{vky, a naopak, po vymEné prézdné
dutinky spot¥ebované civky 12 za novou plnou a po svédzéni konce nité
civky 13 se za¥dtkem nit® civky 12, se z civky 12 zalne odtahovat
nit po spot¥ebovidni celé délky nit® na civee 13. Vykfwvnuti trnd 11
p¥i vimEn& prézdnfch dutinek za nové plné civky a svdzédni konci
a za¥itkd niti vZdy dvou sousednich civek jedné sekce civelnicového
skeletu se provdd{ bez p¥eruSen{ provozu zpracovatelského stroje,
takZe provoz mi%e probihat kontinuelné,

P¥i osazovédn{ ci{ve¥nice piedlohovymi civkami se postupuje takto:
Civednice se pootoli ru&né ze své zékiadni polohy O o dhel bud
+ 45°, nebo + 135°, nebo = 45°, nebo - 135°, podle toho, kterd
sekce cive¥nicového skeletu méd byt osazena plnymi civkami 12
nebo 13.V poloze pootoZené o nékterou z uvedenjch uhlovych hodnot



se vykyvne pfislusny trn 11 pro néstrk civky, a to u ofvky 12

ve sméru otd¥eni hodinovfch ru¥ilek a u civky 13 proti sméru
otd¥en{ hodinovych rufifek, Uhel vykfvaut{ _o< Jje znézorn¥n

na obr, 2, Potom se z ploSiny nebo z uliéky pro obsluhu nasadi

na trny 11 civky 12 nebo 13, trny 11 s nasazenfumi c{vkami se

vréti o dhel __o< do pivodn{ pracovni polohy, p#i viméné
napifklad civky 13 se konec nitd civky 12 svi¥e se zatédtkem nité
civky 13 a skelet civeinice se nato¥{ zpét do své zékladn{ polohy 0,
jak je zndzorn¥no na obr, 2. ZavéEieny} skelet civeXnice lze bez
prek¥ifeni a zamoténi soustavy odtahbvanich nit{ pootodit o
maximéin{ uhel + 135°, ani% by doZlo k pFeruSeni provozu zpraco=
vatelského stroje. Krajni pololly pooto¥eni cive¥nicového skeletu o
maximélni dhel + 135 jsou opatfeny nezndzornénjmi koncovymi
dorazy.

Jak je patrno z obr, 6, 7 a 8, 1ze jednotlivé zdvdsné otoéné
civelnice 20 se spodnim odtahem nit{ instalovat p¥fmo nad postra-
nnimi bloky navijeciho ustrojf 21 zpracovatelského stroje 22,
ani? se t{m zvy¥{ jeho phdorysnéd zastavind plocha. Potfebnf polet
instalovanych jednotlivych civeXnic 20 se ¥#{d{ poZ¥tem pracovnich
mist vlastniho zpracovatelského stroje 22. Tak nap¥. pFi po¥tu
192 pracovnich mist zpracovatelského stroje 22 se pri pouXit{ -, =
Jednotlivich t¥fetd¥ovych civelnic 20 s 12t1 p¥edlohovymi civkami
12 a s 12ti rezervnimi predlohovymi civkami 13 je zapoti¥ebs
celkem 16 jednotlivych cive¥nic 20, které jsou umistiny po osmi
na levé stran® a pravé stran® zpracovatelského stroje 22, obvykle
~ vZdy p¥imo proti jednotlivim sekcim jeho pracovni ¥ésti. Obdobn3
Je tomu p¥i usporédddni ci{ve¥nice podle obr. 9 a 10.

Zévésné oto¥né civeZnice podle vyndlezu lze s vyhodou konti=
nuelnfho provozu a uspory mista pouf{t u r&njch strojd na zpra-
covén{ chemickych vldken, predeviim u dlou¥fcfch tvarovacich
strojd na zpracovéni n¥kone¥nych syntetickfych vlidken metodou
nepravého zékrutu, jakoZ i u strojd, tvarujicich nekone¥nd synte-
tickd vlékna pomoci tlakového, plynného nebo kapalného neédia.

U strojd podle obr. 5 s navijecim ustrojfm 21 um{stinfm p¥imo na
bloku vlastnfho zpracovatelského stroje 22, tj. u takovfch, které
namisto postrannfch blokd maj{ postaveny stacionern{ nebo vozi-
kové civelnicové stojany, lze c{veZnice 20 podle vynélezu
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~instalovat s komplexn{ zdv®snou konstrukc{ na podlahu v urovni s

t3mito stroji, do ¥ad probihajfcich paraleln s podélnou osou
téchto strojl a vést nit 14 vodorovn® pod podléZkou obsluhy, Jjak

Je zndzorn&no na obr., 5, nebo svisle zdola nahoru vedle civelnice
20, a déle vodorovn® nebo ¥ikmo nad ulilkou pro obsluhu, jak Jje
zndzorn¥no na obr. 6, a%¥ k poddvacimu ustroj{ p¥isludného zpra-
covatelského stroje 22, pri¥em# je vZdy déna mo¥nost kontinuelnfho
provozu. Oproti znémym za¥fzenim nen{ u z4v¥sné oto¥né civelnice
podle vynélezu zapotfebi'iédného pomocného zdroje tlakového vzduchu
pro navlékéni nit{, nebot tato operace se provddi gravitand,
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1., Oto¥néd civednice, zejména pro stroje na zpracovini
chemickfch vldken, jejf% skelet je tvoren horn{ a doln{ ri¥ici,
jejich? jednotlivé paprsky jsou na koncfch spojeny svislymi ty-
gemi, opatiend po obvodd v etd2ich nad sebou rozmisténymi trny
pro uloZen{ p¥edlohovfch civek, sm¥Fujfcimi do vnit¥niho prosto-
ru civednice a systémem pro veden{ nit{ p¥i jejich odtahovén{ z
civednice, vyznadujic{ se tim, %e v ose horni riZice (5) je
vytvoren zdvds pro oto¥g¢h uloZen{i na vodorovném hornim nosniku
kostry (1), priZemZ doln{ rdZice (7) je opatiena souose s osou
horni ridZice (5) ulo¥enym vincem (8), jehoX obvod se dotykd opér-
nych kladek (9), ulofengch na kost¥e (1), pFiZem¥ systém pro
vedeni niti je uloZen uvnit¥ c{vednice.

2, Oto¥néd ci{veénice podle bodu 1, vfznaéuaici se tim, Ze
horni & doln{ rd%ice (5, 7) je tvorena osmi paprsky (5, 7°),
pFiZem¥ maximilni dhel ( oc ) otofen{ civednice je + 135°.

3, Oto¥nd cive¥nice podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze
systém pro vedeni niti je pevné uloZen na ty%i (15) ulo¥ené v
ose cive¥nice a v doln{ %dsti je opatien vylkov® pirestavitelnou
miskou (16), jejiZ souvislé ¥ésti obvodu jsou v¥jf{Fovité upra-
veny ni¥ové vodiZe (17).
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