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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "LAMINADO
TERMOFORMAVEL IMPRESSO COM SEGURANGCA AUMENTADA CON-
TRA FALSIFICAGAO".

A invencao refere-se a um laminado termoformavel impresso
feito de pelo menos dois filmes de material de plastico.

Os laminados de material de plastico termoformavel podem ser
impressos para uma informacao de consumidor antes ou depois da forma-
¢ao. A impressao dos laminados antes da termoformagdo em recipientes ou
béqueres ocorre, primariamente, na parede de recipiente com métodos de
impressao atuais. Se o laminado de material de plastico for impresso antes
da termoformacgao, a impressao podera se destacar até uma extensao maior
ou menor da superficie de laminado durante a formag¢ao ou durante a logisti-
ca, por causa da adesao reduzida dos corantes de impressao ao fundo, co-
mo uma fung¢ado do grau de formagao. |

Nos dois casos de impressdo convencional, a impressdo esta
localizada no exterior da superficie de laminado formando a embalagem e,
portanto, é facilmente acessivel para falsificagbes, pelo fato de a impressao
poder ser removida da embalagém e poder facilmente ser substituida por
uma impressao de uma nova informagao.

Quando se usam laminados pré-impressos, também ha a possi-
bilidade de estes poderem ser produzidos por falsificadores, ja que os filmes
e laminados de material de plastico feitos de materiais de plastico estéo dis-
poniveis até uma extensao quase ilimitada comercialmente.

A presente invengao é baseada no objetivo de prover um lami-
nado termoformavel do tipo mencionado no comeg¢o com uma impressao, de
modo que, em compara¢do com os laminados termoformaveis de acordo
com a técnica anterior, um grau substancialmente mais alto de seguranga
contra falsificacao seja produzido.

O fato de a impresséao ser disposta entre filmes adjacentes de
material de plastico para aumento da seguranga contra falsificagdo leva a
obtencao do objetivo de acordo com a presente invengao.

As estruturas a seguir sao preferidas para os laminados de a-
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cordo com a presehte invengao:

- filme A / impressao / meio de laminagao / filme C

- filme A / impressao / meio de laminagao / filme B / meio de la-
minagao / filme C

- filme A / impressdo / meio de laminagéo / filme B / meio de la-
minacao / impressao / filme C

Os filmes A, B e C sdo filmes de material de plastico termofor-
maveis com base em hidrocarbonetos clorados, tais como cloreto de polivini-
la e cloreto de polivinilideno, clorofluorocarbonos, por exemplo, ACLAR®,
poliolefinas, tereftalatos de polietileno, poliacrilonitrilas, por exemplo, BA-
REX®, copolimeros de cicloolefina, polimeros de cicloolefina, polissulfonas
ou materiais de plastico biologicamente degradaveis, ou combinag¢des des-
tes materiais de plastico no laminado. PVDC pode ser um filme ou um reves-
timento.

A espessura total dos laminados é de 150 a 500 pm e também
de 90 a 150 um em laminados de PVC/PE.

A laminagao ocorre com adesivos de laminagao a base de agua,
com adesivos de laminacdo a base de solvente ou sem solvente e/ou pela
laminagao com extrusao como uma monoextrusdo ou uma co-extrusdo. No
caso de laminados de COC ou COP com PE ou PP, uma laminagéo de laca
ou, ainda, a produg¢do de um laminado parcial por co-extrusdo é recomenda-
da.

A ligacao interlaminar das camadas individuais deve ser de pelo
menos 2 N/ 15 mm.

Quando se usam filmes com corante para a impressao, a cor da
imagem impressa pode ser mudada por uma escolha correspondente de cor.
Por exemplo, uma impressdao em azul de um filme, o qual é com corante
amarelo, leva a uma imagem impressa a qual parece verde. A seguranga
contra falsificacdo de laminados impressos ainda pode ser aumentada com
combinagoes de cor deste tipo.

As combinagdes preferidas de filme para os laminados de acor-
do com a invengéo sdo compiladas na Tabela 1. As abrevia¢goes dos materi-



ais de plastico nos quais os filmes sao baseados significam:

PVC : Cloreto de polivinila
PDVC Cloreto de polivinilideno
PAN Poliacrilonitrila
PE Polietileno de densidades variadas, incluindo os metalocenos
PP Polipropilenos, incluindo os metalocenos
CcOC Copolimero de cicloolefina
COP Polimero de cicloolefina
PSU Polissulfona
PCTFE Policlorotrifluoroetileno
EVOH Alcool etileno vinilico
PGA Acido poliglicélico

Os recipientes termoformados a partir do laminado, em particular
as partes de base de embalagens tipo blister ou béqueres, preferencialmen-
te para o acondicionamento de produtos farmacéuticos e médicos, sdo uma

area de aplicagado preferida do laminado termoforméavel de acordo com a

invengao.
TABELA 1: ESTRUTURAS LAMINADAS PREFERIDAS

Numero de laminado Filme A Filme B Filme C
1 PVC , ovC
2 PVC PCTFE
3 PVC PAN
4 PVC PE
5 PVC PVDC
6 PVC COC ou
' : COP
7 PVC PVC PVC
8 PVC PCTFE - PVC
9 PVC PAN PVC
10 PVC EVOH ou PGA PVC
11 PVC PE PVC
12 PVC PE PVDC
13 PVC COC ou COP PVC
14 PVC COC ou COP PP
15 PVC COC ou COP PVDC
16 PVC COC ou COP PCTFE
17 PVC COC ou COP PAN
18 PVC PVC PE




Numero de laminado Filme A Filme B Filme C
19 PP PP
20 PP PCTFE
21 PP PVDC
22 PP COC ou

: COoP
23 PP PCTFE PP
24 PP EVOH ou PGA PP
25 PP COC ou COP PP
26 PP PAN PP
27 PP COC ou COP PVDC
28 PP COC ou COP PCTFE
29 PET PET
30 PET PCTFE
31 PET PVDC
32 PSU PVC
33 PSU PET
34 PSU PP
.35 PSU COC ou COP PP
36 PSU PVC PCTFE
37 PSU PVC PVDC
38 PSU - PET PCTFE
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REIVINDICACOES

1. Laminado termoformavel feito de pelo menos dois filmes de
material de plastico com impressao, caracterizado pelo fato de que a im-
pressdo € disposta dentro do laminado entre os filmes de material de plasti-
co para 0 aumento da seguranga contra falsificagao.

2. Laminado termoformavel, de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado pelo fato de que o laminado é construido conforme se segue:

- filme A / impresséao / meio de laminagao / filme C

- filme A / impresséo / meio de laminacgéo / filme B / meio de la-
minagao / filme C _

- filme A / impressao / meio de laminagéo / filme B / meio de la-
minagao / impressao / filme C

3. Laminado termoformavel, de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado pelo fato de que os filmes A, B e/ou C sdo filmes de material
de plastico termoformaveis ou combinagbes destes filmes de material de
plastico com base em hidrocarbonetos clorados, clorofluorocarbononetos,
poliolefinas, tereftalatos de polietileno, poliacrilonitrilas, copolimeros de ci-
cloolefina, polimeros de cicloolefina, polissulfonas ou materiais de plastico
biologicamente degradaveis.

4. Recipiente termoformado, em particular uma parte de base de
embalagem tipo blister, ou béquer feito de um laminado termoformavel como
definido em qualquer uma das reivindicagdes precedentes.

5. Uso de recipientes termoformados e béqueres como definido
na reivindicagao 4, para a embalagem de produtos farmacéuticos e médicos.
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RESUMO _
Patente de Invengao: "LAMINADO TERMOFORMAVEL IMPRESSO COM
SEGURANCA AUMENTADA CONTRA FALSIFICAGAO".

A presente invengao refere-se a um laminado termoformavel im-
presso feito de pelo menos dois filmes de material de plastico, a impresséo
para aumento da seguranga contra falsificagdo € disposta dentro do lamina-
do entre os filmes de material de plastico. Os laminados preferidos tém a
estrutura a seguir:

- filme A / impress&o / meio de laminagao / filme C

- filme A / impressdo / meio de laminagao / filme B / meio de la-
minagao / filme C | '

- filme A / impressao / meio de laminagao / filme B / meio de la-

minagao / impressao / filme C
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