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Znane sg juz rozmaite sposoby pokry-
wania kabli o miekolistym przekroju pta-
szczem ofowianym zapomoca narzedzi (ma-
tryc i patryc) o przekroju kolistym. We-
dtug jednego z tych sposobéw przewéd po-
krywa si¢ przedewszystkiem rura otowiana
o przekroju kolistym, ktérej mnadaje sie
przekréj o zadanym ksztalcie jeszcze w to-
ku wyrobu plaszcza otowianego, albo na-
wet bezposrednio po wyjsciu juz pokryte-
go przewodu z prasy, albo tez podczas
pozniejszego toku pracy zapomoca narze-
dzia do ksztaltowania. Wedtug tego sposo-
bu mosna jednakze wyrabia¢ tylko pla-

szcze ofowiane, ktérych zewnetrzny obwéd
w przekroju, przeprowadzonym prostopa-
dle do przewodu, jest wigkszy lub co naj-
mniej réwny obwodowi najmniejszego ko-
fa, opisujacego przewéd, ktéry ma by¢ po-
kryty. Istotnie wedlug tego sposobu kabel
musi byé przedtem pokryty ptaszczem oto-
wianym o przekroju kolowym. Wewnetrz-
ny obwéd tego plaszcza olowianego, a‘by
mégt on dokladnie pokryé kabel, musi byg:
co najmniej tak duzy, jak obwéd majmniej-
szego kola, opisujacego przewdd. Przy dal-
szem ksztaltowaniu jednakze plaszcz o»lo-

wiany moze sie tylko rozszerzaé, a wiec
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obwéd wewnetrzny moze sie tylko zwiegk-
szyé. Sposéb ten mozna zatem zastosowaé
tylko w tym przypadku, gdy wewnetrzny
obwoéd plaszcza olowianego jest wickszy,
niz obwéd najmniejszego kola, opisujacego
przekréj poprzeczny kabla.

Wedtug innego sposobu nie stosuje sig
wcale narzedzi do ksztaltowania, a raczej
kurczenie sie, wystgpujace przy wyrobie
plaszcza, zuzytkowuje si¢ do wytworzenia
ostatecznego ksztaltu kabla. Wedlug tego
sposobu kabel wywiera od wewnatrz ma-
cisk na znajdujacy si¢ w stanie skurczo-
nym plaszcz olowiany i przez to go prze-
ksztalca. Okazalo si¢, ze wedlug tego spo-
sobu nie mozna naktadaé ptaszcza metalo-
wego na kabel z zyl o mickkiej lub luZniej-
szej budowie, gdyz wtedy plaszcz otowiany,
znajdujacy sie¢ w stanie skurczonym, wy-
wiera nacisk na kabel i odksztalca go.

Przy zastosowaniu obu tych sposebéw
wystepujq silniej wady zaréwno jedmego,
jak i drugiego sposobu.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb, wedlug ktérego kabel z iyl o
luzniejszej lub migkkiej budowie mozna
pokrywaé plaszczem ofowianym, ktéry w
przekroju poprzecznym wykazuje obwéd
wewnetrzny mniejszy, niz obwéd najmnie;-
szego kola, opisujacego przewéd, przyczem
pokryty przewéd mie doznaje znacznych
odksztalceri. W sposobie tym réwniez sto-
suje si¢ oprocz narzedzi do wyrabiania o-
lowianych rur takze narzedzia do ksztalto-
wania, kiére jednak nie dzialaja bezpo-
$rednio po wyjsciu rury olowianej z prasy
lub nawet jeszcze pozniej, lecz juz pod-
czas powstawania rury ofowianej. Narze-
dzie to siega zatem tam, gdzie plaszcz oto-

wiany jest jeszcze objety przez proces kur- -

czenia sig, a wiec tam, gdzie jeszcze nie
przylega on do przewodu, albo jaszcze nie-
zupelnie lazy na pokrywanym przewodzie.
‘W tym eelu narzedzie do ksztaltowania
musi stanowié¢ jedno z narzedzi do wyro-
by rur,

W przypadku, gdy pokrywany przewdéd,
ktory jak np. przy olinowanych kablach wie-
lozytowych, nie posiada ksztattu cylindrycz-
nego, lecz ksztalt korkociaga, narzedzie do
ksztaltowania musi byé obracane. Do miar-
kowania ruchu obrotowego mnarzedzia do
ksztaltowania stuza odpowiednie urzadze-
nia. Stosownie do prawidlowoséci zmiany u-
kladu osiowego przekroju pokrywanego
przewodu okazuje si¢ korzystniejsze jedno,
albo drugie urzadzenie.

W celu lepszego wyjasnienia istoty wy-
nalazku na rysunku przedstawiono urza-
dzenie do pokrywania olinowanego kabla
iréjzylowego plaszczem olowianym, przy-
czem fig. 1 przedstawia przekréj poprzecz-
ny glownych czeéci urzadzenia do wyra-
biania i przeksztalcania kabla; fig. 2 —
przekréj pokrywanego przewodu (kabla)
wzdluz plaszczyzny x — x; fig. 3 — 5
przedstawiaja, przekroje poprzeczne poda-
nych dla przyktadu postaci wykonania pla-
szczé6w, w mys$l niniejszego wynalazku; fig.
6 przedstawia schematycznie urzgdzenie
do wyrobu rur olowianych w my$l niniej-
szego wynalazku w tych szczegélnych przy-
padkach, w ktérych chodzi o pokrywanie
przewodu, posiadajacego skret mieréwny;
fig. 7 — widok czesci 13 na fig. 6; fig. 8 wy-
jasnia sposéb wykonania przebiegu, ktory
mozna zastosowaé, gdy chodzi o pokrywa-
nie plaszczem otowianym przewodu, posia-
dajacego skret rownomierny, i fig. 9 przed-
stawia rozwigzanie tego samego zagadnie-
nia w przypadku, gdy skret przewodu nie
jest zupelnie réwnomierny, lecz posiada
male odchylenia.

Na fig. 1 cyfry 1 1 2 oznaczaja narze-
dzia do wyrobu rur ofowianych, a miano-
wicie I oznacza patryce, a 2 — matryce,
przyczem obie wykazujq przekrdj kotowy.
4 oznacza przewéd, pokrywany rura olo-
wiana, ktérego przekréj, jak to widaé ma
fig, 3, mnie jest kolowy. Gdy pokrywany
przewdd 4 nie jest jeszcze wprowadzony
do patrycy, wiedy narzqdzia / i 2 wytwa-



rzaja rure o kotowym przekroju poprzecz-
nym. Plaszcz ofowiany kurczy si¢ przytem
wzdtuz linji 5 — 6 bezposrednio za narze-
dziami do wyrobu.

Linje tworzace plaszcza ofowianego na
odcinku 5 — 6, w stosunku do osi kabla, sa
mniej lub bardziej mnachylone. W tem
miejscu olowianego plaszcza zaczyna teraz
dzialaé ksztaltownik 7 (dodatkowa matry-
ca). Ksztaltownik jest tak wykonany, aby
jego wylot, przylozony do matrycy, posia-
dat kolowy przekrsj otworu, ktéry jest
prawie réwny przekrojowi otworu matrycy
2, Otwér w przekroju x — x odpowiada
jednakze tej wielobocznej postaci, jaka ma
ostatecznie posiadaé zewnetrzny ksztalt
gotowego plaszcza ofowianego. Od okra-
glego otworu przekroju do przekroju x — x
nastepuje stopniowe przejécie. Wazne jest
przytem, ze wieloboczny ksztatt otworu
ksztaltownika 7 musi byé osiggniety juz na
odcinku 5 — 6, a w ostatecznym razie w sa-
mym punkcie 6.

Wskutek plastycznoéci otowiu, plaszcz
ofowiany przyjmuje na odcinku 5 — 6 taki
ksztatt, jaki zostaje mu nadany przez we-
wnetrzne $cianki ksztattownika 7. Okazalo
sie, ze przeksztalcanie plaszcza metalowe-
go moze si¢ odbywaé niezaleznie, przyczem
nie trzeba wywieraé na rdzes kabla 4 spe-
cjalnego macisku. Ma to miejsce zwlaszcza
wiedy, gdy matryce i patryce tak sie dobie-
ra, ze rura olowiana, powstajgca bez ksztat-
townika 7, posiada taki sam obwéd, jak za-
dana rura ofowiana, wykonana przy pomo-
cy ksztaltownika 7. Przez dobér matrycy
i patrycy, jak réwniez przez dobér odpo-
- wiedniego ksztattownika mozna zatem usta-
laé stan, do jakiego chce sie doprowadzié
pokrywany przewéd, w celu uksztattowania
ostatecznego ksztaltu ptaszcza otowianego,
wzglednie stopieri, w jakim chce sie odcia-
zyé od dziatania macisku przewéd 4.

Ksztaltownik 7 jest znacznie odciazony
od macisku otowiu, poniewaz mnacisk ten
przejmuje metryoa 2. Wiskutek tego ksstat-

townik 7 mozna tatwo wprawié¢ w ruch ob-
rotowy. Podczas obracania ksztattownika
tworzy sie wieloboczny ksztalt plaszcza o-
lowianego, zawsze odpowiednio do chwilo-
wego ustawienia ksztatbowrika.

Jezeli rdzen kabla posiada skret réwno-
mierny, ksztaltownik nalezy wprawi¢ wréw-
nomierny ruch obrotowy odpowiednio do
tego ksztaltu. Plaszcz olowiany uklada sie
na odcinku 5 — 6 na rdzeniu kabla i przy-
lega swa powietzchnia do skrecomego ka-
bla. Stosownie do réwnomiernosci skretu
kabla mozna obra¢ jeden z mizej opisanych
sposobéw wytwarzamia pliszeza olowiane-
go.

Fig. 6 1 7 podaja schematycznie postaé
wykonania urzadzenia do wymobu ptaszczéw
olowianych wedlug wynalazku w przypad-
ku, gdy skret pokrywatiego przewodu wy-
kazuje wielkie nieréwnosoi.

31 przedstawia przewéd, na ktéry ma-

kiada sie plaszcz olowiany, 30 — prase, z

ktorej jednakze wyjeto ksztaltownik 7
32 — kabel, juz pokryty ofowiem.

Linje 8 i 9 przedstawiaja przekr6j po-
dtuiny przez of nieréwnomiernie skrecornej
zyty kabla 31, przyczem nier6wnomierncsé
skretu jest umyélnie przesadzona. Przekrsj
przez zyly kabla jest np. w przybfizenin
tréjkatny. Przekroje w rozmaitych ntiej-
scach przystaja do siebie, tylko zaokraglo-
ne katy tréjkata, odpowiednio od skretu,
posiadaja zawsze inne polozenie wzgledne.

Ksztattownik 7 w miejscu, w ktdrem: sie
styka z otowiem, posiada ksztalt kolisty; w
dalszym przebiegu kiotowy otwér stopniowo
zmienia sie¢ i wykazuje przekréj podobmy
w przyblizeniu do tréjkata, przyczem prze-
kréj ten odpowiada poprzeczmemu przekro-
jowi kabla. Aby ptaszez otowiany wszedzie
przylegal do kabla, ksztatt przekroju otwo-
ru ksztattownika 7 musi si¢ zawsze pokry-
waé z ksztattem przekroju kabla. Trzy zao-
kraglone katy otworu ksztaltownika musza
zatem przylegaé do katow zyt kabld. Skret
32 zyk kabld nie jest réwnomierty, a zatenr



obrot ksztaltownika nie powinien byé réw-
nomierny. Musi on bowiem odpowiadaé nie-
réwnomiernosci skretu zyly 31.

- W tym celu za prasa znajduje si¢ kot-
ko 11. Dociska si¢ ono do pokrytego oto-
wiem kabla 32, przyczem ruch postgpowy
kabla wprawia je w ruch obrotowy. Obrét
ten w znany sposob przenosi si¢ na krazek
13, Szybkosé obrotu krazka 13 jest zatem
w kazdej chwili proporcjonalna do szybko-
$ci, z jaka zyla 31 przechodzi przez prase.
Przed prasa znajduje sig krazek pomiarowy
10, ktéry posiada tréjkatny otwér, dostoso-
wany do kabla 32. Krazek 10 obraca si¢ w
ten sposéb, ze boki tréjkata otworu sa za-
wsze réwnoleglte do bokéw trojkata prze-
kroju kabla, Ot6z ruch obrotowy krazka 10
jest miarodajny dla ruchu obrotowego
ksztattownika 7. Nalezy jednakie uwazaé,
aby ruch obrotowy krazka 10 nie przemosit
si¢ matychmiast na ruch obrotowy ksztai-
townika, lecz z pewnem opé6znieniem, ktére
odpowiada; dtugosci drogi Y, jaka ma prze-
byé¢ zyta 31, aby dojsé do krazka 10 do
ksztattownika 7. W tym celu ruch obrotowy
krazka 10 przenosi si¢ przedtem na krazek
16. Krazek 16 posiada koteczki 17, ktére,
mijajac krazek 13, powoduja obracanie sie¢
haczykaw 14. Liczba i rozmieszczenie obro-
conych haczykéw 14 pokazujg zatem, jak
szybko obracat si¢ krazek 10. Haczyki 14,
gdy sa obrécone i gdy, podczas obrotu kraz-
ka 13, wchodza w zakres dzialania mecha-
nizmu zatrzymowego 19, 20, wylaczaja po-
wyzszy mechanizm zatrzymowy. Wskutek
tego krazek 15 mozna wprawiaé¢ wobrdt (na-
ped uskutecznia si¢ zapomoca osobnego u-
rzadzenia), przyczem krazek. ten przenosi
swéj ruch ‘obrotowy na ksztattownik 7. Otéz
stosunek przeniesienia z krazka 17 na kra-
zek 13 jest obrany . tak, ze np. pét obrotu
krazka 13 odpowiada przesunieciu kabla 31
o droge Y. W tym przypadku mechanizm
zatrzymowy 19, 20 zwalnia te haczyki 14,
ktére zapomoca -krazka 10 wzglednie kraz-
ka 16 zostaja przelozone w chwili, gdy le-

z3ca w miejscu 18 czesé zyly 31 kabla znaj-
duje si¢ jeszcze przy krazku 10. W ten spo-
sob osiaga sig, ze krazek 10 przenosi swoj
ruch obrotowy na ksztaltownik 7 dopiero
po pewnem opodznieniu. Opéznienie to od-
powiada  okresowi czasu, podczas ktorego
kabel od krazka 10 dociera do ksztattowni-
ka 7.

Urzadzenie do mechanicznego przeno-
szenia sily przedstawiono na fig. 6 i 7; ten
sam cel mozna jednakze osiagnac réwniez
zapomocy przekaznika elektrycznego.

W zwyklym kablu réznorodnosé skretu
7yl kabla nie jest wielka. W tym przypad-
ku mozna mie bra¢ pod uwage tych nieréw-
nosci skretu, ktére wystepuja w zakresie
drogi Y. Male nieréwnosci mozna takie
zmniejszyé wten sposéb, ze kabel, na drodze
miedzy krazkiem 10 i patryca, prowadzi sie
przez obrotowy kaliber, ktéry jest dostoso-
wany do sredniego przekroju i sredniej wy-
sokosci skretu kabla. Kaliber ten moze two-
rzyé z krazkiem 10 jedna calosé. Obrotowy
kaliber wygladza ewentualnie nieréwmosci
kabla i wystarcza, gdy obrét ksztaltownika
7 reguluje sie bezposrednio zapomoca, obro-
towego kalibra lub krazka 10. ‘W licznych
przypadkach, zwlaszcza gdy skret L jest
bardzo maly, lub gdy stosuje si¢ kaliber ob-
rotowy, obrét krazka 10, uskuteczniony za-
pomocg, posuwajacego si¢ kabla przez przy-
musowe polaczenie (naped laricuchowy i
wal), moze byé réwniez zuzytkowany do
synchronicznego mnapedu ksztaltownika 7.
Jezeli obrét krazka 10, uskuteczniony za-
pomocy kabla 37 nie wystarcza do tego ce-
lu, to obrét krazka 10 zapomoca napedu
taricuchowego zuzytkowuje si¢ tylko do na-
pedu urzadzenia wskazujacego 21, ktore
znajduje si¢ w bezposredniej bliskosci
ksztattownika 7. Ksztaltownik 7 wprawia
si¢ w obrét synchronicznie do urzadzenia
wskazujacego 21 zapomoca oddzielnego na-
pedu. Synchronizacja odbywa si¢ w znany
sposob. Jezeli dtugosé skretu L wykazuje
znaczne wahania, mozna réwniez zachowaé

-
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przebieg, przedstawiony na fig. 8,  Krazek
10, ktéry wprawia sig w ruch obrotowy zy-
fami kabla, znajduje si¢ bezpoérednio przed
ksztaltownikiem 7. Krazek ten posiada
wskazéowke 22, kiora ustawia sie na wska-
zéwke 23 ksztaltownika 7. Wskazéwka 22
jest osadzona na ksztaltowniku ruchomo;
nastawia si¢ ja na wskazéwke 23, skoro
spelnione zostaja nastgpujace dwa warun-

ki, Zaréwno ksztaltownik 7 w punkcie 18

musi przylegaé¢ katami do przekroju kabla,
jak i otwér 24 krazka 10 musi przylegaé ka-
tami do kabla, znajdujacego sie w krazku
10 i pokrytego.otowiem. Podczas naktada-
nia na kabel otowiu krazek 70 wprawia sie
w ruch obrotowy zapomoca obotowionego
kabla i nalezy tylko uwazaé, aby ksztaltow-
nik 7 bezustannie (przy pomocy osobnego
napedu) byl wprawiany w ruch obrotowy
w ten spos6b, azeby wskazéwka 22 zawsze
ustawiala si¢ na wskazowke 23.

Nie polegajac na zupelnej réwnosci
skretu kabla, mozna ponadto postepowaé
w inny sposéb, a mianowicie, utrzymujac
przedstawiony na fig. 6 krazek 10 w odle-
glosci Y, i uwazajac, aby obrét kraz-
ka 10 przeniost si¢ ma krazek 25 (fig. 9),
ktory znajduje sie tuz koto ksztattownika
7. Krazek 25 odgrywa te sama role, co kra-
zek 10 na fig. 8 i réwniez posiada wskazow-
ke 26.

Oprocz tego po stronie pokrytego ofo-
wiem kabla znajduje sie, takze w odleglosci
Y od punktu 18 ksztalttownika 7, krazek 27.
Obrét krazka 27 przenosi sie na krazek 28,
ktory posiada wskazéowke 29 i znajduje si¢
obok wyzej wspomnianego krazka 25.
Wskazowki 26 i 29 sa ruchome; przy roz-
poczeciu pracy, jak wyzej opisano, nasta-
wia si¢ je w ten sposob, ze wskazéowka 29
ustawia si¢ nad wskazéwka 26 i wskazoéw-
ka 23, gdy nietylko krazek 10, lecz takze
krazek 27 i ksztaltownik 7 przylegaja ka-
tami do kabla. Nastepnie ksztattownik 7
wprawia si¢ w ruch obrotowy w ten sposéb,
aby jego wskazéwka 23 stale ustawiala sie

na obie wekazowki 22i29. Jezeliobie wska-
zowki 26 i 29, wskutek roimicy w skrecie
kabla, odchylaja sie, wtedy ksztattownik 7'
tak si¢ przesuwa, zeby jego wskazowka 23
zawsze ustawiala si¢ posrodku migdzy
wskazowkami 26 i 29. i

Zastrzezen1a paténw‘,owe

1. Spostb wymbu kabli ebolnwmnych.
wediug patentu Nr 9262, .znamieany. tem,
ze stosuje si¢ ksztaltownik, stygzacy do za-
ciskania na kablu nakladanege. plaszcza e-,
towianego, przyczem ksztattownik ten dzia-
la na te czesé .§wieZo nalozomego. plaszcza
metalowego, ktora jeszcze niezupelnie przy-
lega do rdzenia kabla wzglednie jeszcze
nie przylega ma calym obwodzie tego rdze-
nia.

2. Urzadzenie do wyrobu kabli wedtug
zastrz. 1, znamienne tem, ze matryca (2) i
patryca (1), pod wzgledem formy i wielko-
$ci, posiadajq taki ksztalt, aby wycisniety
przez nie plaszcz otowiany, uzyskany wow-
czas, gdy nie jest jeszcze uruchomiony
ksztaltownik, ani tez rdzen kabla nie jest
wprowadzony do prasy olowiowej, wyka-
zywal obwéd wewnetrzny, rowny wewnetrz-
nemu obwodowi plaszcza olowianego, wy-
twarzanego zapomoca ksztattownika (7)
przy wprowadzeniu rdzenia kabla.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tem, ze ksztaltownik, ktéry
przeksztalca plaszcz metalowy w miejscu,
w ktérem ten ostatni podlega jeszcze kur-
czeniu si¢, znajduje si¢ poza narzedziami
wytwarzajacemi (matryca, i patryca).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze ksztaltownik (7) jest osa-
dzony obrotowo.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 4,
znamienne tem, ze cze$é ksztattownika (7),
przylegajaca do mieruchomej matrycy (2),
posiada przekr6j prawie réwny przekrojo-
wi tej matrycy, podczas gdy pozostale prze-
kroje ksztattownika (7) réznia si¢ od prze-
kroju nieruchomej matrycy (2).
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6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5,
znamienne tem, ze czes$ci mieruchomego
ksztattownika (7 ), znajdujace sie obok mie-
ruchomej matrycy (2), wchodza w matry-
ce (2). ¢

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 6,
znamienne tem, ze posiada krazek (10), re-
gulujacy obroét ksztattownika (7).

8. Urzadeenie wedtug zastrz. 7, zna-
mienne tem, de krazek (10) jest tak umie-
szczomny, iz jest wprawiany w ruch obroto-
wy posuwajacym sie kablem.

9. Urzadzenie wedbug zastrz. 7 — 8,
znamienne tem, Ze posiada wskazéwki (22)

i (23), znajdujace si¢ na ksztattowniku (7)
i krazku (10), przez mnastawienie ktérych
reguluje sie obrét ksztaltownika.

10, Urzadzenie wedtug zastrz. 3 — 9,
znamienne tem, ze pokryty otowiem prze-
wod, przed jego -wejsciem do prasy, prze-
chodzi przez kaliber, ktérego przekréj i wy-
solkost skretu sq dostosowane do sredniego
przekroju i $redniej wysokoéci skretu
kabla.

Socaso A. G

Zastepea: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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