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Description

[0001] L'invention se rattache au secteur technique
de la teinture et de la finition textile, pour obtenir un tissu
dit "polaire".

[0002] On rappelle de maniére parfaitement connue
pour un homme du métier, qu'un tissu polaire résulte
d'une maille tricotée obtenue sur un métier a bouclettes
avec des fils multi-brins 100% en polyester. Plusieurs
titrages et nombre de fils sont possibles. Le plus sou-
vent, on utilise un fil de 160 décitex et 96 brins.

[0003] A la sortie du tricotage, le tissu est soumis a
une opération de teinture au moyen de colorants disper-
sés, suivant les méthodes classiques de teinture, 100
% polyester. Le tissu obtenu présente une face a bou-
clettes et une face lisse.

[0004] Le probléme que se propose de résoudre I'in-
vention est d'obtenir des tissus polaires de différents as-
pects, de fourrure. Pour chacun de ces aspects, on pré-
voit également de réaliser soit des tissus unis, soit des
tissus chinés, soit des tissus imprimés.

[0005] Pour résoudre le probléeme posé d'obtenir un
tissu polaire avec un aspect de fourrure sur I'une de ses
faces seulement on procéde selon la totalité des étapes
de la revendication 1.

[0006] Lorsque l'on veuttraiter les deux faces du tissu
polaire, on procéde selon la totalité des étapes de la
revendication 2.

[0007] L'invention estexposée, ci-aprés plus en détail
a l'aide des dessins annexés, dans lesquels :

La figure 1 est une vue a caractére purement sché-
matique montrant le principe de grattage sur une
face.

Les figures 2,3,4 et 5 montrent, par des vues a trés
grande échelle et a caractére purement schémati-
que, l'aspect du tissu obtenu, en fonction des diffé-
rentes phases.

La figure 6 est une vue correspondant a la figure 1
pour I'obtention d'un tissu double faces.

La figure 7 est une vue a caractére schématique
montrant le principe de grattage pour obtenir un tis-
su polaire avec un aspect de fourrure.

[0008] On rappelle pour une meilleure compréhen-
sion de la suite de la description, que le tissu polaire est
tricoté sur un métier bouclettes, avec des fils polyester
100 % multi-brins. A la sortie du tricotage, les tissus sont
teintés sur des machines appropriées avec des colo-
rants dispersés, suivant la méthode parfaitement con-
nue des teintures 100 % polyester.

[0009] Comme le montre la figure 1, le tissu est sou-
mis a 4 opérations de grattage, sur des machines diffé-
rentes, connues sous le nom de "cardeuse" ou "feutreu-
se" (1) et (2)

[0010] . Les deux premiers passages sur la machine
(1) ont pour effet de tirer les fils et de les éclater. On
renvoie a la figure 2 qui montre le tissu avant passage
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de sa face présentant des bouclettes (T1) et a la figure
3 qui montre le méme tissu aprés passage dans la ma-
chine (1).

[0011] .Les deux autres passages surla machine (2)
ont pour effet de compacter la maille polaire et de méler
les brins pour obtenir un aspect plus compact (figures
4 et 5). On obtient un aspect parfaitement uniforme et
lisse, les brins microscopiques étant éclatés et mélés.
[0012] Sil'on veut traiter les deux faces, on soumet la
face du tissu présentant des bouclettes successivement
a deux opérations de grattage, dans les conditions indi-
quées précédemment, c'est-a-dire a I'action des laineu-
ses (1) et (2). L'autre face du tissu, coté lisse, est alors
soumise a 4 opérations de grattage, soumettant cette
face respectivement aux laineuses (3) et (4). Les deux
passages sur la laineuse (3) on pour effet de compacter
la maille polaire en métant les poils. Il en est de méme
sur la machine (4) (figure 6).

[0013] Les faces bouclettes et lisse peuvent étre en-
suite soumises, chacune sur deux machines différen-
tes, a une opération de feutrage.

[0014] Il est possible de modifier I'aspect visuel, en
soumettant le tissu polaire ainsi traité a d'autres opéra-
tions spécifiques.

[0015] Pour obtenir un aspect de fourrure et comme
le montre la figure 7, on soumet le tissu une opération
d'ébouriffage au moyen d'une machine (5) pour allonger
la maille puis, a une opération de veloutage et de rasage
(6). Avantageusement cette opération est répétée une
nouvelle fois, en soumettant la face ainsi traitée du tissu,
a l'action des machines (5') et (6').

[0016] Les différents procédés décrits permettent
d'obtenir un tissu polaire d'aspect, de fourrure, avec, un
effet uni.

[0017] Pourobtenirun effetchiné, avant de soumettre
le tissu aux différentes opérations précitées, on ajoute
aux fils multi-brins, dans une proportion de 10 a 50 %
des fils noirs.

[0018] Pour obtenir un effet d'imprimé, le tissu est
préalablement soumis a une opération de blanchissage
et, sur la face présentant des bouclettes, a une opéra-
tion d'impression.

[0019] Les avantages ressortent bien de la descrip-
tion, en particulier on souligne et on rappelle la possibi-
lité d'obtenir un tissu polaire dont'une ou les deux faces
présentent un aspect de fourrure, avec une finition unie,
chinée ou imprimée.

Revendications

1. Procédé de fabrication d'un tissu dit "polaire" tricoté
sur un métier bouclettes avec fils multi-brins 100 %
polyester, le tissu, a la sortie du tricotage, étant sou-
mis a une opération de teinture au moyen de colo-
rants dispersés, caractérisé en ce que :

- on soumet I'une des faces du tissu coté bou-
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clettes, a au moins une premiére opération de
grattage au moyen d'une machine du type lai-
neuse (1) avec poils et contrepoils pour tirer et
éclater les mailles du tissu ;

- on soumet la face ainsi traitée a au moins une
autre opération de grattage au moyen d'une
machine du type laineuse (2) avec feutrage afin
de compacter la maille;

- on soumet cettre face du tissu a une opération
d'ébouriffage pour allonger les mailles éclatées
puis a une opération de veloutage et de rasage.

Procédé de fabrication d'un tissu dit "polaire" tricoté
sur un métier bouclettes avec fils multi-brins 100 %
polyester, le tissu, a la sortie du tricotage, étant sou-
mis a une opération de teinture au moyen de colo-
rants dispersés, caractérisé en ce que :

- on soumet l'une des faces du tissu c6té bou-
clettes, a au moins une premiére opération de
grattage au moyen d'une machine du type lai-
neuse (1) avec poils et contrepoils pour tirer et
éclater les mailles du tissu ;

- on soumet la face ainsi traitée a au moins une
autre opération de grattage au moyen d'une
machine du type laineuse (2) avec feutrage afin
de compacter la maille ;

- onsoumet I'autre face du tissu, coté lisse, a au
moins une premiére opération de grattage au
moyen d'une machine du type laineuse (3)
avec poils set contrepoils pour tirer et éclater
les mailles du tissu ;

- on soumet cette autre face ainsi traitée, a au
moins une autre opération de grattage au
moyen d'une machine du type laineuse (4)
avec feutrage afin de compacter la maille ;

- on soumet la ou les faces du tissu a une opé-
ration d'ébouriffage pour allonger les mailles
éclatées puis a une opération de veloutage et
de rasage.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce qu'on ajoute aux fils multi-
brins, dans une proportion de I'ordre de 10 % a 50
%, des fils noirs.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce qu'on soumet préalable-
ment le tissu a une opération de blanchissage et,
sur la face coté bouclettes, a une opération d'im-
pression.

Claims

Process for manufacturing a so-called "polar" knit
fabric on a loop yarn twister using 100% polyester
multifilament yarn, the fabric being subjected, after
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knitting, to a dying operation using dispersed dyes
characterised in that:

- one of the sides of the fabric on the plush-loop
side is subjected to at least one initial brushing
operation by using a raising gig type machine
(1) with nap and counter nap in order to pull and
burst the stitches of the fabric;

- the side treated in this way is subjected to at
least one other brushing operation by using a
raising gig type machine (2) with felting in order
to compact the stitches;

- this side of the fabric is subjected to a ruffling
operation in order to stretch the burst stitches
then a flocking and shearing operation;

Process for manufacturing a so-called "polar" knit
fabric on a loop yarn twister using 100% polyester
multifilament yarn, the fabric being subjected, after
knitting to a dying operation using dispersed dyes
characterised in that:

- one of the sides of the fabric on the plush-loop
side is subjected to at least one brushing oper-
ation using a raising gig type machine (1) with
nap and counter nap in order to pull and burst
the stitches of the fabric;

- the side treated in this way is subjected to at
least one other brushing operation using a rais-
ing gig type machine (2) with felting in order to
compact the stitches;

- the other side of the fabric on the smooth side
is subjected to at least one initial brushing op-
eration using a raising gig type machine (3) with
nap and counter nap in order to pull and burst
the stitches of the fabric;

- the other side treated in this way is subjected
to at least one other brushing operation using
a raising gig type machine (4) with felting in or-
der to compact the stitches;

- the side or sides of the fabric are subjected to
a ruffling operation in order to stretch the burst
stitches then a flocking and shearing operation.

Process as claimed in any of claims 1 and 2 char-
acterised in that black yarn is added to the multi-
filament yarn in a proportion of the order of 10% to
50%.

Process as claimed in any of claims 1 and 2 char-
acterised in that the fabric is previously subjected
to a bleaching operation and, on the plush-loop
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side, a printing operation.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung eines auf einer Schlin-
genwirkmaschine gestrickten "Fleece"-Stoffes mit
Multifilgarn aus 100% Polyester, wobei der Stoff
nach dem Stricken durch Suspensionsfarbstoffe
gefarbt wird, dadurch gekennzeichnet, daR:

- eine der Flachen des Stoffes (Schlingenseite)
mindestens einem ersten Aufrauhschritt mittels
einer Rauhmaschine (1) mit Flor und Gegen-
strich unterzogen wird, um die Maschen des
Stoffes zu ziehen und zum Bersten zu bringen;

- die derart behandelte Flache mindestens ei-
nem weiteren Aufrauhschritt mittels einer
Rauhmaschine (2) mit Filzung unterzogen wird,
um die Masche zu verdichten;

- diese Flache des Stoffes nach einem Zerzau-
sungsschritt zum Verldngern der geborstenen
Maschen veloutiert und geschoren wird.

Verfahren zur Herstellung eines auf einer Schlin-
genwirkmaschine gestrickten "Fleece"-Stoffes mit
Multiflgam aus 100% Polyester, wobei der Stoff
nach dem Stricken durch Suspensionsfarbstoffe
gefarbt wird, dadurch gekennzeichnet, daR:

- eine der Flachen des Stoffes (Schlingenseite)
mindestens einem ersten Aufrauhschritt mittels
einer Rauhmaschine (1) mit Flor und Gegen-
strich unterzogen wird, um die Maschen des
Stoffes zu ziehen und zum Bersten zu bringen;

- die derart behandelte Flache mindestens ei-
nem weiteren Aufrauhschritt mittels einer
Rauhmaschine (2) mit Filzung unterzogen wird,
um die Masche zu verdichten;

- die andere Flache des Stoffes (glatte Seite)
mindestens einem ersten Aufrauhschritt mittels
einer Rauhmaschine (3) mit Flor und Gegen-
strich unterzogen wird, um die Maschen des
Stoffes zu ziehen und zum Bersten zu bringen;

- die andere derart behandelte Flache minde-
stens einem weiteren Aufrauhschritt mittels ei-
ner Rauhmaschine (4) mit Filzung unterzogen
wird, um die Masche zu verdichten;

- die Flache(n) des Stoffes nach einem Zerzau-
sungsschritt zum Verldngern der geborstenen
Maschen veloutiert und geschoren werden.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

3.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daR dem Multifilgarn im Verhaltnis
von 10-50 % schwarze Garne beigefligt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Stoff vorher gebleicht und
auf der Schlingenseite bedruckt wird.
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