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do krétkich piecow obrotowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do za-
tadunku wsadu do krétkich piecéw obrotowych,
stuzgcych gléwnie do produkcji cynku metaliczne-
go z metalicznego pylu cynkowego lub kondensa-
torowych zgaréw cynkowych, otrzymywanych w
piecach destylacyjnych o muflach lezgcych.

Dotychczas zaladunek wsadu do krétkich piecéw

obrotowych dokonuje sie recznie do bebna obroto-

wegd za pomocg specjalnie wyprofilowanej lopat-
ki. Ze wzgledu na znaczne zapylenie podczas tej
cperacji, pracownik wykonujgcy te czynnos$é zao-
patrzony jest w maske przeciwpylowsg, co znacznie
utrudnia jego operatywnos$é zwlaszcza, ze otwér
wsadowy w dennicy bebna obrotowego jest nie-
wielki. Czas zaladunku trwa do 2 godzin.

Niedogodnoscig tego sposobu zaladunku wsadu
do pieco6w obrotowych jest przede wszystkim sto-
sunkowo dlugi czasokres ladowania i tym samym
postoju pieca. Poza tym przy recznym zaladunku
nastepuje znaczny rozkurz materialu wsadowego,
co powoduje straty metalu oraz niekorzystne wa-
runki higieniczne dla obstugi, ktéra narazona jest
jeszcze na poparzenie przez plomien wydobywajg-
cy sie z otworu wsadowego pieca.

Dotychczas znane podajniki i dozowniki wstrzg-
sowe skladajg sie z rynny wstrzgsowej wyposa-
zonej w mechanizm napedowy, ktéry stanowi me-

chanizm korbowy lub wibrator. Przewaznie rynny -

wstrzgsowe wchodzg w sklad ciggu transportowe-

g0, ktéry sklada sie z elementéw o dlugosci do
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4 metréw, przy czym cze$é elementéow jest nape-
dzana, a cze$¢ rynien polgczona jest za pomocg
zlgezy Srubowych z napedzanymi elementami nie
posiadajgcymi napedu. Cigg transportowy o takiej
konstrukeji posiada w czasie jego pracy stale jed-
nakowg dlugo$é miedzy miejscem zasypu i wysy-
pu, czyli stalg dlugosé drogi transportowanego ma-
terialu.

Niedogodnos$cig znanych podajnikéw i dozowni-
kéw  wstrzgsowych jest fakt, ze dlugo§é drogi
transportowanego materialu nie moze by¢é zmie-
niana w czasie pracy tych urzadzen.

Dotychczas znana ladowarka wibracyjna sklada
sie: ze wspornika skrzynowego, wibratoréw elek-
tromagnetycznych lub innych napedzanych sprezo-
nym powietrzem albo cieczg, podwozia z ramg
wykonang z rur lub ksztaltownikéw, na Kktorej
umieszczona jest rynna potrzgsalna (tadujgca)
usytuowana pod katem sko$nym do poziomu. Do
rynny ladujgcej o ksztalcie otwartym lub rurowym,
wykonanym z blachy stalowej albo z blachy z me-
tali lekkich, wzglednie tworzyw sztucznych wzmoc-
nionych zeberkami dla usztywnienia, jest przymo-
cowany wspornik skrzynowy, do ktérego umoco-
wane sg jeden lub kilka wibratoré6w elektromag-
netycznych. Rynna ladujgca, za pomocg. elementu
elastycznego w postaci sprezyn lub specjalnych
wkladek gumowych jest podparta lub zawieszona
na ramie z tym, ze jej koncéwka jest zakonczona
specjalnym amortyzatorem zabezpieczajgcym ja
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przed utrats drgan w przypadku oparcia sie
o spgg lub twarde podloze. Rama polgczona jest
z podwoziem w ten sposéb, ze umozliwia nasta-
wienie kata rynny w stosunku do poziomu do 20°
przy czym kgt ten nastawia sie przez przesunigcie
polozenia osi kola podwozia w stosunku do ramy.

Niedogodno$cia ladowarki wibracyjnej jest
gléwnie fakt, ze rynna potrzgsalna (tadujgca)
umozliwia tylko ladowanie materialéw sypkich
prostopadle- do podwozia i nie jest mozliwe skra-
canie lub wydluzanie drogi transportu po rynnie
zaladowczej w czasie jej eksploatacji.

Celem wynalazku jest usunigcie lub co najmniej
zmniejszenie niedogodnosci przy zaladunku wsadu
do krétkich piecéw obrotowych, zwlaszcza do
otrzymywania cynku metalicznego. Aby osiggnaé
ten cel wytyczono zadanie opracowania urzgdzenia
do zaladunku wsadu do krétkich piecéw obroto-
wych, w ktérym zastosowano rynne potrzasalng.

Zadanie wytyczohe w celu usuniecia podanych
niedogodno$ci zostalo rozwigzane zgodnie z wyna-
lazkiem w ten spos6b, ze urzadzenie do zaladunku
wsadu do krétkich piecéw obrotowych wyposazone
w rynne potrzgsalng usytuowang poziomo i nape-
dzang mechanizmem mimosrodowym, zaopatrzone
w wozek .jezdny zlozony z dwéch par jezdnych
koél, posiada konstrukcje nosng wspartg na woézku
jezdnym, -ktéra podtrzymuje rame. Rama posiada
réwnolegle do swojej osi umieszczone szyny zaopa-
trzone w prowadnice (obejmy), na ktérych osa-
dzony jest woézek jazdy poprzecznej wyposazony
w naped rynny potrzasalnej. Rynna potrzasalna
na swoim Kkoncu zaopatrzona jest w przesuwng
nakladke, ktéra przylega do niej od -spodu i.po-
siada. na $ciankach bocznych podluzne prowadni-
ce, przy czym dno rynny potrzgsalnej posiada
wystepy nachylone w kierunku przodu rynny po-
trzgsalnej. Sama rynna potrzgsalna osadzona jest
na bocznych prowadnicach, wyposazonych w rolki
polaczone sztywno z rynng potrzgsalng. Rolki za-
opatrzone sg w kola jezdne. Do ramy zamocowana
jest $ruba pociggowa ulozyskowana w lozyskach
zaopatrzonych w wewnetrzny gwint i na sztywno
polaczonych z ramg, a nakretka nasadzona na $ru-
be pociggowg sprzezona jest z kolei na sztywno
z wozkiem jazdy poprzecznej. Nad rynng potrzg-
salng usytuowany jest zbiornik przelotowy.

Urzgdzenie do zatadunku wsadu do krétkich
piecé6w obrotowych wedlug wynalazku umozliwia
zmniejszenie czasokresu zaladunku wsadu przez
co zwieksza sie wydajno$é pieca obrotowego oraz
dzfeki réwnomiernemu zaladunkowi bebna pieca
obretowego. Urzgdzenie to eliminuje pracochlonng
operacje recznego zatadunku wsadu do krétkiego
pieca obrotowego, sluzgcego do produkcji cynku
metalicznego oraz poprawia warunki pracy obslu-
gi tych piec6w. Poza tym mechaniczny zaladunek
w znacznym stopniu likwiduje rozkurz materialéw
w‘Sadowych, co niewatpliwie obniza zapylenie oraz
straty bezpowrotne cynku.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia wurzadzenie do zaladunku wsadu do
kroétkich: piee@w obrotowych w widoku z bokuy,
fig. 2 — urzgsizenie do zaladunku wsadu do krét-

10

15

20

30

35

40

45

50

55

60

65

4
kich piecéw obrotowych w widoku z géry, fig. 3 —
urzadzenie do zaladunku wsadu do krétkich piecéw
obrotowych w widoku z przodu.

Jak uwidoczniono na rysunku urzgdzenie do za-
ladunku wsadu do Kkrétkich piecow obrotowych
sklada sie z konstrukecji nosnej 1, na ktérej usy-
tuowana jest rama 2 wozka jazdy poprzecznej 3.
Konstrukcja no$na 1 zaopatrzona jest w wozek
jezdny zlozony z dwéch par jezdnych két 4, wspar-
tych na szynach jezdnych 5, usytuowanych prosto-
padle do osi podluznej nie uwidocznionego na ry-
sunku pieca obrotowego. Para jezdnych ké! 4 na-
pedzana jest poprzez przekladnie zebata 6 silni-
kiem elektrycznym 7. Na konstrukcji nosnej 1 w
osi podluznej ramy 2 usytuowane s szyny jezdne
8 wézka jazdy poprzecznej 3, na ktérych poprzez
jezdne kola 9 wsparta jest rynna potrzasalna 10
osadzona na bocznych prowadnicach 11, wyposa-
zonych w rolki 12 polgczone sztywno z rynng 10
i wyposazone na koncach w kola jezdne 13.

Do ramy 2, po ktérej posuwa si¢ wozek 3, zamo-
cowana jest pociggowa Sruba 14 ulozyskowana na
konicach w lozyskach 15, 16, zaopatrzonych w wew-
netrzny gwint, przy czym lozyska 15 i 16 polgczone
sg na sztywno z ramg 2. Na Srubie pociggowej 14
nasadzona jest nakretka 17, ktéra sprzezona jest
sztywno z wézkiem jazdy poprzecznej 3. Naped
§ruby pociggowej 14 sklada sie z elektrycznego
silnika 18 przekladni pasowej 19. Woézek jazdy po-
przecznej 3 posiada kola jezdne 9 usytuowane w
nie uwidocznionych na rysunku bocznych prowad-
nicach w postaci klamry (obejmy), ktére przeciw-
dzialajg wyskoczeniu woézka 3 z szyn 8 oraz zbyt-
nim jego wstrzgsom. Na koncach szyny 8 sg za-
instalowane, nie uwidocznione na rysunku, ogra-
niczniki wyposazone w kontakty stykowe polgczo-
ne z wylgcznikiem elektrycznym silnika 18.

Na woézku jazdy poprzecznej 3 osadzony jest na-
ped rynny 10 polgczony za posSrednictwem drazka
20 z przegubowo mimosrodowym mechanizmem 21
do potrzgsania rynny 10, polaczonym poprzez prze-
kladnie zebatg 12 z elektrycznym silnikiem 23.
Rynna potrzgsalna 10 wykonana jest w ksztalcie
lezacego koryta z blachy stalowej zaroodpornej,
zaopatrzonego na koricu w ruchomsg nakladke 24
o przekroju poprzecznym podobnym do przekroju
rynny potrzgsalnej 10. Nakladka 24 przylega do
rynny 10 od spodu i jest prowadzona za pomocg
prowadnic podluznych 25 usytuowanych wzdluz
bocznych $cian rynny 10. Dno rynny 10 posiada
nie uwidocznione na rysunku chropowate wystepy
nachylone w kierunku przodu rynny 10.

Na ramie 2 wsparta jest konstrukcja wsporcza
26 zbiornika przelotowego 27.

Wsad do pieca obrotowego stanowig przewaznie
zgary kondensatorowe otrzymywane w czasie pro-
dukecji cynku metalicznego w piecach o muflach
poziomych lub py! cynkowy uzyskiwany w tym
procesie. Wsad ten Kieruje sie¢ ze zbiornika nie
uwidocznionego na rysunku poprzez lej zasypowy
do zbiornika przelotowego 27. )

Przed samym rozpoczeciem zaladunku wsadu do
krétkiego pieca obrotowego urzadzenie do zala-
dunku ustawia sie¢ przed frontem tego pieca w ta-
ki spos6b, aby o§ rynny potrzgsalnej 10 znajdowatla
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si¢ w osi okna zaladowczego bebna obrotowego
pieca. Przed przystgpieniem do zaladunku wsadu
rynne potrzgsalng 10 z tylnego polozenia przesuwa
sie do otworu wsadowego pieca po uprzednim wy-
sunieciu do przodu nakladki 24. Nastepnie urucha-
mia sie silnik 23, ktéry poprzez przekladnie zebatg
22, mechanizm mimosrodowy 21 i drgzek 20 na-
daje rynnie 3 ruch posuwisto-zwrotny, co powodu-
je, ze wsad wykonuje ruch wzgledny w stosunku
do rynny 3 w kierunku pieca. Po zaladowaniu tyl-
nej czesSci bebna obrotowego pieca rynna 19 zo-
staje stopniowo wysuwana z pieca za pomoca wéz-
ka jazdy poprzecznej 3. Po zakohczeniu zaladunku
pieca rynna 10 zostaje cofnieta do tylnego poloze-
nia. Nastepnie urzgdzenie do zaladunku przesuwa
sie za pomocg woézka jezdnego po szynach 5 z fron-
tu krotkiego pieca obrotowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zaladunku wsadu do krétkich
piec6w obrotowych wyposazone w rynne potrzg-
salng usytuowane poziomo i napedzane mechaniz-
mem mimosrodowym oraz zaopatrzone w wozek
jezdny, zlozony z dwéch par jezdnych kél, zna-
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mienne tym, ze konstrukcja nosna (1) wsparta na
woézku jezdnym podtrzymuje rame (2), na ktérej
usytuowane sg réwnolegle do jej osi podluznej
szyny (8), zaopatrzone w prowadnice, na ktérych
osadzony jest woézek jazdy poprzecznej (3) wypo-
sazony w naped rynny potrzasalneji(10) zéopatrzo-
nej na Kkoncu :w przesuwng naklafdke (24), przy
czym rynna potrzgsalna (10) osadzona jest na bocz-
nych prowadnicach (11) wyposazonych w rolki (12)
polaczone sztywno z rynng potrzasalng (10) i zao-
patrzona w kola jezdne (13), za§ do ramy (2) za-
mocowana jest Sruba pociagowa (14) ulozyskowana
w lozyskach (15) i (16) na sztywno polgczonych
z ramg, a nakretka (17) nasadzona na $rube pocig-
gowa (14) polaczona jest na sztywno z wézkiem
jazdy poprzecznej (3), przy czym nad rynng potrza-
salng (10) usytuowany jest zbiornik przelotowy
7).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przesuwna nakladka (24) przymocowana jest do
rynny potrzgsalnej (10) od spodu i posiada podluz-
ne prowadnice (25), a dno rynny potrzasalnej (10)
posiada wystepy nachylone w kierunku przodu
rynny potrzasalnej (10).
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