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La présente invertion corcerne ure trémie é'alircenta-

tion de mati2re synthétique granulée pour zroupe d'in-

jection de machine & mouler, comportant ur entorroir
en t8le G'azcier dont l'extrémité inférieure troncori-
que s'appuie, par sa surfzce externe, & une surface
interne, de forme tronconique correspondante, de la
rartie d'apsui d'une priéce de forme usinée dans la-
quelle s'erbolte une pidce réceptrice(creuset)dont la
section interne d'une des extrémités correspord & cel~
le'de ladite exirémité inférieure tronconique et celle
de son autre extrémité a celle du conduit d'alimenta-
tion du groupe d'injection s'y raccordant, ladite tré-
mie comrortant également une biécé de forme dont une
paertie est conformée de fagon & accoupler la trémie

au groupe d'injection .

La Demande de Brevet Frangais n? 79 26 892, du m@me
titﬁlaire, décrit une trémie d'alimentation de ce gen-
re qui, pour des raisons fonciionnelles, ne peﬁt &tre
que partiellement radialement symétrique ; dans cette.
trémie,rla fixation, au creuset, de la partie en t8le
d'acier de la trémie impose & la résistance mécanigue
de l'ensemble des limites relativement é&trcites : il
est en effet difficile de joindre solidemert le bord
inférieur de la trémie au conduit d'alimentation sans
nuire aux propriétés des faces internes de la trémie
comre surfaces d'écoulement de la matiére syrnthétique
granulée, et ceci d'autant plus gque la dissymétrie de
la trémie place le centre de gravité de celle~ci en
dehors de l'axe de symétrie de la partie radiale-
ment symétrique de l'appareil . Il en résulte que desv
couples de basculement particuli2rement pecents s'ex-

ercent sur la zone de jonction de la partie en t8le
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d'acier avec la piéce de forme d'appui . Cette trémie
conrue convient donc tlutdt & des grougres d'injecticn
de petites dimensions ne demandant pas une trémie de

trop grande caracité .

La présente invention a pour objet de perfectionner
une trémie.d'alimentation du genre d&fini su début de

fagon qu'elle puisse convenir 2 toutes les dimensions

et recevoir les charges d'alimentation les plus lourdes.

Ce but est atteint, conformément a 1l'invention au moyen

d'une trémie telle que définie ci-dessus, dans laquelle'

le rebord de t8le de l'extrémité inférieure tronconigue
de la trémie s'écarte de la forme tronconique pour 2tre
coincé entre une partie serrante de 1la piéce de forme
d'appui - et une partie subérieure du'creuset, et
dans laquelle l'accouplement avec le groupe d'injec-

tion est formé sur la Pidce de forme d'appui .

L'invention est remarquable en outre par les caracté-
ristiques expcsées dans les Revendications suivant la

présente Description .

Le dispositif remplit ainsi toutes les conditions re-
quises pour pouvoir donner & la trémie la forme radia-

lement symétrique recherchée .

L'invention est décrite ci-aprés en détail en se réfé-

rant a un exemple préféré, non limitatif, de réalisa-

tion représenté sur les dessins annexés dans lesquels
= la figure 1 est une vue de c8té de la trémie d'ali-
mentation selon 1'invention, accouﬁlée & un groupe
d'injection horizontel (dont le cylindre de plasti-

fication n'est pas représenté), et

i,
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- la figure 2 est une coupe verticale & plus grande

échelle de la tré-ie Z'alimentation de ls figure 1 .

La trémie d'alimentation 23 comprend une prartie supé-
rieure cylindrique 23a pouvent &tre obturée par un
couvercle 25. A celle-ci feit suite une partie infé- .
rieure tronconique 23b . La partie la plus basse'23c

de cette pa:tie tronconique 23b est constitude par des
piéces de forme réalisées par usinage, 3 savoir une

riéce réceptrice ou creuset 22 et une piéce de forme

-

‘d'appui 20 . Cette dernidre prend, & sa partie infé-

rieure, la forme d'une piéce d'accouplement 204 .
Lqéreuset 22 est logé dans la pidce de forme d'appui
20 . La partie supérieure, radialement symétrique,
de cette piéce d'appui 20 comporte une partie tron-
conique 20a offrant une surface d’appui 20h entourant

le bord inférieur de la partie tronconique 23b .

La partie d'appui 20a se prolonge jusqu'a la partie
d'accouplement 20d par une partie de serraze 20b et

un col 20c¢ ; la partie d'accouplement 203 permet d'ac-
coupler la trémie au éupport transversal du cylindre
de plastification 17 .

La pidce de forme d'appui 20 est montée, par une rai-
nure 20e de la partie d'accouplement 204, sur une pla-
que de guidage horizontale 19, sur laguelle elle peut

se déplacer .

Le creuéet radialement symétrique 22 comporte des par-
ties de diamatres extérieurs différents . Une partle
supérieure 22a, de diamétre extérieur maximal, re301nt,

par 1'1ntermedlalre d'un épaulement annulsire, une
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rartie voisine 22b, de diamdtre plus petit, et cette

seconde partie rejoint & son tour, toujours par 1'in-

‘termédiaire d'un épaulement annulaire 224, une partie

inférieure 22c¢c, de diamdétre encore plus petit .

Le bord inférieur de la partie tronéonique de la tré-
mie en tdle d'acier 23b se poursuit par un rebord cy-
1indrique'en,t61e é3d replié vers 1l'intérieur pour
former un rebord interne 23e, lequel est coincé ertre’
la partie supérieure Z22a et 1l'épaulement annulaire de
transition avec la partie suivanfe 22b du creuset 22,
d'une part, et les conformafions appropiiées de la
piéce de forme d‘'appui 20, a'autre part, en sorte gue
le creuset 22 compléte la partie tronconique 23b de 1la
trémie 23 pour former une enceinte tronconique de char~
gement dont l'orifice de sortie a un diamdtre intérieur

" corréspondant a celui du conduit d'alimentation 33.

A hauteur de 1'épsulement snnulaire 224 formé entre la -
partie de'diamétre minimal -22¢ et la partie voisine 22b
du creuset 22, cette enceinte tronconique de chargement
se poursuit par une partie 45 de section appropriée a -
un raccordement, entourée par la partie de diamdtre
minimal 22¢ du creuset 22, et coincidant exactehent
avec un alésage 43 ménagé déns la plaque de guidage 19
et auquel fait suite le conduit d'alimentation 33, lui-
m&me formé par un glésage percé & travers le support
transversal 10, et gagnant l'enceinte de plestifica-
tion 42 du cylindre de plastification 17 par la cham-
bre de chargement 34 de ce'cylindre « Un second«alé-
sage ménagé dans le support transvereal 10 en faisant
un angle Ge 45° avec l'axe d'injection a-a participe

& la formation du corduit dfalimentation 33 lorsque
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le groupe d'injecticn est disposé verticelement .
Lorsque ce dernier est disposé horizontalement (comrre
représenté) ce second alésage est obturZ rar un bou-

chon 29 .

La partie d'accouplement 204 corporte un flesque in- .
terne 20f par laguelle elle s'arpuie 2 l'écaulement
ennulaire 22d du creuset 22 . La pidce de forme d'ap-
pui 20 est jointe au creuset 22 par des boulons fi-
letés 32 traversant le flasque interne 20f de bas en

haut et se vissant dans 1le creuset 22 .

La trémie 23 neut se déplacer sur la plaque de guidage
19 s'étendant radialement par raprport au conduit d'a-
limentation 33, de fagon 4 pesser de sa position de
travail (représentée & la figure 2) & une position de
déchargement et &tre immobilisée dans cette derniare
dans laquelle .l'orifice de raccordement 45 vient co-
incider exactement avec un orifice de décharge percé

& l'extrémité libre de la plaque de guidage 19 o

Si la trémie 23 est amenée 3 une position intermédisire
située entre sa positionde travail et sa position dAe
déchargement et est immobilisée dans cette derniére,
l'entrée du conduit d'allmentatlon 33 se trouve obtu-
rée par la plaque de guidage 19 . Ia piéce de forme
d'appui 20 peut &tre serrée contre la plagque de gui-
dage 19 au moyen d'un dispositif de serrage comportant
une vis d'arrgt 27 s'engageant dans ladite piéce de
forme d'appui. 20 . 1la pression de serrage produite
paf la composante axiale de mouvement de la vis 4d'ar-
r8t 27 est transmise depuis la t2te de cette vis par
l'intermédiaire d'une rondelle de pression 28 s'appli-

quant axialement, en position serrée, & une face infé-
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rieure de serrage de la plaque de guidage 19 et 2 une
face inférieurée de serrage de la piéce de forme d'ap-
pui 20, cette dernidre piéce étant munie de poignées
21 . La rondelle de preseio# 28 est logée dans un alé-
sage de la partie d'accouplement 20d, non apparent sur
les dessins . La pression de la vis d'arrét 17 est
trensmise de la t8te de cette vis a la rondélle de
pression 28 par l'entrexise 4'une rondelle intermé-
diaire 44 . La vis d'arr8t 27 est actionnée par un

levier radial 27a .

Lorsque le groupe d'injection est monté horizontale~
ment, la plaque de guidage 19 est jointe & la surface
horizontale de raccordement 10a de la partie saillante
de raccordeﬁent 10c du support transversal 10 par des
boulons de fixation 31 . Lorsque le groupe d'injection
est monté verticalement, un &lérent tubulaire (non re-
présenté) est fixé a la surface de raccordement ineli-
née 10b et, & cet élément tubulaire, est fixée la
plaque de guidage horizontale 19 . Le support trans-
versal 10 pertant le cylindre de plastification 17
ainsi qu'un support transversai 11 portant la vis d'a-
limentation 18, sont montés sur les longerons 16 de

la machine de fagon & s8'y déplacer .
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REVENDICATIONS -

1. Trémie d'alimentation de matiére synthétique granu-

lée pour groupe d'injectiocn de machine & mouler,
comportant un entohnoir en tdle d'acier dont l'ex-
trémité inférieure tronconique repose, paer sa sur-
face externe, sur une surface interne, de forme

tronconique correspondante, de la partie d'appui

d'une piéce de forme usinée dans laquelle se loge -

une piéce réceptrice(creuset)dont la section in-
terne d'une des extrémités co:respona & celle de
ladite ektrémité inférieure tronconique et celle
de son autre extrémité & celle du conduit d'alimen-
tation du groupe d'injection s'y raccordant, ladite
trémie comportant également une piéce de forme dont
une partie est cénformée en vue de i'accouplement
de la trémie au groupe d'injection, caractérisée en
ce que le rebord de tdle (23d) de l'extrémité in-
férieure tronconique (23b) de la trémie (23) s'é-
carte de la forme tronconiqué pour venir se coincer
enfre une partie sorrante (20b) de la piéce de forme
a'appui (20) et une partie'supérieurér(22a) du
creuset (22), et en ce que la partie d'accouplement
(20&) pour la jonction avec le groupe d'injection

est formée sur la pidce de forme d'appui . (20) .

. Trémie d'alimentation selon la Revendication 1,

- caractérisée en ce que le rebord de t8le (23d),_cy-

lindriqué, s'écartant de la forme tronconique, est

pourvu d'un rebord (23e) dirigé vers l'intérieur .
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Trémie d'alimentation selon une quelcongue des Re-~
vendications 1 oﬁ 2;'caractérisée en ce que le 7
creuset (22) comporte plusieurs parties radialement
symétriques de aiamétres extérieurs différents, et
en ce que le rebord Qe.tble (233) et son rebord
(23e) sont coincés entre la partie supérieure (22a)
et 1l'épaulement annulaire de transition avec 1la
partie suivante (22b) du cr=uset (22), d'une part,
et les conformations loceles appropriées de la

pitce de forme d'appui (20), d'autre part .

Trémie d'alimentatibn selon uneVQuelconque des Re-
vendications 1, 2 ou 3, caractérisée en ce que la
partie d'accouplement (204) de la piéce de forme
d'appui (20) repose, par l'intermédiaire 4d'une
rainure (20e), de fagon & pouvoir se déplacer,

sur une plaque de guidage horizontale (19) fixée
au groupe d'injectioh dans la zone du conduit d'a~-
limentation (33) .

Trémie d'alimentation selon la Revendication 4,
caqactériséé en ce que la trémie (23) peut se d&-
placer sur la plaque de guidage (19) s'étendant
radialement par rapport au conduit d'alimentation
(33), ae facon & passer de sa position de travail
a4 une position de déchargement et &8tre immobilisée
dans cette dernidre dans laquelle l'orifice de rac-

cordement (45) du creuset {22) coincide avec un

orifice de décharge ménagé a l'extrémité libre de

la plaque de guidaze (19) .
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Trémie d'alimentation selon la Revendication 5,
caractérisée en ce que la trézie (23) reut &tre
smenée & une position intermédiaire située entre
sa position de travail et sz positiond e décharge-
ment et &tre immobilisée dans cette dernidére, dans
laquelle l'orifice de raccordement (45) du creuset

(22) est obturé par la plaque de guidage (19) .

Trémie d'alimentation selon une quelcongue des |
Revendications 1, 2, 3, 4, 5 ou 6, caractérisée en
ce que la pidce de forme d'appui (20) peut 8tre
serrée conire la plaque de guidage (19) au moyen
d'un dispositif de serrage comprenant une <vis ‘
d'arrdt (27) s'engageant dans la piéce de forme
d'appui (20) et une rondelle de pression (28)
transmettant la pression de serrage de ladite vis
d'arrgt (27), ladite rondelle s'appliquant &quita-
blement, en position serrée, & une face inférieure
de serrage de la plaque de 'Zuidage (19) et a une )
face inférieure de serrage de la pidce de forme
d'appui (20) .

Trémie d'alimentation selon la Revendication 7,
caractérisée en ce que la rondelle de pression (28)
est logée dans un alésage de la partie d'accouple-
ment (204d) e£ en ce que la pression de la vis d'ar-
r8t (27) est transmise de la t8te de ladite vis &
ladite rondelle de pression (28) par l'entremise
d'une rondelle intermédiaire de transmission de

pression (44) .
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