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一种托盘投料装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种托盘投料装置，包括

物料传输投料机构底板和托盘组件，该装置包括

投料工位，取料工位和托盘回收工位，所述物料

传输投料机构底板上设有物料传输投料机构，所

述物料传输投料机构包括物料抓取投料组件，托

盘检测组件，传输投料机构盖板，传输投料机构

盖板支架，取料工位托盘定位顶升夹持组件，托

盘堆叠顶升组件，托盘传输限位组件，托盘堆叠

投放顶升夹持组件和托盘堆传输组件。本实用新

型采用了先入先出，双工位的投料方式，有效地

提高空间的利用率，降低了成本，提高了工作效

率。
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1.一种托盘投料装置，包括物料传输投料机构底板（31）和托盘组件（1），其特征在于：

该装置包括投料工位（3），取料工位（4）和托盘回收工位（5），所述投料工位（3）和托盘回收

工位（5）分别设在物料传输投料机构底板（31）上方的两侧，所述取料工位（4）设在投料工位

（3）和托盘回收工位（5）之间，所述物料传输投料机构底板（31）上设有物料传输投料机构

（2），所述物料传输投料机构（2）包括物料抓取投料组件（21），取料工位托盘定位顶升夹持

组件（26），托盘堆叠顶升组件（27），托盘传输限位组件（28），托盘堆叠投放顶升夹持组件

（29）和托盘堆传输组件（30），所述托盘堆叠顶升组件（27）和托盘堆叠投放顶升夹持组件

（29）设在投料工位（3）和托盘回收工位（5）处，所述取料工位托盘定位顶升夹持组件（26）和

物料抓取投料组件（21）设在取料工位（4）处，所述托盘堆传输组件（30）用于连接投料工位

（3），取料工位（4）和托盘回收工位（5），所述托盘传输限位组件（28）设在物料传输投料机构

底板（31）的中轴线上。

2.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述物料传输投料机构（2）还

包括传输投料机构盖板支架（25），传输投料机构盖板（24）和托盘检测组件（23），所述物料

传输投料机构底板（31）上设有传输投料机构盖板支架（25），所述传输投料机构盖板支架

（25）上设有传输投料机构盖板（24），所述传输投料机构盖板（24）上设有托盘检测组件

（23）。

3.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述物料抓取投料组件（21）包

括抓取物料X向移动伺服模组支架（211），抓取物料X向移动伺服模组（212），抓取物料Y向移

动伺服模组（213），抓取物料治具组件支架（214）和抓取物料治具组件（215），所述抓取物料

X向移动伺服模组支架（211）固定在物料传输投料机构底板（31）的上方，所述抓取物料X向

移动伺服模组支架（211）上设有抓取物料X向移动伺服模组（212），所述抓取物料X向移动伺

服模组（212）上连接有抓取物料Y向移动伺服模组（213），所述抓取物料Y向移动伺服模组

（213）上连接有抓取物料治具组件支架（214），所述抓取物料治具组件支架（214）上设有抓

取物料治具组件（215）。

4.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述取料工位托盘定位顶升夹

持组件包括底垫板（261），底垫板支架（262），第一顶升气缸（263），第一气缸连接支架

（264），第一前后调节块（265），第一上下调节块（266），第一导料条（267）和第一托料块

（268），所述底垫板（261）固定在物料传输投料机构底板（31）的上方，所述底垫板（261）上设

有底垫板支架（262），所述底垫板支架（262）上设有第一顶升气缸（263），所述第一顶升气缸

（263）上方连接有第一气缸连接支架（264），所述第一气缸连接支架（264）上方对称设有两

个第一前后调节块（265），所述第一前后调节块（265）上设有第一上下调节块（266），所述第

一上下调节块（266）的一侧设有第一导料条（267），所述第一导料条（267）的下方固定有第

一托料块（268）。

5.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述托盘堆叠顶升组件（27）包

括垫板（271），气缸（272）和托盘顶升板（273），所述垫板固定在物料传输投料机构底板（31）

的上方，所述垫板（271）上设有气缸（272），所述气缸（272）的上方连接有托盘顶升板（273）。

6.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述托盘传输限位组件（28）包

括底板（281），气缸支架（282），挡料气缸（283），挡料块（284），所述底板（281）固定在物料传

输投料机构底板（31）的上方，所述底板（281）上设有气缸支架（282），所述气缸支架（282）上
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固定有挡料气缸（283），所述挡料气缸（283）上方连接有挡料块（284）。

7.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述托盘堆叠投放顶升夹持组

件（29）包括对称设置的两个顶升夹持件，直线导轨（2901），两个底板支架（2902），第一伺服

电机（2907），电机安装板（2908），驱动电机同步轮（2906），第一同步带（2904），从动轮

（2905），同步带驱动支架（2903），所述直线导轨（2901）固定在物料传输投料机构底板（31）

上，所述直线导轨（2901）上设有底板支架（2902），所述底板支架（2902）上设有顶升夹持件，

两个底板支架（2902）之间通过第一同步带（2904）和同步带驱动支架（2903）相连接，底板支

架（2902）的一侧连接有同步带驱动支架（2903），所述同步带驱动支架（2903）与第一同步带

（2904）相连接，从动轮（2905）和驱动电机同步轮（2906）通过第一同步带（2904）相连接，所

述驱动电机同步轮（2906）的下方连接有第一伺服电机（2907），所述第一伺服电机（2907）固

定在电机安装板（2908）上，

所述顶升夹持件包括气缸垫板（2909），第二顶升气缸（2910），第二气缸连接支架

（2911），第二前后调节块（2912），第二上下调节块（2913），第二导料条（2914）和第二托料块

（2915），所述底板支架（2902）上设有气缸垫板（2909），所述气缸垫板（2909）上设有第二顶

升气缸（2910），所述第二顶升气缸（2910）的上方连接有第二气缸连接支架（2911），所述第

二气缸连接支架（2911）上对称设有两个第二前后调节块（2912），所述第二前后调节块

（2912）上设有第二上下调节块（2913），所述第二上下调节块（2913）的一侧设有第二导料条

（2914），所述第二导料条（2914）的下方固定有第二托料块（2915）。

8.如权利要求7所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述托盘堆叠投放顶升夹持组

件（29）还包括位置光电传感器支架（2916），位置光电传感器（2917），位置光电传感器感应

片（2918），所述底板支架（2902）的一侧设有位置光电传感器支架（2916），所述位置光电传

感器支架（2916）上设有位置光电传感器（2917），所述底板支架（2902）上设有位置光电传感

器感应片（2918）。

9.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述托盘堆传输组件（30）包括

传输支架（301），传动轴固定板（302），传动轴（303），同步带主动轮（305），同步带从动轮

（304），第二同步带（306）和第二伺服电机（307），所述传输支架（301）和第二伺服电机（307）

固定在物料传输投料机构底板（31）的上方，所述传输支架（301）上固定有传动轴固定板

（302），所述传动轴固定板（302）上设有传动轴（303），所述传动轴（303）上设有同步带主动

轮（305）和同步带从动轮（304），同步带主动轮（305）和同步带从动轮（304）之间通过第二同

步带（306）相连接，所述第二伺服电机（307）通过皮带驱动同步带主动轮（305）转动，所述第

二同步带（306）连接有传输带引导件（22）。

10.如权利要求1所述的一种托盘投料装置，其特征在于：所述取料工位（4）有两个，两

个取料工位（4）相邻设置。
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一种托盘投料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及产品投料领域，具体涉及一种托盘投料装置。

背景技术

[0002] 码垛是日常生产中常用的投料方式，码垛机可智能化操作管理，简便、易掌握，能

减少劳动力，降低劳动强度因此被广泛地应用于物料投放，现有的码垛式投料方式是从上

至下先入后出，产品的生产周期长，生产成本高，效率较低，空间利用率低。

实用新型内容

[0003] 为解决现有技术中存在的上述问题，本实用新型提供了一种托盘投料装置。

[0004] 本实用新型的技术方案如下：一种托盘投料装置，包括物料传输投料机构底板和

托盘组件，该装置包括投料工位，取料工位和托盘回收工位，所述投料工位和托盘回收工位

分别设在物料传输投料机构底板上方的两侧，所述取料工位设在投料工位和托盘回收工位

之间，所述物料传输投料机构底板上设有物料传输投料机构，所述物料传输投料机构包括

物料抓取投料组件，取料工位托盘定位顶升夹持组件，托盘堆叠顶升组件，托盘传输限位组

件，托盘堆叠投放顶升夹持组件和托盘堆传输组件，所述托盘堆叠顶升组件和托盘堆叠投

放顶升夹持组件设在投料工位和托盘回收工位处，所述取料工位托盘定位顶升夹持组件和

物料抓取投料组件设在取料工位处，所述托盘堆传输组件用于连接投料工位，取料工位和

托盘回收工位，所述托盘传输限位组件设在物料传输投料机构底板的中轴线上。

[0005] 所述物料传输投料机构还包括传输投料机构盖板支架，传输投料机构盖板和托盘

检测组件，所述物料传输投料机构底板上设有传输投料机构盖板支架，所述传输投料机构

盖板支架上设有传输投料机构盖板，所述传输投料机构盖板上设有托盘检测组件。

[0006] 所述物料抓取投料组件包括抓取物料Y向移动伺服模组，抓取物料X向移动伺服模

组，抓取物料治具组件，抓取物料X向移动伺服模组支架和抓取物料治具组件支架，所述抓

取物料X向移动伺服模组支架固定在物料传输投料机构底板的上方，所述抓取物料X向移动

伺服模组支架上设有抓取物料X向移动伺服模组，所述抓取物料X向移动伺服模组上连接有

抓取物料Y向移动伺服模组，所述抓取物料Y向移动伺服模组上连接有抓取物料治具组件支

架，所述抓取物料治具组件支架上设有抓取物料治具组件。

[0007] 所述取料工位托盘定位顶升夹持组件包括底垫板、底垫板支架、第一顶升气缸、第

一托料块、第一导料条、第一上下调节块、第一前后调节块和第一气缸连接支架，所述底垫

板固定在物料传输投料机构底板的上方，所述底垫板上设有底垫板支架，所述底垫板支架

上设有第一顶升气缸，所述第一顶升气缸上方连接有第一气缸连接支架，所述第一气缸连

接支架上方对称设有两个第一前后调节块，所述第一前后调节块上设有第一上下调节块，

所述第一上下调节块的一侧设有第一导料条，所述第一导料条的下方固定有第一托料块。

[0008] 所述托盘堆叠顶升组件包括垫板，气缸和托盘顶升板，所述垫板固定在物料传输

投料机构底板的上方，所述垫板上设有气缸，所述气缸的上方连接有托盘顶升板。
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[0009] 所述托盘传输限位组件包括底板，气缸支架，挡料气缸，挡料块，所述底板固定在

物料传输投料机构底板的上方，所述底板上设有气缸支架，所述气缸支架上固定有挡料气

缸，所述挡料气缸上方连接有挡料块。

[0010] 所述托盘堆叠投放顶升夹持组件包括对称设置的两个顶升夹持件，直线导轨，两

个底板支架，第一驱动伺服电机，电机安装板，驱动电机同步轮，第一同步带，从动轮和同步

带驱动支架，所述直线导轨固定在物料传输投料机构底板上，所述直线导轨上设有底板支

架，所述底板支架上设有顶升夹持件，两个底板支架之间通过第一同步带和同步带驱动支

架相连接，底板支架的一侧连接有同步带驱动支架，所述同步带驱动支架与第一同步带相

连接，从动轮和驱动电机同步轮通过第一同步带相连接，所述驱动电机同步轮的下方连接

有第一伺服电机，所述第一伺服电机固定在电机安装板上，所述顶升夹持件包括气缸垫板，

第二顶升气缸，第二气缸连接支架，第二前后调节块，第二上下调节块，第二导料条和第二

托料块，所述底板支架上设有气缸垫板，所述气缸垫板上设有第二顶升气缸，所述第二顶升

气缸的上方连接有第二气缸连接支架，所述第二气缸连接支架上对称设有两个第二前后调

节块，所述第二前后调节块上设有第二上下调节块，所述第二上下调节块的一侧设有第二

导料条，所述第二导料条的下方固定有第二托料块。

[0011] 所述托盘堆叠投放顶升夹持组件还包括位置光电传感器支架，位置光电传感器，

位置光电传感器感应片，所述底板支架的一侧设有位置光电传感器支架，所述位置光电传

感器支架上设有位置光电传感器，所述底板支架上设有位置光电传感器感应片。

[0012] 所述托盘堆传输组件包括同步带主动轮，同步带从动轮，第二同步带，传输支架，

传动轴固定板，传动轴，第二伺服电机，所述传输支架和第二伺服电机固定在物料传输投料

机构底板的上方，所述传输支架上固定有传动轴固定板，所述传动轴固定板上设有传动轴，

所述传动轴上设有同步带主动轮和同步带从动轮，同步带主动轮和同步带从动轮之间通过

第二同步带相连接，所述第二伺服电机通过皮带驱动同步带主动轮转动，所述第二同步带

连接有传输带引导件。

[0013] 所述取料工位有两个，两个取料工位相邻设置。

[0014] 本实用新型具有以下特点：

[0015] 1、采用了一种托盘投料装置投料方式，减小生产过程中周转率，提高生产效率、降

低的员工工作强度。

[0016] 2、采用了双工位的投料区，降低了供料切换时间，加大了供料量，有效节约生产工

时，减少了工生产周期，有效提高了生产效率，提高空间的利用率减少了结构空间浪费，降

低设备成本。

[0017] 3、采用了双通道伺服电机三轴模组，有效的对要求高精准定位投料的实施；减小

的投料定位误差，可以将定位误差控制在±0.05mm以下，减少了生产过程不可控因素。

[0018] 4、采用了一种反向投料方式，实现先投先出的效果，提高生产品质要求减少了生

产不良的产生。

[0019] 5、采用了一种托盘投料装置投料方式，实现了智能化生产，提高了生产过程中的

可控性，提高生产效率，降低工时、人员、品质成本，实现成本可控性。
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附图说明

[0020] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0021] 图2是本实用新型的结构示意图；

[0022] 图3是本实用新型的结构示意图；

[0023] 图4是本实用新型的爆炸图；

[0024] 图5是物料抓取投料组件的结构示意图；

[0025] 图6是托盘检测组件的结构示意图；

[0026] 图7是取料工位托盘定位顶升夹持组件的结构示意图；

[0027] 图8是托盘堆叠顶升组件的结构示意图；

[0028] 图9是托盘传输限位组件的结构示意图；

[0029] 图10是托盘堆叠投放顶升夹持组件的结构示意图；

[0030] 图11是托盘堆传输组件的结构示意图；

[0031] 图中：1-托盘组件，2-物料传输投料机构，3-投料工位，4-取料工位，5-托盘回收工

位，21-物料抓取投料组件，22-传输带引导件，23-托盘检测组件，24-传输投料机构盖板，

25-传输投料机构盖板支架，26-取料工位托盘定位顶升夹持组件，27-托盘堆叠顶升组件，

28-托盘传输限位组件，29-托盘堆叠投放顶升夹持组件，30-托盘堆传输组件，31-物料传输

投料机构底板，  211-抓取物料X向移动伺服模组支架，212抓取物料X向移动伺服模组，213-

抓取物料Y向移动伺服模组，214-抓取物料治具组件支架，215-抓取物料治具组件，261-底

垫板，262-底垫板支架，263-第一顶升气缸，264-第一气缸连接支架，265-第一前后调节块，

266-第一上下调节块，267-第一导料条，268-第一托料块，271-垫板，272-气缸，273-托盘顶

升板，281-底板，282-气缸支架，283-挡料气缸，284-挡料块，2901-直线导轨，2902-底板支

架，2903-同步带驱动支架，2904-第一同步带，2905-从动轮，2906-驱动电机同步轮，2907-

第一伺服电机，2908-电机安装板，2909-气缸垫板，2910-第二顶升气缸，2911-第二气缸连

接支架，2912-第二前后调节块，2913-第二上下调节块，2914-第二导料条，2915-第二托料

块，2916-位置光电传感器支架，2917-位置光电传感器，2918-位置光电传感器感应片，301-

传输支架，302-传动轴固定板，303-传动轴，304-同步带从动轮，305-同步带主动轮，306-第

二同步带，307-第二伺服电机，31-物料传输投料机构底板。

具体实施方式

[0032] 以下结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0033] 如图1-4所示，一种托盘投料装置，包括物料传输投料机构底板31和托盘组件1，该

装置包括投料工位3，两个取料工位4和托盘回收工位5，所述投料工位3和托盘回收工位5分

别设在物料传输投料机构底板4上方的两侧，两个取料工位4设在投料工位3和托盘回收工

位5之间，所述物料传输投料机构底板31上设有物料传输投料机构2，所述物料传输投料机

构2包括物料抓取投料组件21，取料工位托盘定位顶升夹持组件26，托盘堆叠顶升组件27，

托盘传输限位组件28，托盘堆叠投放顶升夹持组件29和托盘堆传输组件30，

[0034] 所述托盘堆叠顶升组件27和托盘堆叠投放顶升夹持组件29设在投料工位3和托盘

回收工位5处，所述取料工位托盘定位顶升夹持组件26和物料抓取投料组件21设在取料工

位4处，所述托盘堆传输组件30用于连接投料工位3，取料工位4和托盘回收工位5，所述托盘
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传输限位组件28设在物料传输投料机构底板31的中轴线上。

[0035] 所述物料传输投料机构2还包括传输投料机构盖板支架25，传输投料机构盖板24

和托盘检测组件23，所述物料传输投料机构底板31上设有传输投料机构盖板支架25，所述

传输投料机构盖板支架25上设有传输投料机构盖板24，所述传输投料机构盖板24上设有托

盘检测组件23。

[0036] 如图5所示，所述物料抓取投料组件21包括抓取物料X向移动伺服模组支架211，抓

取物料X向移动伺服模组212，抓取物料Y向移动伺服模组213，抓取物料治具组件支架214和

抓取物料治具组件215，所述抓取物料X向移动伺服模组支架211固定在物料传输投料机构

底板31的上方，所述抓取物料X向移动伺服模组支架211上设有抓取物料X向移动伺服模组

212，所述抓取物料X向移动伺服模组212上连接有抓取物料Y向移动伺服模组213，所述抓取

物料Y向移动伺服模组213上连接有抓取物料治具组件支架214，所述抓取物料治具组件支

架214上设有抓取物料治具组件215。

[0037] 如图7所示，所述取料工位托盘定位顶升夹持组件包括底垫板261，底垫板支架

262，第一顶升气缸263，第一气缸连接支架264，第一前后调节块265，第一上下调节块266，

第一导料条267和第一托料块268，所述底垫板261固定在物料传输投料机构底板31的上方，

所述底垫板261上设有底垫板支架262，所述底垫板支架262上设有第一顶升气缸263，所述

第一顶升气缸263上方连接有第一气缸连接支架264，所述第一气缸连接支架264上方对称

设有两个第一前后调节块265，所述第一前后调节块265上设有第一上下调节块266，所述第

一上下调节块266的一侧设有第一导料条267，所述第一导料条267的下方固定有第一托料

块268。

[0038] 如图8所示，所述托盘堆叠顶升组件27包括垫板271，气缸272和托盘顶升板273，所

述垫板固定在物料传输投料机构底板31的上方，所述垫板271上设有气缸272，所述气缸272

的上方连接有托盘顶升板273。

[0039] 如图9所示，所述托盘传输限位组件28包括底板281，气缸支架282，挡料气缸283，

挡料块284，所述底板281固定在物料传输投料机构底板31的上方，所述底板281上设有气缸

支架282，所述气缸支架282上固定有挡料气缸283，所述挡料气缸283上方连接有挡料块

284。

[0040] 如图10所示，所述托盘堆叠投放顶升夹持组件29包括对称设置的两个顶升夹持

件，直线导轨2901，两个底板支架2902，第一驱动伺服电机2907，电机安装板2908，驱动电机

同步轮2906，第一同步带2904，从动轮2905，同步带驱动支架2903，所述直线导轨2901固定

在物料传输投料机构底板31上，所述直线导轨2901上设有底板支架2902，所述底板支架

2902上设有顶升夹持件，两个底板支架2902之间通过第一同步带2904和同步带驱动支架

2903相连接，底板支架2902的一侧连接有同步带驱动支架2903，所述同步带驱动支架2903

与第一同步带2904相连接，从动轮2905和驱动电机同步轮2906通过第一同步带2904相连

接，所述驱动电机同步轮2906的下方连接有第一伺服电机2907，所述第一伺服电机2907固

定在电机安装板2908上。

[0041] 所述顶升夹持件包括气缸垫板2909，第二顶升气缸2910，第二气缸连接支架2911，

第二前后调节块2912，第二上下调节块2913，第二导料条2914和第二托料块2915，所述底板

支架2902上设有气缸垫板2909，所述气缸垫板2909上设有第二顶升气缸2910，所述第二顶

说　明　书 4/6 页

7

CN 210619360 U

7



升气缸2911的上方连接有第二气缸连接支架2912，所述第二气缸连接支架2912上对称设有

两个第二前后调节块2913，所述第二前后调节块2913上设有第二上下调节块2914，所述第

二上下调节块2914的一侧设有第二导料条2915，所述第二导料条2915的下方固定有第二托

料块2916。

[0042] 所述托盘堆叠投放顶升夹持组件29还包括位置光电传感器支架2916，位置光电传

感器2917，位置光电传感器感应片2918，所述底板支架2902的一侧设有位置光电传感器支

架2916，所述位置光电传感器支架2916上设有位置光电传感器2917，所述底板支架2902上

设有位置光电传感器感应片2918。

[0043] 如图11所示，所述托盘堆传输组件30包括传输支架301，传动轴固定板302，传动轴

303，同步带主动轮305，同步带从动轮304，第二同步带306和第二伺服电机307，所述传输支

架301和第二伺服电机307固定在物料传输投料机构底板31的上方，所述传输支架301上固

定有传动轴固定板302，所述传动轴固定板302上设有传动轴303，所述传动轴303上设有同

步带主动轮305和同步带从动轮304，同步带主动轮305和同步带从动轮304之间通过第二同

步带306相连接，所述第二伺服电机307通过皮带驱动同步带主动轮305转动，所述第二同步

带306连接有传输带引导件22。

[0044] 本实用新型的工作过程如下：

[0045] 首先在设备开机时将堆叠的投料托盘投入到投料工位3中，终端控制器接收到托

盘检测组件23的光电传感器的传输来的投料完成的指令，终端控制器发出指令给托盘堆叠

顶升组件27  这时托盘堆叠顶升组件27的气缸272顶升将投料工位11中投料托盘顶升托起。

同时终端控制器发出指令给托盘堆叠投放顶升夹持组件29，托盘堆叠投放顶升夹持组件29

的第一伺服电机2907带动驱动电机同步轮2906，第一同步带2904和从动轮2905，带动同步

带驱动支架2903推动底板支架2902在直线导轨2901上进行运动，将第二托料块2915向两边

分开；同时位置光电传感器感应片2918安装在底板支架2902上随着底板支架2902移动，光

电传感器感应片2918在移动过程中触发位置光电传感器2917传输位置信号给终端控制器，

这时托盘堆叠顶升组件27已将投料工位3中投料托盘顶升托起，托盘堆叠投放顶升夹持组

件29两边的第二顶升气缸2910向上顶出。终端控制器再次发出指令给托盘堆叠投放顶升夹

持组件29，托盘堆叠投放顶升夹持组件29的第一伺服电机2907带动驱动电机同步轮2906，

带动第一同步带2904和从动轮2905，带动同步带驱动支架2903推动底板支架2902在直线导

轨2901上进行运动；将第二托料块2915向内夹紧投料工位3中投料托盘，这时第二托料块

2915托起了投料托盘堆上一层位置的托盘，同时托盘堆叠顶升组件27的托盘顶升板273托

着底部的一个投料托盘随着气缸272向下运动将投料托盘投到托盘堆传输组件30上；依次

循环将一个一个投料托盘运出。当托盘堆叠投放顶升夹持组件29将投料托盘投入到托盘堆

传输组件30上后；终端控制器发出指令给托盘堆传输组件30驱动第二伺服电机307带动驱

动同步带主动轮305和第二同步带306、传动轴303、同步带从动轮304将投料托盘输送到取

料工位4的位置处；这时终端控制器发出指令给取料工位4处的托盘传输限位组件28，托盘

传输限位组件28将投料托盘阻挡。同时终端控制器发出指令给取料工位托盘定位顶升夹持

组件26，这时对称设置的两个取料工位托盘定位顶升夹持组件26将取料工位4位置投料托

盘顶升起来。终端控制器发出指令给物料抓取投料组件21的抓取物料X向移动伺服模组212

和抓取物料Y向移动伺服模组213的伺服电机驱动器驱动两模组配合下，带动抓取物料治具
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组件215将取料工位4位置处投料托盘上的物料依次投料到生产产线中进行生产；依次循环

将一个一个物料投料到生产产线中进生产。当取料工位4位置处投料托盘上的物料全部投

料完时，终端控制器发出指令给取料工位托盘定位顶升夹持组件26，取料工位托盘定位顶

升夹持组件26下降，取料工位处的托盘传输限位组件28下降，托盘回收工位5处的托盘传输

限位组件28上升阻挡，托盘堆传输组件30将投料托盘传输到托盘回收工位5处，这时终端控

制器发出指令托盘堆叠顶升组件27这时托盘堆叠顶升组件27的气缸272顶升将托盘回收工

位5中投料托盘顶升托起，同时托盘堆叠投放顶升夹持组件29的第一伺服电机2907带动驱

动电机同步轮2906，带动第一同步带2904和从动轮2905，带动同步带驱动支架2903推动底

板支架2902在直线导轨2901上进行运动，将第二托料块2915向两边分开，托盘堆叠投放顶

升夹持组件29两边的第二顶升气缸2910下降，然后终端控制器再次发出指令给托盘堆叠投

放顶升夹持组件29，托盘堆叠投放顶升夹持组件29的第一伺服电机2907带动驱动电机同步

轮2906，带动第一同步带2904和从动轮2905，带动同步带驱动支架2903推动底板支架2902

在直线导轨2901上进行运动，第二托料块2915向内夹紧待回收的投料托盘，托盘堆叠投放

顶升夹持组件29两边的第二顶升气缸2910向上顶出将托盘回收堆叠区14中投料托盘顶起；

这时投料完后空的投料托盘堆叠回收完成；依次循环将一个一个投料完后的空的投料托盘

堆叠回收。
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