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(54) Lisovaci kriaZok

Lisovaci krtzok, ureny na lisovanie fa-
rebnych kovov najmé za tepla. Utelom vy-
nalezu je zabrénenie vnikaniu necistét z po-
vrchu ingotu do vylisku pri lisovani za
tepla. Uvedeny ufel sa dosiahne lisova-
cim kraZkom, kicrého pracovnd cast je na
s.rane Cela tvorena kuzZelovou plochou a
na &ele je vytvorend ststava sistrednych
radidlne orientovanych zubov.

Vynédlez najlepSie charakterizuje obr. 1.
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{54} Lisovacti kriizok

1

Vyndlez sa tyka lisovacieho kriaZzku, po-
uZivaného pri priamom lisovani najmi fa-
rebnych kovov za tepla ako cCasti zostavy
ndradia potrebnej k pretvaraniu ingotu na
poZadovany profil.

V sucasncsti sa pri priamom lisovani ko-
vov za tepla pouZiva lisovaci kriazok s hlad-
kou pracovnou plochou, ktorou je lisovaci
krazok pocas lisovania v styku s ingotom,
urfenym na pretvaranie, pri¢om pracovna
Cast na obvod lisovacicho kruZku md tvar
valcove]j plochy.

Pri priamom lisovani v dosledku rozdiel-
nych parcidlnych tlakov dochadza v celom
objeme ingotu k intenzivnemu teceniu ma-
teridlu. V mieste styku lisovacieho kruzku
s ingotom je vZdy pozorované vyluéne ra-
didlne priadenie, o spdsobuje strhdvanie
oxidov z povrchovej vrstvy ingotu do vniitra
ingotu v mieste 0si ingotu a v ¢ase doliso-
vania nasledné vytlaCanie oxidov do vylis-
ku, €¢im wvznik4 tzv. zatiahnuty kuZel, ktory
spOsobuje vnutorné chyby vylisku. Podobny
vplyv na vznik zatiahnutého kuZela ma i
strhavanie oxidov z povrchovej vrstvy in-
gotu hranou lisovacieho kruzku a ich wvy-
tekanie pri dolisovani do vylisku v smere
osi ingotu. Tento jav vznikd najmd pri ne-
rovnomernej, najCastej$ie v spodnej d&asti
prerusenej tzv. kosele.

Uvedené nedostatky rieSi lisovaci kraZok
poedia vynalezu, tvoreny pracovnou a pomoc-
nou ¢astou, ktorého podstata spociva v tom,
Ze pracovna cCast je na strane ¢ela lisova-
cieho kruZku tvorend kuZelovou plochou a
na cele lisovacieho kriiZku je vytvorena s-
stava sustrednych radidlne orientovanych
zubov.

Tymto rieSenim sa prakticky vyladi vzaik
tzv. zatiahnutého kuzZela, a to tym spdscbom,
Ze kuZelova plocha pracovnej casti lisova-
cieho krazku odklonend od walcovej plochy
krizku o uvhol « zabezpeduje v Gase liso-
vania na koSelu takmer dokonalé plavanie
lisovacieho kraZku v wosi recipientu, ¢im
vznika rovnomerna koSela po celom obvode
kriZku a naviac zabezpecéuje vytekanie oxi-
dov z povrchu ingota do koSele za ich su-
¢asného vytld¢ania na stenu recipientu. K
tomuto javu sa zdroveil pridruZi i udinok
ozubenej pracovnej plochy lisovacieho kraz-
ku. Pracovnd plocha lisovaciehs kraZzku
svojim tvarom v medznej vrstve § tplne
vyluci radidlne teCenie materialu ingotu po-
Cas lisovania a dokonale zachyti v3etky
oxidické a iné povrchové nefistoty na zad-
nej kruhovej ploche ingotu. Tefenie mate-
ridlu v objeme ingotu podas lisovania preto
prebieha v prostredi ¢istého kovu, a teda
zatiahnuty kuZel nevznikne.

2

Priklady rieSenia lisovacieho XkruZku sa
znazornené na vykresoch, kde obr. 1 zna-
zoriiuje bokorys s rezom pracovnej plochy
lisovacieho kriuZku a ¢elny pohlad na pra-
covnid plochu v osovom smere a obrazok 2
zndzoriiuje celkova zostavu lisovacich néa-
strojov v okamihu dolisovania ingotu.

Pracovnd d&ast 12 lisovacieho kriaZku 3
je na strane Cela 13 tvorend kuZelovou plo-
chou 1, ktord je wodklonend od valcovej
plochy pracovnej ¢Casti 12 o0 uhol
o =5-+10° a je tvorena na 1/3 dlzky -~
pracovnej casti 12. Na cele 13 je vytvorena
ststava sustrednych radidlne orientovanych
zubov 2. V recipiente 11 pod tlakovou silou
P raznika 4 je zndzorneny lisovaci kraZok
3, ktory je obtekany zbytkovym materidlom
tzv. koSelou 10. V prednej Casti recipientu
11 je zasunuty drZiak 3 lisovacej matrice 7
podopretej podlozkou 9. Vlastny vylisok 8
je znazorneny v podobe ty€e kruhového prie-
rezu. Odpad po lisovani, nedolisok 6 o diz-
ke A 1 ma na reze zndzornené pradenie te-
¢enla materidlu v objeme ingotu. Pdsocbe-
nim sily P raznika 4 vznikd v objeme ingo-
tu tlakové napétie, ktoré vyvoldva teenie
materidlu v uvolnenych smeroch, v tomtc
pripade v smere lisovania vo forme vylisku
8 a v protismere lisovania vo forme ko3ele
10. Kedze tlak v objeme ingotu sa &fri vo
vBetkych smeroch rovnako, vytekanie ma-
terialu do ko3ele 10 ucdinkom kuZelovej plo-
chy 1 zabezpeduje plavanie lisovacieho kraz-
ku 3 tak, Ze ko3ela 10 je v ka’dom mieste
Po obvode lisovacieho krdzku 3 rovnakd a
tym 1 sdvisid, Ucginkom danej kuZelovej
plochy saG oxidy vytlacané na steny reci-
pientu 11, ¢im sa zabrani ich vniknutiu do
objemu ingotu §, a vytladeniu do vylisku
vo forme zatiahnutého kuZela. Udinok ozu-
benia 2 pracovnej plochy lisovacieho kriz-
ku 3 je znazorneny ako stabilnd medzna
vrstva §, ktord zabraituje uvolneniu oxidov,
na jednotlivych zuboch znézornenych &iar-
kovane, ¢im sa vyla¢i znedistenie vylisku 8
a hrabka nedolisku A 1 m6Ze byt podstat-
ne men3ia oproti stifasnému stavu ¢o znad-
ne ovplyvni vyuZitie vsddzkového materia-
lu a tym i spotrebu energie na opracovanie
odpadaov.

Okrem znecistovania vnttornej Struktdry
vylisku 8 zatiahnutym kuZelom, kvalitu po-
vrchu vylisku 8 znaéne ovplyviiuje tedenie
materidlu a strhavanie oxidov zo steny dr-
Ziaka 5 matrice 7. Preto uvedeny spdsob rie-
Senia je moZné aplikovat i na vyhotovenie
pracovnej plochy tohto lisovacieho néstroja,
¢im sa vylisok zbavi i povrchovych chyb.
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PREDMET VYNALEZU

Lisovaci kraZok, ureny na lisovanie za plochou (1}, priCom na cele (13) je vytvo-
tepla, tvoreny pracovnou a pomocnou d&as- rend siistava ststrednych radidlne oriento-
tou vyzna&ny tym, Ze pracovna &ast (12) vanych zubov (2).

je na strane Cela (13), opatrend kuZelovou

2 vykresy
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Obr. 1
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