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Przedmiotem wynalazku jest piec retortowy deo
obrébki wsadu w specjalnej atmosferze, z nierd-
wnomiernie nagrzewang retortg zakonczong wlo-
tem i wylotem gazu oraz z obrotem i przesuwem
wsadu w retorcie.

Znane s3 piece retortowe do obrobki wsadu w
specjalnej atmosferze, z obrotowg nieré6wnomiernie
nagrzewang retorts, zakonczong wlotem i wylotem
gazu, majgce Sciany wewnetrzne retorty w posta-
ci przenosnika sSrubowego.

Obracany retorta wsad. przeno$nik przesuwa w
strumieniu gazu ochronnego zmieszanego z sub-
stancjg obrabiajgcg najpierw przez strefe retorty
gdzie panuje niska temperatura, nastepnie przez
strefe gdzie panuje temperatura obrébki i na ko-
niec przez strefe o nizszych temperaturach.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie pieca
retortowego do obrobki wsadu w atmosferze gazu
ochronnego, w czasie gdy wsad jest podgrzewany
do temperatury obrobki i studzony z tej tempe-
ratury, a w atmosferze gazu ochronnego z dodat-
kiem substancji obrabiajgcej tylko w okresie, gdy
wsad jest nagrzany do temperatury obrobki.

Zostalo to rozwigzane, wedlug wymalazku, w ten
sposéb, ze piec ma co najmniej dwie retorty z osa-
dzonymi na poziomie retorty w obudowie pieca
trzpieniami, napedzanymi indywidualnie ruchem
obrotowym i posuwistym, a wloty gazu polgczo-
ne sg ze zrédlem gazu ochronnego i poprzez za-
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wor wielodrogowy ze Zrodlem substancji cbrabia-
jacej.

W takim rozwigzaniu, trzpien obraca i przesu-
wa zamocowany na jego koncu wsad przez strefy
retorty o nizszej temperaturze w strumieniu gazu
ochronnego. W czasie gdy wsad nagrzany jest juz
do temperatury obroébki, przestawieniem zaworu
skierowujemy do strumienia gazu ochronnego stru-
mien substancji obrabiajgcej.

Po zakonczeniu obrébki, przestawieniem zaworu
nakierowujemy strumien substancji obrabiajgcej
do strumienia gazu ochronnego przeplywajgcego
przez nastepng retorte, gdzie odbywa sie podobny
cykl obrébki co w pierwszej retorcie, przesuniety
w czasie w ten sposob, ze gdy w pierwszej retor-
cie zakonczyla sie obrobka wsadu, w drugiej re-
torcie zakonczy! sie cykl nagrzewania wsadu.

Ilo$¢ retort w piecu dobiera sie w ten sposéb,
aby zawsze po zakonczeniu obrébki w jednej re-
torcie, w nastepnej retorcie czekal juz wsad na-
grzany do temperatury obroébki.

Korzystne jest wysunigcie retorty poza gabaryt
pieca co najmniej o dlugos¢ umieszczonego w trz-
pieniu wsadu, co zwigksza réznice temperatur pa-
nujace w retorcie i przyspiesza ta drogg stygnig-
cie wsadu w retorcie.

Na koncu wlotu gazu do retorty umieszczona jest
dysza, rozpylajaca strumien gazu we wnetrzu re-
torty, co sprzyja réwnomiernemu obrobieniu wsa-
du.
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Mniejsze kawalki wsadu laduje si¢ w pojemniki
majgce najkorzystniej postaé zamknietej rury, z
otworami z jednej strony w pokrywie dennej, a
z drugiej strony w $cianie bocznej, co sprzyja-:
réwnomiernemu przeplywowi przez nig gazu. Po-
krywa, denna osadzona jest w rurze rozlgcznie dla
umozliwienia zaladunku i roziadunku pojemnika.

Piec wedlug wynalazku nadaje sie w pierwszym
rzedzie do powlekania przedmiotéw metalowych
warstwg zwigzkéw tytanu. z uzyciem jako gazu
ochronnego wodoru, a jako substancji powlekaja-
cej zwigzkéw tytanu, gdzie od dotrzymania tempe-
ratury powlekania zalezy trwalo$¢ otrzymanej na
metglu A warstwy.

Przedrgiot wynalazky* jest przedstawiony w przy-
klatizie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia piec, w przekroju podiuznym, a fig. 2
przedstawia- pojemnik ‘do wsadu, w przekroju po-
dtuznym. '

W obmurowaniu 1 ogrzewanym elektrycznie osa-
dzone sg retorty 2, 3, w ktérych umieszczone sag
trzpienie 4, 5 napedzane indywidualnie za pomo-
cg nie uwidocznionych na rysunku napedoéw, ru-
chem obrotowym i posuwistym. Retorty 2, 3 wy-
staja poza gabaryt obmurowania 1 i zamkniete sa
lacznikami 6, w ktoérych osadzone sg przewody
wlotowe gazu 7, oraz przewody 8, 9. W uklad
przewodow 9 wigczony jest zawér dwudrogowy 10.
W retortach 2, 3 osadzone sg dysze 11.

Przedstawiony na fig. 2 pojemnik sklada si¢ z
kawalka rury 12, zamknietej pokrywa ze S$ciang
sitowg 13. W rurze 12 umieszczona jest przegroda
sitowa 14 i zrobione sg otwory 15.

Pojemnik 12 zamocowuje sie na trzpieniach 4,5
i po otwarciu pokrywy 13 zaladowuje wsadem.
Zaladowany pojemnik 12 wsuwa sie do retorty 2
za pomoca trzpienia 4, az do wnetrza pieca 1.
Przez caly czas przebywania w retorcie 2, trzpien
4 obraca pojemnik 12. W tym polozeniu, przez po-
jemnik 12 przeptlywa doprowadzony przewodem 8
gaz ochronny. Po nagrzaniu wsadu do temperatu-
ry obrébki, zaworem 10 skierowujemy do retorty 2
substancje obrabiajaca, doptywajacg przewodem
9. Substancja ta, potaczona w 1gczniku 6 z gazem
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ochronnym, przeplywa razem z nim przewodem
wlotowym 7 do retorty 2, ulegajac po drodze pod-
grzaniu i wymieszaniu.

Po zakonczeniu obrdébki, przesuwamy pojemnik
12 za pomoca trzpienia 4 w polozenie uwidocznio-
ne w retorcie 3. W tym polozeniu nastepuje stu-
dzenie wsadu w pojemniku 12  w atmosferze gazu
ochronnego. Réwnoczesnie wsad w drugim pojem-
niku 12 umieszczonym w retorcie 2 ulega obrébce
w atmosferze gazu ochronnego i substancji obra-
biajacej. Polozenie tych pojemnikéw 12 w obu
retortach 2, 3 pokazuje fig. 1. Po zakonczeniu
obrébki nastepuje cykliczna zmiana polozenia po-
jemnikéw 12 w retortach 2, 3 polgczona z réwno-
czesnym przestawieniem zaworu 10, co powoduje,
ze w retorcie 3 wsad zajmie polozenie pokazane
na rysunku jako polozenie pojemnika 12 w retor-
cie 2 i odwrotnie, z powtérzeniem cyklu obrébki,
ale w innej retorcie.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec retortowy do obrébki wsadu w specjal-
nej atmosferze, z nier6wnomiernie nagrzewang re-
torta zakonczong wlotem i wylotem gazu oraz z
obrotem i przesuwem wsadu w r'eto'r'cyie, znamienny
tym, ze ma co najmniej dwie retorty (2, 3) i
trzpienie (4, 5), wsuwane do tych retort (2, 3), na-
pedzane indywidualnie ruchem obrotowym i posu-
wistym, przy czym wloty gazu (7) polgczone sa
przewodem (8) ze zrdédiem gazu ochronnego i prze-
wodem (9), poprzez zawér wielodrogowy (10), ze
zrédlem substancji obrabiajgcej.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze re-
torty (2, 3) wystaja poza gabaryt pieca (1) przy-
najmniej na diugo$é wsadu (12).

3. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wlot
gazu (7) zakonczony jest dysza (11).

4. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze na
trzpieniu (4, 5) zamocowany jest pojemnik (12).

5. Piec wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze po-
jemnik (12) sklada sie z kawalka rury, zamknietej
pokrywa ze $ciang sitowg (13) i ma na koncu
otwory (15)
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