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1 2

ReSeni se tykd univerzalniho zplsobu kon-
fekce koster nekone&nych pédsovych ttvart
se Sroubovité vinutou provazcovou vyztuZi,
zejména potom hromadné konfekce hnacich
Femenld — predevdim klinovych a vicekli-
novych. Déle se tykd vyndlez také horizon-
talniho konfek&niho stroje k provadéni to-
hoto zplisobu.

Podstata tohoto zptisobu konfekce spoéi-
va v tom, Ze se nejprve vinutim cementova-
ného vyztuZného provazce, ktery p¥i navi-
jeni postupuje od jednoho okraje bubn@ ke
druhému, kde se hromadi aZ vytvo¥i souvis-
1¢ pés, zhotovi hromadné provazcova vyztuZ.
Tato hromadné vyztuZ se potom v daldi fa-
zi nepfetrZitého vyrobniho cyklu upravi roz-
Fazenim zdvith do skupin, predstavujicich
vyztuZe jednotlivych pédsovych dtvart a po-
stupné se oboustrann& ovrstvi konfek&nimi
polotovary vypliiovych a/nebo krycich vrs-
tev. Pritom se profilované vloZky vypliio-
vych, respektive krycich vrstev, piedeviim
potom vloZky hromadnych jader klinovych
nebo viceklinovych fement, které se ukla-
daji soufasné s rozfazovanim z&vitl provaz-
cové vyztuZe, navad&ji svymi drdZkami do
rozte€i mezi jednotlivymi skupinami zavit.
Na zdvér konfekce se zhotovend hromadnd :
kostra popiipad& rozieZe na kostry jednot- he-t558
livgch nekonetnych péasovych dtvard. '
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Vynélez se tykd univerzdlniho zplsobu
konfekce koster nekonetnych pasovych u-
tvarti se $roubovitd vinutou provazcovou vy-
ztu¥i, zejména pak hromadné konfekce hna-
cich fementi — predev8im klinovych a vi-
ceklinovych. Ddle se vyndlez tyka také ho-
rizontdlniho konfek&niho stroje k provade-
ni tohoto zpisobu.

V soufasné dob& je konfekce kratkjych
provazcovych klinovych fement provéddéna
vétsinou tak, Ze se na konfek&ni buben na-
vine pés néarazniku, popfipadé dvojvrstvy
ndrazniku a vyztuZné pryZotextilni vrstvy
na tento pds se potom uklddaji dalsi kon-
tekéni polotovary, napiiklad vrstva naraz-
niku a profilovany pds hromadného jadra.
PF vyrob# provazcovych klinovych Fement
vétsich délek je nutno provddét konfekcina
konfek&nich strojich se dvéma bubny — kon-
fek&nim a napinacim. Navijeni provazcl na
pfedem uloZené podkladové konfekéni po-
lotovary (hromadné jadro, respektive na-
raznik) je v tomto piipadé podstatné pro-
blematitt#jsi, zejména proto, Ze neni moZ-
né spolehlivé zajistit pravidelnou roztec jed-
notlivych zdviti provazce, uklddaného do
plastického podkladu. S timto plastickym
charakterem podkladovych dilcli potom sou-
visi také dalsi obecnd nevyhoda tohoto zpi-
sobu konfekce na jedno- i dvoububnovych
konfekénich strojich -— obtiZnost volby op-
timalniho tahového napéti v uklddaném
provazcl. Je-li totiZ toto napéti prili¥ nizke,
neni mo¥no zabezpelit pravidelné navijeni
provazce a dale se zhorsi kvalita vinuté vy-
ztuZe, pokud jde o pravidelnost rozteci je-
jich jednotlivych zé&vitl. P¥i pFili§ vysokém
tahovém napé&ti dochdzi naproti tomu k pro-
Fezdvani ukldadaného provazce do podklado-
vych konfekénich polotovarfi, coZ méa v ko-
nedné fazi také za nésledek zhor3eni kvali-
ty a tedy i sniZen{ Zivotnosti vyrobeného fe-
mene.

7 téchto dtvodli se v soufasné dobé za-
¢ind prosazoval dvoustupiiovy zpiisob kon-
fekce, p¥i kterém se nejprve na specialnim
dvoububnovém stroji pripravi vinutim ce-
mentovaného provazce nekonetny pés vy-
ztuZné vrstvy kostry femene a tento pés se
potom prenese na jeden nebo postupné i né-
kolik vlastnich konfek&nich strojd, kde se
spoji s dalsimi konfek&nimi polotovary. Tim
je sice odstran&no nebezpeci profezavani vi-
nutého provazce do t&chto polotovarit a za-
bezpetena moZznost vinuti provazcové vyztu-
Je s pravidelnou rozteci jednotlivych zavitl
provazce, ale vzhledem Kk nutné manipula-
ci s pFipravenym pasem vinuté vyztuZe ne-
ni vyloutena moZnost jeji dodateéné defor-
mace, coZ do znainé miry sniZuje uroveil
vyhody, spoéivajici v moZnosti vytvoreni vi-
nuté provazcové vyztuZe s pravidelnou roz-
ted{ jednotlivych zavitd. Cely postup konfek-
ce je navic ve srovndni se stdvajicimi zpi-
soby podstatngd néarotn&jsi jak z hlediska
slozitosti vyrobniho zafizeni, tak i z hledis-
ka naroki@ na obsluhu.
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Nevyhody vy$e uvedenych zplsoblt kon-
fekce klinovych Femendt do zna¢né miry od-
strafiuje univerzdlni zplisob konfekce kos-
ter nekonetnych pasovych ttvard podle vy-
nalezu. Podstata tohoto zpisobu konfekce
spo¢ivéd v tom, Ze se nejprve vinutim cemen-
tovaného vyztuZného provazce, ktery pfi na-
vijeni postupuje od jednoho okraje bubnil
ke druhému, kde se hromadi aZ vytvofi sou-
visly pds, zhotovi hromadné provazcova vy-
ztuZ. Tato hromadnéa vyztuZ se potom v dal-
81 fazi neptetrZitého vyrobniho cyklu upra-
vi rozfazenim zavitdi do skupin pFedstavu-
jicich vyztuZe jednotlivych pésovych ttva-
rd a postupn& se oboustranné ovrstvi kon-
fek&nimi polotovary vypliiovych a/nebo kry-
cich vrstev. PFitom se profilované vlozky vy-
plifovych, respektive krycich vrstev, prede-
v§im potom vloZky hromadnych jader klino-
vych Femendl, které se uklddaji soufasné s
roziezavdnim zavitl provazcové vyztuZe, na-
vadsji svymi drazkami do rozte€i mezi jed-
notlivymi skupinami zdvitli. Na zavér kon-
fekce se zhotovena hromadnd kostra popri-
pad® rozieZe na kostry jednotlivych neko-
neénych pasovych tutvart.

Hlavni vyhodou zplisobu konfekce podle
vyndlezu je ve srovndni se zndmymi zplso-
by to, Ze se celd kosira nekonefného péso-
vého ttvaru zhotovi v jediném nepfPetrZitém
vyrobnim cyklu, bez nutnosti pienaSeni po-
lotovaru mezi jednotlivymi fdzemi konfekce
z jednoto zafizeni na druhé. Tato skutec-
nost zabezpeuie spolu se zavedenim ope-
race rozrezdni jednotlivych zdvitl provaz-
ce v zavéru navijeni zcela spolehlivé to, Ze
se ziska polotovar s pravidelnou rozteCi za-
vitu vinuté provazcové vyztuZe. Tento fakt
je potom dale vyuZit pii ukladéni profilo-
vanych vloZek vypliiovych materidld, pre-
devdim vloZek hromadnych jader klinovych
a viceklinovych rement, kdy jsou tyto vloz-
ky polohovéany, vzhledem ke struktufe vinu-
té provazcové vyztuZe. Touto kombinaci o-
peraci potom lze zajistit zcela pravidelné
rozloZeni vavitd vyztuZe v budoucich kost-
rdch nekoneénych péasovych utvarfl, coZ se
pozitivnd projevi ve zvy3eni kvality téchto
ttvari, nap¥iklad u hnacich Femenit v pod-
statném zvySeni jejich Zivotnosti. Pokud se
provédi roziezdvani hromadného polotovaru
na kostry jednotlivych ttvard piimo na kon-
fekénim stroji, je jak jiZ bylo vySe uvedeno,
vyhodné provadgt tuto operaci na polotova-
ru v napiimeném, nedeformovaném tvaru.
Vyhodnost takto provad&ného Fezdni spoti-
va v. moZnosti daleko presnéjSiho vedeni fe-
zu, neZ je tomu pii klasickém Fezdni neko-
neénych pasovych dtvart, pii kterém se ez
provadi v oblasti opdsdni tGtvaru kolem pod-
loZniho valce.

Postupem Fezdni podle vyndlezu se tedy
dale zvysi kvalita vyrdbénych koster neko-
neénych pdsovych ttvari.

Podstata horizontalniho konfek&niho stro-
je k provad&ni zplisobu podle vynalezu spo-
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¢ivd v tom, Ze je tvoin konfek&nim bubnem,
vikyvné uloZenym pritlaénym vdlcem a ho-
rizontdlné posuvnym napinacim bubnem. V
oblasti horni te¢né roviny povrchu plasta
konfekéniho bubnu s napinactho bubnu je
umisténo rozfadovaci dstroji provazci, Fe-
zaci Ustroji a navadéci tustroji provazct. V
oblasti pF¥ed konfek&nim bubnem je umisté-
no tustroji pro odvijeni provazc a ustroji
pro cementovani provazcli. V okoli konfekd-
ntho bubnu a napinaciho bubnu jsou uspo-
Fdddna odvijeci tstroji jednotlivych konfeké-
nich dilcd.

Hlavni vyhoda konfekéniho stroje podle
vynalezu spo€iva v tom, Ze p¥i pomérné jed-
noduché konstrukei umoziiuje provadéni ope-
raci, které bylo doposud nutno provadst na
nékolika zafizenich. Tim se samoztejmé sni-
Zuji jak pofizovaci, tak i provozni naklady a
v neposledni fadé naroky na obsluhu.

K bliz§imu objasnéni podstaty vynélezu
slouzi nésledujici priklady: prvni z nich po-
pisuje jednu z moZnych modifikaci zplsobu
podle vynalezu, druhy potom piikladné u-
spofaddni horizontalniho konfeké&éniho stro-
je. Na priloZeném vykrese je zndzorn&no
schéma prikladného uspofdddani horizontdl-
niho konfek&niho stroje.

Prfiklad 1

Tento pFiklad predstavuje aplikaci zplso-
bu podle vyndlezu na hromadnou konfekci
koster individudlnich klinovych Femen@. P¥i
této modifikaci zpisobu podle vynalezu se
nejprve postupnym vinutim cementované-
ho vyztuZného provazce 19 o @ 1,6 mm, vy-
tvofeného z polyesterovych vlaken, kolem
konfek&niho bubnu 1 a napinaciho bubnu 3
zhotovi nekonetny pds provazcové vyztuZe
0o 5if 320 mm a délce obvodu 4000 mm.
Na vné&j8i povrch takto zhotoveného pésu
vinuté provazcové vyztuZe s pravidelnymi
rozteCemi jednotlivych zdvitd provazce (za-
bezpetenymi roz¥adénim z4avitl v zdvéreéné
fazi ndvinu) se uloZi profilovand vlo’ka 20
hromadného jaddra klinovych Fementi ze smé-
si na bdzi butadienstyrenového — pfirodni-
ho nebo chlorprenového kauduku. Tato vloZ-
ka je pii ukladani polohovéna tak, aby pod
kazdym jejim jaddrem bylo 7 zdvith provaz-
ce. Po uloZeni vloZky hromadného jadra se
na vnitfni povrch pédsu provazcové vyztuZe
uloZi plochd vloZka 21 (vrstva nédraznikové-
ho pasu ze smési na bazi butadienstyrenové-
ho — pFirodniho nebo chloroprenového kau-
¢uku). TlouStka ndraznikového péasu je 2
milimetry. Ndraznik se ukladd spolu se se-
paraéni vloZkou na bézi polyetylénové f6-
lie, kterd v pribéhu operace uklddédni bra-
ni nadmérné deformaci ndrazniku a oddsiu-
je se aZ po skonteni této operace. Timto po-
stupem zhotoveny hromadny polotovar se
potom pfimo na konfek&nim stroji ¥eZe na
indivinudlni kostry klinovych femend o prii-
Fezu 16 X 13 mm a obvodové délce 4000
milimetra.

Priklad 2

Tento priklad pfedstavuje aplikaci zpliso-
bu podle vyndlezu na hromadnou konfekci
koster viceklinovych fement. P¥i této modi-
fikaci zpisobu podle vyndlezu se nejprve
postupnym vinutim cementovaného vyztuZ-
ného provazce 19 o primsru 0,82 mm vytvo-
Feného z polyesterovych vidken, kolem kon-
fekéniho bubnu 1 a napinaciho bubnu 3,
zhotovi nekonetny pés provazcové vyztuZe
0 8ifi 320 mm a délce obvodu 4 500 mm. Na
vnéjsi povrch takto zhotoveného pésu vinu-
té prevazcové vyztuZe s pravidelnymi roz-
teCemi jednotlivych zavitli provazce se na-
vinou vrstvy pdsu kautukové smési, na bdzi
chlorprenového kauduku, vyztuZené vlakni-
tym plnivem, pro hromadné jddro vicekli-
novych rfemend. Po uloZeni vrstev pasu pro
hromadné jddro se na vnitini povrch péasu
provazcové vyztuZe uloZi vrstva ndrazniko-
vého pdsu a vyztuZné pogumované Kkordo-
vé tkaniny. Ndraznik i kordovd vloZka se
postupné ukldadaji spolu se separaéni vloz-
kou na bazi polyetylénové folie, kterd v pri-
b&hu operace uklddani brédni nadmérné de-
formaci nédrazniku a kordové vlozky a oddé-
luje se aZ po skond&eni této operace.

Priklad 3

Horizontalni konfek&ni stroj podle vyna-
lezu je v prikladném provedeni podle sché-
matu znézorn&ného na piiloZeném vykresu
tvofen konfek&nim bubnem 1, vykyvné ulo-
Zenym pritlanym védlcem 2 a horizontalns
ve sméru 3ipky 24 posuvnym napinacim bub-
nem 3. V oblasti horni tegné roviny povrchit
plasti konfek&niho bubnu 1 a napinaciho
bubnu 3 je umisténo rozFadovaci tstroji 4,
Fezaci dstroji 5 a navadéci dstroji 6. V ob-
lasti pred konfek&nim bubnem 1 je umists-
no provazcové odvijeci astroji 7 a cemen-
taéni dstroji 8, v okoli konfeké&niho bubnu 1
a napinaciho bubnu 2 jsou usporfddéna vlos-
kovd odvijeci tstroji 9, 10. V piikladném
uspofdadani konfekéniho stroje je konfekéni
buben 1 uloZen v rému stroje 15 a napinaci
buben 3 na suportu 17 posuvném po loZi 16.
Pritlacny vélec 2 je profilovany a vym#nitel-
ny, priCemZ profil tohoto valce odpovida
vidy profilu pouZivané profilované vloZky
20. Tento valec tak slouzi pfi navadéni pro-
filované vlozky 20 k jejimu polohovéani,
vzhledem ke struktufe vinuté provazcové
vyztuZe.

Rozfadovaci dstroji provazci 4 je tvofe-
no ve sméru 3ipky 22 vertikdlnd posuvnym
vdlcem 26, ktery je uloZen rovnob&Zné a
osou konfekéniho bubnu 1 a je na povrchu
opatfen soustavou noZovych rozfadovacich
elementli. Tyto rozfadovaci elementy jsou
uspofadany v pravidelnych délkovych inter-
valech ve sméru osy vdlce 28 a jsou vyms-
nitelné v zavislosti na poZadavku velikosti
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rozteti zavith vinuté provazcové vyztuZe u
daného typu vyrdb&ného pdsového utvaru.

Rezaci ustroji 5 je tvoFeno noZovym vél-
cem 11, ktery je bud vyménitelny jako ce-
lek, nebo je na povrchu opatien vyménitel-
nymi noZovymi pouzdry, a ddle ve sméru
Sipky 23 vertikdlug posuvnym podloZnim
valcem 12. Rozted vyménitelnych noZovych
pouzder je potom moZno nastavit pomoci
distanénich téles podle poZadované 3ifky Fe-
zanych koster.

Navadéci ustroji 6 provazcd je tvofeno
dvojict asymetricky zk¥iZenych mimobezZnych
valedékfi. Prvni mimobeZny véalefek 13 je u-
loZen tak, Ze kolmy primét jeho osy do ho-
rizontdlni roviny svird s osou napinaciho
bubnu 3 dhel 5 aZ 10° a kolmy primét je-
ho osy do vertikdlni roviny svira s osou na-
pinaciho bubnu 2 dhel 30° aZ 1°. Druhy mi-
mob&Zny valetek 14 je uloZen tak, Ze kol-
my primét jeho osy do horizontédlni rovi-
ny svird s osou napinaciho bubnu 3 thel 5
a” 10° a kolmy primét jeho osy do vertikal-
ni roviny svird s osou napinaciho bubnu 3
tGhel 0 a¥ 30°. Vzajemnou zménou polohy
t&chto véaletkdl uvedenych rozmezi Ghli po-
tom lze regulovat poméry nebo navadéni
provazce 19 v pribé&hu jeho navijeni.

Pfi vlastni konfekci je vyztuZny provazec
19 odvijen pies €elo staciondrni civky pro-
vazcového odvijectho ustroji 7 a postupuje
ve smdru $ipky 25. V prichodu lazni cemen-

8

taéniho tstroji 8, jejiZz oblasti je veden vodi-
cimi véaletky 18 se provazec 19 naviji ve
sméru 3ipek 25 na konfekn¢i buben 1 a na-
pinaci buben 3. P¥i navijeni je provazec 19
navadén, jak jiZ bylo diive vysvdtleno, va-
ledky navadséciho ustroji § provazch. Rozla-
déni zavitt vinuté vyztuZe kostry pasového
utvaru se projevuje v zdvéru navijeni pri-
sunutim valce rozfadovaciho ustroji 4 pro-
vazcl do pracovni polohy jeho posuvem ve
sméru Sipky 22. PFi ovrstvovani zhotoveneé-
ho pasu vinuté provazcové vyztuZe je pro-
filovana vloZka 20, napfikiad hromadné jad-
ro klinovych nebo viceklinovych Fement, od-
vijena z vloZkového odvijeciho Gstroji 9 a
plochéd vlozka 21, nap¥iklad ndraznik nebo
dvojvrstva narazniku a vyztuZné pryZotex-
tilni vrstvy, z vloZkového odvijeciho ustroji
10.

Obvodovou délku zhotovenych nekonec-
nych pasovych dtvarll je moZno ménit posu-
vem suportu 17 s napinacim bubnem 3. Dal-
§1 rozméry zavislé na typu zhotovovaného
pasového ttvaru potom nasazenim névini
jim odpovidajicich konfek&nich polotovari
do prislugnych odvijecich tstrojl. PFi zmeé-
né rozméru, respektive typu zhotovované
kostry je také treba prizphsobit vhodnou
vyménou tvar profilu pFitlatného vélce 2,
roztete rozrfadovacich elementll roziradova-
ciho tstroji 4 provazcii a roztete nozid no-
¥ového valce 11 Fezaciho ustroji 5.

PREDMET VYNALEZU

1. Univerzalni zphsob konfekce koster ne-
koneénych pdsovych ttvart se 3Sroubovité
vinutou provazcovou vyztuZi, p¥i kterém se
jednotlivé konfek&ni polotovary postupné vi-
nou kolem dvou bubnil s rovnohé&Znymi osa-
mi, vyznaceny tim, Ze se nejprve vinutim ce-
mentovaného vyztuZzného provazce, ktery pii
navijeni postupuje od jednoho okraje bub-
nd ke druhému, kde se hromadi aZ vytvori
souvisly pas, zhotovi hromadnd provazcova
vyztuZ, kterd se potom v dalsi fazi nepfetr-
Zitého vyrobniho cyklu upravi roziazenim
zavitd do skupin pfedstavujicich vyztuZe
jednotlivjch pdsovych f(tvart a postupné
oboustranné ovrstvi konfek&nimi polotova-
ry vyplilovych a/nebo krycich vrstev, pii-
tem? se profilované vloZky vypliiovych, res-
pektive Kkrycich vrstev, pFedeviim potom
vloZky hromadnych jader klinovych nebo vi-
ceklinovych Fement, uklddané soucasné s
rozFazovanim zaviti provazcové vyztuZe, na-
vadgji svymi drdZkami do rozte¢i mezi jed-
notlivymi skupinami zavitl, potom se takto
zhotovend hromadnéa kostra, popfipadé roz-
YeZe na kostry jednotlivich nekoneénych
pasovych ttvartl.

2. Univerzalni zpGsob konfekce podle bo-
du 1, vyznadeny tim, Ze Fezdni hromadného
polotovaru na kostry jednotlivych tutvaril se
provadi v napiimeném stavu, tzn. na vé&tvi

polotovaru v oblasti mezi opdsdnimi obou
bubnd.

3. Horizontaln{ konfekéni stroj k provade-
ni zpisobu podle bodu 1, vyznateny tim, Ze
je tvoren konfek&nim bubnem (1) vykyvné
uloZenym pfitladnym valcem (2} a horizon-
tdlng posuvnym napinacim bubnem (3), p¥i-
tem# v oblasti horni te€né roviny povrchu
plasta konfek&niho bubnu (1) a napinaciho
bubnu (3) je umist&no rozradovaci Gstroji
(4) provazcil, Tezaci dstroji (5) a navéade-
ci Gstroji (6) provazcil, v oblasti pfed kon-
fekdnim bubnem (1) je umisténo provazco-
vé odvijeci ustroji (7) a cementalni Ustroji
(8) v okoli konfek¢niho bubnu (1) a napi-
naciho bubnu (3) jsou uspordddna vloZko-
vé odvijeci ustroji (9, 10].

4. Horizontalni konfekéni stroj podle bo-
du 3, vyznadeny tim, ze rozfadovaci tstrojl
(4) provazct je tvofeno vertikdlné posuv-
nym valce (26), ktery je uloZen rovnob&z-
né s osou konfekdniho bubnu (1) a je na
povrchu opatfen soustavou s vyhodou vy-
mé&nitelnych, ve sméru osy vdlce v pravidel-
nych délkovych intervalech uspofdadanych,
noZovych rozradovacich elementil.

5. Horizontalni konfekéni stroj podle bo-
du 3, vyznadeny tim, Ze Fezaci tstroji (5)
je tvoFeno noZovym vdlcem (11), s vyhodou
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bud vyménitelnym jako celek, nebo na po-
vrchu opatfenym soustavou vymé&nitelnych
nozovych pouzder a dale vertikdlng posuv-
nym podloZnim vdlcem (12].

6. Horizontdlni konfek&ni stroj podle bo-
du 3, vyznaCeny tim, %e navddéci tstroji (6)
provazcli je vytvofeno dvojici asymetricky
zk¥iZenych mimob&Znych valedkfi, z nichz
prvni mimob&Zny véle€ek (13) je uloZen tak,
Ze kolmy primét jeho osy do horizontdlni

10

roviny svird s osou napinaciho bubnu (3)
thel 2° aZ 10° a kolmy primét jeho osy do
vertikdlni roviny svird s osou napinaciho
bubnu (3) dhel 30° aZ 5° a déile, Ze mimo-
b&€Zny véleek (14) je uloZen tak, Ze kol-
my priimét jeho osy do horizontalni roviny
svird s osou napinaciho bubnu (3) thel 2°
az 10° a kolmy priimét jeho osy do vertikal-
ni roviny svird s osou napinaciho bubnu (3)
thel 0° aZ 5°.

1 list vykresti
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