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lownca nawojowa wielocewkowa do nawijarki cewek
do silnikéw i innych urzadzen elektrycznych

Patent trwa od dnia 26 lutego 1960 .

Przedmiot wynalazku stanowi glowica nawo-
jowa nawijarki cewek do silnikéw i innych u-
rzadzen elektrycznych.

Znane sg ro6zne urzgdzenia, sluzgce do nawi-
jania cewek do silnikow elekiryczmych. Gléwne
wady tych urzgdzen polegajg na ich skompli-
kowanej budowie, trudnosciach. regulacji obro-
téw w szerokim zakresie i wysokim ich koszcie.
Znane nmawijarki mie nadajg sie do pracy przy
uzyciu drutu z odzysku, pogietego, recznie zwi-
janego, wymagaja bowiem jako surow-a glad-
kiego drutu, nawinietego mechanicznie, fabrycz-
nie, na znormalizowane szpule. Nawet nawijarki
tak zwane uniwersalne stuzg do waskiego asor-
tymentu cewek i nie dajg sie zastosowaé do

réznorodnych cewek jakie spotyka sie w ma-

*) Wlasciciel patentu osSwiadezyl, ze wspdltwor-
cami wynalazku sg: Franciszek Maternowski,
‘Bronislaw Osinski, Edward Kowalski, Zyg-
munt{ Walczak i Lucjan Nowak.

lych warsztatach konserwacyjnych, przyfabrycz-
nych.

Glowica  nawojowa wedlug wynalazku, prze-
znaczona zwlaszeza do nawijarki o szerokim za-
kresie regulacji obrotéw np. od 10 do 300
obr./min., zmieniajacych sie przy zmianie na-
cisku na pedal, sluzacy do tego celu, posiada
rozstaw walkéw szablonu mawojowego dajacy
sie regulowaé¢ w granicach od 60 do 300 mm,
przy moznosci jednorazowego nawijaria duzej
liczby np. 12 sztuk cewek i mozno$ci nawijania
oprécz cewek do silnikéw takze cewek do trans-
formatoréw lub elektromagneséw. W pracujace]
z ta_glowica nawijarce, korzystne jest zastoso-
wanie zespolu rolek oraz urzadzenia hamulco-
wego pozwalajacego na prostowanie drutu i wy-
réwnanie naprezeni oraz podwojnej koastrukeji
szpulownika w celu umozliwienia nawijania ce-
wek z dwéch drutéw jednoczesnie.

Glowica nawojowa wedlug wynalazku wraz
z nawijarkga cewek do silnikéw i innych urza-
dzen elektrycznych jest uwidoczniona, w przy-



kladowym wykonaniu, na Tysunku, na ‘ktérym
fig. 1 przedstawia widok mawijarki oraz glowicy
z przoduy, fig. 2 — widok urzadzenia z fig. 1 z bo-
ku, fig. 3 < widok glowicy nawojowej z przodu,
fig. 4 —rzut boczny glowicy, a fig. 5 — fragment
plyty czolowej glowicy z uw1doczmonq podzial-
ka.

Na plycie podstawowej 1 i konstrukcji 2 z ka-
tow-nikéw; zamocowanej wkretami 19, znajduje
sie prowadnica 16 z ceownika, ma ktérej jest

umieszczony silnik elektryczny 25 z atakujgcym °

stozkiem 102 sprzegla ciernego 24 i hamulec 26.
Do plyty 1 przymocowana jest takze podstawa 4
z lozyskiem S$lizgowym, w ktérym obraca sig
walek 5, przeprowadzony drugim kohicem przez
tuleje 21, na ktérej jest zamocowany pedal 22.
Ruch obrotowy walka 5, spowedowany naciskiem
péda.lu 22, jest przenoszony przez dziwignie 6
za swerzniem 8, zamocowanym na waltku 5 na
.dzwignie 7, dalej na dZwignie 9, obracajgca sie
. na sworzniu 10 i sworzniu 11, wprawiajgc w
ruch dzwignie 12, przez co nastepuje przesunie-
_cie w kierunku sprzegla 24 silnika 25 na kot-
kach 15, osadzonych ma ‘osiach 17, po prowad-
nicach 16. Sprezyna 14, zamocowana na ko6iku
13, stluzy do odciggania silnika. Na plycie 1 sa
zamontowane .ponadtb lozyska 20 w obudowach,

przymocowanych wkretami, w ktorych to lozys-
kach 20 obraca sie wahadlo'we ramie 23 sprzg-
gla c1ernego 24.

Silnik elektryczny 25 napedza- wrzeciono 32,
obracajgce sie w lozyskach kulkowych w obu-
dowach 31 za posrednictwem pedni, skladajacej
sie z klinowych k6t 29 i pasé6w 27, Jako zamo-

cowanie tego ukladu napedoweéo sluzy okragla

podstawa 3 i ptyta 28.

Glowica 34, bedaca przedmiotem" wynalazku,
w ktérej odbywa sie nawijanie cewek, jest po-
Igczona tulejg 33 zaopatrzong w kolmierz z wrze-
- cionem 32 i zamocowana $§rubg docisko?.va‘ 30.

Zasadnicza czescig glowicy 34 wedlug wyna-
lazku jest prostokatna plyta czolowa 64. Posiada
cna przy dwéch prizeciwleglych bokach otwory
podluzne 65 umozliwiajagce przesuwanie dwéch
rérwnoleglych prowadnic 38. W celu umozliwie-
nia symetrycznego ustawienia prowadmic 38, na
bokach plyty 64 naniesiona jest co 5 mm po-
dziatka 66. Podzialka 66 rozchodzi sie od srodka
bokéw plyty 64 w lewo i prawo do kraficé6w
tych bckéw. Wskutek wykonania w plycie 64
otworéw prostokatnych 67 zm.mejsza sie mezar
caIeJ plyty. '

" Prowadnice 38 posiadaja po dwie vodluzne
szczeliny 70, stuzace do zamocowania i usytuo-
wania walkéw z krazkami oddzielajacymi 39
w zalezmos$ci od ksztaltu cewki. Podobnie jak
czolo-plyty 64 jest wyskalowana krawedZ pro-
wadnic 38 w obie strony od ich osi symetrii.
Umocowanie prowadnic 38 nastepuje po usta-
wieniu ich na zadany wymiar szerokoéci cewki
przez dokrecenie $rub 68, przesuwajgcych sie w
otworach wzdluzriych 65.

Walki 'z krazkami oddzielajacymi 39 sluza do
ksztaltowania. cewek, kwadratowych, prostokat-
nych, rombowych itp. w zalezno$ci od ich usy-
tuowania na prowadnicach 38 i prowadnic 38
na plycie czolowej 64. Zestawy krazkéw 39 na
watkach 58 wykonane sg w calo$ci ze stopu alu-
miniowego z odpowiednig liczbg przedzialéw
w zaleznoéci od. potrzebnej liczby cewek do ca-
lego uzwojenia silnika. Obydwa konce walkéw

'58 sg dopasowane do podiuznych szczelin 70 w

prowadnicach 38 i podluznych otworéw 71 we

- wspornikach usztywniajagcych 40 i zakoriczone

srubami 69, ktérymi przykreca sie zestawy wal-
kéw z jednej strony do prowadnic 38 a z dru-
giej do skrzyzowanych wspornikow 40.

Wsporniki 40 stuza do ustalenia i usztywnie-
nia walkéw z zestawem krgzkéw 39 w drugim
ich konicu. Podobnie jak prowadnice 38 posiada-
ja one otwory 71 celem umozliwienia przesuwa-
nia walkéow 58 z zestawami krgzkow 39. W eelu
usztywnienia samych wspornikéw 40 skrveca sig
je w §rodku za pomocg sworznia Srubowego 37
z na.kretké 36.

Zestaw opisanych elementéw glowicy 34 two-
rzy szablon nawojowy, dajacy sie regulowaé
w granicach od 60 do 300 mm. Zesp6l krazkow
44 mawijarki znajdujacy sie na Wallkach_ 41 jest
osadzony w konstrukcji wsporczej trapezowej,
wykonanej z katownika, tworzacej wspornik 42.
Na oddzielnych podstawach 50 z katownika osa-
dzony jest w lozyskach 53 sworzen 48, ma kté-
rym. umieszczone sa stozki 47, podtrzymujgce
bebny 54 z drutem nawojowym. Sprezyny .46
z drutu fortepianowego, naloZone na sworznie
55, napinajg naprezacze 45 z zespolem krazkéw
43. Skrzydelkowe makretki 49 ustalaja wzdluznie
sworzen 48 w lozyskach 53.

Na goérnej czeéci‘ws'ponnika 42 jest zamonto-
wana celofanowa ostona 63 glowicy nawojowej
4. .

Sprzeglo cierne 24 stanowi jednocze$nie bez-
stopniows przekladnie obrotéw. Jest ono zmon-
towane na wahadlowym ramieniu 23 o. zasiggu -
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zmiany polozenia ograniczonym sprezyng dOClS-
kowg 62. ‘
Nawuame cewek odbywa sie w glowicy 34
umieszczonej na wrzecionie 32. Wrzeciono otrzy=
muje naped z silnika elektrycznego 25 poprzez
sprzeglo cierne 24 stozkowe i kota klinowe 115
i 29. Zakres obrotéw wrzeciona moze byé Tegu-
lowany w granicach od 10 do 300 obr./min. Bez-

stopniowg zmlane obrotéw wrzeciona uzys.kuJe.

sie przez weciskanie stozka umieszczonego na
wale silnika 25 w tarcze sprzegla ciernego 24,
przy czym zmiana miejsca przyparcia stozka
pociagga za sobg zmiane obrotéw wrzeciona 32
i glowicy nawojowej 34. Bezstopniowa zmiana
obrotéw wrzeciona 32 jest konieczna, bowiem
przy poczatkowym ustawieniu drutu potrzebne
sg wolne obroty, a w trakcie nawijania — szyb-
sze. : )

Przesuw silnika 25 nastepuje po macisnieciu
pedalu 22, ktéry jest sprzezony z diwignig 12

przesuwajaca silnik 25. Wylaczenie wrzeciona .

32 w czasie przekladania drutu nawojowego
z jednego przedzialu w zestawie krazkéw 39
w drugi nastepuje przez zwolnienie pedalu 22.

Formowanie r6znych wielkoéci cewek, ktérych
"iloéé moze wynosi¢ jednorazowo np. do 12 sztuk,
odbywa sie przez odpowiednie ustawienie pro-
wadnic 38 i waltkéw z krazkami 39. Drul nawo-
jowy jest doprowadzomy z bebna 53, umieszczo-

nego na stozkach 47, poprzez zespé} krazkéw

43 i 44. Przekladnie drutu w zestawie krgzkéw
formujgcych 39 z przedzialu do pnzedziam od-
bywa si¢ recznie. Do liczenia liczby zwojow
stuzy licznik 35 -zaopatrzony w kasownik, za-
montowany przy wrzecionie 32, Nakladanie beb-
na 54 z drutem mnawojowym na stozki 47 odby-
wa sie' przez odkrecenie dwéch skrzydelkowych
nakretek 49, wysuniecie sworznia 48 z lozysk
53 i wykrecenie lewego stozka 47. Po zamoco-
waniu bebna 54 calo§¢ montuje sie postepujac
w odwrotnej kolejnosci.

Po nawinieciu calego kompletu cewek ma glo-

wicy 34 laczy sie poszczegblne cewki miedzy -

krazkami 39 cienkim ' drutem lub sznurkiem,
przecina drut pomiedzy poszczegélnymi prze-
dzialami, odkreca zestawy krazk6éw, przesuwa
do srodka glowicy i zdejmuje gotowe cewki.

Wydajnosé pracy przez zastosowanie glowicy
wedlug wynalazku w nawijarce wzrasta znacz-
hie, co przy produkcji masowej daje duze osz-
czednosci.

Dwa uklady do zamocowania bebnéw 54
z drutem nawojowym sluzg w.przypadku nawi-
jania cewek, w ktérych stosuje sie dwa druty,
zamiast jednego. W tym przypadku dwa druty
doprowadza sie do jednego przedzialu zestawow
krazkéw 39.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica mawojowa wielocewkowa do nawi-
-Jarki cewek do silnikéw elektrycznych i in-
.nych urzgdzen elektrycznych, zwlaszcza na-
wijarki napedzanej silnikiem elektrycznym
W sSpos6b zape'wma]acy bemtopmowa regula-
cje jej obrotéw Przez zmiane maciska na pe-
dal, znamienna tym, ze -sklada sie z plyty
czolowej (64) osadzonej na wrzecionie (32)
nawijarki, dwéch prowadnic (38), czterech
walkéw (58) z zestawami krazkéw (39) od-
dzielajacymi pomiedzy sobg poszczegélne na-
wijane cewki oraz dwgéch wspornikéw usz-
tywniajacych (40), Przy czym plyta czolowa
(64) pcsiada ma dwoch przeciwleglych bo-
kach otwory wzdluzne (65), umozliwiajace
ustawienie prowadnic (38) za pomocg $rub
oraz otwory prostokatne (67), zmniejszajgce
 jej ciezar, a prowadnice (38) posiadajg po
dwie podluzne szczeliny (70), sluzace do usta-
wiania zestawéw krazkéw (39) w celu otrzy-
mania pozadanej wielkogei i ksztaltu nawi-
janych cewek.

2. Glowica nawojowa wedlug zastrz. 1, zna-

mienna tym, ze zestawy skladajace sig z wal-
kéw (58) i krazkéw (39) wykonane sg jako
jednolita calo$é, za$ konce walkéw (58) sg
usytuowane przesuwnie w podluzmych szcze-
linach (70) prowadnic (38) i zakonczone mo-
cujacymi. érubami (69).

3 Glowica nawojowa wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, ze wsporniki usztmeaJa,ce (40)
posiadajg podiuzne otwory (71) do prowa-
dzenia i ustalania konicéwek wal.Kow (58)
i polaczone sa ze sobg w srodku tak aby
mozna bylo regulowaé ich rozstawienie.

Zaklady Przemysluy Cukierniczego
sSJutrzenka“

Zastepca: mgr inz. Janusz Kryczkowski
rzecznik patentowy
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