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RIASSUNTO i

L'invenzione ha per oggetto un dispoeitivo per il cambio automatico
di pinze, utensili, apparecchi di misura o utensilj ausiliari per mezzo
di un adattatore, che pud essere collegato in modo fisso in corrispondenza
di una sua estremiii con il braccio di una macchina automatica di montag-
gic e in corrispondenza dell'altra sus estremita possiede elementi di ser—
raggio per il fissaggio amovibile delle pinze, degli uten;ili, apparecchi
di misura o utensili ausiliari, bve 1'adatiatore éresenta una parte fissa
collegabile con il Braccio di montaggio ed una parte mobile scorrevole a
telescopiq rispetto alla parte fissa e la parte mobile comprende un ¢ilin-

”

dro di serraggio per l'azionamento degli elementi 4i serraggio applicati

alla parte mobile ed una piastra o piattaforma di lavoro per 1'accoppia-

-

mento intercambiabile di pinsze, ufensili, apparecchi di misura o utensili
augiliari provvisti di una piattaforma o plasgtra di serraggio adattata.
DESCRIZIONE
L'invenzione ha per oggetto un dispositive secondo la parie non carat—
terizzante della rivendicazione 1. Un dispositivo di tal tipo & noto dal-
la rivista “Der:Betriebsbereiter 6/8", pagg. 32-36.

Il compito alla base dell'invenzione consiste nel semplificare e



migliorare i dispositivi noti in modo da rendere possibile una sostitu-

zione pit affidabile, pil rapida e meno problematica di una pinza o di

‘un utensile, di un apparecchio di misura o utensile ausiliario. Questo

compito viene risolto con un dispositivo del tipo citato all'inizio median-
te i particolari caratterizzanti della rivendicazione 1. L'adattatore se—
condo 1'invenzione & suddiviso in una parte mobile, che contiene gli ele—
menti di serraggio veri e propri, ed in una parte fissa collegabile in mo-
do fisso éon il braccio di montaggio parte fissa che & realizzata per la
guida e per il sostegno della parte mobile. Mediante la realizzazione dei
due elementi scorrevoli ielescopicamente uno nell'altiro, questi sono mobi-

1i uno rispetto all'altro in direzione assiale e regolabili reciprocamente,

la fase di bloccaggio vera e propria ira gli elementi di serraggio nella

parte mobile avvenendo tuttavie di per s&, cio? senza che sia hecessario

un movimento relativo tra la parte fissa e la parte mobile. Mediante lo

—

scorrimento a telescopio di un elemento nelltaltro, & possibile installa-

_re rilevatori del percorso indipendentemente dalla fase di bloccaggio, i

quali trasformano questo pefcorso'ad esempio in una tensione proporziona-
le e lo mettono a disposizione del comandb della macchina automatica di
montaggio per l'utilizzazione. In tal modo gi ottiene il vantaggio di e-
seguire un controllo di posizione finale variabile in‘posizione assiale
con ogni pinza o atirezzo aceoppiaio.

La fase di fissaggio stessa avviene indipendentenente da cid, tra-
mite un cilindro di serraggio nella pérte mobile. La parte mobile possiew-

de inoltre una piastra di lavoro semplice che & realizzata per l'accop-

piamento delle pinze o degli aitrezzi.



In questo caso le pinze o gli attrezzi possiedono di volta in vol-
ta una piastra di serraggio unica, adaitate alla piastra di lavoro. I1 pun-
to di collégamento meccanico {punto di intersezione) fra piastra di lavo-
r0 e relativa piastra di serraggio forma in questo caso contemporaneamente
punti di intersezione per i conduttori di energia e dei segnali. Piasire
di lavoro e di serraggio possonc essere realizzate semplicemente e facil—
mente con una configurazione di tal tipo e garantiscono un cBllegamento
sicuro dal punto di vista meccanico e per quanto riguarda i collegamenti
di energia e di segnali da realiézare.i

Forme di realizzazione dell'invenzione sgno caratterizzate nelle sot—
to rivendicazioni. Nel disegno € rappreseﬁtato, nelle figure da
1a 7, un esempio di realizzazione dellfoggetto dell'invenzicne.

la figura 1 mostra in uné‘vista laterale un apparecchio automatico
di montaggio schematizzato a grandi linee con due bracci di‘montaggio-

La figura 2 mosira in una scala maggiorata una sezione di un adattatore

\

applicabile ad un braccio di montaggio di figura 1 con piastra di serrag-

gio montata di un utensile non‘rappresentato in dettaglios. Le figure 3 o
4 mostrano in una vista laterale e in‘una.vista dall'alto c;me utensili
un cacciavite con una piastfé di serraggio. La figura 5 mostra una vista
dall'alto in direzione A di figura 2. Le figure 6 e 7 mostrano due viste
parziali di figura 2. Secondo la figura 1 la macchina auto—
matica di montaggio 10 presenta due bracci di montaggio 11 spostabili

in direzione x, y, € 2 © ruotgbili intorno al proprio asse. Ciascun brac-
cio di montaggio 11 & collegato con un adattatore 12, ad esempio mediante

viti non rappresentate. Ciascun adattatore 12 racchiude, come rappresenta—



tomeglio in figura 2, un utensile 13, ad esempio un cacciavite. Con 14 vengono
indica’_ci apparecchi fissati su di una tavola portapezzi, che devono essere
lavorati dagli utensili 13.

Secondo la figura 2, l'adattatore 12 & costituito da due parti 15 e 16
spostabili 1'una dentro all'altra a telescopio. la parte'superiore 15 & col
legata inmodo fisso con i1 braccio di montaggio 11, ad esempio a mezzo di
viti non rappresentate. La parte inferiore mobile 16 & spostabile, trami-
te una boccola.a sfere 17, sulla parte fissa 15 in direzione assiale 18. la
parie mobile 16 & collegata in modo fisso alla estremita superiore con una.
piastra portante 19, che viene attraversata in corriqundenzé dei fori
20 da due viti prigioniere 21. Le viti prigioniere 21 a mezzo di dadi 22
sono tenute spostabili in direzione_assiale 18 in fori 23 delle flange
24 della parie fissa 15. Le viti prigioniere 21, 4i cpi in figura 2 viene .
mostra£a solo quella di sinistra, presentano ciascuna un gradino 25, suil
quali la piastra porfante 19 poggia per peso proprio. In tal modo la. par—
te ﬁobile 16 pud essere spostat;, pel movimento di copenetrazione delle
due parti 15 e 16, soltanto in direzione 26 rispetto alla parte 15. Con
27 viene indicata una molla a telescopio,_che pogegia da una parte sulla
flangia 24 e dall'altra -sulla piastra portante 19.

La partie mobile 16.comprende un tubo cilindricolinterno 28, che &
collegato in modo fisso all'estremita inferiore con una piastra di lavero
29, e un tubo cilindrico esternc 30, che & mobile sul tubo cilindrico
interno éB in direzione assiale 18 rispetto ad esso. I due tubi cilindri-
ci forﬁano con le loro parti 28a e 30a un cilindro di serraggio 31 con

un vano in pressione 32 e condotti di immissione dell'aria 32a. Alimentan—
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do il vano in pressione 32 con aria, il tubo cilindrico esterno 30 compié
un movimento in direzione 18, e ciog rispetto al tubo cilindrico interno
28 con. la piastra di lavoro 29. In tal caso il tubo cilindrico esterno 30
funziona da stantuffe del cilindro di serraggio 31.

Lateralmente alla piastra di lavoro 29 sono disposte quattro leve di
presa 33 a due bracci, di cui in figura 2 sono visibili soltanto due. Le le—
ve prensili 33 sono supporiate fisse con la piastira di lavoro 29 nei fulcri
33a e possiedono ciascuna un braccio della leva 34 a forma di sfera che si
impegna in una rientranza 35 del tubo cilindrico esterno 30. Ie leve di presa
33 presentano inolire ciascuna un altro braccio della leva 36, provvisto
di un gradino ad angolo retto 37. I gradini 37 dglle leve di presa 33 ser-
vono a serrare o ad accoppiare una.piastra di serraggio 38, che fa parte
di un utensile meglio illustrato nelle figure 3, 4. Tutti gli utensili adat-— ‘
ti per qﬁesto adattatoré 18 comprendono una piastra di serraggio della stes
sa grandezza. lLa piastr# di lavoro 29 comprende spine elettriche di contat—
to 39, che attraversano i fbri della piastra di serraggio 38 e entrano in
contatto con corrispondenti contro—contatti 40 della piastra di serfaggio
38. Similmente la piastra di serraggio 38 possiede canali 41 per la for—
mazione di un collegamento pneumati?o, i quali ei trovano di fronte a cor—
rispondenti canali 42 alllinterno della piastra di lavoro 29 e che, accostan—
do la piastra &i lavoro 19 e la piastra di serraggio 38,-formano condotti
di alimentazione pneumatici tranite gu;rnizioni ad anelli ad 0. Con 43 vene
gone indicati pezzi di ccllegamento per la formazione del collegamento pneu-—

matico nella piastra di lavoro 29, e con spine di centratura 46.

la figura 5 mostra schematicamente una vista dal basso dell'adatta—



tore secondo la figura 2, in cui le leve a pinza 33 sono aperte e non &
aprlicata nessuna piastra di serraggio 38.

Le figZe 3 e 4 mostrano schematicamente in una vista laterale e in
uwna vista dall'alto un utensile 13 con una piastra di serraggio 38 su det-
ta, con fori 40a per 1'alloggiamento deﬁ pezzi di contatto elettrici 39
e con i canali 471 per la formazione del collegamento pneumatico. Nell'esgem—
pio di realizzazione sono indicati schematicamente quattro collegamenti
eletirici e quattro pneumatici che sono connessi o cablati ip modo funzio-
nale all'interno dell'utensile nel modo opportuno, qui non rappresentato.
Be il grado di funziocnalitad deve essere aumentato, possono essere realipe
zéti collegamenti elettrici o penumatici in misura corrisgondentemente mag-
giore. Possono anche essere previsti ulteriori iniziatqri alltinterno del-
la piastra di serraggio 38. Nelle figg. 6 e 7 & mos%raté schematica~
mente in due disegni parziali il funzionamento dell'adattatore 12 nell'affer
rare la pias%ra di serraggio 38. la fig. 6 corrisponde alla gituazione di
figura 2, #a fige T mostra l'édattatore con piastra di serraggio 38 asportata.
Se la piasira di serraggio di fig. 6 montata deve essere sostitﬁita, il
vano in pressione 32 viene alimentato con.unacorrispondente comando ad aria
compressa attraversé i condotti di immissione 32a. Cid ha come conseguenza
che il cilindro di serraggio estsrno 30 viene mosso verso l'altoc. In tal
modo le leve di presa 33 vengono ruotate tramite i'léro bracci di leva 34
intorno al loro fulero 33a, cosicch® esse raggiungono la pbsizione ricono-
scibile in figura 7. Inrtal modo si elimina 1'afferraménto della piastra di
serfaggio 38 da parte di éraéini 37y e di cdhseguenza 1a‘piastra di serrag-

gio 38 pud staccarsi dalla piastra di lavoro,In questa posizione aperta



-

1'adattatore 12 pud in tal modo accogliere un nuovo utensile con una pia-
stra di serraggio montata in modo simile. Dopo che la piastra di serrapgio
38 & stata in tal caso applicgta alla piastra di lavoro 29, mediante un
corrispondente comando ad aria compressa gul veno in preesione 32 il tubo cj linf
dro es'l.;erno 30 viene mosso verso il basso, cosicché le leve di presa 33 si po
sizionano con i loro gradini 37 intorno aéli spigoli della piastra di serraggio
38 e in tel modo la fissano. Con tale sistema si & avutoun cambio dell'utensile
veloce, semplice e sicuro. I punti di supporto per i fulcri 33a 8i trovano
figsi .sulla piastra di lavoro 29, co;sicché i fuleri 332 restano fermi con
la piastra di lavoro 29 quando il tubo cilindrico estefﬁq 30 viene mosso
in direzione assiale 18, le leve 33 venendo tuttavia ruotate.

Con 44 viene indicata in figura 2 una striscia o barra d4i supporto
per un r_ivelatore di percorso, che converte il percorsc in una tensione
proporzionale e mette questa & disposizione della fegolazione per la sua
elaborazione. la strigcia di supporto 44 éerve contemporaneamente come
organo per evitare hoviménti rotatqri tra la parté fissa 15 e la parte
mobile 16 dell'adattatore 12, A tale scopo la barra di supportq 34 realiz-
zata a forma di coltello & collegata in modo fisso con la parie fissa 15
¢ attraversa la piastra{ portante 19 della parte mobile 16 in corrispondenza
di una apertura 45.a forma di fessura. In tal modo viene evitata una rota—
zione della parte 15 rispetto alla parte 16, contemporaneamente € iuttavia
possibile un movimento assiale delle due pérti 15, "16.

RIVENDICAZIONI
1. Diépositivo per il cambio automatico di pinze, utensili, apparec—

chi di misura o utensili ausiliari con l'ausilio di un adattatore, che

ST
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pud essere collegato in modo fisso ad una sua estremitid con il braccio di
una macchina automatica di montaggio g possiede all‘éltra sua estremita
elementi di serraggio per il fissaggio amovibile di pinze, utensili, ap-—
parecchi di misura o utensili ausiliari, caratterizzato dal fatto che l'a-
dattatore (12) presenta una parte fissa (15) collegabile con il braccio

di montaggio-(11) e uﬁaAparte mobile (16) spostabile rispetto ad essa a
telescopio, e che la parte mobile (16) 6ontiene un cilindro di serraggio
{31) per l'azionamento degli elementi di serraggio (33) applicati alla
parte mobile {16) e una piastra di lavoro (29) per i'applicazione intercam—
biabile delle pinze, degli utensili, apparecchi di misura o utensili ausi-~
liari pfovvisti di una piastra di serraggio (38) adattata.

2. Disﬁositivo gecondo la £ivendicazione 1y carattgrizzafo dal fatto
che il punto di sezione mececanica ira la piastra &i lavoro (29) e la
piastra di serraggio (38) forma contemporanecanente anche i punti di inter—
sezione le linee di energia e di segnalazione.

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal
fatto che gli elementi di serraggio (33) per la formazione del punto di
seziong meocanico sono supportati come leve fuofanti (33) a due bracoi;
con un fulcro(33aj fisso sulla piastra di lavoro (29), e che le lsve ruo~
tanti (33) sono rcalizzate ognuna con un loro braccio della leva (36) per
afferrare la piastra di serraggio (38) e con ltaltro braccio della leva
{34) sono in collegamento funzionale con la parte mobile (32) del cilin-
dro di serraggioc (31).

-4. Dispositiﬁo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 3, carétteriz—
zato dal fatto che il cilindro di serraggrio (31} & costituito da un tubo

cilindrico interno {28, 28a) collegato in modo fisso con la piastra di



lavoro (29), da un vano in pressione (32) e un tubo cilindrico esterno
(30, 30a) che agisce come stantuffo, mobile in direzione assiale (18):,‘

5« Dispositiveo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 4, caratfe—
rizzato dal fatto che le leve di presa (33) sono supportate lateralmente
alla piastra di lavoro (29), che un braccio della leva (34) di ciascuna
A dellé leve di presa (33) & inserito in rientranze (35) del tubo cilindrico
esterno (30) e che l'altro braocio della leva (36) & provvisto di gradini
.(37) per abbrgéciare le piasire di serraggio (38).

6. Dispositivo secondo uwna delle rivéndicazioni da 1'a 5, caratte~
rizzato dal_fatto che la piastra di lavoro (29) & provvista di elementi
di accoppiamento per la formazions dei collegamenti di energia e di segnae—
le, i quali, formando corrispondenti punti di intersezione, rvossono esge—
re coliegati automaticamente-qon i corrispondenti elementi di accoppiamen~
to della piastra di serraggioc (38), all'atto dell'accoppiamento o disac~
coppiamento meccanico.

Te Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 6, caratteriz-—
zato dal fatte che la parte fissa (15) dell'adattatore (12) & éuidata con
la sua estremitd libera all'interno della parte mobile (16) dell'adattato—
re (12) tramite un manricotto a sfera (17), ché la parte fissa (15) possiede
perni portanti (21) disposti in direzione assiale e provvisti di.gradini
(25) e che la parte mobile. . (16) 2 provvista, alla sua estremitd rivolta
al braccio di montaggio (11), di una piastfa portante {19) e poggia sui
gradini (25) dei perni por%anti (21) per peso proprio.

8. Dispositivo secondo una dells rivendicazioni da 1 a 7, caratte—

rizzato da una molla di compressione {27), che poggia da una parte sulla
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piastra portante (19) e dall'éltra parfe éu di uwna flangia (24) collegata
con la parte fissa (15).

9. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 8, cafatteriz—
zato dal fatto_éhe la parte fissa (15) presenta ﬁn rivelatore ai percorso
a mezzo del quale il movimente relativo nella diregi;ﬁedell'asse (iB) trﬁ
la parte fissa e quella mobile dell'adattatore (12) é‘éénvertibile in una
ténsione eletirica proporzionale;‘

10. Dispositivo secondo’ una delle riven&icazioni da 1 a 9, caratte-
rizzato.dal fatto che la parte fissa (15) possiede una barra di guida (44)
del tipo a coltello, estendentési in direzione gssiale, che attraversa
la piastr; portante (19) in una apposita sfinestfatu:a’(;B).

11. Dispositivo secondo una delle rivehdicazioni da 1 a 10, carat-

“terizzato dal fatto che la piastra di lavoro {29) e la piastra di serrag-

gio (38) hanno uné forma quadrata.

12. Dispositivo secondo una delie rivendicazioni da 1 a 11, caratte-
rizzato dal fatto_che per la formazione di collegamenti elettrici, la pia-
stra di lavoro (29) 2 provvista di spine di contatto (39) molleggiate e
la piaétra di serragzio (38) & provvista di contro—contatti fissi.

13+ Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 12, carat-~
terizzato dal fatte che, per la formazione ai collegamenti'pneumatici tra
piastra di,lavo:o e plasira di serraggio, le due piastre sono provviste
di canali (41,42) disposti in posizione opposta gli uni‘agli altri e che
la teﬁuta dei punti di intersezione avviene mediante anelli ad 0 che si
trovano o nella superficie. di accoppiamento della piastra di lavoro (29)

o in quella della piastra di sarraggio (38). r

=
/—
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1'adattatore 12 pud in tal modo accogliere un nuovo utensile con una pia—

e%ra di serraggio montata in modo simile. Dopo che la pisstra di ‘Berrs ‘gio
38 & 'gtata in tal caso applicgta alla piastra di lavoro 29, mediapie un
corrispohdente comando ad aria compressa cul vero in preseione 32 iYtubo cilin-
dr-o esterno 3Q viene mosso verso il basso, cosicche le leve di pfesa 33 B.i PO
sizionano con i MNoro gradini 37 jntorno ag‘;li epigoli della Fiastra di serraggio
38e in talmodola f éano'. Con tale Si‘stema si & avutoXin cambio déll'utensile
veloce, sempliqe e sicwro. I punti di supporto pger i fuleri 33asi trovano
fissi suiia piastra di la QTo 29, cosicché _fﬁlcri 33a restano fermi con
la piastra di lavoro 29 quandg il tubo £ilindrico esterno 30 viene mosso
in direzione assiale 18, le leve venendo tuttavia ruotate.
Con 44'viene indicata ip figury 2 ru.na striscia o0 barra di supporte
per un rivelatore di percorgo, che converie il percorso in una tensione
%;pfopgrzionale e mettel-lesta a disposizione\della fegolazione per la sua

elaboragzione. lLa stpiscia di supporto 44 servegoniemporaneamente come .

r.

'!, ..;‘.:'_,f"..'_.;.;orlg_ano' per evitafe ﬁ:ovimehti rotatorl ‘tra .laj parteiizssa 15 € ia‘ I;ar't.e
mobile 16 del ‘adattatore 12. A tale scopo la barra 41 sﬁpportq M realiz—
T e 0BT ,;Au,ﬁ@% ;aff,gn_a‘;ii__qql_t_ei.‘go“é gollegata in modo fisso con la af'te ,’f‘_:i.‘sfsa 15

¢ at¥raversa la piast-ra' pertante 19 della pafte mobile 16 in! ;rrispondenza'

dA una apertura 45 a forma di fessura. In t2l modo viene evitata Wpa rota—

zione della parte 15 rispetio alla parte 16, contemporaneamente & tuidtavia

possibile un movimento assiale delle due parti 15, "16.

RIVENDICAZIONI Di RRE VO
1. Djspositivo per il cambio automatico di pinze, utensili, apparec—

c¢hi di misura o utensili ausiliari con 1'ausilio di un adattatore, che
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pud essere collegato in modo fisso ad uwna sua estremitd con il bracecio di
una macchina automatica di montaggio e possiede all'éltra sua estremita
elementi di serraggio per il fissaggio amovibile di pinze, utensili, ap-
parecchi di misura o utensili ausiliari, caratterizzato dal fatto che l'a-
dattatore (12) presenta una parte fissa (15) collegabile con il braccio

di montaggio.(11) e una-parte mobile (16) spostabile rispetto ad essa a
telescopio, e che la parte mobile (16) 6ontiene un cilindro di serraggio
(31) per 1'azionamento degli elementi di serraggio (33) applicati alla
parte mobile (16) e una piastra di lavoro (29) per i'épplicazione intercam=—
biabile delle pinze, degli utensili, apparecchi di misura o utensili ausi-—
liari pfovvisti di una piastra di serraggio {38) adattata.

2. Diséositivo secondo la fivendicazione 1, caratterizza%o dal fatto
che il punto di sezione -meccanica tra la piastra Ai lavoro (29) e 1la
piastra di serraggio (38) forma contemporanecanente anche i punti di inter-
sezione le linee di energia e di segnalazione.

3, Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal
fatto che gli elementi di serraggio (33) per la formazione del punto di
sezione meocanico sono supportati come leve fuotanti (33) a due bracci,
con un fulcro(33a) fisso sulla piastra di lavoro (29), é che le leve ruo-
tanti (33) sono realizzate ognuna con un loro braccio della leva (36) per
afferrare la piastra di serraggio (38) e con 1l'altro braccio della leva
(34) sono in collegamento funzionale con la parte mobile (32) del cilinie
dro di serraggio (31).

4. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 3, caratteriz-
zato dal fatto che il cilindro di serraggio (31) & costituito da un tubo

cilindrico interno (28, 28a) collegato in modo fisso con la piastra di
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lavoro (29), da un vano in pressiore (32) e un tubo cilindrico esterno
(30, 30a) che agisce come stantuffo, mobile in direzione assiale (18)..

5. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 4, caratte-
rizzato dal fatto che le leve di presa (33) sono supportate lateralmente
alla piastra di lavoro (29)',. che un braccio della leva (34) di ciascuna
dellé leve di presa (33) & inserito in rientranze (35) del tubo cilindrice
esterno (30) e che 1l'altro braccio della leva (36) & provvisto di gradini
,.(37) per abbrgcciare le piastre di serraggio (38).

6. Dispositivo secondo una delle riverdicazioni da 1°a 5, caratte~
rizzato dal fatto che la piastra di lavoro {29) & provvista di elementi
di accoppiamento per la formazione dei colleéamenti di energia e di segna-—
le;.i quali, formando corrispendenti punti di intersezione, possono esse-—
re coliegati automaticamente con i corrispondenti elementi di accoppiamen—
to della piastra di serraggio (38), all'atto dell'accopniamento o disac—
coppiamento meccanico.

T+ Dispositiveo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 6, caratteriz—
zato dal fatto che 1la parte fissa (15) dell'adattatore (12) & é‘uidata con
la sua estremitd libera all'interno della parte mobile (16) dell'adattato—
re (12) tramite un manicotto a sfera (17),‘ché la parte fissa (15) possiede
perni portanti (21) disposti in direzione assiale e provvisti di‘gradini
(25) e che la parte mobile (16) 2 provvista, alla sua estremitd rivolta
al braccio di montaggio (11), di una piastfa portante {19) e poggria sui
sradini (25) dei perni por%&nti‘(21) per peso proprio.

8. Dispositivo secondo una dells rivendicazioni da 1 a 7, caratte—

rizzato da una molla di compressione (27), che vogsia da una parte sulla
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piastra portante (19) e dall'altra parte gu di una flangia (24) collegata

"con la parte fissa (15).

9. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da‘1 a 8, caratteriz—
zato dal fa%to_éhe la parte fissa (15) presenta ﬁn rivelatore di percorso
a mezzo del quale il movimento relativo nella dire%;;ﬁe-dell'asse (18) tra
la parte fissa e quella mobile deil'adattatqre (12) & §onvertihile in una
tensione elettrica pfoporzionale.-

10. Dispositivo secondo una delle ;ivendicazioni_dg 1 a9, caratte-
rizzato-dal fatto che la parte fissa (15) possiede una barra di guida (44)
del tipo a coltello, estendentési in-direzione gssiale, che attraversa
la pliasrtra; portante (19) in una apposita sfinestratura (;15).

11+ Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 10, carat—

“terigzato dal fatio che la piastra di lavoro (29) e la piastra di serrag-

- gio (38) hanno una forma gquadrata.

12. Dispositivo secondo una delie rivendicazioni da 1 a 11, caratte-
rizzato dal fatto che per la formagione di collegamgnti eletirici, la pia-
stra di lavoro (29) & provvista di spine di contatto (39) molleggiate e
la piaétra di aerraggio'(38) & provvisia di contro~contatti fissi.

13. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 12, carat—
terizzato dal fatto che, per la formazione di collegament;.pneumatici tra
piastra di‘lavorq e piastra di serraggio, le due piastre sono provviste
di canali (41,42) disposti in posizione opposta gli uni agli altri e che
la tenuta dei punti di intersezione avviene mediante anelli ad O che si
trovano o nel}a superficie di accovpiamento della piastra di lavero (29)

o in quella della piastra di serraggio {38).
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RIASSUNTO i

L'invenzione ha per\oggetto un disposiiyfo per il cambioc automatico
di pinze, utensili, apparecciN di misura utensili ausiliari per mezzo
di un adattatore, che pud essere \ollgfato in modo fisso in corrispondenza
di una sua estremitd con il braccj y_una macchina automatica di montag-
gio e in corriepondenza dell'glira sus edtremiti poasiede elementi di ser—
raggio per il fissaggio vibile delle pinzeéy degli utensili, apparecchi
di misura o utensili siliari, ove 1'adattatore ‘Rresenta una parte fisga
collegabile con i braccio di montaggio ed una parte Wobile scorrevole a
telescopiq risfetio alla parte fissa e la parte mobile cogprende un oilin-

-

dro di se aggio rer l'azionamento degli elementi di serraggily applicati
alla rte‘mobile_ed una piastra o piattafonﬁa di lavoro per l'adgoppia—

merito intercambiabile di pingze, utensili, apparecchi di misura o utedsili

ausiliari provvisti di una piattaforma o piastra di serraggio adattata.

-

SESCREZTONE
L'invenzione ha per oggetto un dispositivo secondo la parte non carat—
terizzante della rivendicazione 1. Un dispositivo di tal tipo & noto dal-
la rivista "Der Betriebsbereiter 6/8", pagg. 32-36,

I1 compiteo alla base dell'invenzione consiste nel semplificare e
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migliorare i dispasitivi noti in modo da rendere possibile una sostitu-
zione pit affidabile, pil rapida e meno problematica di una pinza o di
un utensile, di un apparecchio di misura o utensile ausiliarioc. Questo
compito viene risolto con un dispositivo del tipo citato alltipizio median-
te i particolari caratterizzanti della riveqdicazione 1, Ltadattatore se-
condo 1'invenzione & suddiviso in una parte mobile, che contiene gli ele—
menti di serraggio veri e propri, ed in una parte fissa collegabile in mo-
do fisso éon il braccioc di montaggio parte fissa che & realizzata per 1a
guida e per il sostegno della partie mobile. Mediante la realizzazione dei
due elementi scorrevoli telescopicamente uno nell'altro, questi sono mobi-
1i uno rispetto all'altro in direzione assiale e regolabili reciprocamente,
la fase di bloccaggio vera e propria tra gli elementi di serraggio nella
parte mobile avvenendo:tuttavia di‘per s&, ciod senza che sia necessario
un movimento relative £ra la parte fissa e la parte mobile. Mediante lo
scorrimento a telescopio di un elemento nell'altro, & possibile installa-—
. re rilevgtori del percorso indipendentemente dalla fase di bloccaggio, i
quali trasformano questo percorso ad esempio in una tensione proporziona-
le e lo mettono a disposizione del comandb della macchina automatica di
montaggio per l'utilizzazione. In tal modo gi ottiene il vantaggio di e-
seguire un controllo di posizione finale variabile in posizione assiale
con ogni pinza o attrezzo acecppiato.

La fase di fissaggio sﬁessa avviene indipendentemgnte da ¢id, tra—
mite un cilindro di serraggioc nella paite mobile. La parte mobile possie-

de inoltre una piastra di lavoro semplice che & realizzata per l'accop-

piamento delle pinze o degli aitrezzi.
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In dueétd,caso le pinze o gli atirezzi possiedono di volta in vol-
ta una piastra di serraggio unica, adattata alla piasira di lavoro. Il pun—
$o0 di collegamento meccanico (punto di intersezione) fra piastra di lavo-
ro e relativa piastra di serraggio forma in questo caso contemporaneamente
puntildi intersezione per i conduttori di energia e dei segnali. Piastre
‘ai 1avoro e di serraggio possono essere realizzate semplicemente e facile
mente coﬁ una configurazione di tal tipo e garantiscono un csllegamento
sicuro dal punto di vista meccanicp e per quanto riguarda i collegamenti
di energia e di segnali da realizzare.

Forme 4i realizzazione dell'invenzione sﬁno caratterizzate nelle sot—
to rivendicazioni,. Nel disegno & gappreseﬁtato, nelle figure da
t & 7, un esempio di realizzazione dell'oggetito dell'invenzione.

I figura 1 mostra in una vista léterale un apparecchio antomatico
di montaggio schematizzato a grandi linee con due bracci dirmontaggio.
la figura 2 mostfa in una gcala maggiorata una seéione di un adattatore
,applicabi}e ad un braccio di montaggio di figura 1 con piastra di serrag-
gio montata di un utensile non rappresentato in déttagiio. Le figure 3 e
4 mostrano in una vista laterale e inluna.vista dall'alto come utensili
un cacciavite con una piast?é di serraggio. la figura 5 mostra uné vista
dall'alto in direzione A di figura 2. Le figure 6 e 7 qbstrano due viste
parziali di figura 2. Secondo la figura 1 la macchina aﬁto—
matica di montaggio 10 presenta due bracci di montaggio 11 spostabili
in diregione x, y, e z e ruotgbiii intorno al proprio asse. Ciascun brac—
cio di montageio 11 & collegato con un adattatore 12, ad esempio mediante

viti non rappresentate. Ciascun adattatore 12 racchiude, come rappresenta-
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tomeglio in Figurd 2, un utensile 13, ad esempio un cacoiavites Con 14 vengono
indicati apparecchi fissati sudi @a tavola portapezzi, che devono essere
lavorati dagli utensiii 13,

Secondo la figura 2, l'adattatore 12 & costituito da due parti 15 e 16
spostabili 1'una dentrq,all‘altra a telescopio. la parte-superiore 15 & col
legata inmodo fisso con il braccio di mont;géio 11, ad esempio & MezzO di
viﬁi non rappresentate. la parte inferiore mobile 16 & spostabile, trami-
te una béccola.a efere 17, sulla parte fissa 15 in-direzione assiale 18. lLa
parte mobile 16 & collegata in modo fisso 4lla estremitd superiore con una.
piastra portante 19, che viene attraversata in corrispondenzé dei fori
20 da due viti prigioniere 21. Le viti prigioniere 21 a mezzo di dadi 22
S0No tenute spostabili in difezione assiale 18 in fori 23 delle flange
24 della parte-fissa 15. Le viti prigioniere 21, di cgi in figura 2 viene
mostrata solo quella di sinistra, presentano ciascuna un gradino 25, sui
quali ia piastra portante 19 poggia per peso proprioc. In +al modo la par—
te hobile 16 pud essere Bpostat;, nel movimento di copeneirazione delle
due parti 15 e 16, soltanto in direzione 26 rispetto alla parte 15. Con
27 viene indicata una molla a telescopio, phe poggia da una parte sulla
flangia 24 e dall'altra sulls piastra portante 19

La parte mobile 16 comprende un tubo ciliﬁdrico interno 28, che &
collegato in modo fisso alltestremita inferiore con una piastra di lavoro
29, e un tubo cilindrico esterno 30, che & mobile sul tubo cilindrico
interno éS in direzione assiale 18 rispetto ad esso. I due tubi cilindri-
ci forﬁéno con le loro parti 28a e 30a un cilindro di serraggio 31 con

un vano in pressione 32 € condotti di immissione dell'aria 32a. Alimentan—
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do il vano in préssione 32 con aria, il tubo cilindrico esterno 30 compie
un movimento in direzione 18, e cio2 rispetto al tubo cilindrico interno
28 con la piastra di lavoro 29. In tal caso il tubo cilindrico esterno 30
funziona da stantuffo del cilindre di serraggio 31.

Lateralmente alla-piasira di lavoro 29 sono disposte quattro leve di
presa 33 a due bracci, di cui in figura 2 sono vieibili soltanto due. Le le—
ve prensili 33 sono supportate fisse con la piastra di lavoro 29 nei fulcri
332 e possiedono ciascuna un braccio della leva 34 a forma di sfera che si
impegna in una rientranza 35 del tubo cilindrico esterno 30. Le leve di presa
33 preseniano inclire ciascuna un altro braccio della leva 36, provvisto
di un gradino ad angolo retto 37. I gradini 37 delle leve di presa 33 ser—
vono a serrars o ad accoppiare unarpiastra di serraggio 38, che fa parte
di un untensile meglio illustrato nelle figure 3, 4. Tutti gli utensili adat; ‘
ti per éuesto adattatore 18 comprendono una piastra di serraggio della stes
sa grandezza. la piastrﬁ di lavoro 29 comprende spine elettriche di contat—
to 39, che attraversano i fﬁri della piastra di serraggio 38 e entrano in
contatto con corrispondenti contro—contatti 40 della piastra di serfaggio
38, Similmente la piastra di serragsio 38 possiedg canali 41 per la for—
mazione di un collegamento pneumati?o, i quali si trovanc di fronte a cor—
rispondenti canall 42 all'interno della piastra di lavoro 29 e che, accostan—
do la piastra di lavorc 19 e la piastra di serraggio 38,‘fonnano condotti
di alimentazione pneumatici tramite guarnizioni ad anelli ad 0. Con 43 ven~
gono indicati pezzi di eccllegamento per la formazione del collegamento pneu-—

Gl

matico nella piastra di lavoro 29, e con spine di centratura 44,

La figura 5 mostra schematicamente una victa dal basso dell'adatta—
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tore secondé‘lg figura.Z, in cui le leve a pinza 33 soho aperte e non &
applicata nessﬁna piastra di serraggio 38.

| Le figge 3 e 4 mostrano schematicamente™In una vieta laterale e in
una vista dall'alto un utensile 13 con-una piastra di serraggio 38 su det-
ta, con fori ﬁgi.per 1'alloggiamento dei pezzi di contatio elettrici 39
e con i canali 41 per la formazione del collegamentp pneumatico. Nell'egem—
pio di realizzaziore sono indicati schematicamente guattro collegamenti
elettrici e quattro pneumatici che sono connessi o cablati ip modo funzio~
nale all'interno dell'utensile nel modo opportuno, qui non rappresentato.
Be il grado di funzionalité deve essere aumentato, vossono essere realiz-—
zéti collegamenti elettrici o penumatici in misura corrispondentemente mag—
giore. Possono anche essere previsti ulteriori iniziatqri all'interno del-
la piastra di serraggio 38. Nelle figg. 6 ¢ 7 & mostrato scﬁematica—
mente ir due disegni parziali il funzionamento dell'adattatore 12 nell'affqg
~rare la piasfra.di serraggio 38. La fig. 6 corrisponde alla situazione di
figura 2, #a fig., 7 mostra l'édattatore con piastra di serraggio 38 asporiata.
Se la piastra di serraggio di fig. 6 montata deve essere sostituita, il
vanc in pressione 32 viene alimentato con'un-corrispondente comando ad aria
compressa attraversé i condotti di immissione 32a. Cib.ha come conseguenza
che il cilindro di serraggio esterno 30 viene mosso verso i'alto. In tal
modo le leve di presa 33 vengono ruotate tramite i léro bracci di leva 34
intorno al loro fulcro 33a, cosicché esse raggiungono la pbsizione ricono—
scibile in figura 7. In tal modo si elimina-l'affergaménto della piéstra ai
serraggio 38 da parte di gradini 37, e di cdhsegﬁenza la piastra di serragé

gio 38 pud staccarsi dalla piastra di lavoro.In questa posizione‘aperté
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1'adattatore 12 pud in tal modo accogliere un nuovo utensile con una pia-

stra di serraggic montata in modo simile. Dopo che la piasira di serraggio

38 & stata in tal caso applicata alla piastra di lavoro 29, mediante un

corrispondente comando ad arie compresgsa sul veno in pressione 32 il tubo cilin-
dro esterno 30 viene moss0O jerso il basso, cosicche le leve di presa 33 si po
sizionano con i loro gradini 37 intorno aé‘li spigoli della piastra di serraggio
38 e in tal modo la fissano. Con tale sistema si & avuto un cambio dell'utensile
veloce, semplice e sicuro. I punti di supporto per i fuleri 33a si trovano
fissi.sulla piastra di lavoro 29, cosicché i fuleri 33a restano fermmi con
la piastra di lavoro 29 quando il tubo cilindrico este'rnp 30 viene mosso
in direzione assiale 18, le leve 33 venendo tuttavia ruotate.

Con 44 viene indicata in figura 2 una striscia o barra di supporto
per un rivelatore di percorso, che converte il percorso in una tensione
proporzionale e metie questa a disposizione della i‘egolazione per la sua
elaborézione. La striscia di supporto 44 éerve ccntemporaneamente come
organc per evitare ﬁaovime’nti rotatori tra la parie fissa 15 e la parte
mobile 16 dell'ad.a\.ttatore 12. A tale scopo la barra di supportq 34 realize
zata a forma di coltello & collegata in modo fisso con la parte fissa 15
e attraversa la piastra' poftante 19 della pérte mobile 16 in corrispondenza
di una apertura 45-a forma di fessura. In tal modo viene evitata una rota—
zione della parte 15 rispetto alla parte 16, contemporaneamente €& tuttavia

‘possibile un movimento assiale delle due parti 15, "16.

RIVENDICAZIONI .

1« Dispositivo per il ioTan ico di pinze, utensili, apparec—

rfisura o utensili ausiliari con 1l'ausilio di un adattatore,
Pet conformita della traduzione
r

- Dr. Ing. G. Mediago -
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