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Description 

L'invention  se  rapporte  à  un  procédé  de  prépa- 
ration  d'un  matériau  de  revêtement  des  chaus- 
sées  à  partir  du  matériau  récupéré  lors  du  fraisa-  5 
je  à  froid  des  couches  superficielles  des  chaus- 
sées.  Elle  a  également  pour  objet  une  machine  - 
■nettant  en  œuvre  ledit  procédé  et  l'utilisation  du 
matériau  fraisé  obtenu  selon  ce  procédé. 

L'entretien  du  revêtement  de  chaussées  peut  w 
faire  entre  autre  appel  à  des  techniques  dites  de 
Fraisage  à  froid.  Lors  de  telles  opérations,  sans 
traitement  préalable  particulier,  on  élimine  par 
Fraisage  les  couches  superficielles  du  revête- 
ment,  en  vue  d'abaisser  et  de  régulariser  le  ni-  15 
/eau  de  la  surface,  la  préparant  ainsi  à  recevoir 
un  nouveau  revêtement. 

Au  cours  du  fraisage,  selon  les  cas,  on  se 
contente  de  réduire  l'émission  de  poussières  en 
injectant  de  l'eau  dans  ce  système,  le  plus  géné-  20 
ralement  au  niveau  de  la  zone  de  fraisage  propre- 
ment  dite.  Les  matériaux  résultants  peuvent  être 
alors  soit  éliminés  soit  réutilisés,  le  cas  échéant 
après  stockage  et  retraitement  subséquents. 
Dans  le  cas  d'une  réutilisation  précise  des  maté-  25 
riaux  résultants,  par  exemple  comme  couche  de 
fondation  ou  de  réglage  de  chaussées,  il  est  alors 
nécessaire  de  faire  subir  un  ou  plusieurs  traite- 
ments  complémentaires  au  matériau  fraisé,  de 
façon  à  ce  qu'il  acquière  la  qualité  de  compacta-  30 
ge  souhaitée.  De  tels  traitements  ne  peuvent  être 
exécutés  qu'au  prix  d'opérations  supplémen- 
taires  et  à  l'aide  d'installations  annexes,  qui  ren- 
chérissent  d'autant  le  coût  total  de  l'ensemble 
des  opérations.  35 

De  tels  inconvénients  peuvent  être  aisément 
surmontés  par  la  mise  en  œuvre  du  procédé  défi- 
ni  à  la  revendication  1  .  Au  cours  dudit  procédé  en 
effet,  on  incorpore  au  matériau  fraisé  une  com- 
position  liquide  en  quantité  prédéterminée,  cal-  40 
culée  de  façon  à  obtenir,  en  une  seule  opération, 
un  matériau  à  teneur  en  liquide  de  compactage 
optimale,  en  vue  de  la  réutilisation  désirée. 

Selon  l'invention,  on  utilise  une  composition  li- 
quide  aqueuse  ou  organique  ou  organique  45 
aqueuse,  la  nature  de  ladite  composition  dépen- 
dant  en  fait  de  la  destination  du  matériau  fraisé. 

Selon  l'invention,  on  peut  utiliser  à  titre  de 
composition  aqueuse  une  solution  ou  une  sus- 
pension  aqueuse  ou  tout  simplement  de  l'eau.  A  50 
titre  de  composition  orgainique,  on  peut  utiliser 
un  solvant  ou  un  mélange  de  solvants  organi- 
ques,  par  exemple  du  toluène,  des  hydrocarbures 
aliphatiques  lourds  ou  légers  ou  d'autres  résidus 
de  distillation  de  pétrole,  ou  encore  un  liant  ou  55 
mélange  de  liants  anhydres,  tels  des  laques  ou 
des  liants  dits  «cut-back».  A  titre  de  composition 
organique  aqueuse,  on  peut  utiliser  une  émulsion 
aqueuse  de  bitume  ou  de  goudron  par  exemple. 

Selon  l'invention,  la  quantité  de  composition  li-  60 
quide  à  incorporer  au  matériau  de  fraisage  est 
calculée  en  fonction  des  divers  paramètres  per- 
mettant  de  définir  le  matériau  de  fraisage:  cette 
quantité  sera  notamment  fonction  de  la  masse  de 
matériau  fraisé  recueilli,  de  la  courbe  granulomé-  65 

nque  auai  matériau,  ae  1  anguianie  ue&  yiamo 
:onstituant  ledit  matériau  et  le  l'énergie  de  com- 
>actage  admise  selon  la  norme  SN  670  330  a  (es- 
sai  PROCTOR)  ou  similaire).  La  quantité  de  com- 
josition  liquide  ainsi  calculée  sera  celle  qui  per- 
net  d'obtenir  un  matériau  fraisé  à  teneur  en  liqui- 
ie  de  compactage  optimale. 

Si  nécessaire,  en  fonction  de  la  réutilisation  as- 
signée  au  matériau  fraisé,  on  peut  effectuer  un 
Ttalaxage  complémentaire  afin  d'obtenir  une  ho- 
mogénéisation  optimale  du  matériau  mélangé  à 
a  composition  liquide.  Un  tel  malaxage  peut  être 
mis  en  œuvre  sur  les  lieux  mêmes  du  fraisage, 
mmédiatement  après  l'incorporation  de  la  com- 
Dosition  liquide  ou  lors  d'une  étape  séparée,  dans 
une  installation  appropriée. 

Le  procédé  de  l'invention  peut  être  convena- 
blement  mis  en  œuvre  à  l'aide  d'une  machine  de 
fraisage  à  froid  comportant  un  dispositif  de  sto- 
ckage  de  la  composition  liquide,  un  dispositif 
pour  amener  la  composition  liquide  dans  la  zone 
de  fraisage  et  un  dispositif  pour  doser  la  compo- 
sition  liquide  incorporée  au  matériau  fraisé. 

En  guise  de  dispositif  de  stockage,  on  peut  uti- 
liser  tout  moyen  connu,  tel  un  réservoir  par 
exemple,  fixé  sur  la  machine  elle-même  ou  sur  un 
véhicule  annexe,  le  dispositif  amenant  la  compo- 
sition  liquide  au  niveau  désiré  étant  alors  agencé 
en  conséquence.  Comme  dispositif  permettant  le 
dosage  de  la  composition  liquide,  on  utilise  de 
préférence  une  pompe  doseuse,  asservie  à  la  vi- 
tesse  d'avancement  de  la  machine.  L'asservisse- 
ment  d'une  telle  pompe  peut  être  réalisé  à  l'aide 
de  tout  moyen  connu  adéquat,  par  exemple  à  l'ai- 
de  d'un  tachimètre  indépendant,  d'un  compte- 
tours  branché  sur  le  système  de  transmission  de 
la  machine  ou  de  l'élément  fraiseur  de  ladite  ma- 
chine,  ou  par  l'entremise  de  la  prise  de  force  de 
l'élément  f  raiseur  de  la  machine. 

On  donnera  ci-après,  à  titre  d'exemple,  un 
mode  de  calcul  du  débit  de  la  pompe  doseuse 
(composition  liquide:  liant  organique  de  type 
cut-back/CB). 

poids  specirique  au  liant: 
%CB  optimal: 
largeur  de  fraisage: 
épaisseur  de  fraisage: 
vitesse  d'avancement  du 
véhicule: 
poids  spécifique  du  matériau 
à  enrober: 

=  11,3/  i/lll 
3%  en  poids 
LF  =  2,50  m 
EF  =  0,03  m 
V  =  2  m/min 

yE  =  2,4  t/m3 

Le  aeDit  ae  ia  pompe  yu.)  se  aeiermme  oiuia 
comme  suit: 

70 
Q=  IQxyExLFxEFxVx  ĈB 

U=  !UXZ,4X2,bXU,U3X2X 

U  =  1  i/min. 
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Le  matériau  fraisé  résultant  du  procédé  selon 
l'invention  peut  être  réutilisé  immédiatement  ou 
après  un  stockage  intermédiaire,  notamment 
pour  la  préparation  de  couches  de  fondation,  de 
couches  de  réglage  ou  de  couches  d'usure  des 
chaussées. 

Revendications 

1  .  Procédé  de  préparation  d'un  matériau  de  re- 
vêtement  des  chaussées  à  partir  du  matériau  ré- 
cupéré  lors  du  fraisage  à  froid  des  couches  su- 
perficielles  des  chaussées,  caractérisé  en  ce  que 
pendant  l'opération  de  fraisage  on  incorpore  au 
matériau  fraisé,  en  quantité  prédéterminée,  une 
composition  liquide  aqueuse  ou  organique  ou  or- 
ganique  aqueuse,  ladite  quantité  étant  calculée 
pour  obtenir,  en  une  opération,  un  matériau  à  te- 
neur  en  liquide  de  compactage  optimale. 

2.  Procédé  selon  la  revendication  1,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'on  utilise,  à  titre  de  composition  liqui- 
de,  de  l'eau,  un  solvant  ou  un  mélange  de  sol- 
vants  organiques,  un  liant  ou  un  mélange  de 
liants  organiques  ou  une  émulsion,  telle  une 
émulsion  de  bitume  ou  de  goudron. 

3.  Procédé  selon  l'une  des  revendications  1  et 
2  caractérisé  en  ce  que  la  quantité  de  composi- 
tion  liquide  à  incorporer  est  calculée  en  fonction 
de  la  masse  de  matériau  fraisé,  de  la  courbe  gra- 
nulométrique  du  matériau  fraisé,  de  l'angularité 
des  grains  et  de  l'énergie  de  compactage  admise. 

4.  Procédé  selon  l'une  des  revendications  1  à 
3,  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  une  opération 
complémentaire  de  malaxage  du  matériau  fraisé 
mélangé  à  la  composition  liquide. 

5.  Machine  pour  le  fraisage  à  froid  des  cou- 
ches  superficielles  du  revêtement  de  chaussées 
utilisée  pour  la  mise  en  œuvre  du  procédé  selon 
la  revendication  1,  caractérisée  en  ce  qu'elle 
comporte  un  dispositif  de  stockage  de  la  compo- 
sition  liquide,  un  dispositif  pour  amener  la  com- 
position  liquide  dans  la  zone  de  fraisage  et  un  dis- 
positif  pour  doser  la  composition  liquide  incorpo- 
rée  au  matériau  fraisé. 

6.  Machine  selon  la  revendication  5,  caractéri- 
sée  en  ce  que  le  dispositif  de  dosage  de  la  com- 
position  liquide  est  une  pompe  doseuse,  asservie 
à  la  vitesse  d'avancement  de  la  machine. 

7.  Utilisation  de  matériau  fraisé  obtenu  au 
moyen  du  procédé  selon  l'une  des  revendications 
1  à  4  pour  la  préparation  de  couches  de  fonda- 
tion,  de  couches  de  réglage  ou  de  couches  d'usu- 
re  de  chaussées. 

Patentansprùche 

1.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Fahrbahnbe- 
lagsmaterial  aus  einem  Material,  zurûckgewon- 
nen  durch  Kaltfrasen  von  Oberflachenschichten 
von  Strassen,  dadurch  gekennzeichnet,  dass 
beim  Frësen  in  das  gefràste  Material  in  einer  vor- 
gegebenen  Menge,  eine  flùssig-wassrige  oder 
organische  oder  organisch-wâssrige  Masse  ein- 
gebracht  wird,  wobei  besagte  Menge  so  berech- 
net  wird,  dass  in  einem  Arbeitsgang  ein  Material 

mit  einem  optimalen  Gehalt  an  Verdichtungsflus- 
sigkeit  erhalten  wird. 

2.  Verfahren  nach  Patentanspruch  1,  dadurch 
gekennzeichnet,  dass  als  flûssige  Masse  Wasser, 

5  ein  Lôsungsmittel  oder  ein  Gemisch  organischer 
Lôsungsmittel,  ein  Bindemittel  oder  ein  Gemisch 
organischer  Bindemittel  oder  eine  Emulsion  ver- 
wendet  wird,  wie  beispielsweise  eine  Bitumen- 
oder  Teeremulsion-. 

w  3.  Verfahren  nach  einem  der  Patentansprùche 
1  oder  2,  dadurch  gekennzeichnet,  dass  die  Men- 
ge  flùssiger,  einzubringender  Masse  in  Abhân- 
gigkeit  von  der  Masse  gefrasten  Materials,  der 
Sieblinie  des  gefrasten  Materials,  der  Kantigkeit 

15  der  Kôrner  und  der  zulâssigen  Verdichtungsener- 
gie  berechnet  wird. 

4.  Verfahren  nach  einem  der  Patentansprùche 
1  bis  3,  dadurch  gekennzeichnet,  dass  es  aus 
einem  zusâtzlichen  Arbeitsgang  des  Mischens 

20  des  gefrasten,  mit  der  Flûssigmasse  vermischten 
Materials  besteht. 

5.  Maschine  fùr  das  Kaltfrasen  von  Oberfla- 
chenschichten  von  Fahrbahnbelâgen  zur  Durch- 
fùhrung  des  Verfahrens  nach  Patentanspruch  1, 

25  dadurch  gekennzeichnet,  dass  sie  eine  Lagervor- 
richtung  fur  die  Flûssigmasse,  eine  Vorrichtung 
zum  Einbringen  der  Flûssigmasse  in  die  Frâszone 
und  eine  Vorrichtung  zum  Dosieren  der  in  das  ge- 
fràste  Material  eingebrachten  Flûssigmasse  ent- 

30  hait. 
6.  Maschine  nach  Patentanspruch  5,  dadurch 

gekennzeichnet,  dass  die  Dosiervorrichtung  fùr 
die  Flûssigmasse  eine  Dosierpumpe  ist,  deren 
Drehzahl  an  die  Vorrùckgeschwindigkeit  der  Ma- 

35  schine  angepasst  ist. 
7.  Verwendung  des  gefrasten,  durch  das  Ver- 

fahren  nach  einem  der  Patentansprùche  1  bis  4 
gewonnenen,  Materials  fur  die  Herstellung  von 
Tragschichten,  Abgleichschichten  oder  Ver- 

40  schleissschichten  von  Strassen. 

Claims 

1  .  A  process  for  the  préparation  of  a  carriage- 
45  way  surfacing  material  from  the  material  re- 

covered  when  the  top  layers  of  carriageways  are 
cold-milled,  characterized  in  that  a  predeter- 
mined  amount  of  an  aqueous,  organic  or  aque- 
ous-organic  liquid  composition  is  incorporated 

50  into  the  milled  material  during  the  milling  opéra- 
tion,  said  amount  being  calculated  so  that  a  ma- 
terial  with  the  optimum  content  of  compaction  li- 
quid  is  obtained  in  one  opération. 

2.  A  process  according  to  Claim  1,  character- 
55  ized  in  that  the  liquid  composition  used  is  water, 

an  organic  solvent  or  mixture  of  organic  solvents, 
an  organic  binder  or  mixture  of  organic  binders, 
or  an  emulsion  such  as  a  bitumen  ortaremulsion. 

3.  A  process  according  to  Claim  1  or  Claim  2, 
60  characterized  in  that  the  amount  of  liquid  compo- 

sition  to  be  incorporated  is  calculated  as  a  func- 
tion  of  the  mass  of  milled  material,  the  grain  size 
curve  of  the  milled  material,  the  angularity  of  the 
grains  and  the  allowed  compaction  energy. 

65  4.  A  process  according  to  any  one  of  Claims  1 

3 



3,  characterized  in  that  it  comprises  a  cumpie- 
sntary  opération  involving  malaxation  of  the 
illed  material  mixed  with  the  liquid  composi- 
m. 
5.  A  machine  for  cold-milling  the  top  layers  of 
rriageway  surfacing,  used  for  carrying  out  the 
ocess  according  to  Claim  1,  characterized  in  . 
at  it  includes  a  device  for  storing  the  liquid 
imposition,  a  device  for  bringing  the  liquid 
imposition  to  the  milling  zone  and  a  device  for 

IIICICIIM  ̂ Lllt»  HV|Ui«  winf-'w».  —  | 
to  the  milled  material. 

6.  A  machine  according  to  Claim  5,  character- 
ized  in  that  the  device  for  metering  the  liquid 
composition  is  a  proportioning  pump  controlled 
by  the  speed  of  advance  of  the  machine. 

7.  Use  of  milled  material  obtained  by  means  of 
the  process  according  to  any  one  of  Claims  1  to  4 
for  the  préparation  of  foundation  layers,  adjust- 
ment  layers  or  top  layers  of  carriageways. 
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