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PATENTNI ZAHTJEVI

1. Metoda za proizvodnju pakirane jedinice putem koje se pojedina¢ni proizvodi (3) spajaju u skup proizvoda (2) i
medusobno ucvrs€uju pomocu stiskajuceg filma (1) te se u tu svrhu stiskajuci film (1) ornata oko skupa proizvoda
(2) na nacin da s¢ formira najmanje jedan bo¢ni otvor koji se potom skuplja, naznacena time da se stiskajuéi film
(1) prije stiskanja pritis¢e o skup proizvoda (2) barem u podru¢ju bo¢nog otvora na nac¢in da se formira zatvorena
povrsina u obliku zatvaraca (6) s preklapajué¢im savijenim zonama (8a, 8b).

2. Metoda prema zahtjevu 1, naznacena time da je stiskajuci film (1) pri¢vrséen za skup proizvoda (2) barem u
podrucju zatvaraca (6).

3. Metoda prema zahtjevu 2, naznacena time da se pri¢vr§Civanje obavlja beskontaktno, npr. elektrostaticki i/ili
spajanjem preklapajucih savijenih zona (8a, 8b) i/ili putem manipulacijske jedinice.

4. Metoda prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, naznacena time $to je stiskajuci film (1) zamotan oko skupa
proizvoda (2) s preklapaju¢im rubovima (1a, 1b), a zatim stisnut.

5. Uredaj 7a proizvodnju pakirane jedinice, posebice za primjenu metode prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 4, sa
zasebnom jedinicom koja razdvaja pojedinacne proizvode (3) od tijeka proizvoda i spaja ih u skup proizvoda (2) te
sa stiskaju¢om jedinicom za reciproCno pri¢vri¢ivanje proizvoda (3) stavljanjem stiskajuceg filma (1), gdje se
stiskajuci film (1) ornata oko skupa proizvoda (2) na nacin da se formira najmanje jedan bocni otvor, a stiskajuci
film se zatim stiS¢e, naznacen time da je predvidena i manipulacijska jedinica (7) koja prije stiskanja priti§ce
stiskajuéi film (1) o skup proizvoda (2) barem u podrucju bo¢nog otvora (5) na nacin da se formira zatvorena
povrsina u obliku zatvaraca (6) s preklapajué¢im savijenim zonama (8a, 8b).

6. Uredaj prema zahtjevu 5, naznaen time da manipulacijska jedinice (7) sadrzi uredaj za spajanje i/ili jedinicu za
clektrostatiCko punjenje za beskontaktno pritiskanje.

7. Uredaj prema zahtjevu 6 ili 7, naznaen time da je manipulacijska jedinica (7) opremljena najmanje jednom
Cetkom (7a) za pritiskanje, u podrucju boCnog otvora (5), projiciraju¢ih krajeva (4a, 4b) stiskajuceg filma (1) o skup
proizvoda (2) s opcijski preklapaju¢im savijenim zonama (8a, 8b).

8. Uredaj prema zahtjevu 7, naznacen time da su predvidene ukupno Cetiri ¢etke (7a, 7b) i to po jedna ¢etka (7a, 7b)
po bocnoj strani obi¢no kockastog skupa proizvoda (2).

9. Uredaj prema zahtjevu 7 ili 8, naznacen time da je odgovarajuca Cetka (7a) konfigurirana na na¢in da se rotira te se
pokreée putem okretnog kraka (7b).

10. Pakirana jedinica koja se sastoji od pojedina¢nih proizvoda (3) spojenih u skup proizvoda (2) i medusobno
ucvrséenih pomocu stiskajuceg filma (1), s time da je stiskajuci film (1) omotan oko skupa proizvoda (2) na na€in
da sc formira najmanje jedan bo¢ni otvor (5) i zatim se sti§¢e, naznafena time da se¢ zatvaraC (6) koji stvara
stiskaju¢i film (1) prije stiskanja priti§¢e o skup proizvoda (2) barem u podru¢ju bo¢nih otvora (5) na nacin da se
formira zatvorena povrSina u obliku zatvaraca (6) s preklapajucim savijenim zonama (8a, 8b).

11. Pakirana jedinica prema zahtjevu 10, naznaena time da zatvara¢ (6) kao savijene zone (8a, 8b) ima dva nabora
uskih strana (8a) pokrivena dvama naborima Sirokih strana (8b).

12. Pakirana jedinica prema zahtjevu 11, naznadena time da su nabori Sirokih strana (8b) medusobno uévr$ceni
naborima uskih strana (8a).

13. Pakirana jedinica prema zahtjevu 11 ili 12, naznaéena time da su prcklapajuce savijene zone (8a, 8b) mcdusobno
spojene.

14. Pakirana jedinica prema bilo kojem od zahtjeva 11 do 13, naznadena time da se¢ prvo stvaraju nabori  uskih strana
(8a), a zatim nabori Sirokih strana (8b).

15. Pakirana jedinica prema bilo kojem od zahtjeva 10 do 14, naznacena time da se stiskajuci film (1) omotan oko
skupa proizvoda (2) sam pokriva na rubovima (1a, 1b).
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