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Urzadzenie do wykonywania cienkosciennych ksztattek
z sypkich mas ceramicznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wykonywama menkoknennych ksztaltek z sypkich mas
ceramicznych, majacych zastosowanie w odlewnictwie.

Znane jest uuadzeme do wykonywania cienkosciennych ksztattek formierskich z ziarnistej masy formiers-
kiej, przedstawione w ,Slevarenstwi” str. 7 1973 r. W urzgdzeniu tym do zageszczania masy formierskiej
wykorzystano nadmuchiwarke. Ze wzgledu na nieréwnomiernos¢ zage¢szczenia masy w formie wykonywanej za
pomocg nadmuchiwarki, warunkiem uzyskania wymaganych parametréw formy jest stosowanie masy o sktadzie
pozwalajgcym na wigzanie jej Zywica termoutwardzalng.

Znane sg réwniez formierki przeponowe, w ktérych zageszczenie masy wformie nastgpuje przez nacisk
plaskiej gumowej przepony znajdujgcej si¢ pod cisnieniem spreZonego powietrza, umieszczonej réwnolegle do
plyty modelowej. Oddzielanie modeli od formy nast¢puje za pomocg mechanizmu ramowego lub trzpieniowego.
Wadg tego typu formierek jest brak mozliwosci wykonywania ksztattek cienkosciennych. o

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia pozwalajgcego na wykonywanie cienkosciennych ksztal-
tek z sypkich mas formierskich przy zapewnieniu réwnomiernego zageszczania masy w formie oraz tatwosci
i pewnosci oddzielania ksztattek od modelu. '

Urzadzenie wedtug wynalazku wykondne jest w postaci zamykanej skrzynki formierskiej nakladanej na
plyte stanowigcg podstawe modelu.

Do $cian -obwodowych korpusu skrzynki zamocowana jest szczelnie przepona o-ksztalcie rurowym,
tworzqca z nim obwodowa poduszk¢ pneumatyczng. Model osadzony jest na podstawie poprzez szczelnie
przylegajacq do jego dolnej krawedzi pierscieniowg pokrywe oraz elementy sprezyste. Jest on zaopatrzony
w elementy przepuszczalne dla gazu, doprowadzanego przewodami wykonanymi w podstawie oraz w tloczysku
itloku sitownika jednostronnego dzaiatania. Tloczysko itlok sitownika osadzone s3 suwliwie w modelu,
ktérego dolna cz¢$¢é wewnetrznej powierzchni cylindrycznej stanowi cylinder sitownika. W ttoczysku, ktére jest
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réwniez szczelnie potaczone z pierscieniowg pokrywa, wykonane jest draZenie, stuiace do doprowadzenia
sprezonego gazu do roboczej komory sitownika. Zwigkszenie cisnienia w komorze roboczej powoduje ugigcie
-elementéw spreZystych, na ktdrych opiera si¢ pierscieniowa pokrywa wraz z modelem, a w wyniku przesunigcie
tego uktadu w osi urzadzenia i oddzielenie modelu od wykonywanej formy. Drazenie w ttoczysku potaczone jest
- z przewodem umieszczonym w podstawie, a pomigdzy tym przewodem a przewodem wykonanym w ttoczysku
i ttoku usytuowane jest zawieradlo, sterowane ciSnieniem gazu, oparte o spreZzyne wypychajch to zawieradto
w kierunku przeciwnym do przeptywu gazu. i

Potlaczenie korpusu z podstawg urzadzenia wedlug wynalazku realizowane jest za pomoca od{qcznych
zaciskow.

Urzadzenie wedtug wynalazku pozwala na wykonywanie menkoémennych ksztaltek odlewniczych z sypkich .
mas ceramicznych przy uzyciu tanich spoiw naturalnych jak glinka lub olej oraz chemicznych jak na przyktad
szklo wodne. Eliminuje réwnieZz konieczno$é stosowania oddzielnych stanowisk do przedmuchiwania form
gazem oraz oddzelania modelu od formy i obrotu zespotu modelowego to jest obracarki do form:

Przyktad realizacji urzgdzenia wedtug wynalazku uwidoczniono na rysunku w przekroju osiowym.

Przedstawione na rysunku urzgdzenie ma korpus 1 o ksztalcie tulei zdwoma kotnierzami. W scianie
bocznej korpusu 1 znajduje si¢ kréciec 2 doprowadzajacy spreZone powietrze pod gumowg przepong 3. Przepona
3, ktéra ma ksztatt taki sam jak wewnetrzny ksztatt korpusu 1, jest mocowana pierscieniami 4 i 5 za pomocg
wkretéw do kotnierzy korpusu 1. Korpus 1 jest mocowany do podstawy 6 za pomocg odigcznych zaciskéw 7.
W gémej czesci urzadzenia znajduje si¢ pokrywa 8 z uchwytem ktéra mocowana jest na korpusie 1 za pomocg
- zaczepéw 9. Model wewnetrzny 10 ma wmontowane elementy przepuszczalne 11, ktére peinig funkcje
odpowietrznikéw. We wnetrzu modelu 10 zamocowany jest sitownik jednostronnego dziatania, ktéry sktada si¢
z ttoczyska 12, osadzonego sztywno w podstawie 6. Do ttoczyska 12 jest przymocowany ttok 13 z uszczelks 14.
Na tym ttoku 13 jest osadzony suwliwie model 10. Do dolnej powierzchni modelu 10 jest przymocowana
pierscieniowa pokrywa 15, ktdrej wewnetrzna powierzchnia za posrednictwem uszczelki 16 przylega szczelnie do
‘zewnetrznej powierzchni ttoczyska 12 i mozZe by¢ po tej powierzchni przesuwana. Pokrywa ta spoczywa na
sprezystych elementach 17, usytuowanych na gérnej powierzchni podstawy 6. Centrowanie modelu 10 wzgledem
tloczyska 12 oraz ttoka 13 zapewniony jest dodatkowo pierscieniem 18, w podstawie 6 wykonany jest przewéd

19, potaczony z komora 20, wykonang we wnetrzu tloczyska 12. Od tej komory poprzez ttoczysko 12 i tlok
13, wykonany jest kanal, w ktdrege wnetrzu usytuowany jest zawdr majacy zawieradfo 21 oparte o sprezyne
22. Sprezyna 22 utrzymuje zawieradto 21 w stanie otwartym. Komora 20 jest polaczona z przestrzenig robocza
sitownika, znajdujaca si¢ pomi¢dzy dolna powierzchnig tloka 13 a gbérng powierzchnig pierScieniowej pokrywy
15, za pomocg draZenia 23.

Urzadzenie to dziata w nast¢pujacy sposéb. Po napehuemu przestrzeni znajdujacej si¢ pomiedzy zewngtrz-
ng powierzchniag modelu 10 a przepong 3 i pokrywa 15 masg ceramiczng, mas¢ zageszcza si¢ wstgpnie metodg
strzelania pneumatycznego lub przy uzyciu wibratoréw mocowanych do podstawy 6, urzgdzenie uszczelnia sig
poprzez zatoZenie pokrywy 8 zaczepami 9. Nastepnie, poprzez krdciec 2 doprowadza si¢ sprezone powicirze pod
przepone 3, powodujac poprzeczne zaprasowanie masy znajdujacej si¢ w urzadzeniu.

W celu utwardzenia masy ceramicznej doprowadza si¢ poprzez przewdd 19, komore 20 oraz odpowiednie
drazenie w tloczysku 12, dwutlenek wegla. Cisnienie dwutlenku wegla dobiera si¢ w taki sposéb, by sita jego
nacisku dziatajaca na zawieradto 21 byla mniejsza od sity wywieranej przez sprezyne 22 na to zawieradto.
Wtedy dwutlenek wegla przedostaje si¢ przez szczeling migdzy zawieradtem 21 a siodtem zaworu do wngtrza
modelu i stad poprzez elementy przepuszczalne 11 do masy ceramicznej, powodujac jej wigzanie. Po zakoriczeniu
procesu utwardzania i po odmocowaniu zaciskéw 7, korpus 1 podnosi si¢ ku gorze za pomoca pokrywy 8 z
uchwytem az do zupelnego odstonigcia uformowanej masy.

W celu oddzielenia uformowanej ksztattki od modelu doprowadza si¢ sprezone pow1etrze poprzez przewéd
19 w podstawie 6 do komory 20 w ttoczysku 12. Cisnienie powietrza winno by¢ tak duze, by jego nacisk na
zawieradto 21, przekraczal site sprezyny 22. Zawér zostaje dzigki temu zamknigty, a sprezone powietrze
przeptywa drazeniem 23 do przestrzeni roboczej 24 sitownika. Nacisk wywierany na pierscieniowg pokrywe 15
powoduje ruch zwigzanego z nig modelu 10 ku dotowi wbrew sile dzialania sprezystych elementéw 17.

Opisany wyzej paromilimetrowy ruch modelu w dé! pozwala na zerwanie przywarcia ksztattki do modelu
co umozliwia swobodne jej zdjecie. Po zdjeciu ksztattki odpowietrza si¢ przestrzen sitownika, a element
sprezysty 17 powoduje ustawienie modelu w pozycji wyijsciowej. Zlozenie urzgdzenia polega na opuszczeniu
korpusu 1 na podstawe 6 i zamocowaniu go zaciskami 7.
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Zastrzezenia patentowe .

1. Urzadzenie do wykonywania cienkosciennych ksztattek formierskich z sypkich mas ceramicznych,
wykonane w postaci zamykanej skrzynki formierskiej, -wyposazonej w ciSnieniowa pneumatyczng komore,
majaca elastyczng przepong prasujaca mase formierskg naktadang na ptyte stanowigca podstawe modelu,
znamienne tym, Ze przepona (3) o ksztalcie rurowym zamocowana jest szczelnie do Scian obwodowych
korpusu (1) skrzynki, tworzgc z nim obwodowa poduszke pneumatyczng, a model (10) zaopatrzony w elementy
(11) przepuszczalne dla gazu doprowadzanego przewodami (19 i 25) jest potaczony z pneumatycznym sitowni-
kiem jednostronnego dziatania, ktérego tloczysko (12) ittok (13) sa osadzone suwliwie w modelu (10),
natomiast dolna cze$¢ wewnetrznej powierzchni cylindrycznej modelu (10) stanowi cylinder sitownika, przy
czym do dolnej krawgdzi modelu (10) jest szczelnie przymocowana pierscieniowa pokrywa (15), osadzona na
sprezystych elementach (17) i przylegajaca szczelnie do ttoczyska (12), w ktérym wykonane jest drqzeme (23),
stuzace do doprowadzania sprezonego gazu do roboczej komory (24) sitownika.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. l,znamienne tym, Ze pomigdzy przewodami (19 i 25) jest usytuowa-
ne zawieradto (21), oparte o sprezyng (22), wypychajaca to zawieradto w kierunku przeciwnym do przeptywu
gazu, a przewdd (19) jest pclaczony z drazeniem (23).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. ,Zznamienne tym, Ze korpus (1) jest zamocowany do podstawy (6) za
pomocy odtacznych zaciskéw (7). ;
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