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Vynélez Fed! problém zapojeni jednotdelo-
vého stroje, které by zarudovalo jak plng au-
tomaticky provoz, véetn& vypnuti pii preru-
Sené dopravé obrobki, tak uvedeni do pro-
vozu, kdyZ se doprava obrobk obnovi.

Na blok vyhodnocovacich obvodd okam?zi-
tych stavii jednotlivych wuzl@ stroje jsou
svétlovazebn& napojeny ¢tyfi bloky obvodd,
a to blok logickych obvodit pro ¥izeni cyk-

lu stroje, blok legickych obvod@l pro fizeni

cyklu manipuldtoru, blok #idicich, porovné-
vacich a vyhodnocovacich obvodd stavu
vstupniho dopravniku a zdsobniku a blok ¥i-
dicich, porovnévacich a vyhodnocovacich
obvodl vystupniho dopravniku a zdsobniku.
Tyto ¢&iyfi bloky jsou pomoci piisludnych
¢lent zapojeny na uzly stroje a zaruduji je-
ho plné& automaticky provoz, véetn& zastave-
ni v pFipadé& preru$eni dopravy obrobki a
automatického uvedeni do provozu, kdyZ je
pfisun obrobkii obnoven.
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Vyndlez se tyka zapojeni pro Fizeni auto-
matického cyklu manipulace s obrobky a
obrébé&ni, vhodného pro jednotcelové obra-
b8ci stroje, vybavené manipuldtorem, vstup-
nim a vystupnim dopravnikem obrobkil nebo
pro soustavy t&chto stroji.

U dosud pouZivanych zapojeni tohoto dru-
hu musi obsluha sledovat pfisun obrobki ke
stroji a jejich odvddéni od stroje. V p¥ipadé,
Ze doprava obrobk(i vazne a zafizeni b&Zi na-
prazdno, musi stroj vypnout a uvést jej zno-
vu do provozu, kdyZ se p¥isun obrobkd obno-
vi. Tim se sniZuje produktiva prace néklad-
ného zaflizeni. Jsou také znadma zafizeni pro
manipulaci s obrobky, iizend pocitacem. Jed-
néd se viak o velice drahd a sloZitd zarizeni,
kterd jsou ekonomicky vyhodnd pouze u vel-
kych obrébé&cich soustav, jako jsou integro-
vané vyrobni tseky a pruZné vyrobni systé-
my. RovnéZ mikropodéitade a logické automa-
ty, které jsou levné&jSi neZ pocitae b&Znéhq
typu, jsou pro uvedené typy stroji p¥li§ dra-
hé.

Uvedené nedostatky odstraiiuje ve velké
mife zapojeni pro ¥izeni automatického cyk-
lu manipulace s obrobky a obrédbéni, podle
vynédlezu, jehoZ podstatou je, Ze sestdva z
bloku vyhodnocovacich obvodd ckamZitych
stavli jednotlivych uzla obrdbéciho stroje, na
n&jZ je zpétiiovazebné napojen jednak blok
logickych obvodl pro Fizeni cyklu manipu-
lace, jednak. blok Fidicich, porovnédvacich a
vyhodnocovacich obvodii stavu vstupniho do-
pravniku a zdsobniku a jednak blok Fidicich
porovnédvacich a vyhodnocovacich obvodi
stavu vystupniho dopravniku a zédsobniku.
Blok logickych obvodl pro rizeni cyklu ob-
rédbéciho stroje je zpé&tnovazebn& napojen
jednak na ovladdaci prvky stroje, jednak na
ovlddaci prvky upinaciho pracoviité a na
blok logickych obvodd pro Fizeni cyklu ma-
nipuldtoru.. Blok logickych obvoda pro fize-
ni cyklu manipuldtoru je zpétnovazebné pii-
pojen na-ovlddaci prvky manipuldtoru a na
blok logickych obvodil pro sniméni stavu u-
pinaciho pracovisté, na ktery je upinaci pra-
covisté napojeno a ktery je p¥ipojen na blok
vyhodnocovagich obvodd okamZitych stavil
jednotlivych uzld obrdb&ciho stroje. Blok ¥i-
dicich, porovndvacich a vyhodnocovacich
obvodd stavu vstupniho dopravniku a zdsob-
niku je zpétnovazebné& napojen jednak na
blok &itaddl a jednak na blok ovladacich prv-
k&t pohontt vstupniho dopravniku a zdsobni-
ku, ktery je napojen na pfisluinou adresu
vstupniho dopravniku a zédsobniku, na jehoZ
druhou adresu je pfipojen snimal provede-
ni kroku vstupniho dopravniku, napojeny na
blok #idicich, porovndvacich a vyhodnoco-
vacich obvodii stavu vstupniho dopravniku
a zadsobniku a na blok c¢ita¢d. Na dalsi ad-
resu bloku &itach je napojen snimaé obsaze-
nosti vstupniho dopravniku a zdsobniku, pri-
pojeny jednak na blok Fidicich, porovnédva-
cich a vyhodnocovacich obvodi vstupniho
dopravniku-a zdsobniku, jednak na blok vy-
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hodnocovacich obvodi{i okamZitych stavi jed-
notlivych uzlét obrab&ciho siroje a na blok
¢itachi, na ktery je déle pripojen blok pred-
volby poctu krokd p¥Fi automatickém zapls
niovani zasobniku, ktery je p¥ipojen na blok
¥dicich, porovndvacich a vyhodnocovacich
obvodl stavu vstupniho dopravniku a zésob-
niku. Blok ¥idicich, porovnédvacich a vyhod-
nocovacich obvodd stavu vystupniho doprav-
niku a zasobniku je zpétnovazebné& spojen s
blokem ovladacich prvki pohonu vystupniho
dopravniku a zdsobniku, na ktery je napojen
blok vyhodnocovacich obvodii okamZitych
stavll jednotlivych uzlii obrdbéciho stroje a
ktery je pfipojen na pfFislusnou adresu vy-
stupniho dopravniku a zdsobniku, na jehoZ
dalsi adresy jsou napojeny jednak snimaé& ob-
sazenosti vstupni adresy vystupniho doprav-
niku a zédsobniku, jednak snima& provedeni
kroku vystupniho dopravniku a zasobniku a
jednak snimad obsazenosti vystupni adre-
sy vystupniho dopravniku a zasobniku.
V3echny &tyfi uvedené snimace jsou napoje-
ny na blok Fidicich, porovnavacich a vyhod-
nocovacich obvodl stavu v§stupniho doprav-
niku a zasobniku jesté na blok vyhodnoco-
vacich obvodd okamZitych stavl jednotlli-
vych uzll obrédbé&ciho stroje.

Vyhodou tohoto zapojeni je, Ze umoZiiuje
automaticky cyklus bez dohledu obsluhy, au-
tomatické vypinani jednotlivych uzli p¥i p¥e-
ruSeni dopravy obrobkd, ale i automatické
zapnuti stroje, jakmile je doprava obrobki
obnovena. Zadny uzel stroje nemfiZe b&Zet
naprdzdno. Proto pfispivd toto zapojeni k
hospoddrnému vyuZiti stroje, a tim i k dspo-
fe elektrické energie.

Piikladné provedenl zapojeni. pro  Fizeni
automatického cyklu manipulace s obrobky
a obrdbéni je schematicky zakresleno na
pripojeném vykrese, o S

Na blok 1 vyhodnocovacich obvodi okam-
Zitych stavi@l jednotlivych uzlti obrab&ciho
stroje, ktery sestdva ze soudtovych, soucdino-
vych a porovnavacich obvodd, dasovych &le-
ni a ovlddacich prvkd, je zp&tnovazebné na-
pojen jednak blok 15 logickych obvodid pro-
Fizeni cyklu obrédbéciho stroje, sestdvajici z
porovnavacich, vyhodnocovacich, paméto- .
vych a casovych obvodd, jednak blok 14 lo-
gickych obvodl pro Fizeni cyklu manipuléa-
toru, tvofeny rovnéZ porovndvacimi, vyhod-
nocovacimi, pamétovymi a ¢asovymi obvody,
jednak blok 6 Fidicich, porovndvacich a vy-
hodnocovacich obvodit stavu vystupniho do-
pravniku a zdsobniku, tvoFeny soutovymi,
soudinovymi a porovndvacimi obvody a jed-
nak blok 12 ¥dicich, porovndvacich a vyhod-
nocovacich obvodl stavu vystupniho doprav-
niku a zdsobniku, tvo¥eny souétovymi, sou-
ginnovymi a porovnavacimi obvody. Blok 15
logickych obvodd pro Fizeni cyklu obrébé-
ciho stroje je zp#tnovazebné napojen jednak
na ovlddaci prvky D stroje a jednak na o-
vlddaci prvky E upinaciho pracovisté a na
blok 14 logickych obvodi pro fizeni cyklu



2347835

5

manipuldtoru. Blok 14 logickych obvodi pro
Fizeni cyklu manipuldtoru je zp&tnovazebné
pfipojen na ovlddaci prvky € manipuldtoru

a na blok 16 logickych obvodd pro sniméni »

stavu upinaciho pracovisté, na ktery jsou o-
vlddaci prvky E upinaciho pracovisié napo-
jeny a ktery je napojen na blok 1 vyhodne-
covacich cbvodi ckamZitych stavil jednotli-
vych uziti obrébéciho stroje. Blok 6 Fidicich,
porovnavacich a vyhodnocovacich obvodi
stavu vstupniho dopravniku a zasobniku je
zpétnovazebué napojen jednak na blok 4 &i-
tacl & jednak na blok 7 ovladacich prvkd
pohonit vstupniho dopravaniku a zasobniku,
ktery je napojen na ovladaci prvky A vstup-
niho dopravniku a zasobniku, na kieré je
rovnéZ napejen snimad 2 kroku vstupniho
dopravniku, napoeny na blok 8 Fidicich, po-
rovnavacich a vyhodnocovacich cbvodi sta-
vu vstupniho dopravniku a zdsobniku a na
blok 4 ital. Na ovlddaci prvky A vstupni-
ho dopravniku a zdsobniku je rovné# napo-
jen snimad 3 obsazenosti vystupu vstupniho
dopravniku a zdsobniku, které jsou prFipo-
jeny jednak na blok & ridicich, porovnava-
cich a vyhecdnocovacich obvoddi vstupniho
zdsobniku a dopravniky, jednak na blok 1
vyhodnocovacich obvodi okamZitych stavil
jednotlivych uzid obrdbsciho stroje a jednak
na blok 4 ¢itacd, na néjZ je ptripojen blok 5
predvolby po¢tu krokdl p¥i automatickém za-
plilovdni zdsobniku, kiery je pipojsn na blok
B Fidicich, porovnav;acich a vyhodnocovacich
obvodl stavu vstupniho dopravniku a zasob-
niku. Blok 12 fidicich, porovndvacich a vy-
hodnocovacich obvod# stavu vystupniho do-
pravniku a zdsobniku je zp&tnovazebné spo-
jen s blokem 13 cbvodi pro oviadani poho-
nu vystupniho depravniku a zasobniku, kte-
Iy je napojen na ovliddaci prvky B vystupni-
ho dopravniku a zdsobniku. Na blok 12 obvo-
df pro cvldddni pohonfl vystupniho doprav-
niku a zdsobniku je napojen blok 1 vyhodno-
covacich obvodlt okamZitych stavil jednotli-
vych uzldl obrdbéciho stroie a jednak blok 4
¢italdd, na n&jZ je p¥ipojen blok § predvolby
poftu kroku pripojen na blok 6 Fidicich, po-
rovndvacich a vyhodnocovacich ohvedd stav
vstupniho dopravniku a zdsobniku, Blok 12
Fidicich, porovndvacich a vyhodnocovacich
obvodli stavu vystupniho dopravniku a z&-
sobniku je zpé&tnovazebnd spojen s blokem
13 obvodd pro ovldddni pohonu vystupniho
dopravniku a zdsobniku, ktery je napojen na
oviadaci prvky B vystupniho dopravniku a
zasobniku. Na blck 12 obvodl pro ovlddani
pohontt vystupniho dopravniku a zdsobniku
je napojen blok 1 vyhodnocovacich obvodil
okamZitych stavli jednotlivych uzl®t obrabs-
ciho stroje. Ovladaci prvky B vystupniho de-
pravniku a zdsobniku jsou ddle napojeny na
snimad 8 obsazenosti vstupni adresy vystup-
niho dopravniku a zdsobniku, na snimad 19
provedeni Kroku vystupniho dopravniku a na
snima¢ 11 obsazenosti vystupni adresy vy-
stupniho dopravniku a zdsobniku. Viechny
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Ctyli snimace 8, %, 10, 11 jsou napojeny na
blok 12 ridicich, porovndvacich a vyhodno-
covacich obvodit stavu vystupniho dopravni-
ku a zasobniku a snima¢ 8 obsazenosti vstup-
ni adresy vystupniho dopravniku je napojen
je3té na blok 1 vyhodnocovacich obvoda o-
kamZitych stavil jednotlivych uzld@ obrabé-
ciho stroje.

Sepnutim pfrisludnych ovlddacich prvka
bloku 1 vyhodnocovacich obvodd okamZi-
tych uzld obrdbéciho stroje je zvolen auto-
maticky cyklus a stroj je uveden do provo-
zu. Pomoci snimae 3 obsazenosti vystupni
adresy vstupniho dopravniku, snimag¢e 8 ob-
sazenosti vstupni adresy vystupniho doprav-
niku a zdsobniku a bloku 18 obvodi pro sni-
mani stavu upinaciho pracovi§td stroje jsou
pfivedeny elektrické signdly o stavu upina-
ctho pracovidté vstupniho dopravniku a z&-
sobniku i vystupniho dopravniku a z&sob-
niku do bloku 1 vyhodnocovacich obvodd o-
kamZitych stavii jednotlivych uzlli obrabé-
ciho stroje. V ném jsou vyhodnoceny a po-
stupné pfivedeny do bloku 14 logickych ob-
vodl pro fizeni cyklu manipuldtoru, v ndm¥
jsou zpracovany a elektricky signal je p¥i-
veden k ovlddacim prvkim C manipuldtoru
iako pFikaz k provedeni manipulace s ob-
robky. Manipuldtor pFesune obrobeny obro-
bek z upinaciho pracovisté na vystupni do-
pravnik a zdsobnik a polotovar ze vstupniho
a avaliku a zdsobniku na upinaci praco-
visté a vrdti se do vychozi pohotovostni po-
lohy. Z bloku 14 logickych obvodd pro Fizeni
cyklu manipuldtoru jsou ptivedeny signaly o
provedeni manipulace do bloku 1 vyhodno-
covacich obvodd okamZitych stavil jednotli-
vych uzll obrabé&ciho stroje, kde jsou porov-
nany se signaly o stavu upinaciho dopravni-
ku a zasobniku. Z bloku 1 je pak vyslan elek-
tricky signél do bloku 15 logickych obvodi
pro Tizeni cyklu obrabéciho stroje, kterému
da pokyn k obrébéni. Po skondeni obrabé-
cich operaci se obrobek vysune na upinaci
pracovisté a dokonceni obrabéni je signali-
zovdno elektrickym signdlem z bloku 15 lo-
gickych obvodd pro Fizeni cyklu obrédbéciho
stroje do bloku 1 vyhodnocovacich obvodit
okamZitych stavil jednotlivych uzld obrdbg-
ctho stroje, a vysunuti obrobku na upinaci
pracovisté elektrickym signdlem z bloku 16
obvedid pro sniméni stavu upinaciho praco-
viSté do bloku 1 vyhodnocovacich obvodi
kamZitych stav@i jednotlivfch uzld obrébé-
ciho stroje. Mezi tim je pFiveden signil z
bloku 1 vyhodnocovacich obvedt okamZit§ch
do blcku 6 Fidicich, porovnédvacich a vyhod-
necovacich obvodit stavu vstupniho doprav-
niku, a z n& do bloku 7 ovladacich prvkd
pohontt vstupntho dopravniku. Vstupni do-
pravnik posune obrobky v zdscbniku o jeden
krok, jehoZ délka je omezena snimacdem 2
kroku vstupniho dopravniku. Snimac¢ 3 obsa-
zenosti vystupu vstupniho dopravniku a zé&-
sobniku signalizuje zapln&ni vystupni adresy.
V piipad8, Ze se vystupni adresa po skon-
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¢eni kroku nezaplni, znamend to, Ze jsou
v zdsobniku mezery nebo Ze zdsobnik je
prédzdny. V tom p¥ipadé vySle snimacé 3 ob-
sazenosti vystupu vstupniho dopravniku e-
‘lektricky signdl do bloku § fidicich, porov-
ndvacich a vyhodnocovacich obvodi stavu
vstupniho dopravniku, ktery da pokyn ke
spusténi bloku c¢itach 4, ktery je uveden v
¢innost. Z bloku ¢itaclh 4 je vysldn elektric-
ky impuls do bloku 8 Fidicich, porovndvacich
a vyhodnocovacich obvodii stavu vstupniho
dopravniku a odtud do bloku 7 ovlddacich
prvkd pohonti vstupniho dopravniku a zé-

‘sobniku a vstupni dopravnik se posune o je-.

den krek. Snimac 2 kroku vstupniho doprav-
niku vysle dalsi impuls do bloku &itadd 4,
ze kterého je opét vyslan elektricky signél
do bloku 6 fidicich, porovndvacich a vyhod-
nocovacich chvodil stavu vstupniho doprav-
niku a zasobniku a vstupni dopravnik se o-
pét posune o jeden krok. Krokovani vstup-
niho dopravniku pokracuje tak dlouho, do-
kud neni vstupni dopravnik zaplnén, to jest
aZ blok ¢itach 4 zablokuje elektricky signdl
‘snimacde 3, obsazenosti vystupu vstupniho
dopravniku nebo tak dlouho, dokud blok ¢&i-
tac¢l 4 nedosdhne hodnoty, nastavené v blo-
ku 5 pPedvolby poétu krokli pfi automatic-
kém zapliiovdni zdsobniku. Neni-li ani potom
na vystupu vstupniho zésobniku obrobek, je
signédl z bloku & fFidicich, porovndvacich a
vyhodnocovacich obvodl stavu vstupniho do-
pravniku a zasobniku a ze snimacCe 3 obsa-
zenosti vystupu vstupniho dopravniku vy-
hodnocen v blocku 1 vyhodnocovacich obvo-
dd okamZitych stavli jednotlivych uzld obra-
béciho stroje a stroj se automaticky zastavi

a automaticky uvede do provozu, jakmile se
piisun obrobkd obnovi.

KdyZ je obrobek pFemistén manipuldtorem
na vystupni dopravnik a zdsobniku, d4 sni-
mac¢ 8 obsazenosti vstupni adresy vystupni-
ho dopravniku a zadsobniku signdl do bloku
12 ¥idicich, porovnévacich a vyhodnocova-
cich obvodl stavu vystupniho dopravniku, v
némZ je elektricky signdl porovnén se sig-
ndly ostatnich snimacli a vyhodnocen. Signa-
lizuje-li snimac¢ 11 obsazenosti vystupni ad-
resy vystupniho dopravniku a zasobniku vol-
nou polohu, je pfiveden elektricky signal
do bloku 13 ovlddacich prvk{i pohonfi vy-
stupnihc dopravniku a zisobniku a doprav-
nik posune obrobek o jeden krok, ktery je
omezen nastavenim snimade 9 obsazenosti
druhé adresy vystupniho dopravniku a zé&-
sobniku a snimacde 10 provedeni kroku vy-
stupniho dopravniku a zasobniku.

Uvolnéni vstupu vystupniho dopravniku a
zdsobniku je signalizovdno snimaéem 8 ob-
sazenosti vstupni adresy vystupniho doprav-
niku a zdsobniku, z né&jZ je vyslan signdl do
bloku 1 vyhodnocovacich obvod okamZitych
stavll jednotlivych uzld obrdb&ciho stroje. V
ném je porovnén se signdly z ostatnich sni-
madi a uzld a vysledny signdl je preveden
bud do bloku 14 logickych obvodi pro Fi-
zeni cyklu manipuldtoru a manipulace s ob-
robkem pokracuje, anebo do bloku 6 Fidicich,
porovndvacich a vyhodnocovacich obvodi
vstupu vstupniho dopravniku, do bloku 14 lo-
gickych obvodl pro Fizeni manipuldtoru a
do bloku 15 logickych obvodfi pro ¥izeni
cyklu obrabéciho stroje jako signdl k za-
staveni stroje.

PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro Fizeni automatického cyklu
man‘pulace s obrobky a obrdbéni, vhodné
zejména pro jednoudelové obrabdci stroje
nzho soustavy téchto stroji, vybavené mani-
puldtorem, vstupnim a vystupnim dopravini-
kem obrobki, sestdvajici z bloku vyhodno-
covac.ch obvodli okamZitych stavii jednot-
livych uzld obrébé&ciho stroje, z bloku logic-
kych obvoddl pro Fizeni cyklu manipuldtoru,
zpétnovazebnd pripojeného na ovlddaci prv-
ky manipuldtoru a snimaéfi obsazenosti adres
vystupn.ho dopravniku a zdsobniku, vyzna-
¢ujici se tim, Ze na blok (1) vyhodnocova-
c.ch obvodd okamZitych stavii jednotli-
vych uzld obréhéciho stroje je zpétnovazeh-
n& napojen jednak blok (15) logickych ob-
vodl pro tizeni cyklu cbrdbéciho stroje a
blok (14) logickych obvodil pro fizeni cyk-
Iu manipuldtorsi, jednak blok (6) ¥Fidicich,
porovnédvacich a vyhodnocovacich obvodd
stavu vstupniho dopravniku a zdsobniku a
blok (12) Fidicich, porovnévacich a vyhodno-
covacich obvodl stavu vystupniho doprav-
niku a zdsobniku, priemZ blok (15]) logic-
kych obvodd pro ¥izeni cyklu obrébéciho
stroje je zp&tnovazebné napojen jednak na
ovladaci prvky (D) stroje, jednak na ovld-

daci prvky (E) upinaciho pracovistgé a jed-
nak na blok (14) logickych obvodil pro Fize-
ni cyklu manipuldtoru, zatimco blok (14)
logickych obvodl pro Fizeni cyklu manipu-
latoru, zpétnovazebné = pfipojeny na o-
vladdaci prvky (C) manipulatoru, je na-
pojen na blok (16) logickych obvodl pro
sniméani stavu upinactho pracovisté, na kte-
ry jsou pfipoieny ovladdaci prvky (E) upina-
ciho pracovisté a ktery je spojen s blokem
(1) vyhodnocovacich obvodli ckamZitych sta-
vil jednotlivych uzll obrdb&ciho stroje, kdeZ-
to blok (6) Fidicich, porovndvacich a vyhod-
nocovacich obvodd stavu vstupniho doprav-
niku a zasobniku je zp&tnovazebn& napojen
jednak na blok (4) ¢itach a jednak na blok
(7) ovlddacich prvkii pohont vstupniho do-
pravniku a zasobniku, ktery je napojen na
ovladaci prvky (A) vstupniho dopravniku a
zdsobniku, na ktery je rovndZ pfipojen sni-
madc (2} kroku vstupniho dopravniku, napo-
jeny na blek (6) Fidicich, porovnavacich a
vyhodnocovacich obvodi stavu vstupniho do-
pravniku a zédsobniku, a na blok (4) c¢itacd
a na jehoZ daldi adresu je napojen snimac
{3) obsazenosti vstupniho dopravniku a z4-
sobniku, pFipojeny jednak na blok (6) Fidi-



234786

cich, porovnévacich a vyhodnocovacich ob-
vodi vstupniho dopravniku a zasobniku, jed-
nak na blok (1) vyhodnocovacich obvodi
okamZitych stavil jednotlivych uzli obrabé-
ciho stroje a jednak na blok (4] &itadd, na
ktery je pFipojen blok (5) pfedvolby pocétu
krokt pfi automatickém zapliiovdni zdsob-
niku, ktery je pfipojen na blok (6) Fidicich,
porovndvacich a vyhodnocovacich obvodil
stavu vstupniho dopravniku a zdsobniku, na-
¢eZ blek (12) fidicich, porovnavacich a vy-
hodnocovacich obvodi stavu vystupniho do-
pravniku a zasobniku je zpétnovazebné spo-
jen s blokem (13) ovladdacich prvki pohonti
vystupniho dopravniku a zdsobniku, na kte-
ry je napojen blok (1) vyhodnocovacich ob-
vodit okamZitych stavll jednotlivych uzld ob-
rdbéciho stroje a ktery je pfipojen na ovla-

10

daci prvky (B) vystupniho dopravniku a z4-
sobniku, na ktery jsou kromé& snimace (8)
obsazenosti vstupni adresy vystupniho do-
pravniku a zdsobniku, napojeny jednak sni-
maé (9) obsazenosti druhé adresy v§stup-
niho dopravniku a zasobniku a snimac {10)
provedeni kroku vystupniho dopravniku a
zasobniku, jednak snimal (11) obsazenosti
vystupni adresy vystupniho dopravniku a zéa-
sobniku, a viechny &tyfi snimade (8, 9, 10,
11) jsou napojeny na blok {12), ¥idicich, po-
rovndvacich a vyhodnocovacich cbvoda sta-
vu vystupniho dopravniku a zdsobniku a sni-
mac (8) obsazenosti vstupni adresy vystup-
niho dopravniku a zdsobniku je$té na blok
(1) vyhodnocovacich obvodd okamZitych
stavll jednotlivych uzld obrdbé&ciho stroje.

1 list vfkresii
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