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“RECIPIENTE DE LIQUIDO, SISTEMA DE SUPRIMENTO DE
LIQUIDO, METODO DE FABRICACAO PARA FABRICAR UM
RECIPIENTE DE LIQUIDO, PLACA DE CIRCUITO PARA UM
RECIPIENTE DE LIQUIDO, APARELHO DE GRAVACAO, E,
CARTUCHO DE RECIPIENTE DE LIQUIDO”

CAMPO TECNICO

A presente invengdo diz respeito a um recipiente de liquido,

um sistema de suprimento de liquido compreendendo o recipiente, um método
de fabricag@o do recipiente, uma placa de circuito para o recipiente e um
cartucho contendo liquido. Mais particularmente, a presente invencdo diz
respeito a um recipiente de liquido que pode ser utilizado com gravagdo de
jato de tinta e que pode notificar o estado do recipiente de liquido, tal como a
quantidade de tinta restante no recipiente de tinta, por meio de dispositivo
emissor de luz tal como um LED, a um sistema de suprimento de liquido
compreendendo o recipiente, a um método de fabricagdo do recipiente, a uma
placa de circuito para o recipiente, e a um cartucho contendo liquido
compreendendo o recipiente.
FUNDAMENTOS DA INVENCAO

Atualmente, com o uso mais difundido de cdmara digital, est4

crescendo a demanda de impressdo com cAmara que é diretamente conectada
a uma impressora (dispositivo de gravac¢do), ou seja, impressdo sem PC. Uma
outra demanda crescente é para impressdo colocando uma midia de meméria
de informagéo tipo placa que pode ser montada de forma destacdvel em uma
camara digital diretamente em uma impressora para transferir os dados e
imprimi-los (uma outra gravagfo sem PC). Em geral, a quantidade de tinta
restante no recipiente de tinta da impressora é verificada em um monitor por
meio de um computador pessoal. No caso da impressdo sem PC, isto ndo &
possivel. Entretanto, a capacidade de verificagdo da quantidade de tinta

restante no recipiente de tinta € desejada mesmo em impressdo sem PC. Isto
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se da em virtude de, se o usudrio puder ter ciéncia do fato de que a quantidade
de tinta restante no recipiente de tinta € pouca, o usuério pode trocar o
recipiente de tinta por um novo antes de comegar a operagio, para que possa
ser evitada falha de impressdo durante o curso da operagdo de impressio em
uma folha.

E convencional notificar o usudrio de um estado do recipiente
de tinta como esse usando um elemento de exibi¢do, tal como um LED. Por
exemplo, o pedido de patente japonés em aberto Hei 4-275.156 revela que o
recipiente de tinta que € integral com uma cabega de gravagdo é provido com
dois elementos LED, que sfo ligados dependendo da quantidade de tinta
restante em duas etapas. O pedido de patente japonés em aberto 2002-301829
também revela que o recipiente de tinta é provido com uma lampada que &
ligada dependendo da quantidade de tinta restante. O mesmo também revela
que quatro recipientes de tinta usados com um dispositivo de gravacio sdo
providos com as ditas lampadas, respectivamente.

Além do mais, a fim de atender a demanda de alta qualidade
de imagem, tinta magenta clara, tinta ciano clara e assim por diante tém sido
usadas além das tintas de quatro cores convencionais (preto, amarelo,
magenta e ciano). Além disso, sdo propostos usos de tintas de cores especiais,
tais como tinta vermelha ou tinta azul. Em um caso desses, sdo usados sete
recipientes de oito cores individualmente em uma impressora jato de tinta.
Entéo, é desejado um mecanismo para impedir que os recipientes de tinta
sejam montados em posi¢des erradas. A patente U.S. 6.302.535 revela que
configuragdes de encaixe entre o carro e os recipientes de tinta sdo feitas
diferentes umas das outras. Assim procedendo, a montagem errada (posi¢do
incorreta) € impedida, quando os recipientes de tinta sio montados no carro.

Mesmo quando o recipiente de tinta € provido com uma
lémpada, descrita anteriormente, o controlador do lado do conjunto principal

tem que identificar o recipiente de tinta que é reconhecido contendo uma
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pequena quantidade de tinta. Para isto, é necessario identificar o recipiente de
tinta para o qual tem que ter o sinal de ligar a lampada correta. Se, por
exemplo, o recipiente de tinta for montado em uma posi¢do errada, existe uma
probabilidade de que a pouca quantidade de tinta restante seja exibida para
um outro recipiente de tinta que contém uma quantidade suficiente da tinta.
Portanto, o controle de emissdo para o dispositivo de exibicdo tal como uma
lampada tem que ter informagdo correta das posi¢des carregadas dos
recipientes de tinta.

Como uma estrutura para garantir as corretas posigdes
carregadas dos recipientes de tinta, existe uma estrutura na qual as mutuas
relagBes de configuragéo entre as posigdes carregadas e os recipientes de tinta
associados sfo feitas diferentes, dependendo das posicdes carregadas.
Entretanto, em um caso desses, é necessario fabricar os recipientes de tinta
que sdo diferentes, dependendo da cor e/ou tipo do recipiente de tinta, com as
decorrentes desvantagens em termos de eficiéncia e/ou custo de fabricagdo.

Como uma outra estrutura para se conseguir isto, uma linha de
sinal de um circuito que sera fechado pela conex&o entre o contato elétrico do
recipiente de tinta e o contato elétrico do lado do conjunto principal na
posi¢do de carregamento de um carro ou similar, é provido de forma
substancialmente independente para cada uma das posi¢des de carregamento.
Por exemplo, a linha de sinal para ler informacgdo de cor de tinta de um
recipiente de tinta fora do recipiente de tinta, para controlar a atuacédo de um
LED ¢ provida para cada uma das posigdes carregadas. Com uma estrutura
como essa, se a informagdo de cor lida ndo coincidir com a posicdo de
carregamento, a montagem errada do recipiente de tinta € discriminada.

Entretanto, esta estrutura resulta em uma major quantidade de
linhas de sinal. Conforme mencionado a seguir, impressoras jato de tinta
recentes ou similares usam uma maior quantidade de tipos de tintas para

melhorar a qualidade da impressdo. O aumento do ntiimero de linhas de sinal
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aumenta o custo, particularmente em tais impressoras. Por outro lado, a fim
de reduzir a quantidade de linhas de conduggo, seria efetivo empregar uma
assim chamada linha de sinal usando uma conexdo de barramento, mas o
simples uso de uma linha de sinal comum como conexfo de barramento nio
pode determinar os recipientes de tinta ou as posigdes carregadas dos
recipientes de tinta.

REVELACAO DA INVENCAO

Dessa maneira, ¢ um objetivo principal da presente invengéo

fornecer um recipiente de liquido, um sistema de suprimento de liquido
compreendendo o recipiente, um método de fabricagfio para o recipiente, uma
placa de circuito para o recipiente ¢ um cartucho contendo liquido, em que o
controle de emissdo de luz dos dispositivos de exibigdo, tal como LED, &
realizado por meio de comunicagdo sem contato usando uma antena comum
para uma pluralidade de posi¢des de carregamento dos recipientes de tinta. De
acordo com um outro aspecto da presente invengfo, é provido um recipiente
de liquido, um sistema de suprimento de liquido compreendendo o recipiente,
um método de fabricagdo para o recipiente, uma placa de circuito para o
recipiente e um cartucho contendo liquido, em que o controle de emissdo de
luz para os dispositivos de exibi¢do é feito com base na determinagdo das
posi¢des carregadas dos recipientes de tinta.

De acordo com um aspecto da presente invengdo, é provido
um recipiente de liquido que pode ser montado de forma destacédvel em um
aparelho de gravagdo no qual uma pluralidade de recipientes de liquido pode
ser montada de forma destacével, em que o dito aparelho de gravacio inclui
uma antena do aparelho e dispositivo fotorreceptor, o dito recipiente de
liquido compreendendo uma antena do recipiente que pode comunicar com a
antena do aparelho sem contato fisico entre elas; uma drea de armazenamento
de informagdo que pode armazenar pelo menos informacio individual do dito

recipiente de liquido; uma parte de emissfio de luz; e um controlador para
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controlar emissdo de luz da dita parte de emissdo de luz em resposta a uma
correspondéncia entre uma informagéo individual indicativa de sinal suprida
por meio da dita antena do recipiente e a dita informago armazenada na dita
area de armazenamento de informac&o.

De acordo com um outro aspecto da presente invencio, é
provido um recipiente de liquido que pode ser montado de forma destacavel
em um aparelho de gravagdo no qual uma pluralidade de recipientes de
liquido pode ser montada de forma destacavel, em que o dito aparelho de
gravagdo inclui uma antena do aparelho e dispositivo fotorreceptor, o dito
recipiente de liquido compreendendo uma antena do recipiente que pode
comunicar com a antena do aparelho sem contato fisico entre elas; uma 4rea
de armazenamento de informagio que pode armazenar pelo menos uma
informagdo individual do dito recipiente de liquido; uma parte de emissdo de
luz para emitir luz em dire¢do ao dispositivo fotorreceptor; e um controlador
para controlar emissfio de luz da dita parte de emissio de luz quando
informagéo indicada por um sinal indicativo de informag&o individual suprido
por meio da dita antena do recipiente e a dita informacdo armazenada no dito
dispositivo de armazenamento de informacdo forem as mesmas.

Com uma estrutura como essa, a emissio de luz da parte de
emissdo de luz pode ser controlada tanto no sinal alimentado pela antena do
recipiente de tinta (recipiente de liquido) em comunicagdo com a antena
provida no lado do aparelho de gravagio como na informacéo do recipiente de
tinta. Mesmo se os recipientes de tinta carregados receberem o mesmo sinal
de controle por meio de comunicagdo sem fio usando a antena do conjunto
principal comum, somente o recipiente de tinta que atende a informagdo pode
realizar o controle de emissdo de luz. Assim, procedendo, o controle de
emissdo da parte de emissdo de luz s6 é possivel para o recipiente de tinta
particularmente determinado. Por exemplo, quando o carro que carrega a

pluralidade de recipientes de tinta mover-se, a parte de emissio de luz &
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atuada em uma posicdo predeterminada, seqiiencialmente. Com isto, a
emissdo de luz € detectada na posigdo predeterminada. Entdo, o recipiente de
tinta com o qual a emiss8o de luz ndo ¢ detectada é reconhecido como
montado em uma posigdo errada. Assim, procedendo, o usudrio pode ser
alertado para remontar o recipiente de tinta em uma posigdo correta, e, desta
maneira, as respectivas posi¢des carregadas dos recipientes de tinta podem ser
detectadas.

Em decorréncia disto, o controle de emissio de luz para o
dispositivo de exibigdo tal como o LED por meio da comunica¢fio sem fio
usando a antena do conjunto principal comum, para as posi¢des suportadas
dos recipientes de tinta, e o controle de emissdo de luz do dispositivo de
exibicdo pode ser realizado para o recipiente de tinta cuja posi¢do ¢é
determinada.

Esses e outros objetivos, recursos e vantagens da presente
invencéo ficarfio mais aparentes mediante consideragdo da descrigdo seguinte
das modalidades preferidas da presente invencdo consideradas em conjunto
com os desenhos anexos.

BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS

A figura 1 é uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) e uma

vista de base (¢) de um recipiente de tinta de acordo com uma primeira
modalidade da presente invencéo.

A figura 2 € uma elevacio lateral seccional do recipiente de
tinta de acordo com a primeira modalidade da presente inveng&o.

A figura 3 s3o vistas laterais esquematicas (@) e (b) do
recipiente de tinta de acordo com a primeira modalidade da presente
inven¢&o, ilustrando a fungfio de um substrato provido no recipiente de tinta.

A figura 4 ¢ uma vista ampliada (a) de uma parte principal do
recipiente de tinta mostrado na figura 3, e uma vista (b) observada em uma

direcdo IVb.
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A figura 5 € uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de um
exemplo de um substrato do controlador montado em um recipiente de tinta
da primeira modalidade.

A figura 6 € uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de um
exemplo modificado do substrato do controlador montado no recipiente de
tinta de acordo com a primeira modalidade.

A figura 7 € uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de um
outro exemplo modificado do substrato do controlador montado no recipiente
de tinta de acordo com a primeira modalidade.

A figura 8 € uma vista lateral de um recipiente de tinta que
ilustra o uso do substrato do controlador da figura 7.

A figura 9 € uma vista lateral que ilustra um outro exemplo de
uso do substrato do controlador da figura 7.

A figura 10 € uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de
um exemplo modificado adicional do substrato do controlador montado no
recipiente de tinta de acordo com a primeira modalidade.

A figura 11 é uma vista lateral que ilustra o uso do substrato
do controlador da figura 10 provido no recipiente de tinta.

A figura 12 € uma vista lateral esquemadtica que ilustra um
outro exemplo da estrutura e operagéo de uma parte principal do recipiente de
tinta de acordo com a primeira modalidade da presente invencio.

A figura 13 € uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de
um exemplo adicional do substrato do controlador montado no recipiente de
tinta.

A figura 14 ¢ uma vista em perspectiva que ilustra um
exemplo de uma unidade de cabeca de gravagfio com um suporte no qual o
recipiente de tinta de acordo com a primeira modalidade da invencéo pode ser
montado.

A figura 15 sfio vistas laterais esquemadticas ((a) — (¢)) que
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ilustram a operagdo de montagem e desmontagem do recipiente de tinta de
acordo com a primeira modalidade do suporte mostrado na figura 14.

A figura 16 sfo vistas em perspectiva (a) e (b) de um outro
exemplo de uma parte de montagem do recipiente de tinta de acordo com a
primeira modalidade da presente invengéo.

A figura 17 mostra a aparéncia externa de uma impressora jato
de tinta na qual o recipiente de tinta de acordo com a primeira modalidade
pode ser montado. |

A figura 18 € uma vista em perspectiva da impressora na qual
a tampa do conjunto principal 201 da figura 17 esta aberta.

A figura 19 é um diagrama de blocos que mostra uma estrutura
de um sistema de controle da impressora jato de tinta.

A figura 20 mostra a estrutura da fiagdo da linha de sinal para
transmissdo de sinal entre o recipiente de tinta e o cabo flexivel da impressora
jato de tinta em termos do substrato do recipiente de tinta.

A figura 21 € um diagrama de circuito detalhado do substrato
com um controlador ou similar.

A figura 22 ¢é um diagrama de circuito de um exemplo
modificado do substrato da figura 21.

A figura 23 é um grafico de sincronismo que ilustra as
operagdes de gravacdio e leitura de dados em um arranjo de memoéria do
substrato.

A figura 24 é um gréfico de sincronismo que ilustra a atuacio
e desativagdo do LED 101.

A figura 25 ¢ um fluxograma que ilustra um processo de
controle relacionado & montagem e desmontagem do recipiente de tinta de
acordo com uma modalidade da presente invencao.

A figura 26 é um fluxograma de um processo de montagem e

desmontagem do recipiente de tinta da figura 25.
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A figura 27 é um fluxograma que mostra com detalhes um
controle de confirmag¢do de montagem da figura 26.

A figura 28 mostra um estado (a) no qual todos os recipientes
de tinta estdo corretamente montados nas posigées corretas e, portanto, os
LEDs estdo ligados, respectivamente, no processo do controle par montagem
¢ desmontagem dos recipientes de tinta, no qual (b) mostra o movimento do
carro para uma posi¢do para valida¢do que € realizada usando luz (valida¢do
de luz), depois que a tampa do conjunto principal é fechada subseqiientemente
a iluminag¢do LED.

A figura 29 ilustra o processo de validagio de luz (a) — (d).

A figura 30 também ilustra o processo de validagfo de luz (a)
—(d).

A figura 31 é um fluxograma que ilustra um processo de
gravagdo de acordo com a modalidade da presente invenggo.

A figura 32 ilustra estruturas de um recipiente de tinta e de
uma parte de montagem do mesmo de acordo com uma outra modalidade da
presente invengdo, e uma operagio de montagem do mesmo (a) — (c).

A figura 33 ¢ uma vista em perspectiva que ilustra um
exemplo modificado da estrutura da figura 32.

A figura 34 € uma vista em perspectiva de uma impressora na
qual o recipiente de tinta de acordo com a dita uma outra modalidade da
presente invenc¢do € usado.

A figura 35 € uma vista lateral esquemética (a) e uma vista
frontal esquemadtica (b) de um recipiente de tinta de acordo com uma
modalidade adicional da presente invencgo.

A figura 36 € uma vista lateral esquematica de um exemplo
modificado da estrutura da figura 35.

A figura 37 € uma vista lateral esquematica de um exemplo

modificado da estrutura da figura 35.
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A figura 38 € uma vista em perspectiva de uma impressora que
tem uma estrutura de acordo com uma modalidade adicional da presente
invengdo.

A figura 39 é um diagrama de circuito de um substrato que
tem um controlador e similares de acordo com uma modalidade adicional da
presente invengao.

A figura 40 € um grafico de sincronismo de uma operagdo na
estrutura da modalidade.

A figura 41 é uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de
um exemplo adicional do substrato do controlador montado no recipiente de
tinta.

A figura 42 é uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) e uma
vista de base (c) de um recipiente de tinta de acordo com uma modalidade
adicional da presente invengéo.

A figura 43 é um diagrama de circuito que ilustra detalhes de
um substrato incluindo um controlador, e similares, para o recipiente de tinta,
de acordo com uma modalidade adicional da presente invengio.

A figura 44 é um diagrama de circuito que ilustra detalhes de
um substrato incluindo um controlador, e similares, para o recipiente de tinta,
de acordo com uma modalidade adicional da presente invengio.

A figura 45 € uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) e uma

vista de base (c) de um recipiente de tinta de acordo com uma modalidade

adicional da presente inveng&o.

A figura 46 € uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) do
substrato do controlador montado no recipiente de tinta de acordo com uma
modalidade adicional da presente inveng&o.

A figura 47 € um diagrama de circuito que ilustra detalhes de
um substrato incluindo um controlador, e similares, para o recipiente de tinta,

de acordo com uma modalidade adicional da presente invengéo.
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A figura 48 é um diagrama de circuito que ilustra detalhes de
um substrato incluindo um controlador, e similares, para o recipiente de tinta
de acordo com uma modalidade adicional da presente inveng&o.

A figura 49 é uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de
um exemplo adicional do substrato do controlador montado no recipiente de
tinta.

A figura 50 é um diagrama de circuito que ilustra detalhes de
um substrato incluindo um controlador, e similares, para o recipiente de tinta,
de acordo com uma modalidade adicional da presente invengao.

A figura 51 é um diagrama de circuito que ilustra detalhes de
um substrato incluindo um controlador, e similares, para o recipiente de tinta,
de acordo com uma modalidade adicional da presente invengao.

A figura 52 é uma vista plana de topo (a), uma vista lateral (b),
uma vista frontal (¢) e uma vista de base (d) de um recipiente de tinta de
acordo com uma modalidade adicional da presente inveng&o.

A figura 53 é uma vista em perspectiva de um conjunto
principal da impressora jato de tinta com a sua tampa 201 removida, em que o
recipiente de tinta de acordo com uma modalidade adicional da presente
invengdo € carregado.

A figura 53 é uma vista em perspectiva de um conjunto
principal da impressora jato de tinta com sua tampa 201 removida, no qual o
recipiente de tinta de acordo com uma modalidade adicional da presente
invengéo é carregado.

A figura 54 é um diagrama de blocos que ilustra um sistema de
controle da impressora jato de tinta para uso com o recipiente de tinta da
modalidade adicional.

MELHOR MANEIRA DE REALIZAR A INVENCAO

Serd feita uma descricdo das modalidades da presente

invencdo em conjunto com os desenhos anexos na seguinte ordem:

NiE
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1. Estrutura mecénica;

1.1 Recipiente de tinta;

1.2 Exemplo modificado;

1.3 Parte de montagem do recipiente de tinta;

1.4 Dispositivo de gravagdo;

2. Sistema de controle;

2.1 Arranjo geral

2.2 Parte de conexdo;

2.3 Processo de controle;

3. Outras modalidades;

1. Estrutura mecanica

1.1 Recipiente de tinta (figura 1 — figura 5)

A figura 1 é uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) € uma
vista de base (c¢) de um recipiente de tinta de acordo com uma primeira
modalidade da presente invengfo. A figura 2 é uma elevagdo lateral seccional
do recipiente de tinta de acordo com a primeira modalidade da presente
inven¢do. Nas descri¢des seguintes, o lado frontal do recipiente de tinta € o
lado que fica voltado para o usuério que estd manipulando o recipiente de
tinta (operagcdo de montagem e desmontagem do recipiente de tinta), que
prové o usudrio com informagdo (pela emissdo de luz do LED que sera
descrita a seguir).

Na figura 1, o recipiente de tinta 1 desta modalidade tem um
elemento de suporte 3 suportado na parte inferior no seu lado dianteiro. O
elemento de suporte 3 é feito de material de resina moldado integralmente no
revestimento externo do recipiente de tinta 1, e o recipiente de tinta 1 pode ser
deslocado em torno de uma parte do recipiente de tinta para ser suportado
quando o recipiente de tinta 1 é montado no suporte do recipiente. O
recipiente de tinta é provido no seu lado traseiro e lado dianteiro com uma

primeira parte de encaixe 5 e uma segunda parte de encaixe 6,
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respectivamente, que podem ser encaixadas com partes de trava providas em
um suporte do recipiente. Nesta modalidade, elas s@o integrais com o
elemento de suporte 3. Pelo encaixe da parte de encaixe 5 e da parte de
encaixe 6 com as partes de trava, o recipiente de tinta 1 é montado de forma
segura no recipiente de tinta 1. A operag¢do durante a montagem sera descrita
a seguir com referéncia a figura 15.

A superficie inferior do recipiente de tinta 1 € provida com um
orificio de suprimento de tinta 7 para suprir tinta, orificio este que pode ser
conectado em uma abertura de introdugdo de tinta da cabeca de gravagdo que
serd descrita a segﬁir, pela montagem do recipiente de tinta 1 no suporte do
recipiente. Um elemento de base é provido no lado inferior da parte de
suporte do elemento de suporte 3 em uma posigdo onde o lado inferior e o
lado dianteiro se interceptam. O elemento de base pode ser na forma de uma
plaqueta ou uma placa. Na descri¢dio seguinte, ele € denominado "substrato"
100.

A figura 2 é uma elevagdo lateral seccional do recipiente de
tinta 1. O interior do recipiente de tinta 1 é dividido em uma camara do
reservatério de tinta 11, que é provida adjacente ao lado dianteiro onde o
elemento de suporte 3 e o substrato 100 sdo providos, e uma camara de
acomodagdo do elemento de geragdo de pressdo negativa 12, que € provida
adjacente ao lado traseiro e que fica em comunicagéo fluidica com um orificio
de suprimento de tinta 7. A cAmara do reservatério de tinta 11 e a camara de
acomodagdo do elemento de geragdo de pressdio negativa 12 ficam em
comunica¢dio fluidica uma com a outra por meio de um orificio de
comunicagdo 13. A cémara do reservatorio de tinta 11 contém apenas tinta,
nesta modalidade, ao passo que a cAmara de acomodagdo do elemento de
geracdo de pressdo negativa 12 acomoda um material absorvente de tinta 15
(elemento de geragdo de pressdo negativa, que é um elemento poroso, nesta

modalidade) feito de esponja, agregado de fibras ou similares para reter a tinta
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por impregnagiio. O elemento poroso 15 funciona para gerar uma pressio
negativa como essa suficiente para fornecer equilibrio com a for¢a do
menisco formado no bico de ejecdo de tinta da cabega de gravaglo para
impedir vazamento de tinta na parte de ejeciio de tinta no lado de fora e
permitir ejedo de tinta pela atuagdo da cabega de gravagao.

A superficie superior da cdmara de acomodagio do elemento
produtor de pressdo negativa 12 é provida com um suspiro 12A para
introduzir o ar ambiente nela para facilitar o aumento de pressdo negativa com
o suprimento de tinta fora da cabeca de gravagio, mantendo assim a pressao
negativa dentro de uma faixa preferivel predeterminada.

O recipiente de tinta 1 mostrado na figura 2 pode ser fabricado
preparando um corpo principal do recipiente de tinta 1 provido com o
substrato que serd descrito a seguir e injetando a tinta no recipiente de tinta 1.
O orificio de inje¢do de tinta pode ser formado na superficie superior da
camara do reservatério de tinta 11. Depois da injecéo de tinta, o orificio de
injecdo é selado por um elemento de vedagdo 11A.

Com relagéio ao caso em que o uso do recipiente de tinta 1 foi
iniciado, e a tinta foi suprida, o seguinte ¢ possivel. Por exemplo, em um certo
ponto depois que a tinta ¢ consumida apds o inicio do uso do recipiente de
tinta 1, ou seja, quando a quantidade de tinta restante no recipiente fica
substancialmente zero, por exemplo, o elemento de vedacdo 11A pode ser
desmontado ou pode ser rompido para reformar um orificio de injegdo, € a
tinta é injetada usando um injetor, e em seguida o orificio de injecéo
reformado pode ser ré-selado por um elemento de vedagdo 11A ou um
elemento substituto, se necessario. No lugar de usar o orificio de injecdo
original, a abertura pode ser feita em uma outra posigdo na superficie superior
da camara do reservatério de tinta 11, por exemplo, € a tinta pode ser injetada
pela abertura, e entdo a abertura pode ser selada. Por exemplo, as modalidades

do método de fabricacdo do recipiente de tinta pretendem cobrir tais métodos
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de fabricagfio nos quais a tinta ¢ injetada no recipiente de tinta contendo uma
certa quantidade de responsividade zero da tinta.

O elemento de vedagio 7A pode ser montado de forma
destacavel a fim de impedir vazamento de tinta durante o transporte ou
armazenamento do recipiente de tinta fabricado 1. O elemento de vedacdo 7A
pode ser de qualquer tipo, tal como um elemento de tampa ou vazamento, ou
similares, desde que seja provida uma propriedade de vedagdo
predeterminada, e pode ser removido quando o recipiente de tinta € montado
na cabeca de gravacgdo. No caso em que O recipiente de tinta é desmontado da
cabeca de gravagdo depois do inicio do uso, o elemento de vedagdo 7A e o
elemento substituto podem ser usados para selar o orificio de suprimento de
tinta 7.

A estrutura interna do recipiente de tinta 1 nfo estd limitada a
tal estrutura particionada na qual o lado de dentro ¢ particionado na camara de
acomodacdo do elemento poroso € o reservatorio contendo apenas a tinta. Em
um outro exemplo, o elemento poroso pode ocupar substancialmente todo o
espaco interno do recipiente de tinta. O dispositivo de geragdo de pressdo
negativa ndo esta limitado a um que usa o elemento poroso. Em um outro
exemplo, a tinta sozinha ¢ contida em um elemento tipo bexiga feito de
material elastico tal como borracha ou similar que produz tensdo na direcéo
de expansdo de seu volume. Em um caso desses, a pressdo negativa ¢ gerada
pela tensdo no elemento tipo bexiga para reter a tinta.

Em um exemplo adicional, pelo menos uma parte do espago de
acomodacio de tinta é construida por um elemento flexivel, e a tinta sozinha €
acomodada no espago, em que uma forga elastica ¢ aplicada no elemento
flexivel, pela qual uma pressdo negativa é gerada. Em tais casos, o recipiente
de tinta pode ser fabricado injetando a tinta da maneira supradescrita. Em tais
casos, a inje¢do de tinta pode ser realizada utilizando a parte do suspiro, que ¢

provida para introduzir o ar ambiente a fim de favorecer a pressdo negativa
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que tende aumentar com 0O suprimento de tinta na cabega de gravagdo e a fim
de manter a pressio negativa em uma faixa preferivel predeterminada,
descrita a seguir. Com uma estrutura como essa, a parte do suspiro pode ser
usada para injetar a tinta.

A parte inferior da cdmara do reservatorio de tinta 11 ¢ provida
com uma parte a ser detectada 17 em uma posigdo oposta a um sensor de
detecciio da quantidade de tinta restante (que sera descrito a seguir) provido
no lado do aparelho, quando o recipiente de tinta 1 é montado no aparelho.
Nesta modalidade, o sensor de detecgdo da quantidade de tinta restante ¢ na
forma de um foto-sensor compreendendo uma parte de emissdo de luz e uma
parte de recepedo de luz. A parte a ser detectada 17 é feita de um material
transparente ou semitransparente e, quando a tinta ndo esta contida, a luz da
parte de emissdo de luz é devidamente refletida para a parte de recepgéo de
luz (que sera descrita a seguir) por um elemento tipo prisma incluindo uma
parte de superficie inclinada com uma configurag¢éo, éngﬁlo ou similares
adequados a este propdsito.

Referindo-se a figura 3 — figura 5, sera feita a descricdo da
estrutura e da funcdo do substrato 100. A figura 3 sdo vistas laterais
esquematicas ((a) e (b)) de um substrato provido no recipiente de tinta ao qual
a presente invengo aplica-se. A figura 4 é uma vista ampliada (a) de uma
parte principal do recipiente de tinta mostrado na figura 3, e uma vista (b)
mostrada na dire¢3o IVb. A figura 5 é uma vista lateral () e uma vista frontal
(b) de um exemplo de um substrato do controlador montado em um recipiente
de tinta ao qual a presente inveng&o aplica-se.

O recipiente de tinta 1 é montado firmemente internamente ou
externamente no suporte 150 que ¢ integral com a unidade da cabeca de
gravagdo 105 que tem a cabeca de gravagdo 105, por meio de encaixes da
primeira parte de encaixe 5 ¢ da segunda parte de encaixe 6 do recipiente de

tinta 1 com uma primeira parte de trava 155 e uma segunda parte de trava 156

I
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do suporte 150, respectivamente. Assim procedendo, o recipiente de tinta 1 ¢
montado seguramente no suporte 150. Uma antena 102 (figura 5, (b)) na
forma de um lago provido por um padrdo de fiagdo em um lado do substrato
100 do recipiente de tinta voltado para o lado de fora é oposto de perto a um
substrato de antena 152 provido no suporte 150, para que comunicagdo sem
fio seja habilitada.

O lado voltado para dentro do substrato 100 ¢ provido com
uma primeira parte de emissdo de luz 101 que emite uma luz visivel tal como
um LED e um elemento de controle 103 para controlar a parte de emissdo de
luz. O elemento de controle 103 controla a emissdo de luz da primeira parte
de emissdo de luz 101 pdr meio de um sinal elétrico alimentado através da
antena do lado do recipiente de tinta 102 a partir do substrato da antena 152.
A figura 5, (a) mostra o estado no qual, depois que o elemento de controle
103 ¢ provido no substrato 1000, ele € revestido com um vedante protetor.
Quando um elemento de memoria para armazenar informagéo tais como uma
cor da tinta no recipiente e/ou a quantidade restante da tinta contida no
recipiente de tinta é empregado, ele é colocado no mesmo lugar, para que ele
seja revestido com o vedante.

Aqui, conforme descrito a seguir, 0 substrato 100 fica disposto
em uma parte inferior da parte de suporte do elemento de suporte 3 adjacente
a parte onde os lados do recipiente de tinta 1 que constituem o lado inferior e
o lado dianteiro cruzam um com o outro. Nesta posi¢do, uma superficie
inclinada é provida entre os lados inferior e dianteiro do recipiente de tinta 1.
Portanto, quando a primeira parte de emissdo de luz 101 emite luz, uma parte
da luz & emitida para fora do lado dianteiro do recipiente de tinta 1 ao longo
da superficie inclinada.

Por meio desta disposi¢do do substrato 100, a informacgéo
relativa ao recipiente de tinta 1 pode ser diretamente provida ndo somente

para o dispositivo de gravagéo (e para um aparelho hospedeiro, tal como um
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computador conéectado a ele), mas também ao usuario, pela primeira parte de
emissio de luz 101 sozinha. Conforme mostrado por () na figura 3, a parte de
reflexdo de luz fica disposta em uma posi¢do para receber a luz emitida em
uma direcdo direita superior na figura adjacente a uma extremidade de uma
faixa de varredura do carro para carregar o suporte 150. No momento em que
o carro vai para a posigdo, a emiss3o de luz da primeira parte de emissdo de
Juz 101 é controlada, por meio do que o lado do dispositivo de gravagéo pode
obter informagio predeterminada relativa ao recipiente de tinta 1 com base
em um contetido da luz recebida pela parte de recebimento de luz 101, com o
carro sendo disposto em uma parte central da faixa de varredura, mostrada por
(b) na figura 3, o usudrio ¢ visualmente informado do estado da emisséo de
Juz, para que o usudrio possa ter informacdo predeterminada relativa ao
recipiente de tinta 1.

Aqui, a informagdo predeterminada do recipiente de tinta
(recipiente de liquido) 1 inclui pelo menos um de adequagdo da posig¢do de
montagem do recipiente de tinta 1 (isto €, se 0 recipiente de tinta 1 esta ou néo
montado na posi¢do correta no suporte que ¢ determinado correspondente a
cor da tinta) (tremulagdo ou similar) A informagdo pode incluir
adicionalmente a suficiéncia da quantidade de tinta restante (isto €, se a
quantidade restante da tinta € ou nio suficiente). A informag#o relacionadas a
elas pode ser provida pela emissdo ou néo emissdo da luz e/ou estados de
emissio de luz (tremulagdo ou ndo, por exemplo). O controle da emisséo de
luz, as maneiras de prover a informagéo serdo descritas a seguir na descrigdo
da estrutura do sistema de controle.

Na figura 4, (a) e (b) mostram exemplos preferidos da
disposi¢@o e operacdo do substrato 100 e da primeira parte de emisséo de luz
101. Do ponto de vista de atingir suavemente a luz emitida pela primeira parte
de emissdo de luz 101 no campo de visdo da primeira parte de reflexdo de luz

210 ou do usudrio, é preferivel que uma parte do recipiente de tinta 1 como
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essa oposta 2 superficie do substrato 100 que tem a primeira parte de emiss&o
de luz 101 e a unidade de controle 103 seja provida com um espago 1A pelo
menos ao longo do eixo 6tico, indicado pela seta. Com 0 mesmo propdsito, o
arranjo e a configuragdo do elemento de suporte 3 sfo selecionados de
maneira tal que o eixo 6tico ndo seja bloqueado. Além do mais, o suporte 150
é provido com um furo (ou uma parte de transmissdo de luz) 150H para
garantir o ndo bloqueio do eixo ético.

1.2 Exemplo Modificado (figura 6 — figura 13)

As estruturas apresentadas sdo exemplos e podem ser
modificadas desde que a informagdo predeterminada relativa ao recipiente de
tinta 1 possa ser dada ao dispositivo de gravagio e ao usuério pela primeira
parte de emissdo de luz 101. A descricdo sera feita relativa a alguns exemplos
modificados.

A figura 6 é uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de um
exemplo modificado do substrato do controlador montado no recipiente de
tinta de acordo com a primeira modalidade. Neste exemplo, a diretividade ¢
provida de maneira tal que a luz seja direcionada particularmente para a
primeira parte de recebimento de luz 210 e para os olhos do usudrio. Para se
conseguir isto, a atitude da primeira parte de emissdo de luz 101 €
devidamente determinada, e um elemento (uma lente ou similar) para prover
diretividade pode ser empregada.

No exemplo de (a) e (b) da figura 7, a superficie do substrato
100 voltada para o lado de dentro do recipiente de tinta 1 é provida somente
com a primeira parte de emissdo de luz 101, e a superficie do substrato 100
voltada para o lado de fora é provida com o elemento de controle 103 e a
antena 102. Com esta estrutura, a luz emitida pela primeira parte de emissdo
de luz 101 n3o é bloqueada pelo elemento de controle 103, para que luz seja
direcionada ndo somente em uma dire¢do inclinada para cima, mas também

em uma direcdo inclinada para baixo ao longo da superficie do substrato 100.
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A figura 8 € uma vista lateral do recipiente de tinta ilustrando
o uso do substrato do controlador da figura 7. Conforme fica entendido por
esta figura, a primeira parte de emissdo de luz 101 direciona a luz ndo
somente na direcdo direita superior para a observagdo do usuario, mas
também na direcdo esquerda inferior. Neste arranjo, a primeira parte de
recebimento de luz 210 fica disposta através do eixo otico que estende-se para
a esquerda inferior, para que o lado do dispositivo de gravag8o possa receber
a informagdo predeterminada relativa ao recipiente de tinta 1.

A figura 9 é uma vista lateral que ilustra um outro exemplo de
uso do substrato do controlador da figura 7. Este exemplo € adequado para o
caso em que o sensor 117, na forma de um foto-sensor, para detecgdo da
quantidade de tinta restante é provido no aparelho de maneira a ficar oposto a
parte a ser detectada 17 que € na forma de um prisma, quando o recipiente de
tinta 1 ¢ montado no aparelho. Mais particularmente, o sensor 117 para
detecgiio da quantidade de tinta restante inclui uma parte de emissio de luz
117A e uma parte de recebimento de luz 117B. Quando a quantidade de tinta
restante na camara de tinta 11 do recipiente de tinta 1 é pequena, a luz da
parte de emissdo de luz 117A é refletida pela parte tipo prisma a ser detectada
17, e retorna para a parte de recebimento de luz 117B, para que o aparelho
possa detectar o esgotamento de tinta. Nesta modalidade, a parte de
recebimento de luz 117B ¢é utilizada também como um fotorreceptor para
receber a luz da primeira parte de emissdo de luz 101 para permitir que o
aparelho detecte a presenga ou auséncia e/ou adequabilidade do recipiente de
tinta montado 1.

No exemplo mostrado em (a) e (b) da figura 10, a superficie do
substrato 100 voltada para dentro do recipiente de tinta 1 & provida com um
elemento de controle 103, ¢ a primeira parte de emissdo de Juz 101 e a
partilha do eletrodo 102 ficam dispostas na superficie do substrato 100

voltada para fora. Com esta estrutura, a luz emitida pela primeira parte de
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emissio de luz 101 desloca-se também na diregdo para fora da superficie do
substrato 100.

A figura 11 é uma vista lateral do recipiente de tinta com o
substrato do controlador da figura 7, ilustrando seu uso. Conforme fica
entendido pela figura, a primeira parte de emissdo de luz 101 emite a luz nfo
somente na direcdo direita superior pela qual o usuario pode receber
visualmente a luz, mas também na direcdo direita inferior. A primeira parte de
recebimento de luz 210 fica disposta através do eixo ético que estende-se na
direcio direita inferior, para que informag@o predeterminada relativa ao
recipiente de tinta 1 possa ser transmitida ao lado do dispositivo de gravagéo.

Com as estruturas supradescritas, a posigdo e/ou a
configuragio de um elemento ou elementos que podem bloquear a luz que
percorre os eixos dticos sdo devidamente selecionadas, e uma abertura e/ou
dispositivo de transmissdo de luz sdo providos, para que os eixos Oticos
direcionados para os olhos do usudrio ou para a parte de recebimento de luz
sejam positivamente garantidos. Entretanto, outros arranjos sdo usados pelos
quais a luz é direcionada para os olhos do usuério e/ou para a parte de
recebimento de luz.

Na figura 12, (a) e (b) mostram um exemplo de uma estrutura
como essa, em que a luz emitida pela primeira parte de emissdo de luz 101 €
direcionada para uma posi¢do desejada usando um elemento de guia de luz
154 tais como fibras oticas. Por meio do elemento de guia de luz 154, a
informagdo predeterminada relativa ao recipiente de tinta 1 pode ser
transmitida 4 primeira parte de recebimento de luz 210 (figura 12, (a)) € aos
olhos do usuario (figura 12, (b)).

A figura 13 é uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) de um
exemplo adicional do substrato do controlador montado no recipiente de tinta.
No exemplo da figura 10, a primeira parte de emissdo de luz 101 fica disposta

perto da extremidade do substrato 100, e, neste caso, o tamanho da antena 102
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tem que ser relativamente pequeno. No exemplo da figura 13, a primeira parte
de emissio de luz 101 é deslocada para dentro do substrato 100, por meio do
que o tamanho méximo da antena 102 pode ser garantido, para que
comunicagdo sem fio preferivel adicional seja obtida.

1.3 Parte de Montagem do Recipiente de Tinta

A figura 14 é uma vista em perspectiva que ilustra um
exemplo de uma unidade de cabega de gravagdo com um suporte no qual o
recipiente de tinta de acordo com a primeira modalidade pode ser montado. A
figura 15 é uma vista lateral esquematica que ilustra uma operagdio de
montagem e desmontagem (a) — (c) do recipiente de tinta de acordo com a
primeira modalidade no suporte mostrado na figura 14.

A unidade de cabeca de gravagdo 105 é constituida no geral
pbr um suporte 150 para manter de forma destacével uma pluralidade (quatro,
no exemplo mostrado na figura) de recipientes de tinta, ¢ uma cabeca de
gravagio 105 disposta adjacente ao lado inferior (ndo mostrado na figura 14).
Montando o recipiente de tinta no suporte 150, uma abertura de introdugéo de
tinta 107 da cabega de gravagdo disposta na parte inferior do suporte &
conectada no orificio de suprimento de tinta 7 do recipiente de tinta para
estabelecer um caminho de comunicagdo fluidica de tinta entre eles.

Um exemplo de cabega de gravagdio 150 usada compreende
uma passagem de liquido que constitui um bico, um elemento transdutor
eletrotérmico provido na passagem de liquido. O elemento transdutor
eletrotérmico é suprido com pulsos elétricos de acordo com sinais de
gravagfo. Energia térmica ¢é aplicada na tinta na passagem de liquido. Isto
causa uma mudanca de fase da tinta resultante na geragdo de bolhas
(borbulhamento) e, portanto, uma elevagéo repentina de pressdo, pela qual a
tinta é ejetada pelo bico. Desta maneira, a energia térmica € aplicada na tinta
na passagem de liquido. Isto causa uma mudanga de fase da tinta, resultando

em geragdo de bolhas (borbulhamento) e, elevagdo repentina de pressdo, pela
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qual tinta é ejetada pelo bico. Uma parte de contato elétrico (ndo mostrada)
para transmissfo de sinal provida no carro 203 que sera descrita a seguir, e
uma parte de contato elétrico 157 da unidade da cabega de gravagdo 105,
ficam eletricamente em contato uma com a outra, para que a transmisséo do
sinal de gravagdo seja habilitada no circuito de excitacdo do elemento
transdutor eletrotérmico da cabeca de gravagdo 105 através da parte de fiagdo
158. Da parte de contato elétrico 157, uma parte de fiacdo 159 estende-se até
o substrato da antena 152. |

Quando o recipiente de tinta 1 € montado na unidade da cabega
de gravagdo 105, o recipiente de tinta 1 ¢ levado acima do suporte 150 ((a) na
figura 15). E, uma primeira parte de encaixe 5 na forma de uma projegdo
provida em um lado traseiro do recipiente de tinta é inserida em uma primeira
parte de trava 155 na forma de um furo passante provido em um lado traseiro
do suporte, para que o recipiente de tinta 1 seja colocado na superficie inferior
interna do suporte ((b) da figura 15). Com este estado mantido, a extremidade
superior lateral dianteira do recipiente de tinta 1 é pressionada para baixo, da
maneira indicada pela seta P, por meio do que o recipiente de tinta 1 gira na
direcdo indicada pela seta R em torno da parte de encaixe entre a primeira
parte de encaixe 5 ¢ a primeira parte de trava 155, para que o lado dianteiro
do recipiente de tinta desloque para baixo. No processo desta agdo, o
elemento de suporte 3 é deslocado na direcio da seta Q, enquanto uma
superficie lateral de uma segunda parte de encaixe 6 provida no elemento de
suporte 3 no lado dianteiro do recipiente de tinta que é pressionado para a
segunda parte de trava 156 provida no lado dianteiro do suporte.

Quando a superficie superior da segunda parte de encaixe 5
atinge uma parte inferior da segunda parte de trava 156, o elemento de suporte
3 desloca-se na direcdo Q' pela forca elastica do elemento de suporte 3, para
que a segunda parte de encaixe 6 fique travada na segunda parte de trava 156.

Com este estado ((c) na figura 15), a segunda parte de trava 156 impele
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elasticamente o recipiente de tinta 1 em uma diregdo horizontal através do
elemento de suporte 3, para que o lado traseiro do recipiente de tinta 1 apobie-
se no lado traseiro do suporte 150. O deslocamento para cima do recipiente de
tinta 1 é suprimido pela primeira parte de trava 155 encaixada na primeira
parte de encaixe 5 e pela segunda parte de trava 156 encaixada na segunda
parte de encaixe 6. Neste momento, a montagem do recipiente de tinta 1 é
completada, em que o orificio de suprimento de tinta 7 é conectado na
abertura de introdugio de tinta 107, e a antena 102 e a antena do lado do
conjunto principal 220 no substrato da antena 152 ficam opostas de perto uma
com a outra.

Os usos supradescritos do principio da "alavanca" durante o
processo de montagem mostrado em (b) da figura 15, em que a parte de
encaixe entre a primeira parte de encaixe 5 e a primeira parte de trava 155 €
um fulcro, e o lado dianteiro do recipiente de tinta 1 € um ponto de poténcia
onde a forca € aplicada. A parte de conex@o entre o orificio de suprimento de
tinta 7 e a abertura de introducdo de tinta 107 é um ponto funcional que fica
localizado entre o ponto de poténcia e o fulcro, preferivelmente, mais
préximo do fulcro. Portanto, o orificio de suprimento de tinta 7 ¢ pressionado
contra a abertura de introdugdo de tinta 107 com uma grande forca pela
rotagdo do recipiente de tinta 1. Na parte de conexdo, um elemento elastico
tais como um filtro, um material absorvente, um engaxetamento ou similares
que tem uma flexibilidade relativamente alta é provido para garantir uma
propriedade de comunicagfo de tinta para impedir vazamento de tinta nele.

Tal estrutura, arranjo e operagdo de montagem sio portanto
preferiveis em que um elemento como esse € deformado elasticamente pela
forca relativamente grande. Quando a operagdo de montagem ¢ completada, a
primeira parte de trava 155 encaixada na primeira parte de encaixe 5 ¢ a
segunda parte de trava 156 encaixada na segunda parte de encaixe 6 séo

efetivas para impedir que o recipiente de tinta 1 suba para fora do suporte.
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Portanto, a restaura¢do do elemento elastico é suprimida, para que o elemento
seja mantido em um estado devidamente deformado elasticamente.

Entretanto, a estrutura da parte de montagem do recipiente de
tinta de acordo com a primeira modalidade ou do exemplo modificado
mostrados na figura 14 nfo limita a presente invengé&o.

Com referéncia a figura 16, esta serd descrita. Esta figura é
uma vista em perspectiva (a) da unidade de cabega de gravagdo de um outro
exemplo de um carro para ela, a unidade de cabega de gravagio funcionando
para receber a tinta de um recipiente de tinta e fazer a gravagdo, e uma vista
em perspectiva (b) desses elementos conectados entre si.

A unidade de cabeca de gravagdo 405 deste exemplo €
diferente do suporte apresentado 150 que mantém seguramente todo o
recipiente de tinta. Mais particularmente, conforme mostrado na figura 16,
(a), a parte de suporte correspondente ao lado dianteiro do recipiente de tinta,
a segunda parte de travamento ou o substrato da antena disposto ai ndo ¢
provida. Nos demais aspectos, as estruturas deste exemplo é substancialmente
similar aos exemplos apresentados, ou seja, a unidade de cabega de gravagdo
& provida na superficie inferior com uma abertura de introdugdo de tinta 107
conectavel no orificio de suprimento de tinta 7, e é provida no lado traseiro
com uma parte de trava 155, e é provida no seu lado traseiro com uma parte
de contato elétrico (ndo mostrada) para a transmissdo de sinal.

Um carro 415 mével ao longo de um eixo 417 € provido com
uma alavanca 419 para montar e fixar a unidade de cabeca de gravagdo 405
mostrada na figura 16, (b). Ele tem uma parte de suporte correspondente a
estrutura do lado dianteiro do recipiente de tinta, além de uma parte de
contato elétrico 418 conectada na parte de contato elétrico do lado da cabega
de gravagdo. Assim, a segunda parte de trava 156, a parte da fiagdo 159 para o
substrato da antena 152 e o conector sdo providos no lado do carro.

Com uma estrutura como essa, quando a unidade de cabega de
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gravacgdo 405 € montada no carro 415 mostrado na figura 16, (b), a parte de
montagem do recipiente de tinta ¢ completamente montada. Mais
particularmente, por meio do processo similar & operacdo de montagem na
figura 15, a conexdo entre o orificio de suprimento de tinta 7 e a abertura de
introducdo de tinta 107, e o confronte préximo entre a antena 102 e o
substrato do lado do conjunto principal 152, sdo conseguidos, completando
assim a operacgdo de montagem.

1.4 Dispositivo de Gravagéo (figura 17 — figura 18)

A figura 17 mostra uma aparéncia externa de uma impressora
jato de tinta 200 na qual existe o recipiente de tinta descrito anteriormente. A
figura 18 é uma vista em perspectiva da impressora na qual a tampa do
conjunto principal 201 da figura 17 esta aberta.

Conforme mostrado na figura 17, a impressora 200 desta
modalidade compreende um conjunto principal, uma bandeja de descarga de
folhas 203 no lado dianteiro do conjunto principal, um dispositivo de
alimentacdo de folhas automatico (ASF) 202 no seu lado traseiro, uma tampa
do conjunto principal 201, e outras partes de revestimento que cobrem as
partes principais, incluindo um mecanismo para varrer O carro que leva as
cabecas de gravagdo e os recipientes de tinta e para realizar a gravacio
durante o movimento do carro. E também provida uma parte do painel
operacional 213 que inclui um dispositivo de exibi¢do que, por sua vez,
apresenta estados da impressora independente se a tampa do conjunto
principal estd fechada ou aberta, uma chave principal e uma chave de
restabelecimento.

Quando a tampa do conjunto principal 201 esta aberta, o
usuério pode ver a unidade de cabega de gravagdo 105 mostrada na figura 18.
O usuério pode também ver a faixa mével e a vizinhanga do carro 205 que
Jeva a unidade de cabeca de gravagdo 105 e os recipientes de tinta 1K, 1Y,

1M e 1C (os recipientes de tinta serfio indicados pelo somente pelo nimero de



10

15

20

25

27

referéncia "1" a seguir por questdo de simplificagéo, conforme possa ser o
caso). Nesta modalidade, quando a tampa do conjunto principal 201 esta
aberta. Uma seqiiéncia operacional € realizada para que o carro 205 va
automaticamente para a posi¢do central ("posi¢do de troca do recipiente”,
mostrada na figura), onde o usudrio pode realizar a operagio de troca do
recipiente de tinta, ou similares.

Nesta modalidade, a cabeca de gravagdo (nfio mostrada) esta
na forma de um chip montado na unidade de cabega de gravagdo 105,
correspondente as respectivas tintas. As cabecas de gravagdo para as
respectivas tintas a cores podem> varrer o material de gravagdo pelo
movimento do carro 205, durante o que as cabegas de gravagdo ejetam a tinta
para realizar a impressio. Para isto, o carro 205 € encaixado de forma
deslizante no eixo guia 207 que estende-se na sua dire¢do de movimento, €
acionado por um motor do carro por meio de um mecanismo de transmissdo
de acionamento. As cabecas de gravagio correspondentes as tintas K, Y, M e
C (preto, amarelo, magenta e ciano) ejetam as tintas com base nos dados de
ejecdio alimentados por um circuito de controle provido no lado do conjunto
principal por meio de um cabo flexivel 206. E provido um mecanismo de
alimentagdo de papel incluindo um rolo de alimentag@o de papel, um rolo de
descarga de folha e assim por diante para alimentar o material de gravagdo
(nfo mostrado) alimentado pelo dispositivo de alimentagdo de folhas
automatico 202 a bandeja de descarga de folhas 203. A unidade de cabega de
gravagdo 105 com um suporte do recipiente de tinta integral é montado de
forma destacavel no carro 205, e os respectivos recipientes de tinta 1 na forma
de cartuchos sdo montados de forma destacivel na unidade de cabega de
gravagdo 105. Assim, a unidade de cabeca de gravagdo 105 pode ser montada
no carro 205, e o recipiente de tinta 1 pode ser montado na unidade de cabega
de gravagio 105. Nesta modalidade, o recipiente de tinta 1, portanto, pode ser

montado de forma destacavel no carro 205 por meio da unidade de cabega de



10

15

20

25

28

gravacgio 105. Além do mais, com a montagem do recipiente de tinta 1 na
unidade de cabeca de gravagdo 105, o sistema de suprimento de liquido da
presente inveng#o é estabelecido.

Durante a operagio de gravagdo e impressio, a cabega de
gravagdo varre o material de gravagéo pelo movimento supradescrito, durante
o que as cabegas de gravagdo ejetam as tinas no material de gravagdo para
realizar a operacdo de gravagdo em uma largura do material de gravagdo
correspondente & faixa das saidas de ejegdo da cabega de gravag@o. Em um
periodo de tempo entre uma operacdo de varredura e a operagdo de varredura
seguinte, o mecanismo de alimentagfio de papel alimenta o material de
gravagio a uma distdncia predeterminada correspondente & largura. Desta
maneira, A gravagio ¢ feita seqilencialmente para cobrir toda a area do
material de gravagdio. Na parte final da faixa de movimento da cabeca de
gravagio pelo movimento do carro, é provida uma unidade de renovagéo de
ejecdo incluindo tampas para tampar os lados das cabegas de gravacdo que
tém saidas de ejegdo. Portanto, as cabegas de gravagdo movem-se para a
posi¢do da unidade de renovag@o em intervalos de tempo predeterminados, e
sdo sujeitos ao processo de refresco incluindo ejegdes preliminares ou
similares.

Conforme descrito anteriormente, a unidade de cabeca de
gravacdo 105 com a parte do suporte do recipiente para os recipientes de tinta
1 é provida com um substrato da antena, ¢ as antenas nele sfo posicionadas
préximas das antenas no substrato providas no recipiente de tinta 1 montado
nele. Por meio disto, o controle liga e desliga de cada um dos LEDs 101 de
acordo com a seqiiéncia que serd descrita a seguir em conjunto com a figura
25 — figura 27 ¢ habilitado.

Mais particularmente, na posigio de troca de recipiente,
quando uma quantidade de tinta restante de um recipiente de tinta 1 esta

pouca, o LED 101 do recipiente de tinta 1 € ligado e tremulado. Isto aplica a



10

15

20

25

29

cada um dos recipientes de tinta 1. Na faixa de movimento do carro, uma
primeira parte de recebimento de luz 210 com um elemento de recebimento
de luz é provida adjacente a uma extremidade oposta a extremidade provida
com a unidade de renovagdo. Quando os LEDs 101 dos recipientes de tinta 1
passam pela parte de recebimento de luz 210 pelo movimento do carro 205, os
LEDs 101 sdo ligados. E a luz é recebida pela primeira parte de recebimento
de luz 210 para que as posigdes dos recipientes de tinta 1 no carro 205 sejam
detectadas com base na posi¢io do carro 205, quando a luz for recebida. Em
um outro exemplo do controle para ligar o LED ou similar, o LED 101 do
recipiente é ligado, quando o recipiente de tinta 1 ¢ corretamente montado na
posi¢do de troca de recipiente. O controle dessas operagbes é feito,
similarmente ao controle da ejecdo de tinta da cabega de gravacdo, de acordo
com os dados de controle (sinais de controle) supridos ao recipiente de tinta
por meio do cabo flexivel 206 e a comunicagdo sem fio com o circuito de
controle do lado do conjunto principal.

2. Estrutura do Sistema de Controle

2.1 Arranjo geral (figura 19)

A figura 19 é um diagrama de blocos que mostra um exemplo
de uma estrutura de um sistema de controle da impressora jato de tinta. O
sistema de controle compreende basicamente um circuito de controle PCB
(placa de circuito impresso) no conjunto principal da impressora, e a estrutura
para a emissfo de luz do LED do recipiente de tinta a ser controlado pelo
circuito de controle.

Na figura 19, o circuito de controle 300 executa
processamento de dados relativos a impressora e controle de operacgdo. Mais
particularmente, uma CPU 301 realiza processos que serdo descritos a seguir
em conjunto com a figura 25 — figura 28 de acordo com um programa
armazenado em ROM 303. RAM 302 é usada como uma érea de trabalho na

execucdo do processo da CPU 301.
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Conforme mostrado na figura 19, a unidade de cabega de
gravagdo 105 suportada no carro 205 tem cabegas de recodificagdo 105K,
105Y, 105M e 105C que tém uma pluralidade de saidas de ejegdo,
respectivamente, para ejetar tintas preta (K), amarela (Y), magenta (M) e
ciano (C), respectivamente. No suporte da unidade de cabega de gravagdo
105, os recipientes de tinta 1K, 1Y, IM e 1C sfo montados de forma
destacével correspondentemente as respectivas cabegas de gravagéo.

Cada um dos recipientes de tinta 1, descritos a seguir, €
provido com um substrato 100 provido com o LED 101, o seu circuito de
controle de exibicdo e a antena. Quando o recipiente de tinta 1 ¢ montado
corretamente na unidade de cabeca de gravagdo 105, a antena no substrato
100 fica perto do substrato da antena que é provido na unidade de cabega de
gravagdo 105 e que é comum aos recipientes de tinta 1. O conector (ndo
mostrado) provido no carro 205 e o circuito de controle 300 provido no lado
do conjunto principal sdo conectados eletricamente para transmissdo de sinais
pelo cabo flexivel 206. Além disso, com a montagem da unidade de cabega de
gravagdio 105 no carro 205, o conector do carro 205 e o conector da unidade
de cabega de gravagdo 105 entram em contato elétrico um com o outro para
transmissdo de sinal. Com tal estrutura de conexdo e comunicagdo, os sinais
podem ser transmitidos entre o circuito de controle 300 do lado do conjunto
principal e os respectivos recipientes de tinta 1. Assim, o circuito de controle
300 pode realizar a operagdo de controle para ligar e desligar o LED de
acordo com a seqiiéncia que sera descrita a seguir em conjunto com a figura
25 — figura 27.

O controle de ejecdes de tinta das cabegas de gravagdo 105K,
105Y, 105M e 105C é realizado similarmente pelo cabo flexivel 206, pelo
conector do carro 205, pelo conector da unidade de cabega de gravagdo com a
conexdo de sinal entre o circuito de acionamento e assim por diante provido

na cabeca de gravagio, e pelo circuito e controle 300 no lado do conjunto
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principal. Assim, o circuito de controle 300 controla as eje¢Ses de tinta e
assim por diante para as respectivas cabegas de gravagéo.

A primeira parte de recebimento de luz 210 disposta adjacente
a uma das partes de extremidade da faixa de movimento do carro 205 recebe
Juz do LED 101 do recipiente de tinta 1, e um sinal indicativo do evento ¢
suprido ao circuito de controle 300. O circuito de controle 300, conforme sera
descrito a seguir, responde ao sinal para discriminar a posigéo do recipiente
de tinta 1 no carro 205. Além do mais, uma escala do codificador 209 ¢
provida ao longo do caminho de movimento do carro 205, e o carro 205 é
correspondentemente provido com um sensor do codificador 211. O sinal de
detecgdo do sensor é suprido ao circuito de controle 300 por meio do cabo
flexivel 206, pelo qual a posi¢do de movimento do carro 205 é obtida. A
informacdo de posicdio é usada para os respectivos controles de ejegéo da
cabeca de gravagio, e é usada também para o processo de validagdo de luz no
qual as posigdes dos recipientes de tinta sfo detectadas, que sera descrito a
seguir em conjunto com a figura 25. Uma segunda parte de emissdo /
recebimento de luz 214 & provida nas vizinhangas da posigdo predeterminada
na faixa de movimento do carro 205, inclui um elemento emissor de luz € um
elemento receptor de luz, e funciona para dar saida para o circuito de controle
300 a um sinal relacionado a uma quantidade de tinta restante de cada um dos
recipientes de tinta 1 suportados no carro 205. O circuito de controle 300 pode
detectar a quantidade de tinta restante com base no sinal.

2.2 Parte de Conex&o (figura 20 — figura 24)

A figura 2 mostra uma estrutura de fiagdo da linha de sinal
para transmissdo de sinal com o recipiente de tinta 1 em termos do substrato
100 do recipiente de tinta 1.

Conforme mostrado na figura 20, o carro 205 ¢ provido com
um circuito de controle 208, e a fiacdo da linha de sinal do circuito de

controle do lado do conjunto principal 300 para o circuito de controle 208
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compreende quatro linhas de sinal, por exemplo. Mais particularmente,, a
fiagdo da linha de sinal para o circuito de controle 208 inclui uma linha de
sinal da fonte de tensio VDD para suprimento de energia elétrica e uma linha
de sinal terra GND. Além disso, ela inclui uma linha de sinal DATA para
alimentar o sinal de controle (dados de controle) relativos ao processo de ligar
e piscar do LED101, ¢ uma linha do sinal de relégio CLK para ele, a saber,
inclui quatro linhas de sinal no total. Nesta modalidade, sera feita a descricdo
com as quatro linhas de sinal, mas a presente inveng&o ndo esta limitada a um
exemplo como esse, e pode ser necessaria uma pluralidade de linhas de sinal
de controle conforme o caso. O circuito de controle 208 compreende
basicamente um circuito de modulagio e demodulagdo de alta freqiiéncia para
comunicagdo sem fio dos sinais DATA e CLK, e o circuito de controle 208 ¢
conectado eletricamente com uma antena de lago 220 pela fiagdo condutora
159. A antena 220 gera radiagdo eletromagnética de uma banda de ondas
curtas e comunica com a antena do lado do recipiente de tinta. O circuito de
controle 208 fica disposto no carro 205 nesta modalidade, mas pode ficar
disposto no substrato da antena 152.

Por outro lado, o substrato 100 de cada um dos recipientes de
tinta 1 é provido com uma antena 102 para comunicagio sem fio com a antena
do lado do conjunto principal 220. Ele é também provido com um controlador
103 para processamento de sinal da antena 102 e para transmissdo de sinal de
alta freqiiéncia da antena 102. Além disso, ele pode ser adicionalmente
provido com um LED101 atuado por ele.

A figura 21 é um diagrama de circuito que ilustra os detalhes
do substrato no qual o controlador e similares sfo providos. Conforme
mostrado nesta figura, o controlador 103 compreende um circuito de controle
/O (CTRL I/O) 103A, um arranjo de memoria 1038, um acionador de LED
103C, um circuito de modulagdo/demodulagéo de alta freqliéncia € um

circuito da fonte de tensio 103E. O circuito de demodulagdo do circuito de
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modulagdo / demodulagio de alta freqiiéncia demodula o sinal de alta
freqiiéncia recebido pela antena no lado do conjunto principal 220 para obter
sinais DATA e CLK. O circuito da fonte de tensfo gera uma tenséo a partir da
radiagdo eletromagnética alimentada para suprir a energia elétrica ao circuito
de controle I/O (/O CTRL) 103a, arranjo de memoéria 103B, ao acionador de
LED 103C e ao LED101. O circuito de modulagdo modula o sinal para uma
tensdo de alta freqiiéncia para gerar a radiagfo eletromagnética da antena 102
para transmitir a informagfo ao lado proveniente do conjunto principal do
arranjo de memoria 130B.

O circuito de controle I/O 103A controla o acionamento da
exibi¢do para o LED1091 e controla a gravag#o e leitura dos dados no arranjo
de memoria 103B, de acordo com os dados de controle demodulados. O
arranjo de memoéria 103B ¢ na forma de uma EEPROM nesta modalidade, e
pode armazenar informagfo individual do recipiente de tinta, tal como
informagdo relacionada & quantidade de tinta restante no recipiente de tinta, a
informacdo de cor da tinta nele, e, além do mais, informag&o de fabricag@o,
tais como numero do recipiente de tinta, niimero do lote de produgdo ou
similares. A informacdo de cor é gravada em um enderego predeterminado do
arranjo de memoéria 103B correspondente a cor da tinta armazenada no
recipiente de tinta. Por exemplo, a informagfio de cor ¢ usada como
informagdo de discriminagfo do recipiente de tinta (informagdo individual)
que sera descrita a seguir em conjunto com as figuras 23 e 24. Desta forma, €
possivel identificar o recipiente de tinta quando os dados estdo gravados no
arranjo de memoéria 103B e séo lidos nele, ou quando a atuagio e desativagdo
do LED 101 é controlada para o recipiente de tinta particular. Os dados
gravados no arranjo de memoria 130B ou lidos nele incluem, por exemplo, os
dados indicativos da quantidade de tinta restante. O recipiente de tinta desta
modalidade, conforme descrito anteriormente, é provido na parte inferior com

um prisma, e, quando a quantidade de tinta restante torna-se pouca, o evento
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pode ser detectado oticamente por meio do prisma. Além disso, o circuito de
controle 300 desta modalidade conta o nimero de eje¢des para cada uma das
cabecas de gravagio com base nos dados de ejegdo. A informagdo da
quantidade restante é gravada no arranjo de memoria 103B do recipiente de
tinta cotrespondente, e a informagéo ¢ lida. Assim procedendo, o arranjo de
memoria 103B armazena a informagdo da quantidade de tinta restante em
tempo real. A informagdo representa a quantidade de tinta restante com alta
precisio, uma vez que a informagdo ¢ provida com a ajuda do prisma,
também. Também, é possivel usa-la para discriminar se o recipiente de tinta
montado é novo ou usado, e em seguida remonta-lo.

Um acionador de LED 103C funciona para aplicar uma tenséo
da fonte de energia ao LED 101 para fazer com que ele emita luz quando o
sinal suprido pelo circuito de controle I/O 103A estiver em um nivel alto.
Portanto, quando o sinal suprido pelo circuito de controle I/O 103A estd em
um nivel alto, o LED 101 est4 no estado ligado e, quando o sinal estd em um
nivel baixo, o LED 101 est4 em um estado desligado.

A figura 23 é um diagrama de circuito de um exemplo
modificado do substrato da figura 21. Este exemplo modificado & diferente do
exemplo da figura 21 na estrutura pai‘a aplicar a tensdo da fonte de energia ao
LED 101, e, mais particularmente, a tensdo da fonte de tensdo ¢ suprida pelo
padrio da fonte de tens3o dentro do substrato 100 do recipiente de tinta.
Ordinariamente, o controlador 103 ¢ construido em um substrato
semicondutor, e, neste exemplo, o contato de conexdo provido no substrato
semicondutor é somente para o contato de conexdo do LED. A redugio da
quantidade de contatos de conexdo afeta significativamente a area ocupada
pelo substrato semicondutor e, neste sentido, o exemplo modificado ¢
vantajoso em termos de reduggo de custo do substrato semicondutor.

A figura 23 é um gréfico de sincronismo que ilustra as

operagdes de gravagdo e leitura de dados no arranjo de memoéria 103B do



10

15

20

25

35

substrato. A figura 24 é um grafico de sincronismo que ilustra a atuagéo e
desativagio do LED 101.

Conforme mostrado na figura 23, com relagdo a gravagdo no
arranjo de meméria 103B, os sinais sdo transmitidos pelas antenas 220 e 102
do circuito de controle do lado do conjunto principal 300. Mais
particularmente, informagéo de codigo de inicio mais cor, c6digo de controle,
c6digo de endereco, codigo de dados sdo supridos na ordem nomeada-pela
linha de sinal DATA ao circuito de controle /O 103A no controlador 103 do
recipiente de tinta 1 em sincronismo com o sinal do relogio CLK. O sinal do
c6digo de inicio na informagdo de codigo de inicio mais cor indica o inicio da
série dos sinais de dados, e o sinal de informag&o de cor € efetivo para
identificar o recipiente de tinta particular ao qual a série de sinais de dados
esta relacionada. Aqui, a cor da tinta inclui ndo somente as cores Y, M, Cou
similares, mas também tais tintas com diferentes densidades.

A informagdo de cor, mostrada na figura, tem um fio que
corresponde a uma das cores de tinta K, C, M e Y. Com uso disto, o circuito
de controle /O 103A compara a informagfo de cor indicada pelo fio e a
informacdo de cor armazenada no arranjo de memoria 103B e, somente
quando elas so iguais, os sinais de dados sdo retirados em seguida. Se elas
ndo forem iguais, os sinais de dados subseqiientes sdo ignorados. Portanto,
mesmo que o sinal de dados seja suprido normalmente a todos os recipientes
de tinta pelo lado do conjunto principal pela linha de sinal comum DATA
mostrado na figura 20, o recipiente de tinta ao qual os dados dizem respeito
pode ser corretamente identificada, uma vez que o0s dados incluem a
informagdo de cor. Portanto, o processamento com base nos dados
subseqiientes, tais como gravagdo, leitura dos dados subseqtientes, atuagio,
desativagio do LED, podem ser feitas somente para o recipiente de tinta
identificado (ou seja, somente para o recipiente de tinta da direita). Em

decorréncia disto, (uma) linha de sinal de dados comum € o suficiente para
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reduzir o namero necessario de linhas de sinal. Conforme ficara facilmente
entendido, (uma) linha de sinal de dados é o bastante, independente do
ntmero de recipientes de tinta.

Conforme mostrado na figura 23, os modos de controle desta
modalidade incluem codigos DESLIGA e LIGA para atuagao € desativacdo
do LED que serfio descritos a seguir, e codigos LER e GRAVAR para ler no
arranjo de memoéria e gravar nele. Na operagdo de gravagfio, o codigo
GRAVAR segue o cédigo de informag#o de cor para identificar o recipiente
de tinta. O cédigo seguinte, isto &, o cédigo de endereco indica o enderego no
arranjo de memoria no qual os dados devem ser gravados, e o Ultimo codigo a
ser gravado nele.

O contetido indicado pelo cédigo de controle ndo esta limitado
ao exemplo supradescrito, e, por exemplo, codigos de controle para comando
de verificagdo e/ou comando de leitura continua podem ser adicionados.

Para a operacio de leitura, a estrutura do sinal de dados ¢é a
mesma no caso da operagdo de gravagdo. O cddigo da informagdo de codigo
de inicio mais cor é retirado pelo circuito de controle I/O 103A de todos os
recipientes de tinta, similarmente ao caso da operagdo de gravagdo. O sinal de
dados subseqiiente é retirado somente pelo circuito de controle I/O 103A do
recipiente de tinta que tem a mesma informagdo de cor. O que ¢é diferente ¢
que dados lidos sdo transmitidos em sincronismo com a subida do primeiro
relogio (13 hora na figura 23) depois que o endereco & designado pelo codigo
de endereco. Assim, o circuito de controle /O 103A realiza controle para
impedir interferéncia dos dados lidos com um outro sinal de entrada mesmo
que os sinais de dados dos recipientes de tinta comuniquem com a linha de
sinal de dados comum (uma).

Conforme mostrado na figura 24, com relagdo a atuagdo (ligar)
¢ desativagdo (desligar) do LED 101, o sinal de dados da informagédo de

c6digo de inicio mais cor € transmitido primeiramente ao circuito de controle
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/O 103A por meio da linha de sinal DATA do lado do conjunto principal,
similarmente ao exposto. Conforme descrito anteriormente, o recipiente de
tinta direito & identificado com base na informagdo de cor, ¢ a atuagdo e
desativagio do LED 101 pelo codigo de controle alimentado
subseqiientemente sdo feitas somente para o recipiente de tinta identificado.
Os codigos de controle para a atuagdo e a desativagdo, descritos a seguir em
conjunto com a figura 23, incluem um de codigo LIGA e codigo DESLIGA
que sdo efetivos para atuar e desativar o LED 101, respectivamente. A saber,
quando o cédigo de controle indica LIGADO, o circuito de controle I/O 103A
envia um sinal LIGADO ao acionado do LED 103C, descrito a seguir em
conjunto com a figura 22, e o estado de saida é mantido continuamente
anteriormente. Ao contririo, quando o codigo de controle indica
DESLIGADO, o circuito de controle /O 103A envia um sinal DESLIGADO
ao acionado do LED 103C, e o estado de saida ¢ continuamente mantido a
seguir. O sincronismo real para a atuagdo ou desativagdo do LED 101 ¢
depois da sétima hora do relégio CLK para cada um dos sinais de dados.

No exemplo desta figura, o recipiente de tinta preto (K) que é
o sinal de dados mais da esquerda designa o primeiro identificado, ¢ em
seguida o LED 101 do recipiente de tinta preta K é ligado. Entdo, a
informacdo de cor do segundo sinal de dados indica tinta magenta M, e o
c6édigo de controle indica atuagéo e, portanto, o LED 101 do recipiente de
tinta M ¢é ligado, enquanto o LED 101 do recipiente de tinta K é mantido no
estado LIGADO. O cédigo de controle do terceiro sinal de dados significa
instrugdo de desativagdo, e somente o LED 101 do recipiente de tinta K €
desativado.

Conforme fica entendido pela descri¢do apresentada, o
controle de pisca do LED é realizado pelo circuito de controle 300 do lado do
conjunto principal que transmite repetidos cddigos de controle de atuagdo e

desativagio para o recipiente de tinta identificado. O periodo ciclico de piscar
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pode ser determinado selecionando-se o periodo ciclico dos cddigos de
controle alternados. |

2.3 Processo de Controle (figura 25 — figura 31)

A figura 25 € um fluxograma que ilustra processos de controle
relativos a montagem e desmontagem do recipiente de tinta de acordo com a
modalidade da presente invencdo, € mostra particularmente o controle de
atuacdo e desativagdo para o LED 101 de cada um dos recipientes de tinta 1
pelo circuito de controle 300 provido no lado do conjunto principal.

| O processo mostrado na figura 25 comega em resposta ao
usuario abrir a tampa do conjunto principal da impressora 201 que € detectada
por um sensor predeterminado. Quando o processo se inicia, o recipiente de
tinta é montado ou desmontado pela etapa S101.

A figura 26 € um fluxograma de um processo de montagem e
desmontagem do recipiente de tinta na figura 25. Conforme mostrado na
figura, no processo de montagem ou desmontagem, o carro 205 move-se na
etapa S201, e a informagfo do estado do recipiente de tinta (sua informagéo
individual) levada no carro 205 € obtida. A informag¢fo do estado a ser obtida
aqui € a quantidade de tinta restante ou similar que € lida no arranjo de
memoria 103B juntamente com o nimero peculiar ao recipiente de tinta. Na
etapa S202, é feita uma discriminagéo se o carro 205 atinge ou ndo a posicédo
de troca do recipiente que foi descrito em conjunto com a figura 18.

Se o resultado da discriminacéo for afirmativo, a etapa S203 ¢
executada para o controle de confirmagdo da montagem do recipiente de tinta.

A figura 27 ¢ um fluxograma que mostra com detalhes o
controle da confirmagfo da montagem na figura 26. Primeiramente, na etapa
S302, um pardmetro N indicativo do nuimero dos recipientes de tinta
carregados no carro 205 € estabelecido, e € inicializada uma sinaliza¢do F (k)
para confirmacéo de emissdo de luz do LED correspondente ao niimero dos

recipientes de tinta. Nesta modalidade, N € estabelecido em 4, uma vez que o
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numero de recipientes de tinta é 4 (K, C, M e Y). Ento, quatro sinaliza¢bes F
(k), k=1 — 4 sdo preparadas, e elas sfo todas inicializadas em zero.

Na etapa S302, uma variavel An da sinalizagéo relacionada a
ordem de discrimina¢do de montagem para o recipiente de tinta € estabelecida
em "1" e, na etapa S303, o controle de confirmagédo da montagem ¢é feito para
o A-ésimo recipiente de tinta. Neste controle, pelos ajustes do usuario do
recipiente de tinta na posi¢do correta no suporte 150 da unidade de cabega de
gravacdo 105, a comunicagdo sem fio entre o substrato da antena 152 do
suporte 150 e a antena 102 do recipiente de tinta € habilitada. Desta maneira,
o circuito de controle 300 do lado do conjunto principal, descrito
anteriormente, identifica o recipiente de tinta com base na informac¢do de cor
(informagdo individual para o recipiente de tinta) e a informagdo de cor
armazenada no arranjo de memoria 103B do recipiente identificado ¢
seqiiencialmente lida. A informac@o de cor para a identificagdo ndo € usada
para as j4 lidas. Neste processo de controle, € também feita a discriminag&o se
a informacgdo de cor lida é ou ndo diferente da informacfo de cor ja lida
depois do inicio deste processo.

Na etapa S304, se a informagdo de cor puder ser lida, e a
informacdo de cor for diferente do pedago ou pedagos de informagdo ja lidas,
¢ entdo discriminado que o recipiente de tinta da informacéo de cor € montado
como o A-ésimo recipiente de tinta. Caso contrario, € discriminado que o A-
ésimo recipiente de tinta nfo estda montado. Aqui, o "A-ésimo" representa
somente a ordem de discriminacdo do recipiente de tinta, e nfo representa a
ordem indicativa da posi¢do montada do recipiente de tinta. Quando o A-
ésimo recipiente de tinta é discriminado como corretamente montado, a
sinalizacdo F (A) (a sinalizagdo que satisfaz k-Z entre as sinalizagdes
preparadas F(k), k=1 — 4) é estabelecida em "1" na etapa S305. Entdo,
conforme descrito anteriormente com relagdo a figura 24, o LED 101 do

recipiente de tinta 1 com a informagfo de cor correspondente € ligado.
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Quando é discriminado que o recipiente de tinta ndo estd montado, a
sinalizag¢do F (A) é estabelecida em "0" na etapa S311.

Entdo, na etapa S306, a variavel A é incrementada em 1 e, na
etapa S307, € feita a discriminag¢@o se a varidvel A € ou ndo maior que N
estabelecido na etapa S301 (nesta modalidade, N=4). Se a varidavel A nao for
maior que N, o processo subseqiiente a etapa S303 ¢ repetido. Se ela for
discriminada como maior que N, o fato significa que o controle de
confirmacgdo da montagem foi completado para todos os quatro recipientes de
tinta. Entfio, na etapa S308, é feita a discriminagdo se a tampa do conjunto
principal 201 est4 ou ndo na posigdo aberta com base na saida do sensor.
Quando a tampa do conjunto principal estd no estado fechado, um estado de
anormalidade & retornado para a rotina de processamento da figura 26 na
etapa S312, uma vez que existe uma possibilidade de que o usudrio tenha
fechado a tampa, embora um ou alguns dos recipientes de tinta ndo estejam
montados, ou que estejam indevidamente montados. Entdo, esta operagdo do
processo ¢ completada.

Quando, ao contrario, a tampa do conjunto principal 201 €
discriminada como aberta na etapa S308, é feita a discriminagéo se todas as
quatro sinalizagdes F (k), k-1 — 4 sdo ou ndo "1", ou seja, se os LEDs 101
estdo todos ligados ou nfo. Se for discriminado que pelo menos um dos LEDs
101 ndo esta ligado, o processo subseqiiente até a etapa S302 ¢ repetido. Até
que o usudrio monte ou remonte corretamente o recipiente de tinta ou os
recipientes de tinta dos quais o LED ou LEDs 102 ndo estdo ligados, o LED
ou LEDs do recipiente de tinta ou recipientes de tinta sdo ligados, e a
operagdo do processo é repetida.

Quando todos os LEDs s3o discriminados como ligados, uma
operagdo de finalizagdo normal é realizada na etapa S310, e esta operagdo do
processo é completada. Entdo, o processo retorna para a rotina de

processamento mostrada na figura 26. A figura 28 mostra um estado (a) em
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que todos os recipientes de tinta estdo corretamente montados nas posi¢des
corretas, e, portanto, os LEDs estdo todos ligados, respectivamente.

Referindo-se de volta & figura 26, depois que o controle da
confirmagfio da montagem do recipiente de tinta (etapa S203) ¢ executado da
maneira supradescrita, ¢ feita a discriminagdo se o controle € ou ndo
completado normalmente, a saber, se os recipientes de tinta estdo ou ndo
devidamente montados, na etapa S204. Se as montagens estiverem
discriminadas como normais, o dispositivo de exibi¢do (figura 17 e figura 18)
na parte de operagdo 213 é acesso na cor verde, por exemplo, e na etapa S203,
uma finalizacdo normal € executada na etapa S1206, e a operagéo retorna para
a rotina de processamento mostrada na figura 25. Quando a montagem
anormal é discriminada, o dispositivo de exibi¢do na parte de operagdo 213
pisca em laranja, por exemplo, na etapa S207, e o processo de finalizagdo por
anormalidade & realizado e entfo a operagdo retorna para a rotina de
processamento mostrada na figura 25. Quando a impressora ¢ conectada com
um PC hospedeiro que controla a impressora, a exibi¢do da anormalidade de
montagem é também feita no monitor do PC simultaneamente.

Na figura 25, quando o processo de montagem e desmontagem
do recipiente de tinta da etapa S101 é completado, ¢ feita a discriminagdo se o
processo de montagem e desmontagem foi ou néo devidamente completado
na etapa S102. Se a anormalidade for discriminada, a operagéo do processo
espera o usudrio abrir a tampa do conjunto principal 201, e, em resposta a
abertura da tampa 201, o processo da etapa S101 € iniciado, de forma que o
processo descrito com relagéo a figura 26 € repetido.

Quando o processo de montagem e desmontagem adequado ¢
discriminado na etapa S102, o processo espera o usudrio fechar a tampa do
conjunto principal 201 na etapa S103, ¢ é feita a discriminagéo se a tampa 201
estd ou ndo fechada na etapa S104. Se o resultado da discriminagdo for

afirmativo, a operagio vai para o processo de validagdo de luz da etapa S105.



10

15

20

25

42

Neste caso, se o fechamento da tampa do conjunto principal 201 for
detectado, mostrado por (b) na figura 28, o carro 205 move-se para a posi¢éo
para validagio de luz, e os LEDs 101 dos recipientes de tinta sfo desativados.

O processo de validagdo de luz € para discriminar se os
recipientes de tinta devidamente montados estdo ou n3o montados nas
posicdes corretas, respectivamente. Nesta modalidade, as estruturas dos
recipientes de tinta nfio sfo tais que as suas configuragles sejam feitas
peculiares dependendo das cores do recipiente de tinta nele com o proposito
de impedir que os recipientes de tinta sejam montados em posi¢les erradas.
Isto é para simplicidade de fabrica¢fio dos corpos dos recipientes de tinta.
Portanto, existe uma possibilidade de que os recipientes sejam montados em
posi¢des erradas. Portanto, o processo de validagdo de luz € efetivo para
detectar tal montagem errada e notificar o usudrio do evento. Desta maneira, a
eficiéncia e baixo custo de fabrica¢do do recipiente de tinta sdo obtidos, uma
vez que nfo ¢ necessario fazer as configuragdes dos recipientes de tinta
diferentes umas das outras, dependendo das cores da tinta.

A figura 29 ilustra o processo de validagdo de luz (a) — (d), e a
figura 30 também ilustra o processo de validagéo de luz (a) - (d).

Conforme mostrado por (a) na figura 29, o carro mdvel 205
primeiramente comeg¢a mover-se do lado esquerdo para o lado direito na
figura em dire¢do & primeira parte de recebimento de luz 210. Quando o
recipiente de tinta colocado na posig¢do para um recipiente de tinta amarelo
fica oposto a primeira parte de recebimento de luz 210, um sinal para atuagio
do LED 101 do recipiente de tinta amarelo é transmitido a fim de liga-lo ¢
manter o estado ligado por um periodo de tempo predeterminado, pelo
controle que foi descrito com relagfo a figura 24. Quando o recipiente de tinta
€ colocado na bosigﬁo correta, a primeira parte de recebimento de luz 210
recebe a luz do LED 101, para que o circuito de controle 300 discrimine que

esse recipiente de tinta 1Y esta montado na posigdo correta.

Ly
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Durante a movimentagdo do carro 205, mostrada por (b) na
figura 29, quando o recipiente de tinta colocado na posi¢éo para um recipiente
de tinta magenta fica oposto a primeira parte de recebimento de luz 210, um
sinal para atuagfio do LED 101 do recipiente de tinta magenta € transmitido
para ligd-lo e manter o estado ligado por um periodo de tempo
predeterminado, similarmente. No exemplo mostrado na figura, o recipiente
de tinta 1M é montado na posigdo correta, e assim a primeira parte de
recebimento de luz 210 recebe a luz do LED. Conforme mostrado por (b) —
(d) na figura 29, a luz é emitida seqiiencialmente, durante a mudanca da
posicdo de discriminagdo. Nesta figura, todos os recipientes de tinta estdo
montados nas posi¢gdes corretas.

Ao contrario, se um recipiente de tinta ciano 1C for montado
erroneamente em uma posicdo para um recipiente de tinta magenta 1M,
mostrado por (b) na figura 30, o LED 101 do recipiente de tinta 1C que fica
oposto a primeira parte de recebimento de luz 201 nfo ¢ atuado, mas o
recipiente de tinta 1M montado em uma outra posi¢cdo € ligado. Em
decorréncia disto, a primeira parte de recebimento de luz 210 néo recebe a luz
no sincronismo predeterminado, e assim o circuito de controle 300 discrimina
que a posi¢io de montagem tem um recipiente de tinta sem ser o recipiente de
tinta 1M (recipiente correto). Correspondentemente, se um recipiente de tinta
magenta 1M for erroneamente montado em uma posi¢do para um recipiente
de tinta ciano 1C, mostrado por (c) na figura 30, o LED 101 do recipiente de
tinta 1M que fica oposto & primeira parte de recebimento de luz 210 néo é
atuado, mas o recipiente de tinta 1C montado em uma outra posigéo € ligado.

Desta maneira, o processo de validagdo de luz com o circuito
de controle 300 supradescrito € efetivo para identificar o recipiente de tinta ou
recipientes de tinta ndo montados na posi¢do correta. Se a posicdo de
montagem n#o tiver o recipiente de tinta correto montado nele, a cor do

recipiente de tinta erroneamente montado pode ser identificada atuando
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seqiiencialmente os LEDs dos outros trés recipientes de tinta de cor.

Na figura 25, depois do processo de valida¢do de luz na etapa
S105, ¢ feita a discriminagdo se o processo de validagdio de luz é ou ndo
devidamente completado na etapas S106. Quando o devido término da
validacdo de luz é discriminado, o dispositivo de exibicdo na parte de
operagdo 213 ¢é aceso com luz verde, por exemplo, na etapa S107, e o
processo termina. Por outro lado, se a terminagdo for discriminada como
anormal, o dispositivo de exibigdo na parte de operacdo 213 pisca em laranja
na etapa S109, ¢ o LED 101 do recipiente de tinta que nfo est4 montado na
posigdo correta e que foi identificado na etapa $105 pisca ou é ligado na etapa
$105. Desta maneira, quando o usuério abre a tampa do conjunto principal
201, o usudrio ¢ notificado do recipiente de tinta que nfio estd montado na
posi¢do correta, para que o usuério seja alertado para remonté-lo na posicio
correta.

A figura 31 é um fluxograma que ilustra um processo de
gravacdo de acordo com a modalidade da presente inveng:ﬁo. Neste processo,
a quantidade de tinta restante ¢ primeiramente verificada na etapa S401. Neste
processo, uma quantidade de impress3o € determinada a partir dos dados de
impressio da tarefa para a qual a impressdo vai ser realizada, e € feita uma
comparagdo entre a quantidade determinada e a quantidade restante do
recipiente de tinta para verificar se a quantidade restante é ou ndo suficiente
(processo de confirmagdo). Neste processo, a quantidade de tinta restante
pode ser a quantidade detectada pelo circuito de controle 300 com base na
contagem. |

Na etapa S402, ¢ feita a discriminagfo se a quantidade de tinta
restante ¢ ou ndo suficiente para a impressdo pretendida, com base no
processo de confirmagfo. Por outro lado, se o resultado da discrimina¢&o na
etapa S402 indicar uma escassez de tinta, o dispositivo de exibicdo da parte de

operacdo 213 pisca em laranja na etapa S405, e na etapa $S406 o LED 101 do
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recipiente de tinta 1 contendo a quantidade insuficiente da tinta pisca ou €
ligado (finalizag&o anormal). Quando o dispositivo de gravagio é conectado a
um PC hospedeiro que controla o dispositivo de gravacdo, a quantidade de
tinta restante pode ser exibida no monitor do PC, simultaneamente.

3. Outras Modalidades (figura 32 — figura 54)

Na primeira modalidade descrita anteriormente, a primeira
parte de encaixe 5 provida no lado traseiro do recipiente de tinta ¢ inserida na
primeira parte de trava 155 provida no lado traseiro do suporte, ¢ o recipiente

de tinta 1 € rotacionado em torno do pivé rotativo que ¢ a parte inserida,

empurra a0 mesmo tempo o lado dianteiro do recipiente de tinta para baixo.

Quando é empregada uma estrutura como essa, a posi¢do preferida do
substrato 100 &, conforme descrito anteriormente, o lado dianteiro que est4
afastado do pivé rotativo, e a primeira parte de recebimento de luz 210, e a
primeira parte de emissdo de luz 101 para direcionar a luz para a primeira
parte de recebimento de luz 210 e para os olhos do usudrio sio integrais com
o substrato 100, de forma correspondente.

Entretanto, em alguns casos, a posigio preferida pelo substrato
e a posicdo exigida pela parte de emissfo de luz sdo diferentes uma da outra,
dependendo das estruturas do recipiente de tinta e/ou da sua parte de
montagem. Em um caso desses, o substrato e a parte de emissdo de luz podem
ser dispostos em posi¢des adequadas. Portanto, elas nfio sdo necessariamente
integrais entre si.

A figura 32 ilustra estruturas de um recipiente de tinta e de
uma parte de montagem deste de acordo com uma outra modalidade da
presente invengdo ((a) — (¢)).

Conforme mostrado por (a) na figura 32, o recipiente de tinta
501 desta modalidade da presente invengdo & provido no lado superior
adjacente ao lado dianteiro com um substrato 600 que tem uma parte de

emisséo de luz 601 tal como o LED, que tem uma partilha 602 na parte
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traseira superior. Quando a parte de emissdo de luz 601 & atuada, a luz é
emitida em diregdo ao lado dianteiro. Uma parte de recebimento de luz 620
fica disposta em uma posi¢do para receber a luz direcionada para a esquerda
na figura adjacente a uma extremidade de uma faixa de varredura do carro.
Quando o carro vai para uma posigdo dessas, a parte de emissdo de luz 601 &
controlada, e assim o lado do dispositivo de gravagéo pode obter informacéo
predeterminada relativa ao recipiente de tinta 501 do contetido da luz recebida
pela parte de recebimento de luz. Quando o carro estd na parte central da faixa
de varredura, por exemplo, a parte de emissdo de luz 601 & controlada, por
meio do que o usudrio pode ver o estado de iluminacfo para que informacio
predeterminada relativa ao recipiente de tinta 501 possa ser facilmente
reconhecida pelo usudrio.

Conforme mostrado por (¢) na figura 32, a unidade de cabega
de gravagdo 605 compreende um suporte 650 para manter de forma
destacavel uma pluralidade de recipientes de tinta (dois, no exemplo da
figura), uma cabeca de gravacdio 605 provida no seu lado inferior. Com a
montagem do recipiente de tinta 501 no suporte 650, uma abertura de
introdugfo de tinta 607 do lado da cabeca de gravagdo localizado na parte
inferior interna do suporte é conectada em um orificio de suprimento de tinta
507 localizado na parte inferior do recipiente de tinta, para que seja
estabelecido um caminho de comunicago fluidica de tinta entre elas. O
suporte 650 € provido em um lado traseiro do mesmo com uma parte de trava
656 para travar o recipiente de tinta 501 na posicdo de montagem completa
com a parte de envuixe 655 (centro rotacional) no lado dianteiro. Adjacente a
parte de trava 656, ¢ provida uma antena 652 para comunicagdo com a antena
602 do substrato 600.

Quando o recipiente de tinta 501 é montado na unidade de
cabega de gravagdo 605, o recipiente de tinta 501 é manuseado no lado

dianteiro do suporte 650. Conforme mostrado por (b) na figura 32, o usudrio
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pressiona a parte da borda inferior do lado traseiro do recipiente de tinta para
o lado traseiro do suporte 650 para colocar o lado dianteiro do recipiente de
tinta em encaixe com a parte de encaixe 655 do suporte 650. Com este estado,
a parte superior do lado dianteiro do recipiente de tinta 501 ¢ pressionada para
o lado traseiro, pelo que o recipiente de tinta 501 é montado no suporte
durante a rotag@o na dire¢do indicada pela seta em torno da parte de encaixe
655. Mostrado em (a) e (c) na figura 32 fica o recipiente de tinta 501 que foi
completamente montado, em que o orificio de suprimento de tinta 507 e a
abertura de introdugfo de tinta 607 sdo conectados entre si, e a antena 602 e a
antena 652 ficam préximas uma da outra.

As estruturas da parte de encaixe 655 do suporte 650 e a parte
de trava 656 e a estrutura correspondente do lado do recipiente de tinta 501,
podem ser devidamente determinadas pelos versados na técnica. No exemplo
mostrado na figura, o substrato 600 é provido na superficie superior do
recipiente de tinta 501, e estende-se em paralelo com a superficie superior,
mas isto nfo € uma limitagdo, e ele pode ser inclinado como na primeira
modalidade. Além disso, o suporte 650 e os elementos estruturais relativos a
ele ndo sdo necessariamente providos na unidade de cabega.

A figura 33 mostra um exerhplo modificado da estrutura da
figura 32, e mostra duas unidades de cabega de gravagfio (cartuchos contendo
liquido), cada uma das quais compreende um recipiente de tinta 501 e uma
cabeca de gravacdo 605' que sdo integrais uma com a outra. Nesta
modalidade, uma das unidades € um cartucho para tinta preta, e a outra é um
cartucho para tintas amarela, magenta e ciano.

O suporte 650 pode ser provido com estruturas similares
correspondentes a uma estrutura como essa. Nesta modalidade, o circuito de
controle para a parte de emissdo de luz 601 disposta no lado dianteiro pode
ser provido em uma posi¢do adequada na unidade de cabega. Por exemplo,

um circuito de controle é provido no substrato do circuito de acionamento
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com uma cabega de gravagdo integral 605', e a gravagdo € estendida a parte de
emisséo de luz 601. Em um caso desses, um circuito de acionamento para a
cabeca de gravagdo 605' e o circuito de controle para a parte de emissdo de
luz 601 sdo conectadas a uma parte de contato elétrico no carro por meio de
uma parte de contato elétrico ndo mostrada.

A figura 34 € uma vista em perspectiva de uma impressora
com a qual o recipiente de tinta de acordo com a dita uma outra modalidade
da presente invengdo pode ser utilizado, em que a tampa do conjunto principal
estd mostrada no estado aberto. Os mesmos numeros de referéncia da
modalidade mostrada na figura 17 e na figura 18 sfo atribuidos aos elementos
com as fung¢Ges correspondentes nesta modalidade, e sua descri¢do detalhada
¢ omitida por questdo de simplificagédo.

Conforme mostrado na figura 34, um recipiente de tinta 501K
contendo tinta preta, e recipientes de tinta S01CMY com camaras de
acomodagdo integrais contendo tintas ciano, magenta e amarela
separadamente sdo montadas no suporte da unidade de cabeg¢a de gravagio
605 no carro 205. Em cada um dos recipientes de tinta, descritos
anteriormente, o LED 601 ¢ provido como um elemento separado do
substrato, e o usuario pode ver os LEDs 601 no lado dianteiro quando o
recipiente de tinta é montado na posi¢do de troca. Correspondente a posicdo
dos LEDs, uma parte de recebimento de luz 201 € provida nas vizinhangas de
uma das partes extremas da faixa de movimento do carro 205. |

A figura 35 € uma vista lateral esquematica (a) e uma vista
frontal esquematica (b) de um recipiente de tinta de acordo com uma
modalidade adicional da presente inven¢do, em que a primeira modalidade é
modificada colocando o substrato e a parte de emissdo de luz em posi¢des
diferentes.

Nesta modalidade, os substratos 100 — 2, cada qual com uma

parte de emisséo de luz 101 tal como um LED, é provida na parte superior do

7
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lado dianteiro do recipiente de tinta. Similarmente a modalidade anterior, o
substrato 100 & provido em uma parte de superficie inclinada uma vez que,
assim procedendo, € preferivel do ponto de vista de comunica¢io satisfatéria
com o substrato da antena 152 provido no lado do carro, a protecio da tinta, e
o substrato 100 é conectado no substrato 100 — 2 ou na parte de emissdo de
luz 101 pela parte de gravagdo 159 — 2 para que o sinal elétrico possa ser
transmitido entre eles. Designado por 3H € um furo formado em uma parte de
base de um elemento de suporte 3 de forma a estender a parte de fiagdo 159 —
2 ao longo do recipiente de tinta.

Nesta modalidade, quando a parte de emissdo de luz 101 é
atuada, a luz € direcionada para o lado dianteiro. A parte de recebimento de
luz 210 fica disposta em uma posi¢do para receber a luz que é direcionada
para a direita na figura adjacente a um extremo da faixa de varredura do carro
e, quando o carro fica voltado para tal posicdo, a emissdo de luzo da parte de
emissdo de luz 101 € controlada. O lado do dispositivo de gravagio pode
obter a informagdo predeterminada relativa ao recipiente de tinta 1 do
conteGdo da luz recebida pela parte de recebimento de luz. Assim
procedendo, o lado do dispositivo de gravagio pode obter a informacgio
predeterminada relativa ao recipiente de tinta 1 do contetdo da luz recebida
pela parte de recebimento de luz. Quando o carro est4 na parte central da faixa
de varredura, por exemplo, a parte de emisséo de luz 101 é controlada, por
meio do que o usudrio pode ver mais facilmente o estado de iluminagdo para
que informag¢do predeterminada relativa ao recipiente de tinta 1 possa ser
reconhecida pelo usuario.

A figura 36 € uma vista lateral esquematica (a) e uma vista
frontal esquemadtica (b) de um recipiente de tinta de acordo com uma
modalidade modificada da figura 35. Nesta modalidade, a parte de emissio de
luz 101 e o substrato 100 — 2 que a suporta sdo providos em um lado de tras

da parte de operagdo 3M no lado dianteiro do recipiente de tinta, a parte de
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operagdo 3M sendo a parte manipulada pelo usudrio. As fungdes e efeitos
vantajosos desta modalidade sio as mesmas das modalidades anteriores. De
acordo com a modalidade, quando o carro é colocado na parte central da faixa
de varredura, por exemplo, a parte de emissio de luz 101 € atuada e, portanto,
a parte de operagdo 3M do elemento de suporte 3 ¢ também iluminada para
que o usudrio possa entender intuitivamente a manipula¢do exigida, por
exemplo, troca do recipiente de tinta. A parte de operacdo 3M pode ser
provida com uma parte para transmissdo ou dispersdo de uma quantidade
adequada da luz para facilitar o reconhecimento do estado iluminado da parte
de operagdo 3M.

A figura 37 é uma vista lateral esquematica de um exemplo
modificado da estrutura da figura 35. Nesta modalidade, o substrato 100 — 2
com a parte de emissdo de luz 101 fica disposto em um lado dianteiro da parte
de operagdo 3M do elemento de suporte 3. O substrato 100, o substrato 100 —
2 ¢ a parte de emissdo de luz 101 sdo conectados entre si por um furo 3H
formado na parte da base do elemento de suporte 3 por uma parte de fiagdo
159 — 2 que estende-se ao longo do elemento de suporte 3. De acordo com
este exemplo, os mesmos efeitos vantajosos da figura 36 podem ser providos.

Na estrutura mostrada na figura 35 — figura 37, um cabo de
impressdo flexivel (FPC) pode ser usado, pelo qual o substrato 100, a parte da
fiagdo 159 — 2 e o substrato 100 — 2 podem ser um elemento integral.

Na modalidade apresentada, o sistema de suprimento de
liquido ¢ ‘0 assim chamado tipo de suprimento continuo em que uma
quantidade da tinta ejetada ¢ suprida de forma substancialmente continua
cabeca de impressio com o uso de um recipiente de tinta montado
separadamente na cabeca de gravagido que alterna em uma direcdo de
varredura principal. Mais particularmente, a descricio das modalidades
expostas foi feita com relagéo ao recipiente de tinta que pode ser montado de

forma destacavel na cabega de gravagdo que alterna no carro ou similar.
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Entretanto, a presente invencéo & aplicavel a um outro sistema de suprimento
de liquido, em que o recipiente de tinta é fixo integralmente na cabeca de
gravacdo. Mesmo com um sistema como esse, se a posi¢do de montagem néo
for correta, a cabeca de gravacéo recebe dados para uma outra cor, ou a ordem
de diferentes ejecdes de tinta a cor & diferente da ordem predeterminada, em
decorréncia do que h4 deteriora¢do da qualidade da gravacdo.

A presente invengéo é aplicdvel a um outro tipo de suprimento
continuo, em que os recipientes de tinta sio separados das cabecas de
gravacgdo, sdo providos em posicdes fixas no dispositivo de gravacdo, e os
recipientes de tinta fixos e as cabecas de gravaciio associadas sio conectados
por tubos para suprir as tintas &s cabegas de gravagio. Recipientes
intermedidrios que sdo fluidicamente conectados eéntre o recipiente e a cabeca
de gravagdo podem ser suportados na cabega de gravac¢io ou no carro.

A figura 38 € uma vista em perspectiva de uma impressora que
tem uma estrutura como essa de acordo com uma modalidade adicional da
presente invengio.

Nesta figura, designada por 710 estd uma bandeja de
alimentagdo de folhas na forma de um cassete, € os materiais de gravagio sio
empilhados nela e sio separados um a um durante a operacfo. Ele &
alimentado ao longo de um caminho de alimentag8o redobrado a uma regido
de gravagdo (nfo mostrada) onde a cabeca de gravagdo é suportada em um
carro 803, entdo a uma bandeja de descarga de folhas 703. O carro 803 &
suportado e guiado pelo eixo guia 807, e & alternado ao longo do eixo guia
807, durante o que a cabeca de gravagdo realiza as operacSes de varredura e
gravacao.

O carro 803 Jeva as cabecas de gravagio das respectivas cores.
As cabegas de gravagio tém recipientes intermedidrios 811K, 811C, 811M e
811Y contendo tinta preta, tinta ciano, tinta magenta e tinta amarela,

respectivamente. Os recipientes intermedidrios sio supridos com as tintas de
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recipientes fixos de capacidade relativamente grande 701K - 701Y,
respectivamente, que sdo montados de forma destacdvel em uma parte fixa do
aparelho. Designado por 850 é um seguidor flexivel que move seguindo o
movimento do carro 803. O seguidor inclui parte da fiagdo elétrica para
transmitir sinais elétricos as respectivas cabegas de gravagdio suportadas no
carro, € um grupo de tubos de suprimento de tinta que estende-se dos
recipientes fixos até os recipientes intermedidrios. O grupo de tubos de
suprimento fica em comunicagfo fluidica com o grupo de recipientes fixos
por meio de tubos de comunicagdo nfo mostrados.

A operagdo de gravagdo nesta modalidade & similar a da
modalidade anterior. Nesta modalidade, entretanto, as partes de emissio de
luz 801 com a fungdo similar as partes de emisso de luz supradescritas 101
sdo providas nos respectivos recipientes fixos 701K - 701Y.
Correspondentemente, uma parte de recebimento de luz 810 para detectar um
estado de emissdo de luz durante a operagdo de varredura principal € provida
no carro 803. Com um mecanismo como esse, a presenga ou auséncia da tinta,
a presenga ou auséncia do recipiente de tinta montado e/ou adequabilidade da
montagem de cada um dos recipientes fixos 701K — 701Y & detectada da
maneira similar as supradescritas, e as operagdes de controle predeterminadas
sdo realizadas. O usudrio pode observar o estado de emissdo de luz da parte
de emissdo de luz 801 e, portanto, a informagfo relativa a cada um dos
recipientes fixos. O recipiente fixo pode ser de um tipo semipermanente que
normalmente ndo pode ser desanexado e, em tal caso, a tinta é reabastecida
nos recipientes de tinta quando a tinta est4 pouca nos recipientes.

A estrutura desta modalidade ndo esti limitada a uma que
emprega o tubo. Mais particularmente, tais estruturas sio aplicdveis a um tipo
de suprimento intermitente ou um tipo assim denominado coloca-péara-
fornece, bem como o tipo de suprimento continuo usando o tubo. No tipo

coloca-para-fornece, a cabeca de gravagdo ¢ provida com um acumulador
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para reter uma quantidade relativamente pequena da tinta, € provido um
sistema de suprimento para suprir intermitentemente a tinta no sincronismo
apropriado a parte do acumulador a partir de uma fonte de suprimento
associada que ¢ fixa no aparelho e que contém uma quantidade relativamente
grande da tinta.

O sistema de suprimento de tinta pode ser conectado somente
quando o suprimento de tinta for .necessério ao recipiente de tinta
intermedidrio a partir do recipiente fixo. Alternativamente, o recipiente
intermedidrio e o recipiente da fonte de suprimento podem ser conectados
entre si por meio de uma vélvula solenéide ou similar, que é controlada para
abrir e fechar para conecta-las e desconecti-las no sincronismo adequado. Um
outro tipo de coloca-para é utilizado em que a parte do recipiente
intermediario é provida com um filme separador gés-liquido que deixa passar
gés, mas nfo liquido, o ar no recipiente é succionado através do filme para
suprir a tinta ao recipiente intermediario.

A figura 39 é um diagrama de circuito de um substrato que
tem um controlador e similares, de acordo com uma modalidade adicional da
presente invengdo. Conforme mostrado nesta figura, o controlador 103
compreende um circuito de controle I/O (/O — CTRL) 103A, acionadores
LED 103C, um circuito da fonte de modulagdo / demodulagdo de alta
freqiiéncia e de tensdo 103E.

O circuito de controle I/O 103A controla o acionamento da
exibi¢do do LED101 de acordo com os dados de controle transmitidos através
do circuito de alta freqiiéncia e da antena a partir do circuito de controle 300.

O acionador de LED 103C funciona para aplicar uma tensio
da fonte de energia ao LED 101 para fazer com que ele emita luz quando o
sinal suprido pelo circuito de controle I/O) 103A estiver em um nivel alto.
Portanto, quando o sinal suprido pelo circuito de controle I/O 103A estiver

em um nivel alto, o LED 101 est4 no estado ligado, e quando o sinal estiver
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em um nivel baixo, o LED 101 est4 no estado desligado.

Esta modalidade é diferente da primeira modalidade em que
néo € provido um arranjo de memoéria 103B. Referindo-se a um grafico de
sincronismo da figura 40, serd descrita uma modalidade em que, mesmo se a
informagdo (informagdo de cor, por exemplo) nfo for armazenada no arranjo
de memdria, o recipiente de tinta pode ser identificado, e o LED 101 do‘
recipiente de tinta identificado pode ser atuado ou desativado.

Um circuito de controle /O 103A do controlador 103 do
recipiente de tinta 1 recebe o cédigo de inicio mais informagdo de cor e o
codigo de controle sio supridos com sinal de relégio CLK do circuito de
controle do lado do conjunto principal 300 através de uma linha de sinal
DATA (figura 20). O circuito de controle /O 103A inclui uma combinagdo
da informag¢fo de cor mais o codigo de controle como um comando e para
determinar a atuacfo ou desativagdio do acionador de LED 103C. Os
recipientes de tinta IK, 1C, IM e 1Y sdo providos com os respectivos
controladores 103 que tém diferentes partes de discriminag¢do de comando
103D, e os comandos para controlar o LIGA e DESLIGA do LED para as
respectivas cores tém os arranjos mostrados na figura 40. Assim, as
respectivas partes de discriminagdo de comando 103D tém respectiva
informagio individual (informagfo de cor); a informagdo é comparada com
informagdo de cor do comando alimentado; e vérias operagdes sio
controladas. Quando, por exemplo, o conjunto principal transmite Jjuntamente
com o cddigo de inicio a informagdo de cor mais o cdédigo de controle 000100
indicativo de K- LIGADO para ligar o LED do recipiente de tinta 1K,
somente a parte de discriminagfo de comando 103D do recipiente de tinta 1K
aceita-o, e assim somente o LED do recipiente de tinta 1K & ligado. Nesta
modalidade, os controladores 103 tém que ter estruturas que sdo diferentes,
dependendo das cores, mas sdo vantajosas em que nio é necessaria provisdo

do arranjo de meméria 103B.
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A parte de discriminaciio de comando 103D, mostrada na
figura 40, pode ter uma fun¢do de discriminar ndo somente os comandos
indicativos de LIGA e DESLIGA de um LED particular 101, mas também um
comando TODO LIGADO ou TODO DESLIGADO, indicativo de operagdes
de ligar e desligar os LEDs 101 de todos os recipientes de tinta, e/ou um
comando de CHAMAR que faz com que um controlador de cor particular 103
emita um sinal de resposta.

Como uma alternativa adicional, o comando incluindo
informagéo de cor e o cédigo de controle transmitido pelo circuito de controle
do lado do conjunto principal 300 ao recipiente de tinta 1 pode ser
diretamente comparado com a informagdo de cor (informagao individual) no
recipiente de tinta. Em outras palavras, o comando alimentado ¢ convertido
ou processado no controlador 103, e o valor provido em decorréncia da
conversdo ¢ comparado com o valor predeterminado armazenado no arranjo
de memoria 103B ou na parte de discriminagfo de comando 103D. Somente
quando o resultado da comparagdo correspondente & relagfo predeterminada
que o LED € atuado ou desativado.

Como uma alternativa adicional, o sinal transmitido do lado do
conjunto principal é convertido ou processado no controlador 103, e o valor
armazenado no arranjo de meméria 103B ou na parte de controle de comando
103D ¢é também convertido ou processado no controlador 103. Os convertidos
sdo comparados, e somente quando o resultado da comparagdo corresponder 3
relagdo predeterminada, o LED é atuado ou desativado.

A figura 41 é uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de
uma antena de uma modalidade adicional provida no substrato do controlador
100 montado no recipiente de tinta. A antena 102 compreende uma bobina
102A que € conectada na fiagdo no substrato 100 por duas linhas de conduggo
102B. Usando uma antena tipo espiral, a tensdo (fonte de tensdo) a ser suprida

ao controlador 103 e ao LEDI101 €& eficientemente gerada pela radiacio
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eletromagnética.

A figura 42 é uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) e uma
vista de base (¢) de um recipiente de tinta 1 de acordo com uma modalidade
adicional da presente invengdo. Uma bateria tipo botdo 108 fica disposta na
superficie inferior do recipiente de tinta 1 adjacente ao substrato 100. A figura
43 € um diagrama de circuito que ilustra detalhes do substrato 100 com o
controlador 103 e similares de acordo com esta modalidade. Conforme
mostrado nesta figura, uma bateria 108 & conectada no GND e no lado do
anodo do LED101 e funciona para suprir a energia elétrica necessaria para a
emissdo de luz do LEDI101. A energia elétrica gerada pela antena 102 pela
radiagdo eletromagnética & suprida somente ao controlador 103. Assim
procedendo, a energia elétrica para o LEDI01 que exige energia elétrica
relativamente alta comparada com o controlador 103 € suprida pela bateria
108, e, portanto, a energia elétrica obtida pela radiagfo eletromagnética pode
ser relativamente baixa. Portanto, a latitude da faixa de comunicacdo sem fio
pode ser expandida, e a antena do lado do conjunto principal pode ser
relativamente livre na sua configuragfo e posigio.

A figura 44 mostra um circuito para suprir a energia elétrica da
bateria 108 a todo o controlador 103 e ao LEDI101. Com esta estrutura, o
circuito da fonte de tensdo para obter a energia elétrica da radiagdo
eletromagnética pode ser omitido do controlador 103, e, além do mais, uma
energia elétrica mais alta pode ser suprida ao circuito de modulagdo de alta
freqliéncia para a comunicagdo sem fio. Desta maneira, a distdncia da
comunicagdo sem fio pode ser aumentada, e a antena do lado do conjunto
principal pode ser relativamente livre na sua posigdo e configuracso.

A figura 45 é uma vista lateral (a), uma vista frontal (b) e uma
vista de base (c) de um recipiente de tinta 1 de acordo com uma modalidade
adicional da presente invenc¢&o. O substrato 100 & provido com duas partilhas

de contato 109. A figura 46 é uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de



10

15

20

25

57

um substrato de acordo com esta modalidade. O substrato 100 montado no
recipiente de tinta 1 € provido no lado voltado para fora com partilhas de
contato 109 para o suprimento de energia, e as partilhas de contato 109 ficam
dispostas no lago da antena 102. A figura 47 é um diagrama de circuito que
ilustra detalhes do substrato 100 com o controlador 103 e similares de acordo
com esta modalidade. Conforme mostrado nesta figura, as partilhas de contato
para o suprimento de tenso sdo conectadas no GND e no lado do anodo do
LEDI101 para suprir a energia elétrica para emissio de luz do LED101. O
conector do lado do conjunto principal 153 que pode ser conectado nas
partilhas de contato 109 do substrato 100 fica disposto no substrato da antena
do Jado do conjunto principal 152 e & suprido com a tensfo do lado do
conjunto principal. A energia elétrica gerada pela antena 102 pela radiac¢do
eletromagnética € suprida somente ao controlador 103. Usando uma estrutura
como esta, o LED101 que precisa de uma energia elétrica relativamente alta,
comparada com o controlador 103, é suprido com a energia elétrica da bateria
108, e, portanto, a energia elétrica obtida pela radiagfo eletromagnética pode
ser relativamente pequena. Portanto, a latitude da faixa de comunicagdo sem
fio pode ser expandida, e a antena do lado do conjunto principal pode ser
relativamente livre na sua posigdo e configuragio.

A figura 48 mostra um circuito para suprir a tensio da partilha
de contato 109 a todo o controlador 103 e ao LED101. Com esta estrutura, o
circuito da fonte de tensio para obter a energia elétrica da radiagdo
eletromagnética pode ser omitido do controlador 103, e, além do mais, uma
energia elétrica mais alta pode ser suprida ao circuito de modulagdo de alta
freqiiéncia para a comunicagio sem fio. Desta maneira, a distdncia da
comunicagdo sem fio pode ser aumentada, e a antena do lado do conjunto
principal pode ser relativamente livre na sua posigdo e configuragio.

A figura 49 ¢ uma vista lateral (a) e uma vista frontal (b) de

um substrato 100 de acordo com uma modalidade adicional da presente
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invengdo. O substrato 100 montado no recipiente de tinta 1 € provido no lado
voltado para dentro com um capacitor 110 para suprimento de tensfo. As
figuras 50 e 51 sdo diagramas de circuito que ilustram detalhes do substrato
100 compreendendo o controlador 103 e similares desta modalidade.
Conforme mostrado nessas figuras, o capacitor 110 é conectado na linha da
fonte de tensfio VDD e na linha de aterramento GND no substrato 100. Com
uma estrutura como essa, quando o LED101 & atuado, a carga acumulada no
capacitor ¢ descarregada. Isto € efetivo para suprir uma corrente relativamente
grande necessaria pela emissdo de luz, e, durante um periodo em que o
LED101 n3o emite luz, nfo recebe a radiacdo eletromagnética do lado do
conjunto principal e converte-a em energia elétrica, que é carregada no
capacitor. Se for feito uso de um capacitor de dupla camada elétrica que é
atualmente bastante caro, um capacitor de pequeno tamanho e grande
capacidade pode ser montado e, portanto, a energia elétrica suprida ao
LEDI101 pode ser aumentada. No exemplo da figura 49, o capacitor 110 &
provido no lado voltado para dentro do substrato 100, mas ele pode ser
disposto no lado voltado para fora do substrato 100 montado no recipiente de
tinta 1. Adicionalmente, de forma alternativa, o capacitor pode ficar disposto
fora do substrato 100 conectado nele, similarmente a bateria 108 da figura 42.
Com esta estrutura, o capacitor pode ser ainda maior.

A figura 52 é uma vista plana de topo (a), e uma vista lateral
(b), uma vista frontal (c) e uma vista de base (d) de um recipiente de tinta 1 de
acordo com uma modalidade adicional da presente invencdo. Nesta
modalidade, o substrato 100 & provido na superficie superior do recipiente de
tinta 1; o tamanho do substrato 100 pode ser relativamente grande, comparado
com o da primeira modalidade mostrada na figura 1. Portanto, o tamanho da
antena 102 pode ser relativamente maior, e, portanto, a vantagem € provida
em termos de comunicagdo sem fio com o lado do conjunto principal do

dispositivo de gravagdo. A figura 52 mostra um exemplo no qual uma antena



10

15

20

25

59

de lago na forma de um padrio de fiagdo ¢ formado no substrato 100, mas
uma bobina na forma de um arame enrolado mostrado na figura 41 pode ser
conectado no substrato 100. O LED101 pode ficar disposto no lado superior
do recipiente de tinta, e, portanto, a emissio de luz pode ser facilmente
observada.

A figura 53 é uma vista em perspectiva da impressora em que
a tampa do conjunto principal 201 est4 aberta. A figura 54 é um diagrama de
blocos de um exemplo de uma estrutura do sistema de controle para o
conjunto principal da impressora jato de tinta de acordo com esta modalidade.
De acordo com esta modalidade, a distdncia de comunicagdo sem fio &
relativamente maior e, portanto, a antena 220 do lado do conjunto bprincipal
pode ficar disposta em qualquer posi¢8o no conjunto principal da impressora
jato de tinta. A figura 53 mostra um exemplo no qual a antena 220 fica
disposta adjacente a posi¢dio inicial do carro acima do acorro, mas a antena
220 pode ficar disposta em uma posigdo oposta a posi¢do inicial ou no carro,
como na primeira modalidade.

APLICABILIDADE INDUSTRIAL

Conforme descrito anteriormente, de acordo com a presente

invengdo, é possivel prover um recipiente de liquido, um sistema de
suprimento de liquido compreendendo o recipiente, um método de fabrica¢do
para o recipiente, uma placa de circuito para o recipiente e um cartucho de
contengdo de liquido, em que o controle de emissio de Juz dos dispositivos de
exibi¢do tal como o LED sdo realizados por meio de comunicacio sem
contato usando uma antena comum para uma pluralidade de posi¢tes de
carregamento para os recipientes de tinta.

Embora a invengdo tenha sido descrita com referéncia 3as
estruturas aqui reveladas, ela nio estd limitada aos detalhes apresentados e
este pedido deve cobrir tais modificagdes ou mudangas que se enquadrem no

propésito das melhorias ou escopo das reivindica¢des seguintes.
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1. Recipiente de liquido que pode ser montado de forma

destacdvel em um aparelho de gravacdo no qual uma pluralidade de
recipientes de liquido que pode ser montada de forma destacdvel, em que o
dito aparelho de gravagfio inclui uma antena do aparelho e dispositivo

fotorreceptor, caracterizado pelo fato de que o dito recipiente de liquido

compreende:

uma antena de recipiente que pode comunicar com a antena do
aparelho sem contato fisico entre elas;

uma 4rea de armazenamento de informacdo que pode
armazenar pelo menos informag#o individual do dito recipiente de liquido;

uma parte de emissdo de luz; e

um controlador para controlar emissfo de luz da dita parte de
emissdo de luz em resposta a uma correspondéncia entre um sinal indicativo
de informagdo individual suprida por meio da dita antena do recipiente ¢ a
dita informacfo armazenada na dita drea de armazenamento de informagao.

2. Recipiente de liquido que pode ser montado de forma
destacavel em um aparelho de gravagdio no qual uma pluralidade de
recipientes de liquido pode ser montada de forma destacével, em que o dito

aparelho de gravagdo inclui uma antena do aparelho e dispositivo

fotorreceptor, caracterizado pelo fato de que o dito recipiente de liquido
compreende:

uma antena do recipiente que pode comunicar com a antena do
aparelho sem contato fisico entre elas;

uma 4rea de armazenamento de informagdo que pode
armazenar pelo menos uma informagfo individual do dito recipiente; uma
parte de emissdo de luz para emitir luz em dire¢do ao dispositivo
fotorreceptor;

um controlador para controlar emisséo de luz da dita parte de

A0
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emissdo de luz quando informagdo indicada por um sinal indicativo de
informag&o individual suprido por meio da dita antena do recipiente ¢ a dita
informag3o armazenada no dito dispositivo de armazenamento de informagéo
forem as mesmas.

3. Recipiente de liquido, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que o dito recipiente de tinta contém tinta.

4. Sistema de suprimento de liquido, caracterizado pelo fato de

que compreende:

um carro,

uma antena do aparelho,' |

um dispositivo fotorreceptor,

um recipiente de liquido que pode ser montado de forma
destacavel no dito carro,

o dito recipiente incluindo,

uma antena do recipiente comunicdvel com a antena do
aparelho sem contato fisico entre elas;

uma 4rea de armazenamento de informagfo que pode
armazenar pelo menos informag#o individual do dito recipiente;

uma parte de emissdo de luz para emitir luz em dire¢do ao
dispositivo fotorreceptor; €

um controlador para controlar a emisséo de luz da dita parte de
emissdo de luz quando informag¢fo indicada por um sinal indicativo de
informacéo individual suprido através da dita antena do recipiente e a dita
informacdo armazenada no dito dispositivo de armazenamento de informag&o
forem as mesmas.

5. Método de fabricacio para fabricar um recipiente de liquido
que pode ser montado de forma destacavel em um aparelho de grava¢do no
qual uma pluralidade de recipientes de liquido pode ser montada de forma

destacavel em diferentes posigdes, em que o dito aparelho de gravagéo inclui

A
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uma antena do aparelho e dispositivo fotorreceptor, caracterizado pelo fato de
que o dito método compreende as etapas de:

preparar um recipiente de liquido com um substrato que inclui
uma antena do recipiente comunicével com a antena do aparelho sem contato
fisico entre elas; uma 4rea de armazenamento de informacdo que pode
armazenar pelo menos informagdo individual do dito recipiente de liquido;
uma parte de emissdo de luz para emitir luz em dire¢do do dispositivo
fotorreceptor;

um controlador para controlar a emissdo de luz da dita parte de
emissdo de luz quando informagdo indicada por um sinal indicativo de
informac¢do individual suprido através da dita antena do recipiente e a dita
informag8o armazenada no dito dispositivo de armazenamento de informagéo
forem as mesmas; e

injetar tinta no dito recipiente de liquido.

6. Placa de circuito para um recipiente de liquido, recipiente
este que pode ser montado de forma destacdvel em um aparelho de gravacdo
no qual uma pluralidade de recipientes de liquido pode ser montada de forma
destacavel em diferentes posigdes, em que o dito aparelho de gravagdo inclui

uma antena do aparelho e dispositivo fotorreceptor, caracterizado pelo fato de

que a dita placa de circuito compreende:

uma antena do recipiente comunicdvel com a antena do
aparelho sem contato fisico entre elas;

uma 4area de armazenamento de informagdio que pode
armazenar pelo menos informagéo individual do dito recipiente de liquido;

uma parte de conexdo para conexdo com uma parte de emissdo
de luz para emitir luz em dire¢do ao dispositivo fotorreceptor; e

um controlador para controlar a emissfo de luz da dita parte de
emissdo de luz quando informagdo indicada pelo sinal indicativo de

informagdo individual suprido através da dita antena do recipiente e a dita
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informagdo armazenada no dito dispositivo de armazenamento de informacéio
forem as mesmas.
7. Placa de circuito, de acordo com a reivindicacdo 6,

caracterizado pelo fato de que a dita parte de emissdo de luz fica disposta na

dita placa de circuito.
8. Aparelho de gravagdo que pode ser montado no dito

recipiente de liquido, de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato

de que o dito aparelho compreende uma parte do fotorreceptor para receber
luz da dita parte de emiss&o de luz do dito recipiente de liquido.

9. Aparelho, de acordo com a reivindicacdo 8, caracterizado

pelo fato de que compreende adicionalmente um carro para suportar o dito
recipiente de liquido, em que o dito carro é mével para uma posicdo onde a
dita parte do fotorreceptor ¢ a dita parte de emissdo de luz s&o opostas uma a
outra.

10. Cartucho de recipiente de liquido que pode ser montado de
forma destacével em um aparelho de gravagdo no qual uma pluralidade de
cartuchos de liquido pode ser montada de forma destacavel, em que o dito
aparelho de gravagdo inclui uma antena do aparelho e um dispositivo

fotorreceptor, caracterizado pelo fato de que o dito cartucho do recipiente de

liquido compreende:

uma cabega de gravagdo para realizar gravagdo ejetando
liquido;

uma antena do cartucho comunicavel com a antena do
aparelho sem contato fisico entre elas;

uma 4drea de armazenamento de informagdio que pode
armazenar pelo menos informagéo individual do dito cartucho do recipiente
de liquido;

uma parte de emissdo de luz para emitir luz em dire¢io ao

dispositivo fotorreceptor; e
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um controlador para controlar a emiss&o de luz da dita parte de
emissdo de luz quando informagdio indicada por um sinal indicativo de
informag@o individual suprido através da dita antena do cartucho do recipiente
e a dita informagdo armazenada no dito dispositivo de armazenamento de
informacgdo forem as mesmas.

11. Recipiente de liquido que pode ser montado de forma
destacdvel em um aparelho de gravacdo no qual uma pluralidade de
recipientes de liquido pode ser montada de forma destacavel, em que o dito
aparelho de gravagdo inclui uma antena do aparelho e dispositivo

fotorreceptor, caracterizado pelo fato de que o dito recipiente de liquido

compreende:

tinta contida no dito recipiente;

uma antena do recipiente comunicidvel com a antena do
aparelho sem contato fisico entre elas;

area de armazenamento de informacio para armazenar
informagdo relativa a tinta contida no dito recipiente;

uma parte de emissdo de luz para emitir luz em dire¢do ao
dispositivo fotorreceptor; e

um controlador para controlar a emissdo de luz da dita parte de
emissdo de luz quando informagdo indicada por um sinal relativo a tinta
suprida através da dita antena do recipiente e a dita informag¢do armazenada
no dito dispositivo de armazenamento de informac&o forem as mesmas.

12. Recipiente de liquido, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente um capacitor para

suprir energia elétrica a dita parte de emissdo de luz.
13. Recipiente de liquido, de acordo com a reivindica¢do 12,

caracterizado pelo fato de que o dito capacitor é um capacitor elétrico de duas

camadas.

14. Recipiente de liquido, de acordo com a reivindicacdo 1,
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caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente uma bateria para

suprir energia elétrica a dita parte de emissdo de luz.
15. Recipiente de liquido, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que compreende adicionalmente um contato para

receber energia elétrica a ser suprida a dita parte de emissdo de luz pelo dito

aparelho de gravacgio.
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| RESUMO
“RECIPIENTE DE LIQUIDO, SISTEMA DE SUPRIMENTO DE
LIQUIDO, METODO DE FABRICACAO PARA FABRICAR UM
RECIPIENTE DE LIQUIDO, PLACA DE CIRCUITO PARA UM
RECIPIENTE DE LIQUIDO, APARELHO DE GRAVACAO, E,
CARTUCHO DE RECIPIENTE DE LiQUIDO”

E descrito um recipiente de liquido que pode ser montado de
forma destacavel em um aparelho de gravacfo no qual uma pluralidade de
recipientes de liquido pode ser montada de forma destacavel, em que o
aparelho de gravacdo inclui uma antena do aparelho e dispositivo
fotorreceptor, o recipiente de liquido inclui uma antena do recipiente
comunicdvel com a antena do aparelho sem contato fisico entre elas; uma area
de armazenamento de informag8o capaz de armazenar pelo menos informagio

individual do recipiente de liquido; uma parte de emissio de luz; e um

controlador para controlar a emissdo de luz da parte de emissdo de luz em

resposta a uma correspondéncia entre o sinal indicativo de informagdo
individual suprido através da antena do recipiente e a informag¢o armazenada

na area de armazenamento de informag3o.
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