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Za¥fzenf na automatické p¥idrZovéni
tvédfenych materidld, umoZnujici p¥idrZovani
materidld velkych délek. K vodici desce
tvd¥ecfho zafizeni je pevné& p¥ipojen
kulisovy pruZinovy mechanismus, opat¥eny
vodici drdfkou, kterd usmdrnuje pohyb
pfitla&ného palce, oto&né& uloZeného
v konzole nosné desky.
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Vyndlez se tykd za¥izeni na automatické p¥idrZovdni tvéfenych materidld, u n&ho¥ se
fe${ umoZn&n{ automatického p¥esného ustaveni tvé¥eného materidlu o v&tZich délkédch,
ani? by p¥itom doch&zelo k vychylenf{ tva¥eného materidlu z pracovni{ polohy.

Jsou zndma zarfzeni pro p¥idriovéni tvéa¥enych materidlid, kterd jsou konstruké&né
FeSena tak, %e k vlastnimu tvd¥ecimu za¥fzeni, jeho% podstatnymi znaky jsou nosné deska
s raznikem, vodic{ deska a vyhazova&, je pfipojen pfidrZovaci a poddvaci stul, jehoZ
prostfednictvim jsou poddvany do tvafeciho za¥izeni zpracovdvané polotovary a soulasnd
ustavovany p¥i tvéreni.

Nevyhodou tohoto zndmého za¥izeni pro p¥idrZovéni tvé¥engch materidld je zejména,
%e komplikuje mofnost automatizace vyrobniho cyklu, nebot vyhazova& vracf vylisek zpdt
na poddvaci a p¥idr¥ovacf stil. Tim dochdz{ ke stfZeni moZnosti automatizovat vyrobni
cyklus tim, Ze obsluha musi v¢lisek, vyhozeny vyhazovalem, odebrat z poddvactho a p¥idrZova-
cfho stolu.

Déle jsou zndma za¥fzeni pro p¥idr¥fovéni tvé¥engych materidlf, umoZnujici préci v auto-
matickém cyklu, konstruk&né& FeSend obdobn& jako v popsaném p¥ipad®, av3ak dopln&ni otvorem
v poddvacim a p¥idrZovacim stole. Otvorem vypaddvaji vylisky do prostoru pod podidvacim
a pridr¥ovacim stolem, take plocha stolu je uvoln&na pro pfisun, eventuelné& zisobu polotovari.

Toto zndmé konstruk®ni FfedSeni za¥izen{ pro p¥idrZovAni tv&¥enych materidld sice
umoZnuje automatizaci vyrobniho cyklu, avZak jeho nevyhodou je, ¥e otvor v poddvacim
a ptidrZovacim stole umoZiuje préci za¥fzenf{ s tvA¥enymi materidly v&tiich délek.

Uvedené nevyhody odstrafiuje za¥fzeni na automatické p¥idrZovéni tvéd¥enych materidld
velké délky podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze k vodic! desce tva¥ecfiho za¥izeni
je pevné p¥ipojen kulisovy pruZinovy mechanismus, opat¥eny vodicf dré¥kou, usm&rnujici
pohyb pfitla&éného palce, oto&né ulofeného v konzole nosné desky. P¥itladny palec pf¥idrZované-
ho materidlu je p¥itom opat¥en v &4sti, p¥iléhajfcf k p¥idrZovanému materidlu, ozubem,

a v C4sti, p¥iléhajic{ k vodic{ drdZce kulisového mechanismu, tkosem.

za¥izeni na automatické p¥idrZovanf{ tva¥enych materidld podle vyndlezu umoZnuje
ustaven{ tvi¥eného materiilu o v&tZfch délkdch a soudasn& umo¥fiuje dinnost v automatizovaném
vyrobnim cyklu. Dal$f vyhodou za¥fzenf podle vyndlezu je, Ze pfidrZenf materidlu se provddi
skokovym zplsobem, ktery nezplsobuje vychyleni p¥idrZovaného tvé¥eného materidlu z vodorovné
pracovni polohy, k némuZ by jinak mohlo dojit p¥i plynulém nérlstu pfidrﬁovagi sily.

Na p¥ipojenych vykresech je schematicky Zndzornén p¥iklad provedenf za¥fzeni na
automatické p¥idrZovéani tvéfenych materidld podle vyndlezu. Obr. 1 znizorfiuje zaffzenf
v &4steéném podélném ¥ezu v poloze horni dvrati tvd¥eciho ndstroje. Obr. 2 zndzorfuje

‘zaffzeni v &Astedném podélném ¥ezu v poloze dolni Uvrati tvad¥eci ndstroje. Obr. 3 zndzorhuje

za¥{zeni v boénim pohledu, z néhoZ je patrnd moZnost vyuZiti za¥fzeni pro tvd¥enf materidlu
vétdich délek.

za¥{zenf na automatické pfidrZovén{ tvéfenych materidld sestdvd ze spodni vodici
desky 1, ke které je neznédzornénymi §rouby pevn& p¥ipojen kulisovy prufinovy mechanismus
3, a z horni nosné desky 2, ke které je pevn& p¥ipojena konzola 21 nosné desky a tvéd¥eci
ndstroj 22. Na konzole 21 nosné desky 2 je pomoci &epu 5 otolné& p¥ipevnén p¥ftla&ny palec
4. Kulisovy pruZinovy mechanismus 3 sestdvd z hlavy 31, opat¥ené vodici drdZkou 311,
pruziny 32 a p¥itlaéné matice 33.
je na stran& 41, p¥iléhajici k pridrZiovanému materidlu 6 opatfen

p¥itlaény palec 4
& 42, p¥iléhajicf k vodicf drdZce 311 hlavy 31 kulisového pruZinového

ozubem 411 a na stran

mechanismu 3, Gkosem 412,
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Zatizen{ podle vyndlezu pracuje takto: jestliZe je hornf nosn& deska 2 s tvéfecim
néstrojem 22 v horn{ Gvrati /obr. 1/, nachéz{ se soulasn® p¥{tla¥ny palec 4, oto&n& p¥ipojeny
Zepem 5 ke konzole 21 horni nosné desky 2, v horn{ poloze, umo¥fujfc{ automatické vloZeni

lisovaného materidlu 6.

P¥i spust&ni nezndzornéného lisu se pohybuje horni nosné deska 2 s lisovacim ndstrojem

22 a tim i konzola 21 nosné desky 2 s pfitladnym placem 4 do dolni dGvratd. P¥itom plsobf
tlagnd sfla pruZiny 32 kulisového prufinového mechanismu 3 na hlavu 31 s vodic{ dréZkou
311, kterd vede p¥itlalny palec 4. ProtoZe p¥ftladny palec 4 je opat¥en na stran& 42,
pfiléhajfci k vodicf drdZce 311 hlavy 31 kulisového pruZinového mechanismu 3, dkosem

421, dochdzi p¥i jeho pohybu do dolni dvrat® ke zvySovéni pFitla&né sily pruZiny 32 tkosem
<421 piitladného place 4. V moment&, kdy ozub 411 p¥itla&ného palce 4 projde p¥i svém

pohybu do dolni dvrat& pfes spodni hranu 34 kulisového prufinového mechanismu 3, dojde
vlivem p¥itla&né sily pruZiny 32 kulisového pruZinového mechanismu 3 ke skokovému p¥iblfZeni
pEftlatného palce 4 k pfidrZovanému materidlu 6 a tim k jeho p¥idrZeni pro ndsledujici
tva¥eni, ani%¥ by p¥itom mohlo dojit k vychyleni p¥idr¥ovaného materidlu 6 z vodorovné
pracovn{ polohy, k n&€muZ by mohlo jinak dojit p¥i postupeném ndrlistu p¥idr¥ovaci sfly.

zaff{zen{ na.automatické p¥idrZovani tvafenych materidld lze s vyhodou pouZit pro
pfidrfovdn{ materidld o velkych délkéch tak, %e p¥itlainé palce 4 a kulisové pruZinové
mchanismy 3 jsou uspo¥ddadny v libovolném poltu vedle sebe /obr. 3/. Za¥fzeni miZe byt
pouZito pro vedkeré druhy tvd¥eni za studena i za tepla, zejména pro dérovéani, protladovéni
a ohybéni.

PREDMET VYNALEGZU

1. Za¥{fzeni na automatické p¥idrZovdni tv4¥enych materidlt velkych délek s vodici
deskou vyznalené tim, Ze k spodni vodici desce (1) tvéFfeciho za¥izeni je pevn& pfipojen
kulisovy pruZinovy mechanismus (3), opat¥eny vodici dréZkou (311), usmérnujici pohyb
pfitlaceného palce (4), otodn& uloZeného v konzole (21) horn{f nosné desky (2).

2. za¥izeni na automatické p¥idrZovani tvd¥enych materidld podle bodu 1, vyznadené
tim, %e p¥itlaleny palec (4) je opat¥en v &&sti (41), pf¥iléhajici k p¥idrZovanému tvé¥enému
materidlu (6), ozubem (411) a v C4sti (42), p¥iléhajfci k vodici drdZce (311) hlavy (31
kulisového prufinového mechanismu (3), dkosem (421).

3 vykresy
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