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ROHR

Ein Rohr (1) ist aus einem einen Innenraum (3) um
wenigstens 360° umgebenden, gebogenen Blech
(2) hergestellt, dessen Langsrander (10, 11) mit
jeweils benachbarten Wandabschnitten (4, 6) des
Blechs (2) verbunden sind. Die Langsrander (10, 11)
sind von jeweils benachbarten Wandabschnitten (4,
6) oder Léngsrandern (11, 10) mittels
Abstandhaltern (16) beabstandet und mit diesen mit
Verbindungsmitteln (13) wie Schrauben, Nieten oder
dergleichen formschlissig verbunden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Rohr mit wenigstens einem, einen Innenraum um wenigstens
360° umgebenden, gebogenen Blech, dessen Langsrander mit jeweils benachbarten Wandab-
schnitten des Blechs verbunden sind.

[0002] Bevorzugtes Anwendungsgebiet derartiger Rohre, die bevorzugt aus hochkorrosionsbe-
stédndigem bandbeschichtetem Vormaterial hergestellt werden, sind Dach- und Freilandaufstan-
derungen in der Solarindustrie oder andere diinnwandige Unterkonstruktionen mit hervorragen-
den Korrosionsschutzeigenschaften, die bevorzugt auch fir Korrosionsschutzklassen C3-h bzw.
C4-h nach DIN 12944 geeignet sind.

[0003] Im Stand der Technik wurden hierfiir bislang Alu-Profile, Alu-Rohre oder geschweiBte
Rohre verwendet, wobei Alu-Rohre und Alu-Profile relativ teuer sind bzw. einen hohen Materi-
aleinsatz aufgrund geringerer Festigkeit im Vergleich zu Stahl erfordern. Offene Profile aus
Aluminium oder Stahl weisen schlechte Festigkeitswerte (Biegung, Torsion) auf und sind kaum
oder nur schwierig korrosionsschutztechnisch korrekt oder wirtschaftlich zu versteifen. Ge-
schweifBte Rohre weisen zwar gute Festigkeitseigenschaften auf, kdbnnen flir Sonderanwendun-
gen aber nur schwierig versteift werden und sind beim Korrosionsschutz problematisch. Bei
diinnwandigen Rohren besteht Verzugsgefahr beim Feuerverzinken und Tauchlackieren liefert
nur geringe Schichtstarken. AuBerdem ist die Vorbehandlung schwierig. AuBerdem gibt es beim
Pulverbeschichten und Nasslackieren haufig Probleme mit der Lackhaftung bzw. dem Schutz
des Innenraumes. Bei bandverzinktem, geschweiBtem Stahl bereitet die SchweiBnahtnachver-
edelung beim nachfolgenden Beschichtungsprozess oft Probleme.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, ein Rohr zu schaffen, das einfach
herzustellen ist und gute Festigkeits- und Korrosionseigenschaften aufweist.

[0005] Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgeman dadurch, dass die Langsrander von jeweils
benachbarten Wandabschnitten oder Langsrandern mittels Abstandhaltern beabstandet und mit
diesen mit Verbindungsmitteln wie Schrauben, Nieten oder dergleichen formschllssig verbun-
den sind.

[0006] Da es sich beim erfindungsgeméaBen Rohr um ein weitgehend geschlossenes Profil
handelt, weist es gute Festigkeitseigenschaften auf. Ganz geschlossen ist das erfindungsge-
méaBe Profil nicht, da. die Langsrander von den benachbarten Wandabschnitten durch die Ab-
standhalter beabstandet sind, wodurch sich ein Luftspalt ergibt, der eine gute Durchliftung des
Innenraums gewabhrleistet. Dieser Spalt bzw. die Materialaufdoppelung erhéht des Weiteren
auch die Steifigkeit des Rohres durch die voneinander beabstandeten Randbereiche bzw.
Wandabschnitte.

[0007] Da das erfindungsgemaBe Rohr sozusagen aus einem einzigen Blech gewickelt ist
besteht die Mdglichkeit, bei der Herstellung des Rohrprofils gleichzeitig auch zusétzliche Ver-
steifungen anzubringen, beispielsweise, indem es zumindest einen durch den Innenraum ver-
laufenden Wandabschnitt aufweist.

[0008] Durch zusatzlich zu den an den Léngsrandern angeordnete Verbindungsmittel kénnen in
einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung Wandabschnitte mittels Verbindungsmitteln
formschlissig verbunden werden, was die Festigkeit des erfindungsgeméBen Rohres weiter
verbessert. Auf diese Weise kdnnen beispielsweise doppellagige Wande mit voneinander be-
abstandeten Lagen in Bereichen hoher Biegespannungen oder einfache oder mehrfache Dia-
gonalversteifungen(z.B. in V-Anordnung) hergestellt werden.

[0009] Weitere bevorzugte Ausfliihrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Ubrigen
Unteranspriiche.

[0010] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiuhrungsbeispiele der Erfindung unter Bezugnahme auf die
angeschlossenen Zeichnungen. Es zeigt:
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[0011] Fig. 1 eine erste Ausflihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres,

[0012] Fig. 2 eine zweite Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,

[0013] Fig. 3  eine dritte Ausflihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,

[0014] Fig. 4 eine vierte Ausfihrungsform eines erfindungsgeméfBen Rohres,

[0015] Fig. 5 eine flinfte Ausflihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,

[0016] Fig. 6 eine sechste Ausflihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres,

[0017] Fig. 7 eine siebte Ausflihrungsform eines erfindungsgemafBen Rohres, auf dem mit

Hilfe von Clips Solarpaneele befestigt sind,

[0018] Fig. 8 eine achte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemé&Ben Rohres, auf dem eben-
falls mit Hilfe von Clips Solarpaneele befestigt sind,

[0019] Fig. 9 eine neunte Ausflihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,

[0020] Fig. 10 eine zehnte Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,

[0021] Fig. 11 eine elfte Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,

[0022] Fig. 12 eine zwdlfte Ausfihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres,

[0023] Fig. 13 eine dreizehnte Ausflihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres,
[0024] Fig. 14 eine vierzehnte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres,
[0025] Fig. 15 eine flinfzehnte Ausfihrungsform eines erfindungsgemé&Ben Rohres und
[0026] Fig. 16 eine sechzehnte Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres.

[0027] In Fig. 1 ist eine erste einfache, rechteckige Grundform eines erfindungsgemé&Ben Roh-
res 1a dargestellt, das aus einem beispielsweise bandverzinktem und organisch bandbeschich-
teten Stahlblech 2 mit finf Wandabschnitten 4, 5, 6, 7 und 8 und zwei Léangsrandern 10 und 11
besteht. Die Wandabschnitte 4 bis 8 umgeben einen Innenraum 3. Das Blech 2 ist an den
Langsrandern 10, 11 mit Verbindungsmitteln 13, in der dargestellten Ausfihrungsform Blindnie-
ten 9, formschlissig verbunden.

[0028] Die Langsrander 10, 11 sind in allen Ausfihrungsformen flachige Bereiche von Wand-
abschnitten 4, 8, welche entweder Randbereiche von Wandabschnitten sind, wie z.B. dem
Wandabschnitt 8, oder bei sehr kurzen Wandabschnitten, wie z.B. dem Wandabschnitt 4, den
Wandabschnitt selbst bilden.

[0029] In Léngsrichtung des Rohres 1a, also im rechten Winkel zur Zeichenebene, kann dieses
beliebig lang sein und stirnseitig offen oder geschlossen. Die Anzahl und der Abstand der Ver-
bindungsmittel 13 in Langsrichtung des Rohres 1a ist von der geforderten Festigkeit der Ver-
bindung im Verbindungsbereich, der Festigkeit des Bleches 2 an den Langsréandern und der
Festigkeit der Schrauben 14 abhangig und kann entsprechend gewahlt werden.

[0030] Zwischen den Langsrandern 10, 11 sind Abstandhalter 16 angeordnet, die beispielswei-
se aus Kunststoff bestehen kdnnen und die Langsrander 10, 11 so auf Abstand halten, dass ein
Spalt 17 besteht, der einerseits fiir eine erhéhte Biegesteifigkeit des Rohres im Bereich der
Verbindung der Langsrénder 10, 11 und andererseits flir eine Beluftung des Innenraumes 3
sorgt. An der AuBenseite des Langsrandes 11 bzw. im Bereich des Schraubenkopfes der
Schraube 14 ist jeweils eine Dichtungsscheibe 15 angeordnet, die bevorzugt ebenfalls aus
Kunststoff besteht. Sowohl fiir die Dichtungsscheiben 15 als auch fiir die Abstandhalter 16
kénnen aber auch andere Werkstoffe verwendet werden.

[0031] Am freien Rand weist der duBere Léngsrand 11 eine Umbdrdelung 12 auf, die eine
Tropfnase bildet, welche Ansammlungen von Wasser von der Kante des Langsrandes 11 fern
hélt, welche méglicherweise herstellungsbedingt nicht so gut vor Korrosion geschitzt ist wie die
Flachenbereiche des Blechs 2.

2/10



> fisterreichischies AT 511 324 B1 2012-11-15
V patentamt

[0032] In Fig. 2 ist eine im Vergleich zur Ausfiihrungsform von Fig. 1 verstarkte Ausfiihrungs-
form eines erfindungsgeméBen Rohres 1b dargestellt, bei der an den Wandabschnitt 4 an-
schlieBend ein weiterer Wandabschnitt 18 parallel zum Wandabschnitt 7 angeordnet ist und der
Langsrand 10 gegenlber dem zuséatzlichen Wandabschnitt 18 um 90° umgebogen parallel zum
Wandabschnitt 6 angeordnet und mit Letzterem ebenfalls Gber Verbindungsmittel 13 (in diesem
Fall selbstschneidende Blechschrauben) verbunden ist. Diese Verbindung ist in dieser Ausfih-
rungsform genau so aufgebaut wie die Verbindung zwischen dem Wandabschnitt 4 und dem
parallel dazu angeordneten Léngsrand 11, sodass auch hier ein Spalt 19 zwischen dem Langs-
rand 10 und dem benachbarten Wandabschnitt 6 gebildet wird, der sich zwischen den Wandab-
schnitten 7 und 18 bis zum Spalt 17 erstreckt, sodass auch bei dieser Ausfiihrungsform der
Innenraum 3 bellftet wird.

[0033] Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres 1¢
wird ein an den Wandabschnitt 4 anschlieBender, innerer Wandabschnitt 20 diagonal durch den
Innenraum gefuhrt, der auf diese Weise in zwei Innenraumabschnitte 3a und 3b aufgeteilt wird.
An den diagonal durch den Innenraum flihrenden Wandabschnitt 20, der zu einer erheblichen
Versteifung des Rohres 1c flihrt, schlieBt wiederum der Wandabschnitt bzw. Langsrand 10 des
Blechs 2 an, der auf bereits beschriebene Weise unter Bildung eines Spaltes 19 mittels Verbin-
dungsmitteln 13 mit dem benachbarten, parallelen Wandabschnitt 6 fest verbunden ist.

[0034] Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen Rohres 1d ist
eine zweifache Verbindung in einem Kantenbereich des Rohres 1d vorgesehen. Sowohl der
Langsrand 10 als auch der Langsrand 11, die beide im Bereich der selben Kante des Rohres 1d
angeordnet sind, sind mit dem jeweils benachbarten Wandabschnitt 7 bzw. 8 mit Verbindungs-
mitteln 13 verbunden. Zur Versteifung des Rohres 1d ist des Weiteren im Wandelement 6 eine
in Langsrichtung des Rohres verlaufende Sicke 21 eingeformt.

[0035] Bei der Ausfihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres 1e gemanB Fig. 5 wird ein im
Bereich der linken oberen Kante des Rohres 1e an den Wandabschnitt 4 anschlieBender inne-
rer Wandabschnitt 22 zun&chst schrag durch den Innenraum gefiihrt, an den ein parallel zum
Wandabschnitt der Sicke 21 liegender, innerer Wandabschnitt 23 anschlieBt, der in weiterer
Folge wiederum als innerer Wandabschnitt 24 schrdg in Richtung zum Wandabschnitt 4 im
Bereich der linken unteren Kante des Rohres 1e zurlick flhrt. Der Innenraum des Rohres 1e
wird auf diese Weise in drei Innenraumabschnitte 3a, 3b und 3c aufgeteilt. An den schrég durch
den Innenraum fihrenden inneren Wandabschnitt 24 schlie Bt wiederum der Randabschnitt bzw.
Langsrand 10 des Blechs 2 an, der unter Bildung des Spaltes 19 mittels Verbindungsmitteln 13
mit dem benachbarten, parallelen Wandabschnitt 4 fest verbunden ist.

[0036] Der zum Wandabschnitt der Sicke 21 parallele, innere Wandabschnitt 23 ist z.B. auf
bereits beschriebene Weise mit Verbindungsmitteln 13 unter Bildung eines Spaltes 25 mit dem
Wandabschnitt der Sicke 21 fest verbunden. Durch diesen Aufbau wird ein Rohr 1e mit sehr
hoher Steifigkeit geschaffen, bei dem durch die Spalten 17, 25 und 19 alle Innenraumabschnitte
3a, 3b, 3c bellftet werden.

[0037] In Fig. 6 ist eine einfachere Ausfihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres 1f ge-
zeigt, welche jener von Fig. 1 dhnlich ist, bei welcher der obere Wandabschnitt 7 jedoch nicht
eben sondern halbkreisférmig gekrimmt ist. Der Bereich der Verbindung der Langsrander 10,
11 mit Hilfe der Verbindungsmittel 13 ist etwas weiter nach oben geriickt, im Ubrigen aber so
wie zu Fig. 1 beschrieben ausgefihrt.

[0038] In den Fig. 7 und 8 sind Ausfluhrungsformen von erfindungsgeméBen Rohren 1g und 1h
dargestellt, an denen mit Hilfe von Clipsen 26 Solarpaneele 27 befestigt sind. Die Clipse 26 sind
auf beliebige Art, beispielsweise lber Nieten oder Schrauben 28, an den Paneelen 27 befestigt.

[0039] Die in Fig. 7 dargestellte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméaBen Rohres 1g weist im
Bereich des Wandabschnittes 4 eine Krépfung 29 und im Bereich des Wandabschnittes 6 eine
Sicke 30 auf. Die Kropfung 29 hat den Vorteil, dass der Langsrand 11 seitlich nicht (iber den
Wandabschnitt 4 bersteht. Die Sicke 30 ist so ausgefiihrt, dass eine Nase 31 an der linken
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oberen Kante des Rohres 1g gebildet wird.

[0040] Die in Fig. 8 dargestellte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafBen Rohres 1h ist jener
von Fig. 7 &hnlich, weist aber wie die in Fig. 3 dargestellte Ausfihrungsform einen diagonal
durch den Innenraum gefihrten, inneren Wandabschnitt 20 zur Versteifung auf.

[0041] Die Clipse 26 weisen in der dargestellten Ausflhrungsform zwei Schenkel 32, 33 auf,
wobei der eine Schenkel die Nase 31 umgreift und der andere Schenkel 33 die Tropfnase bzw.
Umbdrdelung 12. Die Clipse 26 weisen in Langsrichtung des Rohres 1g eine begrenze Lange
auf, sodass sie zwischen benachbarte Verbindungsmittel 13 eingreifen kdnnen. Die Clipse
verfligen dabei ebenfalls Gber (vorzugsweise drei) kleine Sicken, um mdéglichst wenig Kontakt-
flache mit dem Rohr aufzuweisen. Eine der Sicken ist dabei auf dem Schenkel 33 angebracht,
die beiden anderen auf dem die beiden Schenkel 30, 31 verbindenden Teil. Der GroBteil der
Clipse 26 weist dadurch wie das Rohr im Uberlappungsbereich einen gewissen Minimalabstand
vom Rohr auf, um den Korrosionsschutz zu verbessern.

[0042] Natirlich kénnen die Rohre an der Unterseite beispielsweise Uber einen &hnlichen
Clipmechanismus an einem Untergestell befestigt werden, wahrend auf der Oberseite die So-
larpaneele wie beschrieben angeclipst werden.

[0043] In den Fig. 9 bis 12 sind Ausfuhrungsformen der Erfindung dargestellt, bei denen darauf
geachtet wurde, dass Uber die ebenen Wandabschnitte 4, 5, 6, 7, 8 keine Bauteile hinaus ra-
gen, damit die Rohre 1i, 1j, 1k, 1l gut geblindelt bzw. gestapelt werden kdnnen. Zu diesem
Zweck ist beim Wandabschnitt 4 wiederum eine Kropfung 29 zum Inneren 3 des jeweiligen
Rohres 1i, 1j, 1k, 11 vorgesehen.

[0044] Bei der Ausfihrungsform des Rohres 1i der Fig. 9 ist im Langsrand 11 in den Verbin-
dungsbereichen, in denen die Verbindungsmittel 13 angeordnet sind, eine Reihe von tiefgezo-
genen Napfen 34 angebracht, in denen der Kopf der Blindnieten 9 aufgenommen bzw. versenkt
ist, sodass er nicht Uber die Oberflache des Wandabschnitts 8 vor ragt. AuBerdem kann auf die
Distanzscheibe zwischen den Randbereichen 10, 11 verzichtet werden, wobei der Spalt 17, in
Langsrichtung des Rohres 1i betrachtet, zwischen den Népfen 34 dennoch weiterhin vorhanden
ist. Derartige Napfe kdnnen auch bei Verbindungsmitteln 13 in Wandbereichen angebracht sein.

[0045] Bei der Ausflihrungsform eines Rohres 1j, die jener von Fig. 9 sehr dhnlich ist, wurde die
Blindniete 9 als Verbindungsmittel 13 durch eine formschliissige Verbindung ersetzt, die als
Durchsetzflgen bezeichnet wird.

[0046] Beim Rohr 1k von Fig. 11 ist die Krépfung 29 starker ausgefihrt und auch der Wandab-
schnitt 8 weist eine Krdpfung 35 auf. Dadurch kann ein Verbindungsmittel verwendet werden,
wie es beispielsweise bereits in Verbindung mit Fig. 1 beschrieben wurde, wobei das Verbin-
dungsmittel 13 auch bei dieser Ausfihrungsform nicht Uber die AuBenflachen der Wandab-
schnitte 4, 8 vor ragt.

[0047] Bei der Ausfiihrungsform eines Rohres 11 gemaB Fig. 12 ist im Gegensatz zu den Aus-
fihrungsformen von Fig. 9 und 10 am inneren Randbereich 10 eine Reihe von Napfen 36 an-
gebracht, wobei auch hier keine Distanzscheibe verwendet wird. Selbstverstandlich kénnen in
alternativen Ausfihrungsformen auch an beiden Randbereichen 10, 11 Napfe 34, 36 vorgese-
hen sein, ebenso wie die Verwendung von Distanzscheiben bzw. Abstandhaltern 16 in Verbin-
dung mit Napfen 34, 36.

[0048] In den Fig. 13 bis 16 sind Ausfihrungsformen der Erfindung dargestellt, bei denen die
Rohre 1m, 1n, 10, 1p nicht nur aus einem Blech 2 sondern auch noch einem zusatzlichen Blech
37 bestehen, welche auf die bereits beschriebene Weise mit Verbindungsmitteln 13 miteinander
verbunden sind. Diese Ausfihrungsformen sind vorteilhaft, wenn der Gesamtquerschnitt nicht
auf einer Fertigungsanlage (Gerlistzahl, Bandbreite) formbar ist, einzelne Schalen bzw. Bleche
2, 37 mit einfacheren Querschnitten jedoch schon. Die Rohre 1m, 1n, 10, 1p sind daher unter
Umstanden aus zwei oder mehr Blechen 2, 37 einfacher zu fertigen als aus nur einem Blech 2,
obwohl insgesamt komplexere Querschnitte méglich sind.
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[0049] Die Ausfiihrungsformen von Fig. 13 bildet wiederum eine im Wesentlichen rechteckige
AuBenkontur mit einem innen diagonal verlaufenden Wandelement 20 zur Versteifung, wie dies
an sich bereits aus der Ausfihrungsform von Fig. 3 bekannt ist. Allerdings besteht das Rohr 1m
bei der Ausfihrungsform von Fig. 13 aus zwei Blechen 2, 37, von denen das erste Blech 2 den
Innenraum 3a um 360° dreieckférmig umgibt und das zweite Blech 37 die Kontur auf die im
Wesentlichen rechteckige Profilform erganzt.

[0050] Das Blech 37 weist Wandelemente 38, 39, 40 mit Langsréndern 41, 42 auf. Die Langs-
rander 10, 11 des Blechs 2 sind parallel nach oben gebogen und auf bereits beschrieben Weise
mit Hilfe von Verbindungsmitteln 13 mit Blindnieten mit dem Langsrand 41 des Wandelements
38 verbunden, wobei in diesem Fall zwei Abstandhalter 16 zwischen den drei Langsrandern 10,
11, 41 angeordnet sind. Der andere Langsrand 42 des Blechs 37 ist ebenfalls auf bereits be-
schriebene Weise mit Hilfe von Verbindungsmitteln 13 mit dem Wandelement 4 verbunden.

[0051] Die Ausfiihrungsform von Fig. 14 ist jener von Fig. 13 sehr &hnlich mit der Ausnahme,
dass der Langsrand 11 nach unten gerichtet ist und ebenso wie der Langsrand 41 eine Tropf-
nase 12 aufweist.

[0052] Mit der Ausflihrungsform von Fig. 15 wird eine Grundform eines Rohres 10 erzeugt, die
jener von Fig. 5 &hnlich ist, wobei in Fig. 15 wiederum zwei Bleche 2, 37 verwendet werden, um
diese Grundform zu schaffen. Das Blech 2 umgibt einen Innenraum 3a trapezférmig und das
Blech 37 ergénzt die Kontur wiederum auf die im Wesentlichen rechteckige Profilform.

[0053] Die Langsréander 10, 41 der Bleche 2, 37 sind parallel nach oben gebogen und auf be-
reits beschrieben Weise mit Hilfe von Verbindungsmitteln 13 mit Blindnieten mit dem Léngsrand
11 des Wandelements 4 verbunden, wobei wieder zwei Abstandhalter 16 zwischen den drei
Langsrandern 10, 11, 41 angeordnet sind. Eine in Langsrichtung des Rohres 10 verlaufende
Sicke 43 ist zur Versteifung des Rohres 10 vorgesehen und aus diesem Grund auch (ber Ver-
bindungsmittel 13 mit dem Wandelement 23 des Blechs 2 verbunden.

[0054] Die Ausfihrungsform des Rohres 1p von Fig. 16 ist jener von Fig. 15 sehr ahnlich mit
der Ausnahme, dass der Langsrand 11 nach unten gerichtet ist und ebenso wie der Langsrand
10 eine Tropfnase 12 aufweist.

[0055] In den Zeichnungen sind Ausfihrungsformen der Erfindung dargestellt, bei denen ein
einziges Blech 2 einen Innenraum 3, 3a um wenigstens 360° umgibt, wobei das Rohrprofil mit
einem weiteren Blech 37 zu einer beispielsweise rechteckigen Form ergénzt werden kann. Es
ist aber bei der Erfindung auch méglich, dass zwei oder mehr Bleche zusammen einen Innen-
raum um wenigstens 360 ° umgeben, jedes Blech fiir sich den Innenraum daher um einen Win-
kel kleiner 360° umgibt. So kdnnten beispielsweise zwei U-férmige Bleche zu einem einen
Innenraum um 360 ° umgebenden Rohr verbunden werden.

[0056] Es versteht sich, dass die einzelnen, in Verbindung mit den dargestellten Ausfihrungs-
formen beschriebenen konstruktiven Merkmale beliebig miteinander kombiniert werden kénnen,
sodass auch Mischformen der einzelnen Ausfihrungsformen méglich sind, ebenso wie génzlich
andere Ausfiihrungsformen bzw. Grundformen von Rohren, die nicht wie die in den Zeichnun-
gen dargestellten und mit Bezug darauf beschriebenen Ausfihrungsformen im Wesentlichen
rechteckig sind, sondern beispielsweise dreieckférmig, |-férmig, T-férmig, L-férmig oder sonst
irgendwie vieleckig und ggf. mit gekrimmten Wandabschnitten, wie die Ausfihrungsform von
Fig. 6 beispielhaft zeigt.

[0057] AuBerdem kénnen an beliebigen bzw. geeigneten Stellen der Wandabschnitte T-
férmige, schwalbenschwanzférmige, schllssellochférmige, pilzférmige oder ahnliche aber auch
anders geformte Nuten zur einfachen Aufnahme von Befestigungselementen angebracht sein.

[0058] AuBerdem ist die Verwendung von doppellagigen Blechen méglich, deren einzelne
Lagen bei Bedarf in Bereichen hoher Biegespannungen bzw. Biegebelastungen voneinander
beabstandet sein kénnen.
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Patentanspriiche

1. Rohr (1) mit wenigstens einem, einen Innenraum (3) um wenigstens 360° umgebenden,
gebogenen Blech (2), dessen Langsrander (10, 11) mit jeweils benachbarten Wandab-
schnitten (4, 6) des Blechs (2) verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Langs-
réander (10, 11) von jeweils benachbarten Wandabschnitten (4, 6) oder Langsrandern (11,
10) mittels Abstandhaltern (16) beabstandet und mit diesen mit Verbindungsmitteln (13)
wie Schrauben, Nieten oder dergleichen formschlissig verbunden sind.

2. Rohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsrander (10, 11) einander
Uberlappen und im Uberlappungsbereich miteinander verbunden sind.

3. Rohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsrander (10, 11) an ge-
geniber liegenden Seiten des Rohres (1) mit dem jeweils benachbarten Wandabschnitt (4,
6) verbunden sind.

4. Rohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsréander (10, 11) an be-
nachbarten Seiten des Rohres (1) mit dem jeweils benachbarten Wandabschnitt (7, 4) ver-
bunden sind.

5. Rohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsrander (10, 11) auf
derselben Seite des Rohres (1) mit dem jeweils benachbarten Wandabschnitt (4) oder
Langsrand (11, 10) verbunden sind.

6. Rohr nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass es einen durch
den Innenraum (3) verlaufenden Wandabschnitt (20, 22, 23, 24) aufweist.

7. Rohr nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zusétzlich zu
den an den Langsrandern (10, 11) angeordneten Verbindungsmitteln (13) Wandabschnitte
(21, 23) mittels Verbindungsmitteln (13) formschlissig verbunden sind.

8. Rohr nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandabschnitte (21, 23)
mittels Abstandhaltern (16) voneinander getrennt sind.

9. Rohr nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass aufBerhalb des
Innenraums (1) liegende Langsrander (11) umgebdrdelt (12) sind.

10. Rohr nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass am Blech (2) ein
weiters profiliertes Blech (37) mit Verbindungsmitteln (13) befestigt ist.

11. Rohr nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass Verbindungsmittel (13) drei
Langsrénder (10, 11, 41) und/oder Wandabschnitte miteinander verbinden.

12. Rohr nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass Verbindungsmittel (13) zwei
Langsrander eines Blechs (2) und einen Langsrand (41) des zweiten Blechs (37) miteinan-
der verbinden.

13. Rohr nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Langsrand (42) des
zweiten Blechs (37) mit einem Wandabschnitt (4) des ersten Blechs (2) mit Verbindungs-
mitteln (13) verbunden ist.

14. Rohr nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass in wenigstens
einem Langsrand (10, 11) oder in wenigstens einem Wandabschnitt in den Verbindungsbe-
reichen, in denen die Verbindungsmittel (13) angeordnet sind, tiefgezogene Napfe (34, 36)
angebracht sind.

15. Rohr nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein einziges
Blech (2) einen Innenraum (3, 3a) um wenigstens 360 ° umgibt.

16. Rohr nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehr
Bleche zusammen einen Innenraum um wenigstens 360° umgeben.
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17. Rohr nach einem der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Blech (2,
37) aus Stahl, vorzugsweise aus bandverzinktem und zusétzlich organisch bandbeschich-
tetem Stahl, besteht.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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