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(54) VORRICHTUNG ZUM GLEICHZEITIGEN VERSCHWEISSEN VON MINDESTENS VIER AUF GEHRUNG GESCHNITTENEN

PROFILABSCHNITTEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum gleich-

zeitigen VerschweiBen von mindestens vier auf Gehrung
geschnittenen Profilabschnitten (3, 4, S) aus Kunst-
stoff zu Fenster- oder Tiirfliigel oder -rahmen mit vier
SchweiBkopfen (1, 2), die relativ zueinander beweglich
angeordnet sind, wobei im Bereich jedes SchweifBkopfes
(1, 2) Anschlige vorgesehen sind, um die Enden der Pro-
filabschnitte ?g, 4, 5) nach auBen hin abzustiitzen, und
wobei weiters Distanzelemente (10) vorgesehen sind, die
die auf Gehrung geschnittenen Fldchen der Profilab-
schnitte (3, 4, 5) abstiitzen. Eine exakte Eckenausbil-
dung wird dadurch erreicht, daB die Distanzelemente
(10) mit Federn (12) ausgestattet sind.

VR ea7e018

10 8
| —f
4
11 D /
13 7
\ 12
81 12\
s | 13 \
AN




AT 002 466 U1

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum gleichzeitigen Verschweiflen von
mindestens vier auf Gehrung geschnittenen Profilabschnitten aus Kunststoff zu Fenster- oder
Tiirfliigeln oder -rahmen mit vier SchweiBkdpfen, die relativ zueinander beweglich
angeordnet sind, wobei im Bereich jedes SchweiBkopfes Anschldge vorgesehen sind, um die
Enden der Profilabschnitte nach auflen hin abzustiitzen, und wobei weiters Distanzelemente
vorgesehen sind, die die auf Gehrung geschnittenen Flachen der Profilabschnitte abstiitzen.

Zur Herstellung von Fensterrahmen oder Fensterfliigeln aus PVC-Profilen sind sogenannte
Vierkopf-Schweimaschinen bekannt. Bei diesen Schweiimaschinen sind vier SchweiBlképfe
horizontal oder annihernd vertikal angeordnet, um an den Ecken des entsprechenden
Rahmens die erforderlichen Schweiivorginge durchzufiihren. Um die verschiedenen
Baugréfien von Fensterfliigeln herstellen zu konnen, sind diese SchweiBlképfe gegeneinander
verschiebbar. Aus der AT-B 393 809 ist eine solche Vierkopf-Schweiimaschine bekannt.
Weiters ist aus der US-A 4 995 935 eine Schweimaschine bekannt, bei der die eingelegten
Profilabschnitte an ihren AuBlenseiten durch Anschlidge gehalten werden, und bei der Distanz-
elemente vorgesehen sind, um die eingelegten Profilabschnitte zundchst zu halten. Durch die
Anschldge und die Distanzelemente wird fiir jeden Profilabschnitt eine Form gebildet, in die
dieser genau passend eingelegt werden kann. Das Einlegen kann dabei hindisch oder durch
einen entsprechenden Industrieroboter erfolgen.

Problematisch bei bekannten SchweiBmaschinen ist allerdings, daB die Linge der
Profilabschnitte einer gewissen Toleranz unterworfen ist. Die Schweilképfe und damit die
Lage der Anschlige und der Distanzelemente ist auf das Nennmaf} der Profilabschnitte
eingestellt. Wenn nun ein Profilabschnitt eingelegt wird, dessen Linge groBer ist als das
NennmaB, dann miissen sich Teile verformen, um ein Einlegen iiberhaupt zu ermdglichen.
Beispielsweise kann sich der Profilabschnitt nach auBlen hin durchbiegen. Es kann aber auch
zu einer unerwiinschten Verschiebung der Distanzelemente kommen. Wenn umgekehrt der
Profilabschnitt kleiner als das Nennmaf} ist, dann wird er durch die Anschlige und die
Distanzelemente nicht mehr in einer wohldefinierten Lage festgehalten, sondern er kann
schriag oder von den Anschldgen entfernt liegend angeordnet sein. Dadurch ist nicht mehr
gewihrleistet, daB die auf Gehrung geschnittenen Enden der Profilabschnitte beim
Verschweiflen positionsmifig genau abgestimmt zueinander bewegt werden. Es kommt
vielmehr zu einem Eckversatz, der nicht nur eine &sthetische Beeintrichtigung darstellt,
sondern auch die Funktion eines solchen Fensters oder einer solche Tiir verschlechtert.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden, und die eingangs
beschriebene Vorrichtung so weiterzubilden, daf auch bei Vorliegen gewisser Schwankungen
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in der Lange der Profilabschnitte Fligel und Rahmen mit exakten Abmessungen und exakter
Eckenausbildung hergestellt werden kénnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch gelost, daB die Distanzelemente mit Federn
ausgestattet sind. Wesentlich an der vorliegenden Erfindung ist, da8 unabhingig von gewissen
Schwankungen der Lange der Profilabschnitte stets eine wohldefinierte Lage der
Profilabschnitte beim Einlegen erreicht wird. Die auftretenden Krifte sollen dabei jedoch
nicht so groB sein, daB es zu unerwiinschten Verformungen kommt. Durch die Federn kann
ein sicheres Anliegen an den Anschligen erreicht werden. Nach dem Einlegen aller vier
Profilabschnitte werden diese durch entsprechende Klemmvorrichtungen in an sich bekannter
Weise festgeklemmt, worauf die Distanzelemente herausgezogen werden kénnen. In der Folge
wird ein SchweiBspiegel in den verbleibenden Spalt eingefiihrt, und es werden die Profilenden
aufgeschmolzen und nach dem Herausziehen des Schweilspiegels miteinander verschweift.
Die Langentoleranzen der Profilabschnitte werden dabei durch eine unterschiedliche
Aufschmelztiefe beim SchweiBvorgang ausgeglichen. Dies bedeutet, daB bei Vorliegen von
Profilabschnitten mit minimalen Abmessungen auch nur eine minimale Aufschmelztiefe
realisiert wird. Im Gegensatz dazu werden Profilabschnitte von einer Linge, die iiber der
Nennlénge liegt, stirker aufgeschmolzen.

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB die Distanzelemente aus einem exakt geflihrten Triger
bestehen, an dem Federplatten angeordnet sind. Auf diese Weise kann erreicht werden, daB
die Toleranzbereiche der einzelnen Profilabschnitte weitgehend unabhingig voneinander sind,
und daB die Funktionsweise der erfindungsgeméaBen Vorrichtung nicht beeintrichtigt wird. Es
ist beispielsweise moglich, daB die senkrechten Profilabschnitte innerhalb des
Toleranzbereiches eine maximale Linge aufweisen, wihrend die waagrechten Profilabschnitte
von minimaler Linge sind. In diesem Fall federn die einen Federplatten sehr stark ein, um die
grofien Profilabschnitte aufnehmen zu kénnen. Die anderen Federplatten federn nur minimal
ein, und zwar gerade so stark, daB der Profilabschnitt sicher gehalten wird.

In der Folge wird die Erfindung anhand des in den Figuren dargestellten
Ausfiihrungsbeispieles niher erlautert. Es zeigen Fig. | schematisch eine teilweise Draufsicht
auf eine ProfilschweiBvorrichtung nach dem Stand der Technik. Fig. 2 ein Detail von Fig. 1,
Fig. 3 eine mit der Vorrichtung nach dem Stand der Technik hergestellte Eckverbindung und
Fig. 4 ein Detail entsprechend der F 1g. 2 einer erfindungsgemaBen Vorrichtung.

In der Fig. 1 sind die zwei oberen SchweiBképfe 1 und 2 einer Vierkopf-SchweiBmaschine
angedeutet. Profilabschnitte 3, 4 und 5 sind in die SchweiBmaschine eingelegt. Die
Profilabschnitte 3, 4 und 5 sind an ihren Enden mit einem Gehrungswinkel von 45°
geschnitten, um zu einem Fensterrahmen oder einem Fensterfliigel zusammengesetzt zu
werden. Die Profilabschnitte 3, 4 und 5 werden durch Distanzelemente 6 und 7 gehalten, die
so angeordnet sind, daB8 die Gehrungsschnittflichen auf ihnen aufliegen. Weiters sind in den
Endbereichen der Profile an der AuBenseite Anschlige 8 vorgesehen, die eine eindeutige Lage
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der Profile 3, 4 und 5 festlegen. Mit 9 sind Klemmvorrichtungen bezeichnet, die das Profil
halten, nachdem die Distanzelemente 6, 7 herausgezogen worden sind.

Wenn der Profilabschnitt 4 linger als das NennmaB ist, dann wird der Profilabschnitt
versuchen, seitlich auszuweichen, was insbesonders bei relativ langen und diinnen Profilen
kritisch ist. Auf diese Weise hergestellte Fensterrahmen od. -fliigel sind verzogen, und sie
weichen in ihren Abmessungen von den geforderten MaBen ab. In der Fig.1 ist mit
unterbrochenen Linien eine solche Situation iibertrieben dargestellt.

In der Fig.2 ist eine Situation dargestellt, bei der der Profilabschnitt 4 kiirzer als die
Nennlinge ist. Fertigungsbedingt kann die Lange der Profilabschnitte etwa um 1 mm von der
Solllinge Abweichen. Im Falle des verkiirzten Profilabschnitts 4 ist eine eindeutige Lage
nicht mehr definiert, und es kann im Bereich eines Schweikopfs zu einer Situation kommen,
wie sie in der Fig. 2 dargestellt ist. Wenn die Klemmbacken 9 in dieser Lage schliefien, wird
eine Eckenausbildung erreicht, wie sie in der Fig. 3 in vergrofertem MaBstab dargestellt ist.
Eine solche Eckenausbildung ist micht nur in 4sthetischer Hinsicht unbefriedigend, auch
funktionell ergeben sich dadurch Probleme.

In der Fig. 4 ist die erfindungsgemaBe Losung schematisch dargestellt. Das Distanzelement 10
besteht aus einem Tréger 11, an dem iiber Federn 12 Federplatten 13 angebracht sind. Die An-
schlige 8 sind in bekannter Art und Weise ausgefiihrt. Der Federweg der Federn 12 ist so
bemessen, daB bei einem Profilabschnitt mit minimalen Abmessungen, d. h. mit einem
Profilabschnitt, bei dem der Toleranzbereich in Richtung kleiner Lange véllig ausgeschopft
ist, noch eine ausreichende Anpref3kraft zur Verfligung gestellt wird, um ein sicheres Anliegen
an dem Anschlag 8 zu erméglichen. Andererseits sind die Fedem 12 so ausgebildet, daf3 auch
bei Vorliegen eines Profilabschnitts 4 maximaler Lange keinerlei unzuléssige Verformung des
Profilabschnitts 4 oder anderer Bauteile auftritt. Der Trager 11 ist wihrend des Einlegens der
Profilabschnitte 3, 4 starr, d. h. er kann auch durch unterschiedliche Krifte, die unter
Umstinden an seinen beiden Seiten vorliegen, nicht aus seiner Sollposition gedriickt werden.
Nach dem SchlieBen der in der Fig.4 nicht dargestellten Klemmbacken, wird das
erfindungsgemiBe Distanzelement 10 in an sich bekannter Weise aus dem Spalt zwischen den
Profilabschnitten 3, 4 herausgezogen, und es wird an dessen Stelle ein ebenfalls nicht
dargestellter SchweiBspiegel eingefiihrt, der die Profilenden erwédrmt, um das Verschwei3en
zu ermoglichen.

Die Erfindung erméglicht die Herstellung maBgenauer Fensterfliigel und Fensterrahmen bzw.
Tiirfliigel od. Tiirrahmen aus PVC-Profilen od. dgl. auch dann, wenn die Profilabschnitte, von
denen ausgegangen wird, gewissen Langentoleranzen unterworfen sind.
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ANSPRUCHE

Vorrichtung zum gleichzeitigen Verschweifilen von mindestens vier auf Gehrung
geschnittenen Profilabschnitten (3, 4, 5) aus Kunststoff zu Fenster- oder Tiirfliigeln oder
-rahmen mit vier SchweiBképfen (1, 2), die relativ zueinander beweglich angeordnet
sind, wobei im Bereich jedes SchweiBkopfes (1, 2) Anschlige vorgesehen sind, um die
Enden der Profilabschnitte (3, 4, 5) nach auBlen hin abzustiitzen, und wobei weiters
Distanzelemente (10) vorgesehen sind, die die auf Gehrung geschnittenen Flichen der
Profilabschnitte (3, 4, 5) abstiitzen, dadurch gekennzeichnet, daB die Distanzelemente
(10) mit Federn (12) ausgestattet sind. :

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Distanzelemente (10)
aus einem exakt geflihrten Tréiger (11) bestehen, an dem beidseits Federplatten (13)
angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Federn (12) so ausgebildet sind, daB bei minimaler Abmessung des Profilabschnitts (3,
4, 5) eine ausreichende Haltekraft zwischen Anschlag (8) und Distanzelement (10)
gewihrleistet ist, und daB bei maximaler Abmessung des Profilabschnitts (3, 4, 5) eine
unerwiinschte Verformung von Bauteilen verhindert wird.
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