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€4 Vorrichtung zum Klemmen von Platten auf einem Zylinder.

Bei einer Vorrichtung zum Klemmen von mindestens

einem abgekanteten Ende (3; 4) einer Platte (2) in ei-
nem Schlitz (7) eines Zylinders (1) einer Rotationsdruck-
maschine besteht die Aufgabe darin, eine gleichmassige
Klemmung der Platte (2) entlang ihrer Breite trotz Ferti-
gungstoleranzen zu erreichen.

Erfindungsgeméss wird dies durch mehrere, jeweils
gefederte, in axialer Richtung nebeneinander angeordnete
Drucknocken (18) erreicht, die auf die abgekanteten En-
den (3; 4) der Platte (2) wirken.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Klem-
men von mindestens einem abgekanteten Ende ei-
ner Platte in einem Schiitz eines Zylinders einer
Rotationsdruckmaschine geméass dem Oberbegriff
des Anspruches 1.

Die DE 4 005 093 C1 zeigt eine Vorrichtung zum
Aufspannen einer Platte auf einem Zylinder. Hierbei
ist eine Spindel zum Andriicken von Enden der
Plaite exzentrisch und verdrehbar gelagert.

Nachteilig an dieser Vorrichtung ist, dass auftre-
tende Lagefehler einer Bohrung zur Aufnahme der
Spindel zu ungleichmassigem Klemmen entlang ei-
ner Breite der Platte flhren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Klemmen von mindestens einem
abgekanteten Ende einer Platte in einem Schiitz ei-
nes Zylinders einer Rotationsdruckmaschine zu
schaffen, mit der auch bei auftretenden Fertigungs-
toleranzen (von z.B. Spindel, Bohrung, Schlitz) eine
annahernd gleichméassige Klemmung der Platte ent-
lang ihrer Breite erreicht werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die
Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Anspru-
ches 1 geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass mindestens ein abge-
kantetes Ende einer Platte gleichmassig und damit
sicher entlang der Breite der Platte in einem Schiitz
eines Zylinders geklemmt wird. Fertigungstoleran-
zen einer Bohrung im Zylinder, eines Spannhebels
oder auch Dickenschwankungen der Platte haben
geringen Einfluss auf eine Klemmkraft. Durch die
Verwendung eines zentrisch gelagerten Kiemmhe-
bels wird der Herstellungsaufwand im Vergleich zu
einer exzentrisch gelagerten Spindel verringert.

Die erindungsgemasse Vorrichtung ist in der
Zeichnung dargestelit und wird im Folgenden naher
beschrieben.

Es zeigen

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch eine
erindungsgemasse Vorrichtung in Einfihrstellung;

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch die er-
findungsgeméasse Vorrichtung in Klemmsteltung;

Fig. 3 einen schematischen Schnitt durch die er-
findungsgemasse Vorrichtung wahrend des Aushe-
bevorganges.

Ein Zylinder 1 einer Rotationsdruckmaschine ist
zur Aufnahme von biegsamen Platten 2 mit abge-
kanteten Enden 3, 4 mit mindestens einem parallel
zu seiner Drehachse verlaufenden, sich von einer
Mantelflache 6 des Zylinders 1 in sein Inneres 5 er-
streckenden, engen Schlitz 7 versehen.

Bei der Platte 2 mit einer Dicke d2, z.B. d2 = 0,3
mm, handelt es sich vorzugsweise um Druckplatten
oder um Tragerplatten mit z.B. darauf befestigten
Gummitichern. Ein Schenkel 8 des vorlaufenden
Endes 3 ist im vorliegenden Beispiel langer als ein
entsprechender Schenkel 9 des nachlaufenden En-
des 4 der Platte 2.

Der Schlitz 7 ist im Querschnitt vorzugsweise
rechteckig ausgebildet. Eine Breite b7 des Quer-
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schnittes des Schiitzes 7 weist an seinem Anfang
10 etwas mehr als die doppelte Dicke d2 der Platte
2 auf, d.h. beispielsweise b7 = 1 mm. Der Schlitz 7
ist beziiglich einer an der Mantelflache 6 im Bereich
des Schlitzes 7 anliegenden Tangente 11 um einen
Neigungswinkel Alpha, z.B. Alpha = 45°, geneigt.
Am Ende des Schlitzes 7 ist eine parallel zu dem
Schlitz 7 verlaufende Bohrung 12 in dem Zylinder 1
angebracht. Der Schiitz 7 tangiert die Bohrung 12
in Form einer Sehne, sodass die Bohrung 12 mit
dem Schlitz 7 in Verbindung steht. Im vorliegenden
Beispiel befindet sich eine virtuelle Fortsetzung ei-
ner Mantelflache 13 der Bohrung 12 in einem Ab-
stand a zu einer der Bohrung 12 abgewandten Sei-
tenfliche 14 des Schlitzes 7, wobei der Abstand a
geringfiigig grosser ist als die Dicke d2 der Platte
2,zB. a=04mm.

In dieser Bohrung 12 ist ein Schwenkhebel 16,
der im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel als eine
Spindel 16 mit einem Radius r16, z.B. r16 = 15
mm, ausgefihrt ist, schwenkbar zentrisch gelagert.
Diese Spinde! 16 ist in axialer Richtung mit mehre-
ren von radial nach aussen wirkenden Drucksti-
cken 17 versehen. Die Drucksticke 17 sind so in
der Spindel 16 befestigt, dass deren Drucknocken
18 Uber eine Mantelflaiche 19 der Spindel 16 hinaus
federnd wirken kdnnen. Im dargestellten Beispiel
sind die Drucknocken 18 an ihrem &usseren Ende
mit einer Kugelkuppe versehen, aber es sind auch
zylindersegmentformige  Ausgestaltungen méglich,
sodass sich fur jeden Drucknocken 18 beispielswei-
se eine linienférmige Berihrzone ergibt. Von dem
Bereich der Spindel 16 ausgehend, in dem die
Druckstiicke 17 angeordnet sind, weist die Mantel-
flache 19 der Spindel 16 Uber einen Winkel Beta,
2.B. Beta = 80°, bezogen auf eine Langsachse 21
der Spindel 16 eine Mantelflache 22 mit reduzier-
tem Radius r22, z.B. 122 = 14,5 mm, auf. Daran
schliesst sich im vorliegenden Beispiel ein Bereich
an, der sich dber einen Winkel Gamma, z2.B. Gam-
ma = 90°, erstreckt, in dem diese reduzierte Man-
telflache 22 in axialer Richtung gesehen nur partiell
als in Umfangsrichtung verlaufende U-férmige Nu-
ten 23 ausgefihrt ist. Am Ende dieser U-férmigen
Nuten 23 ist ein axial verlaufender, sich radial von
der Mantelflache 19 in ein Inneres der Spindel 16
erstreckender Schlitz 24 eingebracht. In diesem
Schlitz 24 sind Enden 26 von biegeelastischen,
aber drucksteifen Aushebern 27 eingehangt, die im
vorliegenden Beispiel als Blattfedern ausgefihrt
sind. Diese Ausheber 27 passen sich im eingebau-
ten Zustand der Form der Spindel 16 an. Die Aus-
heber 27 erstrecken sich Uber eine Lange 127, z.B.
127 = 25 mm, bis an den Bereich der reduzierten
Mantelflache 22 der Spindel 16 und weisen eine Di-
cke d27, z.B. d27 = 0,5 mm, auf.

Die Funktionsweise der erfindungsgeméassen Vor-
richtung ist folgendermassen:

In einer Einfahrstellung (Fig. 1) der Spindel 16
befindet sich die reduzierte Mantelfliche 22 der
Spindel 16 im Bereich des Schlitzes 7. In dieser
Stellung werden die beiden abgekanteten Enden 3,
4 der Platte 2 in den Schlitz 7 gefihrt, wobei die
reduzierte Mantelflache 22 als Fihrung dient. Zum
Kiemmen der Enden 3, 4 der Platte 2 wird die
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Spindel 16 entgegen dem Uhrzeigersinn soweit ge-
dreht, bis die Drucksticke 17 anndhernd lotrecht
gerichtet bezliglich der Schenkel 8, 9 der Enden 3,
4 der Platte 2 stehen. Die Drucknocken 18 der
Drucksticke 17 werden mittels sich an der Spindel
16 abstitzende Federkraft gegen die Schenkel 8, 9
der Enden 3, 4 der Platte 2 gepresst. Somit sind
die Enden 3, 4 der Platte 2 im Schlitz 7 des Zylin-
ders 1 zwischen der Seitenfliche 14 des Schiitzes
7 und den Drucknocken 18 eingeklemmt (Fig. 2).
Hierbei sind Federkraft und Federweg derart be-
messen, dass eine sichere Klemmung erfolgt.
Durch das Drehen der Spindel 16 entgegen dem
Uhrzeigersinn, d.h. mit den wirkenden Drucknocken
18 in Richtung Inneres des Zylinders, erfoligt mittels
einer nach innen wirkenden Zugkraft ein Straffen
der Enden 3, 4. In dieser Klemmstellung wird die
Spindel 16 arretiert. Zum Entfernen der Platte 2
wird die Spindel 16 im Uhrzeigersinn gedreht, wor-
auf die Drucksticke 17 die Enden 3, 4 freigeben.
Die Druckstiicke 17 werden in die Bohrung 12 ge-
fabrt, in der sich die Druckstiicke 17 an der Mantel-
fliche 13 der Bohrung 12 abstiitzen. Durch die
Drehbewegung der Spindel 16 gelangen nun Enden
28 der Ausheber 27 in den Bereich des nachlaufen-
den Endes 4 der Platte 2 und stossen gegen eine
Stimnseite 29 des Schenkels 9 des nachfaufenden
Endes 4. Im Verlauf der weiteren Drehbewegung
federn die Ausheber 27 nach aussen in ihre Streck-
lage, sodass die Ausheber 27 tangential beziglich
der Spindel 16 stehen und im Schiitz 7 verlaufen.
Die Spindel 16 wird soweit verdreht, bis die Enden
28 der Ausheber 27 kurz unter der Mantelfliche 6
des Zylinders 1 stehen. Das nachlaufende Ende 4
der Platte 2 ist mittels der Ausheber 27 vollstandig
aus dem Schlitz 7 entfernt und kann durch die Ei-
genspannung der Platte 2 von der Mantelfliche 6
des Zylinders 1 wegfedern.

Anstelle der mit einer auf die Drucknocken 18
wirkenden Druckfeder versehenen Druckstiicke 17
kénnen auch beispielsweise in Umfangsrichtung an-
geordnete, vorgespannte Blattfedern, die iber die
Mantelflache 19 der Spindel 16 hinausragen, ange-
ordnet sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Klemmen von mindestens ei-
nem abgekanteten Ende (3; 4) einer Platte (2) in ei-
nem engen, axial verlaufenden Schlitz (7) eines Zy-
linders (1) einer Rotationsdruckmaschine mittels  ei-
ner sich axial erstreckenden, um ihre Langsachse
(21) starr gelagerten schwenkbaren Schwenkspindel
(16), dadurch gekennzeichnet, dass an der
Schwenkspindel (16) mehrere radial wirkende, je-
weils gefederte, in axialer Richtung nebeneinander
angeordnete Drucknocken (18) vorhanden sind,
dass deren Federkraft und Federweg derart bemes-
sen sind, sodass mindestens ein abgekantetes
Ende (3; 4) der Platte (2) zwischen einer Seitenfla-
che (14) des Schlitzes (7) und den Drucknocken
(18) sicher klemmbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Schwenkspindel (16) eine
zentrische Spindel (16) gelagert ist.
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3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwenkspindel
(16) kreisformigen Querschnitt aufweist.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwenkspindel
(16) nicht kreisférmigen, z.B. rechteckigen Quer-
schnitt aufweist.






CH 690 426 A5

b7

A
/

. - |
N \ N 16
26 \\ .
azzi|| | \\ >{
N\ - .

23<

2L \ 26

Fig.2



CH 690 426 A5

107
2 9 1
- \ o —__f
YQ
8 H 12\ 22
23
NN \. J2_27/ 18 7
5Z /f ™ \L\__ .
FF \ / /
/ - 4 - b
287 [ Vi ¢\
d27 V4 '
— 24 /’(27 /R “ J
7 ' // 7\ 19
- /

Fig.3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

