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Urzadzenie do przenoszenia partii papieroséow w automatycznej
maszynie do pakowania papieroséw

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do prze-
mieszczania partii papieroséw, zebranych w ma-
szynie do pakowania papieroséw, w ktérej kazda
porcja papieroséw jest formowana i przesuwana
do linii, gdzie porcje ukladane sg w paczki.

Znane sg automatyczne maszyny do wykonywa-
nia paczek papieroséw, w ktérych papierosy prze-
chodzg przez kolejne fazy ich pakowania z trzon-
kami o osiach wzdluznych skierowanych zgodnie
z kierunkiem posuwu, podczas gdy ksztaltowanie
powlok odbywa sie przez zaginanie materialu opa-
kowaniowego na trzpieniu rurowym, do wnetrza
ktérego wpychane sg porcje papieroséow, lub tez
bezpoérednio na powierzchni zewnetrznych papie-
roséw, odgrywajacych w ten spos6b role trzpieni
do zaginania. Dzieje sie zatem tak, Ze papierosy
sg ciggle naprezone, zwlaszcza w kierunku ich
wzdluznych rozwinieé, to jest na ich koncach.

W rzeczywisto$ci podczas wszystkich faz robo-
czych, zar6wno odnoszgcych sie do ksztaltowania
powloki jak i prostego przenoszenia miedzy kolej-
nymi stanowiskami pakowania, papierosy poddawa-
ne sg naprezeniom osiowym, ktdre nieuchronnie
wplywajg ujemnie na wlasciwo$ci papieroséw,
a zwlaszcza powodujg zwijanie sie lub marszczenie
bibulki papierosowej, podczas gdy tyton wewnatrz
tutki traci czeSciowo swg zwartoS¢, stanowigcag
przeciez zasadnicze wymaganie jako$ci papierosa.
W celu unikniecia tego stworzone zostaly maszy-
ny i aparaty, ktérych podstawowg zasadg jest za-
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sada usilowania uwolnienia papieroséw od osin-
wych obcigzen podczas kolejnych faz ich pakowa-
nia w paczki.

Urzadzenia te dziatajg w taki spos6b, ze papie-
rosy ulozone sg podczas ich pakowania zawsze po-
przecznie wzgledem kierunku posuwu cyklu wy-
twarzania. Ponadto w tych maszynach porcje pa-
pieros6w, przeznaczone do utworzenia pojedyn-
czych paczek, sa stale umieszczone, chronione i
prowadzone w obrebie powierzchni lub na ogo6t
przez urzadzenia chwytajgce; ma to na celu utrzy-
manie porcji w czasie trwania obrébki w stanie do-
skonalej zwarto$ci i w takim ukladzie wstepnego u-
stawienia papieroséw, tworzacych wspomniane por-
cje w jakim sg pakowane. OczywiScie w podob-
nych maszynach niezbedne jest przenoszenie por-
cji papieros6w z jednego stanowiska roboczego do
drugiego przy uwzglednieniu podstawowej zasady
zapewnienia bezwzglednej integralnoSci papieros6w.

Zrozumiate jest tez, Zze na ogél analogiczne za-
gadnienie wynika we wszystkich tych maszynach
roboczych, w ktérych przywigzuje sie wage do ry-
gorystycznej ochrony obrabianego wyrobu.

Dlatego celem wynalazku jest stworzenie urzg-
dzenia, ktére mogloby przemieszczaé porcje pa-
pieros6w z linii na ktérej sg tworzone, do linii,
gdzie sa pakowane w paczki, w taki sposéb, ze
porcje dostosowane juz do przyszlego pakowania
w paczki bylyby stale prowadzone, nadzorowane
i nigdy nie bylyby obcigzone, zwlaszcza w kierun-
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ku osiowym w celu zapewnienia cato§ci papieroséw.

Dalszym zadaniem wynalazku jest stworzenie
urzgdzenia, ktére mogloby dokonywaé wyzej wy-
mienionego przemieszczania z duza predkoSciag dla
umozliwienia latwego dostosowania do pakowarek
o wysokich predkoSciach wytwarzania paczek pa-
pieros6w na jednostke czasu.

Te i inne cele, ktére beda lepiej widoczne po-
nizej, osiggane sa przez urzadzenie do przerywa-
nego przenoszenia kolejnych porcji papieroséw
ulozonych jeden obok drugiego w jednej lub wie-
cej réwnoleglych warstwach, znamienne tym, ze
zawiera kolto lub piaste zaopatrzong w promie-
niowe szczypce, ktére zawierajg pierwszg szczeke
i druga -szczeke, urzadzema zdatne do wprawiania
wymiemenej piasty w przerywany ruch obroto-
wy dpokola jej wlasnej osi w fazie z doprowadza-
niem! kolejnych partii, papierosow do urzadzenia,
elementy zdatne do okresowego rozwierania wy-
mlenKmych szczt:k w celu przejScia podczas obro-
tu od pierwszego polozenia otwarcia dla przyjecia
partii papieroséw, poprzez polozenie zamkniecia
w celu przeniesienia wymienionej partii az do
drugiego polozenia zamkniecia, znajdujacego sie z
przeciwnej strony wzgledem wspomnianego pierw-
szego potozenia dla zrzucenia wymienionej partii,
przy czym powierzchnia chwytowa co najmniej
jednej z rzeczonych szczek ma wiekszg ilo§é potlo-
zonych obok siebie gniazd skierowanych zgodnie
z walkiem wspomnianego kota z ktérych kazde ma
ksztalt umozliwiajacy przyjecie jednego papierosa
wzdluz gniazda, elementy popychajace stuzgce do
wprowadzania papieros6w do przestrzeni miedzy
wymienionymi szczekami tak, by papierosy jednej
warstwy partii byly umieszczone i utrzymane we
wspomnianych gniazdach poloZonych obok siebie,
urzadzenia przeno$nikowe usuwajgce partie papie-
roséw, poczynajac od wspomnianego drugiego po-
lozenia otwarcia szczypiec dla przeniesienia partii
do kolejnych stanowisk roboczych.

Dalsze znamiona i zalety wynalazku beds lepiej
widoczne ze szczeg6lowego opisu uprzywilejowa-
nego, lecz nie wylgcznego urzeczywistnienia urza-
dzenia do przemieszczania partii papieroséw lub po-
dobnych wyrob6éw wedlug wynalazku w jego za-
stosowaniu do pakowarki papieroséw w paczki,
przedstawionym w sposéb wyjasniajacy lecz nie
ograniczajacy na zalaczonych rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia urzadzenie wedlug wynalazku
w jego zastosowaniu do pakowania papieroséw w
paczki, czeSciowo w widoku i cze§ciowo w piono-
wych wzdluznych przekrojach wedlug réinych
plaszczyzn, oraz fig. 2 — to samo urzadzenie cze-
Sciowo w widoku, cze§ciowo w pionowych prze-
krojach poprzecznych wzdluz réznych plaszezyzn.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest opisane z po-
wolaniem sie¢ na rysunek. Jest ono przeznaczone do
zastosowania w maszynie do pakowania papiero-
sébw opisanej szczeg6lowo we wloskim patencie
nr 803 352.

Dzialanie takiej maszyny przypomniane zostaje
pokrétce z ograniczeniem sie do tych elementéw,
ktére dotycza niniejszego zaméwienia. Maszyna
zawiera w istocie lini¢ formowania partii papie-
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4
roséw, ktére to partie zaraz po uformowaniu, prze-
noszone s3 do kolejnych stanowisk pakowania
przesuwajac sie¢ stopniowo w kierunku prostopa-
diym do trzonka papieros6w, to jest poprzecznie
do ich osi.

Linia formowania partii i linia pakowania
partii w paczki ustawione sg ré6wnolegle jedna
obok drugiej. Z tego powodu konieczne jest doko-
nywanie przeniesienia partii papierosé6w z konca
linii formowania na poczatek linii pakowania.
Z tego jasnym jest, ze jednym z mozliwych zasto-
sowan urzadzenia wedlug wynalazku moze byé
dokladnie to, ktére dokonuje wspomnianego prze-
niesienia.,

Przechodzgc zatem do opisu samego urzadzenia,
odnoé$nikiem 1 oznaczono walek napedu gléwne-
go, opierajacy sie na sztywnej ramie la. Wspom-
niany walek moze pokrywaé sie ze wstepnym
watkiem pakowarki, moze byé zei wyprowadzony
lub tez moze byé jeszcze niezalezny. Na waltku 1°
csadzone sa sztywno dwa zebate kota 2 i 3. Na
waltku 4, prostopadlym do wspomnianego watka 1
i podpartym przez no$ng rame la w punktach 5
i 6 zamocowane jest sztywno zebate koto 7, ktére
zazebia sie z zebatym kolem 2. W ten sposéb
odbywa sie naped walka 4. Ten sam watek 4 pod-
trzymuje ponadto zamocowang na nim sztywno
romboidalng krzywke lub obrotowy beben 8.
Krzywka 8, zaopatrzona na przeciwnych kofcach
w pare krazkéw 9 i 10, wchodzi w zazebienie z
zarysem elementu obrotowego krzyza Maltanskie-
go 11, nadajac mu ruch obrotowy z predko$cia
zmienng cyklicznie.

Maltanski krzyz 11 polgczony jest sztywno z
watkiem 12 réwnoleglym do waltka 4 wystajgcego
ze sztywnej ramy la i majgcego na swoim koncu
kolo 13 z czterema promieniowymi parami szczy-
piec. Kolo 13 zawiera piaste 14 zamocowang na
watku 12 i obracajacg sie swobodnie wraz z nim.
Cztery pary szczypiec jest umieszczonych syme-
trycznie na wspomnianej piascie 14, to znaczy
ustawione parami osiowo i naprzeciw sobie na
dwoéch prostopadlych $rednicach. Kazda para
szczypiec sklada sie z pierwszej szczeki 15 i dru-
giej szczeki 16. Obie szczeki majg ksztait widel
tak, ze w praktyce kazde szczypce moga byé uwa-
zane za utworzone z polaczenia dwojga jednako-
wych szczypiec — réwnoleglych i potozonych obok
siebie.

Szczeka 15 przymocowana jest zwyklymi §rod-
kami do piasty 14 i jest osadzona sztywno z nig.
Natomiast szczeka 16 przymocowana jest zwyklymi
Srodkami do o$ki 17 osadzonej w taki spos6b, ze
moze obracaé sie swobodnie w polozeniu mimo-
Srodowym przez wspomniang piaste 14, Wymie-
niona o$ka 17 umieszczona jest dlatego réwno-
legle do wspomnianego waltka 12 i skierowana ku
ramie maszyny. Kazda ze szczek 15 okre§la plasz-
czyzne powierzchni chwytowej 15a, podczas gdy
kazda ze szczek 16 ma powierzchnie chwytows
odpowiadajacg i polozong obok wymienionych po-
wierzchni 15a o falistym zarysie, wyznaczajacym
szereg potozonych obok siebie gniazd 16a.

Zarys tych gniazd odpowiada powierzchniom
papieroséw dokladniej, kazde gniazdo ma ksztalt
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tuku pobocznicy walca, ktérego promieh réwna
sie zasadniczo promieniowi przekroju poprzecznego
papierosa i ktérego obwodowe rozwiniecie jest
mniejsze niz polowa obwodu przekroju papierosa.
Z tego powodu jak wiadomo, papierosy pakowane
do paczek s tam ulozone obok siebie w jednej
lub w dwéch réwnolegltych warstwach; partie pa-
pieroséw, dostajace sie do tego urzadzenia wedlug
wynalazku sg juz dostosowane do tego uktadu.
Stad w polozeniu zamkniecia szczeki 15 i 16 sa
réwnolegle i rozwarte na odleglo§é odpowiadajaca
grubo$ci partii papleroséw (gruboSci calkowitej
réwnoleglych warstw papieros6w); réwnoczefnie
ilo§¢ gniazd 16a bedzie réwna iloSci papieroséw
w ukladzie jeden obok drugiego w jednej z zewne-
trznych warstw grupy dla umozliwienia ich ulo-
kowania (pomieszczenia).

Promieniowa dZwignia 18 przymocowana jest
do konca ofki 17, przy czym koniec 19 wymienijo-
nej dzZwigni ma ksztalt koinierza i stanowi wspor-
nik dla waltka 20 obrotowej rolki 21.

Wspomniana rolka 21 wspélpracuje z tarczowa
krzywka 22, a dokladniej z mimoSrodowym row-
kiem 23 utworzonym w powierzchni wspomnianej
krzywki. Wymieniona krzywka 22 zamontowana jest
luzno wspélosiowo z waltkiem 12, Ponadto jest ona
zaopatrzona w obejme lub ramie 24, ktére skie-
rowane jest promieniowo i ktérego koniec stano-
wi przegub (0§ obrotu) ciegla 25 poltgczonego dru-
gim koficem przegubowo w punkcie 26 z diwignig
27 o dwoé6ch ramionach 28 i 29. Wspomniana diwig-
nia 27 osadzona jest wychylnie wzgledem watlka
30 i na koficu wymienionego ramienia 29 wypo-
sazona jest w luZzng rolke 31 wspblpracujacyg z
krzywkg 32 o mimoSrodowym czolowym rowku
33. Krzywka 32 osadzona jest na watku 34 pro-
stopadlym do gléwnego walka 1 i wprawiany jest
w ruch obrotowy poprzez zebate kolo 35, pola-
czone sztywno ze wspomnianym watkiem 34, przez
zebate koto 3 osadzone na gléwnym watku 1.
W ten spos6b luZna krzywka 22 zmuszona jest
poprzez cieglo 25 i dZwignie 27 do ruchu, po kt6-
rym nastepuje ruch rolki 31 w jej zazebieniu z
krzywka 32. Stad krzywka 22 wykonuje drgajacy
ruch obrotowy dokola waltka 12.

Dwie podobne diwignie 36 i 36a osadzone s3g
wychylnie w swojej dolnej czeSci poprzez odpo-
wiednie tuleje 37, 37a na wspélnym poprzecznym
walku 38. Przy dalszym powolywaniu sie na po-
jedyhicza dZwignie 36, nalezy rozumieé, Zze to co
jest przedmiotem opisu dotyczy w réwnej mlerze
dzwigni 36a.

W pofrednim przekroju wzdluznej rozcigglo$ci
diwigni 36 zamocowany jest wsp6lny walek pary
obrotowych rolek 39 i 40. Ta para rolek wspélpracu-
je z krzywka 41 osadzong sztywno na watku 34
i zaopatrzong w podw6jng mimo$rodowg prowad-
nice 42 i 43 odpowiednio dla rolek 39 i 40. Na
swoim gérnym Kkoficu wspomniana diZwignia 36
podlaczona jest przegubowo za poSrednictwem
lgeznika 44 w punkcie 45 do réwnoleglo$ciennego
wodzika 46. Z obu stron wspomnianego wodzika
umieszczone sg sztywno z nim dwa ustawione
osiowo odcinki poziomego drgzkowego elementu
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6
47, ktéry zajmuje polozenie réwnolegle do walka 1.
Dzieki‘ obrotowi waltka 34 i w nastepstwie obec-
nodci krzywki 41 diwignia 36 wykonuje ruch
drgajacy dokola walka 38 wlasnego obrotu tak, ze

drgtkowy element 47 zmuszony jest réwniez do’

ruchu posuwisto-zwrotnego w kierunku wtasnego
trzona. Trzon elementu 47 zmuszony jest do wy-
konywania wzdluznego ruchu postepowego przeZ
zazebienie rolek 48, obracajacych si¢ dokola watl-
ka 49, zamocowanego sztywno do wspomnianego
wodzika 46 wewnatrz wzdluinej prowadnicy 5.

Jak wspomniano, podobny uklad. odnosi sie ‘do
diwigni 36a i odpowiednie jego elementy ozna-
czone sa tymi samymi odnofnikami z dodaniem
litery ,,a”. Bardziej szezegélowo przewidziano
drugi drazkowy element 47a, réwnolegly i polo-
sony obok elementu 47, przy czym dratkowy eéle-
ment 47a jest réwniez zmuszony do ruchu posu-
wisto-zwrotnego. Krzywka 41a jest jednak wyko-
nana w sposéb, przy ktérym nastepuje pewne
przemieszczenie w fazie miedzy ruchamj drgzko-

wych elementéw 47 i 47a.jak bedzie widoczne

dokiadniej w dalszym ciggu opisu.
Wspornik 51, stanowigcy podstawe oparcia dla

pierwszego przenoSnikowego elementu (dZwigni) 82
przymocowany jest sztywno do trzona 47, podezas-:

gdy dalszy wspornik 5la, stanowigcy podstawe o-
parcia dla drugiego przenoSnikowego elementu 52a,
przeznaczonego do wspélpracy z elementem 358,
przymocowany jest sztywno do trzona 47a. ' Na

konicach przenoénikowych elementéw 52 1 S5ga:

okre$lone sa odpowiednio dwie pionowe i korzyst-

nie lukowate powierzchnie 53 i 53a, wzajemnie
réwnolegle i rozstawione na odlegto§é odg:inka, od-
powiadajacego zasadniczo dilugo$ci wiekszego boku

podstawy paczek papieroséw. Elementy 52 i 52a-

polozone sg odpowiednio wzdluz dwéch pionowych
réwnoleglych plaszezyzn, zawartych wewngtrz
dwéch pionowych réwnoleglych plaszezyzn, zawie~
rajacych ramiona rozwidlonych szczek 15 i 16.

Zarys krzywek 41 i 4la jest taki, ze-jak juz
wspomniano istnieje pewne przesunigecie fazy mie-
dzy ich ruchami. Dokladniej, elementy 52°'i 52a
przenoszg sztywno, dopdki nie znajda sie - blisko
korica (na przyklad prawego korica patrzac na flg
1) ich przemieszczenia (toru). .

Tutaj nastepuje pewna ‘zmiana posawu, tylko w
sensie ruchu postepowego jednego z drazkéw (ma
przyklad 47) kiedy rozwieraja sié powlerzchnie 58 i
53a. Nastepnie po zmianie kierunku ruchu drazka
47 wspomniane powierzchnie ‘ponownie = zwierajg
sie, podejmujac znéw swoja podréz w-przeciwnym
kierunku. Na przeciwnym koficu ich przemieszcza-
nia otwierajg sie one ponownie a nastepnie zamy-
kaja jeszcze raz.

Przy kohcu swego przesuniecia (w kierunku w
prawo na fig. 1) przenosnikowe elementy 52 i 52a
wchodzg do przestrzeni zawartej miedzy ramiona-
mi wspomnianych widelek. Dokladniej, chwytako-
we powierzchnie 53 i 53a umieszczone s3 w obre-
bie poczatku i kofica szeregu polozonych obok sie-

bie gniazd jednej pary szezypiec, ktéra ustawiona -

jest poziomo i na lewo od piasty wsporczel. W tej
pozycji wspomnianych szczypiec powierzchnia wy-
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stawiona przez wsporczy element 54 jest praktycz-
nie ustawiona zgodnie z plaszczyzng wyznaczong
przez gniazda odno$nej szczeki wewnatrz ramion
szczeki. Ponadto wspomniany element 54 ma
wzdluzny otwér w celu uniemozliwienia umiesz-
czenia przeno$nikowej dzwigni 52 miedzy szczeka-
mi. Znajdujacy sie z przeciwnej strony wylgcznik
krancowy drgzkéow 47 i 47a powoduje ruch poste-
powy dwéch elementéw przenos$nikowych  (dzwi-
gien) 52 i 52a (w lewo na fig. 1) dopdéki nie osigg-
ng pierwszego stanowiska linii do pakowania pa-
pieroséw w paczki, gdzie partie papieroséw prze-
kazywane sg dalszym elementom. '

Dzialanie urzgdzenia przeno$nikowego, opisanego
dotychczas, jest nastepujace:

Ruch obrotowy z jednostajng predkoS$cia katowa
glébwnego walka 1 przenoszony jest poprzez zeba-
te kola 2 i 7 na krzywke lub obrotowy beben 8,
ktéry w wyniku tego obraca sie réwniez z réwno-
mierng predko$cia dokota watka 4.

Wspblpraca rolek 9 i 10 krzywki 8 z zarysem
Maltanskiego krzyza 11, osadzonego sztywno na
wlasnym watku 12, powoduje przerywany okreso-
wy ruch obrotowy wymienionego watka 12. Okres
pokrywa sie z przesuwem (skokiem) pojedynczych
partii papieroséw nadchodzacych z linii formowa-
nia partii. Przesuw moze skutkiem tego zgadzaé
sie¢ z odstepem czasu pomiedzy uformowaniem
dwoéch kolejnych partii papieroséw. Dokladniej,
kazdemu peinemu obrotowi krzywki 8 odpowiada
przemieszczenie katowe Maltanskiego krzyza 11 o
p6ét obrotu, jak réwniez uformowanie i przesunie-
cie do przodu dwoéch partii papieroséw.

Kolo 13 osadzone sztywno na walku 12 wykonu-
je w wyniku tego réwniez taki sam przerywany
ruch obrotowy i podobnie cztery pary szczypiec
stanowigcych wspomniane koto.

Jednak podczas gdy stale szczeki 15 wykonuja
sztywno ruch obrotowy wraz z walkiem 12, kazda
z ruchomych szczek 16 wykonuje podczas tego sa-
mego ruchu obrotowego drgania dokola swej wilas-
nej ofki 17. Drgania te, jak pokazano wyznaczone
sg przez krzywke 22, ktora poprzez zazebienie jej
wlasnego mimo$rodowego rowka 23 z rolkg 21, o-
sadzong na promieniowej diwigni 18, polgczonej
sztywno z of§ka 17, powoduje podczas obrotu
wspomnianej krzywki dokota watka 12 oscylujace
ruchy obrotowe ofki, ktére przeksztalcane sg w od-
powiednie ruchy ruchomych szczek 16 polgczonych
sztywno ze wspomniang o§ka. Dokladniej, krzywka
22 urzadzona jest w taki sposob, Ze na kazdy pel-
ny obrét kola 13 szczeki 16 rozwierajg sie i zwie-
rajg dwukrotnie z chwilg osiggniecia dwoéch prze-
ciwnych polozen poziomych.

Do ruchu opisanego powyzej, a pochodzacego z
krzywki 22, dodaje sie inny ruch, ktéry odbywa
sie dzieki okolicznoS$ci, ze krzywka 22 réwniez wy-
konuje oscylacyjny ruch obrotowy dokola wlasnego
watka 12. Ten ruch oscylacyjny wyznaczony jest
przez diwigniowy element 27, osadzony wychylnie
na walku 30, ktéry wspélpracuje za poSrednictwem
rolki 31 z krzywka 32, gdy wspomniany element
dzwigniowy 27 wykonuje ruch oscylujacy dokota
wymienionego walka 30. Poniewaz dZwigniowy e-
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8
lement 27 polgczony jest koficem swego ramienia
28 i poprzez cieglo 25 z promieniowg dzwignig 24
zwigzang sztywno ze wspomniang krzywkg 22, ta
ostatnia wykonuje ruchy oscylacyjne za elemen-
tem 27.

Z powyzszego wynika, ze rolki 21 przynaleine
do kazdej z osiek 17 poddawane sg wypadkowemu
z dwoéch ruchéw i wynikiem tego jest, ze rozwar-
cie ruchomych szczek 16 w odniesieniu do statych
szczek 15 jest przewidywane, kiedy para przeciw-
leglych szczypiec zbliza sie do pozycji poziomego
ustawienia w osi; w wyniku tego szczypce pozo-
stajg rozwarte w ciggu diluzszego okresu czasu, u-
latwiajgc w ten sposéb czynno$ci wkladania i usu-
wania partii papieros6w z urzadzenia.

Przeno$nikowe czlony (dzwignie) 52 i 52a wy-
konujg swéj ruch postepowy, zwigzane sztywno z
drgzkami 47 i 47a, synchronicznie z obrotem czte-
rech par szczypiec. Ten ruch postepowy spowodo-
wany jest, jak juz wspomniano, przez zazebianie
sie dzwigien 36 i 36a z krzywkami 41 i 4la. Faza
miedzy ruchami posuwisto-zwrotnymi elementéw
52 i 52a i obrotem szczypiec jest taka, ze gdy para
polozonych naprzeciw siebie szczypiec zbliza sie do
polozenia poziomego, odpowiednio elementy 52
i 52a, po dojSciu do konca ich toru (na prawo na
fig. 1), otwierajg sie one nieznacznie. Dlatego réw-
nolegle i pionowe powierzchnie 53 i 53a sg juz
blisko polozenia, ktére bedzie zajete przez dwa
konce falistego zarysu 22, kiedy odno$ne szczypce
osiggnely poziome polozenie.

Nizej opisano przebieg toru partii papierosow od
momentu w ktéorym nadchodzi ona do urzadzenia
wedlug wynalazku do momentu, kiedy zostaje o-
puszczona przez wspomniane urzadzenie.

Partia papieros6w umieszczona zostaje poprzecz-
nie w urzgdzeniu woéwczas, gdy szczypce znajduja
si¢ w poziomym polozeniu i ich szczeki sg rozwar-
te. Dokladniej, partia papieros6w musi- juz byé
przystosowana do wilozenia w taki sposéb, Ze pa-
pierosy z gbérnej warstwy partii odpowiadajg do-
kladnie, po wlozeniu miedzy szczeki i zwarciu sie
szczek polozonym obok siebie (w rzedzie) gniazdom
prawego odchylonego ramienia szczypiec. Wkiada-
nie papierosé6w poprzecznie do plaszczyzny kota 13
ze szczypcami dokonywane jest przy pomocy odpo-
wiednich urzgdzen popychajgcych (nie pokazanych),
ktére popychajg partie papieros6w za ich konce,
dopo6ki nie zostang umieszczone wewnatrz szczek,
ktére sg rozwarte w tym polozeniu ramienia szczy-
piec. Jak tylko papierosy zostang wlozone, goérna
ich warstwa odpowiada dokladnie gniazdom rucho-
mej szczeki.

Nalezy wzigé pod uwage, Ze takie przeniesienie
poprzeczne wzgledem szczek lecz osiowe w stosun-
ku do papieros6w nie zagraza zachowaniu cato$ci
papieros6w. W rzeczywistoSci, w celu dokonania
przeniesienia papierosy sa po prostu popychane bez
oporu, a tym samym bez podlegania obcigzeniom,
ktére moglyby byé szkodliwe.

Z tego powodu to osiowe przeniesienie nie jest
sprzeczne z ogbélnym pomysiem, ktéry charaktery-
zuje urzadzenia wedlug wynalazku i na ogét pako-
warki wyzej wspomnianej. Pomyst ten, jak nalezy
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powtoérzyé, polega na nieobcigzaniu koncéw papie-
roeséw.

W celu unikniecia mozliwoSci rozsypania sie
partii papieroséw podczas rozwarcia szczgk ko-
rzystne jest umieszczenie ruchomej pionowej $cian-
ki 55 wedlug cytowanego zgloszenia patentowego,
ktéra rozcigga sie rownolegle do papieroséw i usta-
wiona jest podczas tej wstepnej fazy blisko ze-
wnetrznego konca szczek prawego ramienia szczy-
piec, by mogla dziala¢ jako §cianka zatrzymujaca.

Kiedy papierosy umieszczone sa miedzy rozwar-
tymi szczekami, ruchoma szczeka zamyka si¢ na
stalej szczece i papierosy utrzymywane sg mini-
malnym wysitkiem szczek.

Dzieje sie tak, poniewaz dzialanie chwytajace
pochodzi po prostu z falistego ksztaltu szczeki ru-
chomej i przekazywane jest poprzez wszystkie pa-
pierosy partii przy pomocy szeregu uko$nych sit
dziatania i przeciwdzialania miedzy réznymi pa-
pierosami. Sily te sg bardzo niewielkiego rzedu.

Nastepnie walek 12 wprawiony zostaje w ruch
obrotowy i partia papieros6w dostaje sie w poto-
zenie przeciwne wzgledem pozycji wkladania.

Podczas zajmowania takiego polozenia partia pa-
pierosé6w wkladana jest dokladnie miedzy nie-
znacznie rozwarte, chwytakowe powierzchnie 53 i
53a elementow 52 i 52a, gdy réwnocze$nie otwie-
raja sie szczeki szczypiec. Partia papieroséw, uwol-
niona przez dzialanie szczek, jest jednak utrzyma-
na przez powierzchnie 53 i 53a, ktére zastepuja
wspomniane szczeki, a ponadto spoczywa na sta-
lej powierzchni wspornika 54.

W tym momencie powierzchnie 53 i 53a zwiera-
ja sie ponownie na partii papieroséw i zaczyna sie
skok powrotny elementéw 52 i 52a, ktére przesu-
wajac sie sztywno z drazkami 47 i 47a, odciggaja
partie papieroséw w kierunku promieniowym od
ramienia szeczypiec, ktéry je nidst i przemieszcza-
jg ja do stanowisk pakowania. Podczas tej fazy
partia papieros6w przesuwa sie poziomo na wspom-
nianej powierzchni wspornika 54.

CzynnoSci opisane powyzej powtarzane sg po-
dobnie dla kazdej partii papieroséw i partie wkila-
dane s w miare ich formowania miedzy kolejne
pary szczek, ktére nadchodza do poziomego prawe-
go potozenia dzieki przerywanemu ruchowi obroto-
wemu kota 13.

Stwierdzono w praktyce, ze urzadzenie wedlug
wynalazku, zdatne do dokonywania przeniesienia
partii papieroséw osiaga doskonale wszystkie cele
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okre§lone z gory. Zwlaszcza przeniesienie dokony-
wane jest w taki sposéb, ze zabezpieczona jest
maksymalnie nienaruszalno§é papieroséw i zacho-
wany ich staty uklad w zwartg partie stanowigca
gotowa paczke.

Wynalazek dokonany w ten sposéb moze byé
przedmiotem licznych modyfikacji i zmian zawar-
tych w ramach pomyslu wynalazczego. Ponadto
wszystkie czeSci skladowe moga byé zastapione
przez inne elementy techniczne réwnowazne.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przenoszenia partii papieroséw
w automatycznej maszynie do pakowania papiero-
sOw ulozonych jedne obok drugich w jednej lub
wiecej rownoleglych warstwach, znamienne tym, ze
zawiera kolo lub piaste (14), zaopatrzong w pro-
mieniowe szczypce, zawierajace pierwszg szczeke
(15) i drugg szczeke (16), elementy do nadawania
piascie przerywanego ruchu obrotowego dokola jej
wlasnego watka (12) w fazie z doprowadzaniem do
maszyny kolejnych partii papieros6w, elementy do
okresowego rozwierania wspomnianych szczek w
spos6b umozliwiajacy przechodzenie podczas obrotu
od pierwszego poloZenia rozwarcia, dla przyjecia
partii papieroséw, poprzez polozenie zwarcia w celu
przeniesienia wymienionej partii do drugiego polo-
Zenia rozwarcia w pozycji na przeciwko wspom-
nianego pierwszego poloZzenia w celu pozostawienia
wymienionej partii, przy czym powierzchnia chwy-
towa co najmniej jednej ze szczek  przedstawia
wiekszg ilo§¢ gniazd (16a) potoZonych jedno obok
drugiego zgodnie z walkiem kola, a kaide z tych
gniazd ma ksztalt umozliwiajgcy ulozenie w nim
jednego papierosa w kierunku wzdluznym, $§rodki
popychajace, przeznaczone do wprowadzenia papie-
rosé6w do szczek tak, Ze papierosy jednej warstwy
partii umieszczone bedg we wspomnianych, polozo-
nych obok siebie gniazdach i w nich zatrzymywane,
srodki przemieszczajace, zabierajace partie papie-
roséw, poczynajgc od wspomnianego drugiego po-
lozenia rozwarcia szezypiee (15, 16) do przeniesie-
na partii papieroséw do dalszych stanowisk robo-
czych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jedna ze szczek kazdej pary szczypiec (15, 16)
polaczona jest sztywno z obrotowg tarcza, a dru-
ga szczeka osadzona jest obrotowo na watku row-
nolegtlym do watka (12) piasty (14) i wspoélpracu-
je z elementami mimo$rodowymi dla umozliwie-
nia jej cyklicznych oscylacji dokota watka.
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