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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’INVENTION

No 883.519

I'4
MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES Classif. Internat,

;EoHDIE‘O'JB

Mis en lecture le:

15 -09- 1980

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les breveis d’invention ;

Vu le procés-verbal dressé le 28 mai 19780 a 15 h 45

e Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Atticle 1. — Il est délivré @ Mr. Pierre E.E.J. BOGAERT,
Dijk 18, 1810 Wemmel,

T.39-D

un brevet dinvention pour:  Grand lanterneau cintré préfabriqué a parois
rigides multiples et tympans sans arceau ni charpente

quelconque au-dedans du cadre de base,

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, @ ses risques e!
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soil
de Pexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de l'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Tintéressé et déposés a Fappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles,le 13 juin 19780
PAR DELEGATION SPECIALE:

L. SALPETEUR
Directeur
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BREVET D'IN VENTION

Pierre, Emmanuel, Eugéne, Jean BOGAERT

Grand lanterneau cintré préfabriqué a parois rigides multiples et tympans

sans arceau ni_charpente quelconque au~dedans du cadre de base.

La présente invention a pour objet un lanterneau cintré de grande dimension
complétement préfabriqué en atelier et donc d'une parfaite fiabilité et d'une
extréme facilité de pose Sur toiture, dont l1a conception réside esgsentielle-

ment, d'une part, dans le collage tanche de tous les composants, d'autre
part, dans la combinaison de feuilles en matidre plastique de forme nervurée
ondulée et cintrée et de feuilles en matiére plastique de forme structurée

3 double paroi, et d'autre part enfin, dans 1'absence d'arcs ou d'arceaux
structurels métalliques ou synthétiques.

L'évolution actuelle dans le domaine de la construction des bitiments marqua
une nette tendance vers 1'utilisation de lanterneaux de plus en plus grands.
Cet usage s'est largement répandu au cours des dix derniéres années. Dans
1'état actuel de la technique, ces lanterneaux sont construits avec des maté-
riaux divers et des éléments de vitrage.

Les éléments de vitrage gont habituellement constitués de feuilles de polyvi~
nylchloride, de polyester, de polyméthacrylate ou de polycarbonate. I1ls n&-
cessitent une charpente, des sabliéres latérales, des joints d'écanchiité;
des couvre-joints et des tympans.

Les charpentes sont généralement construites avec des systémes de profilés en

aluminium extrudé. Ces profilés de structure gont congus en forme de B
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renversé dont les deux ailes latérales supportent les feuilles @ joindre et
dont 1'dme permet la fixation du couvre-joint.

Celui-ci est fixé 2 la structure tous les 20 & 35 cm. environ au moyen de vis
ce qui est difficile & réaliser quand la largeur de l'ouverture dépasse les 2
métres.

Dans une formule plus &concmique, la charpente est supprimée par 1'emploi d'
éléments de vitrage nervurés, précintrés et autoportancs.

Tous ces composants doivent cependant Etre montés sur les toitures, mis en
place, mesurés, ajustés avec précision, assemblés et fixés de manidre totale-
ment Etanche aux pluies, vents et poussiéres, sur les ouvertures qu'ils doi-
vent fermer. Cela nécessite une main-d'oeuvre spécialisée qui constitue un
élément trés important du colit de la construction et dont 1'activité est, en
outre, contrariée par les intempéries.

Des lanterneaux sont aussi préfabriqués en atelier, mais leurs dimensions ne
dépassent évidemment jemais celles des grands camions de transport.

La présente invention a pour but d'obvier 3@ ces inconvénients et pour objet
la simplification extréme de ces techniques.

Elle est essentiellement caractérisée par un assemblage trés simplifié de
feuilles de vitrage de forme nervurée, ondulée et cintrée et de deux tympans
collés ensemhle d leurs raccordements pour les rendre étanches aux pluies,
vents et poussiéres. '

Toutes ces piéces, sabliéres et tympans compris, sont assemblé&es en atelier
en unités préfabriquées complétes, et construites en longueur et iargeur cor—
respondant aux ouvertures de la toiture et limitées par les dimensions maxi-
males des moyens de transport.

En outxe, la conception permet 1'adaptation aux lanterneaux d'un grand nombre
de dispositifs accessoires en vue d'utilisations complémentaires @ la fonctio
du vitrage, telles que 1'aération et 1'évacuation des fumées et chaleurs en
cas d'incendie, etc...

L'invention sera mieux comprise en se reportant 3 la description en méme
temps qu'aux dessins annexés qui représentent uniquement 3 titre d'exemple
divers modes de réalisation de 1'invention et dans lesquels :

la figure | est une vue représentant schématiquement une coupe en Elévation
d'un lanterneau cintré de type traditionnel en forme de voiite filante avec

tympans, sabliéres, etc... dont tous les composants sont montés gséparément
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sur la toiture, ajustés, assemblés et fixés sur place pour composer le lanter=
neau, cette coupe &tant prolongée par une vue en perspective permettant de
mieux comprendre la spécificité de 1'invention.

La figure 2 représenite schématiquement un mode de réalisation de 1'invention
par une vue extérieure en plan d'un lanterneau complet, composé de 4 feuilles
nervurées ondulées cintrées, pré-assemblées en atelier et complétement mon-
tées de maniére a constituer une unité monolithique.

La figure 3 représente une coupe en &lévation suivant III-III de la partie

supérieure de la figure 2.
La figure 4 représente une coupe en &lévation de la partie inférieure sui-

vant IV-IV de la figure 2.

La figure 5 représente schématiquement une vue intérieure d'un mode de réali-
sation de 1'invention suivant la figure 2, dans laquelle plusieurs feuilles
en matidre plastique de forme ondulée et cintrée (1) et deux tympans (2)
gsont collés ensemble & leurs raccordements (3) pour les rendre &tanches aux
pluies, vents et poussi&res, 1'ensemble &tant solidarisé par collage gtanche °
a un cadre profilé (4), la paroi intérieure du lanterneau &tant constituée
d'un vitrage synthétique structuré 2 parois doubles (5), ainsi que d'un se~
cond vitrage synthétique structuré a3 parois doubles (6), ces deux feuilles
gtant également solidarisées 3 1'ensemble et 1'unité ne comportant aucun ar-
ceau structuré métallique ou synthétique.

La figure 6 représente schématiquement une coupe partielle en élévation d'un
mode de réalisation de 1l'invention correspondant approximativement 3 la figu-
re 5 suivant VI-VI.

La figufe 7 représente schématiquement une coupe partielle en &lévation d'um
mode de réalisation de 1'invention correspondant approximativement & la figu-
re 5 suivant VII-VII.

La figure 8 représente schématiquement une coupe partielle en &lévation d'yn
mode de réalisation de 1'invention correspondant approximativement & la figu-
re 5 suivaot VIII-VIII.

L'invention a été décrite et illustrée & simple titre d'exemple nullement li-
mitatif et il va de soi que de nombreuses modifications peuvent €tre appor-

tées 3 sa réalisation sans s'écarter dz son esprit.
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‘yurée, ondulée et cintrée, et de deux tympans,

Lanternean guivant | et 2 caractérisé en ce

Lanterneau cintré de grande'dimension, complétement préfabriqué en atelier,
caractérisé par 1'assemblage de feuilles en matiére plastique de forme ner=
collés ensemble 3 leurs rac™
ndre étanches aux pluies, vents et poussiéres, le tout 3
llage étanche 2 un cadre profilé pour la fixation de 1'en-

1a paroi intérieure du lantetn.eau étant d'au moins

oi, également golidarisée 3

golidarisé par co
gemble sur la toiture,

une feuille synthétique structurée 3 double par
c ni arceau structurel métallique

1'ensemble, 1’ unité ne comportant aucun ar
10

ou synthétique.

Lanterneau suivant | caractéris
i double eat‘interposée entre la feuille formant

formant la paroi jntérieure, améliorant en~

€ en ce qu'au moins une geconde feuille syn~

thétique structurée 3 paro

la paroi extérieure et la feuille

core ainsi les fonctions de diffusion lumineuse et d'isolation thermique et

acoustique du lanterneau. 15

que les fpuillen extérieures

gont de type commercial courant a base de résines polyester arnées de fibres

de verre. 7 :
Lanterneau suivant i & 3 caractbrisé en ca que les tywpans sont également
fabriqués au moyen de résines polyester armées de fibres de verre.

vant | 2 4 caractérisé en ce que le cadre profilé pour la fixa-

2t

Lanterneau sui

tion de l'ensemble & la toiture est également £abriqué au moyen de résines

polyester armées de fibres de verres.
Lanterneau suivant 1 3 5 caractérisé en ce que les feuilles synthétiques
structurées intérieures sont de type commercial courant et extrudées au dé- 2

part de résines polycarbonate.

Lanterneau suivant 1 2 6 caractérisé en ce qu2 les assemblages et les colla—

ges Etanches sont réalisés au moyen de résines polyester et de fibres de

verre.
Lanterneau cintré de grande dimension,
et prét 2 étre fixé sur le toit en substance tel que décrit ci-avant

complétement préfabriqué en atelier I

et Te~

présenté schématiquenent aux dessing annexés.
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