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(54) Vorrichtung, insbesondere Sinkdocht

(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1, 12),
insbesondere Sinkdocht, zum Abbrennen eines FfG 7
aufschmelzbaren Brennstoffkorpers (2) mit einem
Dochtteil (4,13), mit einem sich gegenliber dem
Dochtteil (4, 13) verbreiternden Fuf3teil (5), und mit
einem auf dem Fufteil (5) zumindest bereichsweise
vorgesehenen Schutzelement (6) zur Behinderung
des Abbrands des Fufteils (5). Damit das FuBteil (5)
wahrend des Einschmelzens der Vorrichtung (1, 12)
in den aufschmelzbaren Brennstoff (2) gegeniber
einem Abbrand geschtzt ist, um den Anzlndvorgang
zu erleichtern und um ein einfaches Aufbringen des

Schutzelements (6)

wahrend der Fertigung der

Vorrichtung (1, 12) zu ermdglichen, wird dass das

Schutzelement (6)

aus einer aufschmelzbaren

Brennstoffschicht ausgebildet.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1, 12), insbesondere Sinkdocht, zum Ab-
brennen eines aufschmelzbaren Brennstoffkdrpers (2) mit einem Dochtteil (4,13),
mit einem sich gegenuber dem Dochtteil (4, 13) verbreiternden Fuldteil (5), und mit
einem auf dem FuRteil (5) zumindest bereichsweise vorgesehenen Schutzelement
(6) zur Behinderung des Abbrands des Fuldteils (5). Damit das Fuldteil (5) wahrend
des Einschmelzens der Vorrichtung (1, 12) in den aufschmelzbaren Brennstoff (2)
gegenuber einem Abbrand geschutzt ist, um den Anztndvorgang zu erleichtern und
um ein einfaches Aufbringen des Schutzelements (6) wahrend der Fertigung der
Vorrichtung (1, 12) zu ermdéglichen, wird dass das Schutzelement (6) aus einer auf-

schmelzbaren Brennstoffschicht ausgebildet.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, insbesondere Sinkdocht, zum Abbrennen
eines aufschmelzbaren Brennstoffkérpers mit einem Dochtteil, mit einem sich ge-
genuber dem Dochtteil verbreiternden Fuldteil, und mit einem auf dem Fufdteil zu-
mindest bereichsweise vorgesehenen Schutzelement zur Behinderung des Ab-

brands des Fulteils.

Ubliche Kerzen haben, wie bekannt, einen Docht, der im Wesentlichen Uber die
ganze Lange der Kerze im Kerzenkdrper eingegossen ist. Da die Herstellung derar-
tiger Kerzen relativ aufwendig ist, sind schon Sinkdochte mit demensprechend kur-
zerem Docht bekannt. So beschreibt die DE 3421597A1 eine Vorrichtung aus kapil-
larkeramischem Werkstoff mit Dochtteil und FuRteil. Der Fufteil weist als Schutze-
lement eine aufgelegte Metallringscheibe auf. Durch diese Metallringscheibe wird
sichergestellt, dass der Fuldteil keine zUndfahige Flache bildet, so dass die Flamme
stets nur am Dochtteil brennt. Diese Vorrichtung weist jedoch mehrere Nachteile
auf, so muss die Vorrichtung in den Brennstoffkérper eingesetzt werden, da die Me-
tallringscheibe beim Anzinden ein Aufschmelzen des darunter liegenden Brenn-
stoffkérpers erheblich behindert. Des Weiteren kann durch den kapillarkeramischen
Werkstoff des Dochtteils der Abbrand des Kerzenkérpers unterschiedlich zum ge-
wohnten Abbrand eines Kerzenkérpers mit Textildocht sein. Zudem ist auf Grund
der verschiedenen Werkstoffe der Vorrichtung die Entsorgung bzw. das Recycling

der Sinkdochte nachteilig aufwendiger.

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung ausgehend vom eingangs geschilderten
Stand der Technik, eine Vorrichtung zu schaffen, die mit Ublichen Kerzenbrennstof-
fen funktioniert, die aufgesetzt auf einen aufschmelzbaren Brennstoffkérper werden

kann und trotzdem ein von Kerzen gewohntes Anzind- und Abbrennverhalten auf-
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weist. Zudem soll dieser Sinkdocht den Recyclingprozess so wenig wie méglich be-
einflussen. DarUber hinaus soll diese Vorrichtung in der Fertigung einfach herge-

stellt werden kénnen und kostengunstig sein.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass das Schutzelement aus einer

aufschmelzbaren Brennstoffschicht ausgebildet ist.

Ist das Schutzelement aus einer aufschmelzbaren Brennstoffschicht ausgebildet,
kann damit auf einfache konstruktive Weise sichergestellt werden, dass das Fulteil
wahrend des Einschmelzens der Vorrichtung in den aufschmelzbaren Brennstoff
gegenuber einem Abbrand geschutzt ist. Zudem kann dieses Schutzelement den
Anzundvorgang erheblich erleichtern, weil dieses beim Anzunden aufgeschmolzen
und so wahrend des Einschmelzvorgangs den Docht mit Brennstoff versorgen kann.
Vorteilhaft kann sein, wenn das auf dem Fulteil vorgesehene Schutzelement aus
einer aufschmelzbaren Brennstoffschicht derart ausgebildet ist, dass nach einem
Anzinden der auf dem aufschmelzbaren Brennstoffkérper aufgesetzten Vorrichtung
der Abbrand seines Fuldteils solange behindert wird, bis der Brennstoffkérper aus-
reichend angeschmolzen ist, um damit die Vorrichtung mit Brennstoff versorgen zu
kénnen. Gegenuber dem Stand der Technik muss daher die Vorrichtung nicht in
den Brennstoffkérper eingesetzt werden, was einen aulerst flexibel anwendbaren
Sinkdocht schaffen kann. Das Schutzelement aus einer aufschmelzbaren Brenn-
stoffschicht kann nach und wahrend des Einschmelzvorgangs abgebrannt werden
und ist daher fur den Recyclingprozess irrelevant. Des Weiteren kann auch durch
die leichte Verarbeitbarkeit der aufschmelzbaren Brennstoffschicht die Vorrichtung

einfach und damit kostengunstig hergestellt werden.
Im Allgemeinen wird erwahnt, dass der Fuldteil und/oder Dochtteil beispielsweise

Zellstoff oder ein anderes brennbares, insbesondere saugfahiges Material aufwel-

sen kann.
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Nimmt die Schichtdicke des Schutzelements zum Dochtteil hin zu, kann dies vorteil-
haft sein, in dem dadurch der Dochtteil wahrend des Einschmelzvorgangs mit aus-
reichend Brennstoff versorgt werden kann. Zudem ist durch diese MalRnahme das
Schutzelement im heiResten Bereich des FuRteils, ndmlich beim Ubergang zum
Dochtteil, am dicksten und somit kann ein verbesserter sowie zeitlich langerer
Schutz des Fulteils gewahrleistet werden. Eine standfeste Vorrichtung kann damit

geschaffen werden.

Vorteilhaft ist ein FuBteil, das eine plane Bodenseite aufweist, da dadurch die Vor-

richtung einfach auf einen schmelzbaren Brennstoffkérper aufgelegt werden kann.

Ist zumindest bereichsweise Klebewachs, das ist eine Harz-WWachs-Kombination die
klebende Eigenschaften besitzt, auf der Bodenseite des Fuldteils vorgesehen, kann
schon vor dem Einschmelzen der Vorrichtung in den Brennstoffkérper eine haftende
Verbindung zwischen Vorrichtung und Brennstoffkérper hergestellt werden. Dies
kann einen vereinfachten Transport und Verkauf der Vorrichtung in Kombination mit

einem Brennstoffkérper ermdéglichen.

Abhangig vom Querschnitt des Brennstoffkdrpers kann ein unterschiedlich ausge-
bildeter Dochtteil von Vorteil sein. Ein zylinderférmig ausgebildeter Dochtteil kann
fur Brennstoffkerzen mit geringerem Querschnitt eine vorteilhafte Ausfuhrung der
Vorrichtung sein, wahrend ein kegelférmiger Dochtteil bei Brennstoffkérpern mit

groRem Durchmesser vorteilhaft sein kann.
Werden Dochtteil und FuBteil von einem einteiligen Grundkérper, kann dies eine
Vereinfachung der Konstruktion, und damit eine kostengunstigere Herstellung der

Vorrichtung, bewirken.

Das Anzundverhalten der Vorrichtung kann weiter verbessert werden, wenn dieser

Grundkérper gewachst ist.
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Besteht die aufschmelzbaren Brennstoffschicht des Schutzelements aus Kerzenma-
terialien, wie Paraffin, Stearin, oder Wachs kann dies eine besonders vorteilhafte
Ausfuhrung der Vorrichtung ergeben, weil dadurch Vorrichtungen erméglicht wer-
den, bei denen das Schutzelement aus dem gleichen Material wie der Brennstoff-
korper bestehen kann. Damit kann nach dem Einschmelzen der Vorrichtung keine

Unterscheidung zwischen Schutzelement und Brennstoffkérper getroffen werden.

In den Figuren ist beispielsweise der Erfindungsgegenstand anhand eines Ausfuh-

rungsbeispiels naher dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine Schnittansicht der Vorrichtung mit zylinderférmigen Dochtteil,

Fig. 2 eine Schnittansicht der Vorrichtung mit Brennstoffkérper kurz nach dem Ent-
zUnden der Vorrichtung,

Fig. 3 eine Schnittansicht der Vorrichtung mit Brennstoffkérper wéhrend des Ein-
schmelzvorgangs,

Fig. 4 eine Schnittansicht der Vorrichtung mit Brennstoffkérper im eingeschmolze-
nen Zustand und

Fig. 5 eine Schnittansicht zu einer anderen Ausfuhrungsform der Vorrichtung mit

kegelférmigen Dochtteil.

Gemal Fig. 1 wird beispielsweise ein Schnitt durch die Vorderansicht einer Vorrich-
tung 1 zum Abbrennen eines aufschmelzbaren Brennstoffkérpers 2 nach einem ers-
ten Ausfuhrungsbeispiel gezeigt. Hierfir weist die Vorrichtung einen Grundkérper 3,
bestehend aus einem Dochtteil 4 und mit einem sich gegenuber dem Dochtteil 4
verbreiternden schlanken Fufteil 5 auf. Das Fulteil 5 ist vom Schutzelement 6 be-
deckt. Erfindungsgeman besteht dieses Schutzelement 6 aus einer aufschmelzba-
ren Brennstoffschicht, was den Abbrand des Fulfdteils 5 nach dem Anzinden der
Vorrichtung 1 behindert. Damit kann der Fufteil 5 geschutzt werden, wodurch die

Sinkeigenschaft der Vorrichtung 1 erhalten bleiben kann.

Nach den Figuren 2 bis 4 sind die erfindungsgemafen Vorteile des Schutzelements

6 zu erkennen.
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Fig. 2 zeigt die Vorrichtung 1 kurz nach dem Entziinden. Das Schutzelement 6 aus
einer aufschmelzbaren Brennstoffschicht ist im flammennahen Bereich schon zu
flussigem Brennstoff 7 geschmolzen und nahrt die Flamme 8 Uber den Dochtteil 4.
Der Fuldteil 5 liegt trotzdem nicht frei und ist damit gegentber einem Abbrand ge-

schitzt.

In Fig. 3 ist der Einschmelzvorgang schon weiter fortgeschritten. Der aufschmelzba-
re Brennstoffkérper 2 ist im Bereich der Vorrichtung 1 schon aufgeschmolzen bzw.
der Brennstoffkorper 2 ist angeschmolzen. Das Schutzelement 6 ist nun schon voll-
standig aufgeschmolzen und hat sich mit dem aufgeschmolzen Teil des Brennstoff-
kérpers 2 zu flussigen Brennstoff 7 vermischt. Damit kann der Brennstoff des
Brennstoffkérpers 2 zur Versorgung der Flamme 8 dienen. Der Grundkdérper 3 ist

zudem schon etwas gegenuber seiner nach Fig. 2 dargestellten Lage abgesunken.

In Fig. 4 ist der Einschmelzvorgang abgeschlossen und die Menge an flussigem
Brennstoff 7 ist dementsprechend gréRer. Wird die Vorrichtung 1 geléscht, bildet der
erstarrende Brennstoff 7 in weiterer Folge ein Schutzelement 6 aus einer auf-

schmelzbaren Brennstoffschicht aus. Das Fulteil 5 ist damit weiter geschitzt.

Der Ubergang 9 von Dochtteil 4 zu FuBteil 5 wird durch die zunehmende Schichtdi-
cke des Schutzelements 6 im Bereich des Dochtteils 4 starker geschutzt, da in die-

sem Bereich der Fufiteil 5 der Flamme 8 am néachsten ist.

Die plane Bodenseite 10 des Fulflteils 5 ist mit Klebewachs 11 versehen, um die
Vorrichtung 1 auf einem aufschmelzbaren Brennstoffkérpers 2 haftend anbringen zu

kénnen.
Bei der beispielhaften Ausfuhrung der Vorrichtung in Figur 1 ist der brennbare

Grundkérper 3, der Dochtteil 4 und Fulteil 5 ausbildet, einteilig, zum Beispiel aus

gewachstem Zellstoff oder dergleichen, ausgefuhrt.
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Fig. 5 zeigt eine andere beispielhafte Ausfuhrung der Vorrichtung 12 mit einem ge-
genuber dem Dochtteil 4 der Fig. 1 kegelférmigen Dochtteil 13. Damit kann ein ver-
andertes Flammenbild erzeugt bzw. die Sinkeigenschaft der Vorrichtung 12 verbes-

sert werden.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung, insbesondere Sinkdocht, zum Abbrennen eines aufschmelzba-
ren Brennstoffkérpers (2) mit einem Dochtteil (4, 13), mit einem sich gegenuber dem
Dochtteil (4, 13) verbreiternden Fufteil (5), und mit einem auf dem Fulteil (5) zu-
mindest bereichsweise vorgesehenen Schutzelement (6) zur Behinderung des Ab-
brands des Fulteils (5), dadurch gekennzeichnet, dass das Schutzelement (6) aus

einer aufschmelzbaren Brennstoffschicht ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schichtdi-

cke des Schutzelements (6) zum Dochtteil (4, 13) hin zunimmt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Fulteil (5) eine plane Bodenseite (10) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf
der Bodenseite (10) des Fufdteils (5) zumindest bereichsweise Klebewachs (11)

vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dochtteil (13) kegelférmig ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der Dochtteil (4) zylinderférmig ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

dass ein einteiliger Grundkdrper (3) Dochtteil (4, 13) und Fufteil (5) ausgebildet.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkoér-

per (3) gewachst ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Schutzelement (6) aus einer aufschmelzbaren Brennstoffschicht aus Ker-

zenmaterialien, wie Paraffin, Stearin, oder Wachs besteht.
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