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Urzadzenie do wytwarzania drutu z karbami, zwlaszcza do wy-'
robu siatki plecionej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania drutu z karbami, wyposazone w dwa
wspolpracujace ze soba kola krepujace, zaopatrzone
na przemian we wglebienia i wchodzace w nie wyste-
ry, ktore powoduja krepowanie karbéw na przepusz-
czanym miedzy tymi kotami w sposob ciagly drucie
oraz w znane uklady krazkow prostujagcych umiesz-
czone przed i za kotami krepujgcymi.

Do wyrobu siatek splatanych z dwoch wzajemnie
prostopadlych ukladow pretow stosuje sie najko-
rzystniej drut zaopatrzony w karby tworzgce gniazda,
ktore unieruchamiajg wezly siatki. Drut taki jest
wytwarzany dotychczas za pomoca pras, w ktérych
uprzednio wyprostowane i pociete prety podlegaja
krepowaniu za pomoca krepownika. Zasadnicza wada
tego sposobu jest jego mala wydajnosé, wysoki koszt
zwigzany z eksploatacjg prasy oraz trudno$ci uzys-
kania dokladnej i stalej odleglosci miedzy karbami,
zwlaszcza w przypadku dilugich pretow, ktore wyma-
gaja odcinkowego wsuwania w cze$é roboczg narze-
dzia — krepownika. Z tego powodu siatki plecione
z drutu krepowanego sa bardzo kosztowne i maja
zastosowanie ograniczone.

W celu zmniejszenia kosztow wykonania siatki ple-
cionej zastosowane zostaly ostatnio do ich wyrobu
druty giete w postaci linii zygzakowatej, przy czym
do giecia tego rodzaju drutu stuzg maszyny pracuja-
ce w sposob ciagly i zaopatrzone w kola z zebami
trojkatnymi. Zasadniczq wada siatki wykonanej
z tego drutu jest jednak jej mala sztywnos$¢, gdyz
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miejsca wygiecia nie unieruchamiaja wezlow siatki.
Ponadto siatka tego typu ma duzg grubos¢ (odleglosé
miedzy plaszczyznami obrysu obydwu drutow),
wskutek czego nie nadaje sie do niektorych zasto-
sowan, na przyklad budowy pojemnikow itp., w kto-
rych niezbedne jest uzyskanie powierzchni ptaskich.

Powyisze wady i hiedogodnoéci usuwa urzadzenie
do wytwarzania drutu zaopatrzonego w karby
zwlaszcza do wyrobu siatki wedlug wynalazku
z wspoélpracujagcymi ze soba kolami krepujgcymi
majacymi na przemian wglebienia oraz wystepy,
przy czym wystepy jednego z kot wchodzg we
wglebienia drugiego powodujac réwnoczeénie krepo-
wanie na przesuwajacym sie miedzy kotami drucie
karbow naprzemianlegtych wzgledem osi drutu.
Ponadto urzadzenie jest wyposazone w dwa znane
uvklady drazkéow prostujacych drut, zar6wno przed
wejsciem w obszar roboczy kol krepujacych oraz
po wyjsciu z tego obszaru.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia wytwa-
rzanie w sposob ciggly drutu zaopatrzonego w karby
do wyrobu siatki plecionej z gniazdami unierucha-
miajacymi wezly, ktora dzieki temu ma duza sztyw-
nos¢ i jest plaska, a przy tym znacznie tansza w po-
rownaniu do siatki wytwarzanej za pomocgq pras.

Ponadto drut wykonany za pomoca urzadzenia we-
dlug wynalazku ma lepsze wlasno$ci, zwlaszcza za$
wigksza sztywnosé wlasna i wytrzymatosé¢ w porow-
naniu do drutu wytwarzanego na prasach, gdyz
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karby sa wykonywane przez wygniatanie (krepowa-
nie) a nie droga udarowa.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na rysun-
ku, na ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie kota
krepujgce, fig. 2 — schemat urzadzenia do wytwa-
rzania drutu, fig. 3 — schemat mechanizmu napedo-
wego kol krepujacych w widoku z tylu, fig. 4 —
w widoku z boku, fig. 5§ — zesp6t krazkéw prostuja-
cych w widoku z gory, fig. 6 — jeden z krazkow
prostujagcych w widoku z boku, a fig. 7 — siatke
wykonang z drutu wytwarzanego sposobem wedlug
wynalazku — w przekroju. .

Urzadzenie do wytwarzania drutu zaopatrzonego
w karby i sluzacego do wyrobu siatki plecionej
przedstawione na rysunku jest wyposazone we wspol-
pracujace ze soba kola krepujgce 1 i 2 majace na
przemian wgtebienia 3 i wystepy 4, przez ktore prze-
puszczany jest w sposob ciagly drut 8 bezposrednio
z nawoju, przy czym wystepy 4 jednego z kot wcho-
dza we wglebienia 3 drugiego powodujac krepowanie
karbow 7 na drucie.

Odleglos¢ miedzy powierzchniami obwodowymi
kot 1 i 2 jest w przybliZeniu réowna grubosci drutu,
szeroko$¢ wglebien 3 jest w przyblizeniu réwna sze-
roko$ci wykonywanego karbu, szeroko$é¢ b wystepow
4 jest mniejsza od szerokosci a w przyblizeniu o dwie
$rednice krepowanego drutu, wysoko$é¢ za$ h wyste-
pu 4 rowna §est polowie Srednicy krepowanego drutu.
Wierzcholek 5 wystgpu 4 oraz obrzeza 6 wgtebienia 3
sq przy tym zaokraglone w celu zmniejszenia napre-
Zen powstajacych w trakcie krepowania. Krepowanie
odbywa si¢ w ten sposob, ze drut 8 po uprzednim
prostowaniu w ukladach znanych krazkow 26 jest
wprowadzany ~najkorzystniej dwoma lub kilkoma
réwnoleglymi pasmami w szczeling obracajgcych sig
wspotbieznie w kierunku strzatki ¢ kot krepujgcych
1 i 2 jest silg tarcia przesuwany w kierunku strzatki
d, przy czym w trakcie przej$cia migdzy kolami wy-
stgpy 4 oraz wspolpracujace z nimi wglebienia 3 po-
woduja krepowanie karbow 7. Nastepnie drut z kar-
bami podlega ponownie prostowaniu i cieciu na od-
cinki zadanej dlugosci.

Ponadto urzadzenie przedstawione przykladowo na
rysunku (fig. 2 do 5) jest zaopatrzone w mechanizm
napedowy oraz w dwa zespoly krazkow prostujgcych,
umieszczonych symetrycznie przed i za kolami kre-
pujacymi.

Mechanizm napgdowy opisanych uprzednio kot
krepujgcych 1 i 2 majgcych na przemian wgtlebienia
3 i wystepy 4 o jednakowej podzialce obwodowej
ma rame 9, w ktorej sa osadzone obsady 10 lozysk
11, W lozyskach 11 sg osadzone obrotowo walki 12
z zaklinowanymi na nich kotkami 1 i 2, przy czym
przynajmniej jedna z obsad lozyskowych 10 jest osa-
dzona przesuwnie w ramie 9 umozliwiajac regulacje
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odstepu miedzy kotkami 1 i 2 w zaleznosci od $red-
nicy krepowanego drutu. Do tego celu stuiy s$ruba
13 wkrecana w gwintowany otwér ramy 9. Ponadto
naped urzadzenia sklada sie z silnika elektrycznego
15 napedzajacego za pomoca przekladni pasowo-kli-
nowej 16, 17 i przekladni $limakowej 18, 19 zakli-
nowane na waltach 12 kota zebate 22, 23 sprzezone
wzajemnie na przyklad za pomocg zazebiajacych sie
'z nimi jednakowych kot zebatych 24, 25. Wskutek
tego zaklinowane na walach 12 kola krepujace 1i 2
obracajq sie wspolbieznie z jednakowa predkoscia
katowa.

Obydwa zespoly prostujgce skladajq sie z plyty
przymocowanej do korpusu urzadzenia w plaszczy-
zZnie prostopadiej do plaszczyzny kot krepujgcych
1 i 2 oraz z ulozyskowanych w niej krazkow 26 ma-
jacych wglebienie 27 i wmieszczonych na plycie
w ten sposdb, Ze przepuszczany miedzy krazkami
drut 8 tworzy linie zygzakowata.

Prostowanie drutu przed zabiegiem krepowania
i po tym zabiegu ma na celu uzyskanie odcinkow
¢ osiach prostoliniowych, przy czym dzigki podwyz-
szonej wskutek krepowania temperaturze drutu zo-
staje on w uzyskanej postaci odpowiednio usztyw-
niony.

Z drutu wytwarzanego sposobem wedtug wynala-
zku wyrabiana jest siatka pleciona przedstawiona na
fig. 7, w ktorej karby 7 i 7a wzajemnie prostopa-
dlych odcinkéw drutu 8 i 8a tworza usztywnione
i nieprzesuwajace sie¢ wzajemnie wezly siatki.

Drut Wytworzony za pomocq urzgdzenia wedlug
wynalazku moze znalezé zastosowanie zwlaszcza do
wyrobu siatek, a ponadto do wyrobu gotowych
przedmiotow na przyklad pojemnikow o $ciankach
w postaci siatkowej.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wytwarzania drutu z karbami, zwta-
szcza do wyrobu siatki plecionej, znamienne tym, ze
jest wyposazone przynajmnej w jedng pare kot kre-
pujacych (1 i 2y z obwodowymi wglebieniami (3)
i wchodzacymi w nie wystepami (4), przy czym odle-
gtos¢ miedzy ich powierzchniami obwodowymi jest
rowna $rednicy krepowanego drutu (8) a szerokosc
(@) wglebien (3) jest rowna szerokosci wykonywane-
go karbu, szerokosé¢ (b) wystepu (4) jest mniejsza od
szerokosci (a) wiecej niz o dwie srednice drutu, na-
tomiast wysokosé (h) wystepu (4) jest najkorzystniej
rowna polowie srednicy drutu, a ponadto jeden z wa-
tow (12) kot krepujacych (1 i 2) jest osadzony prze-
suwnie w ramie (9) korpusu urzadzenia, umozliwia-
jac regulacje odstepu miedzy powierzchniami obwo-
dowymi obydwu kot (1 i 2).
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