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Procédé de distillation d’une matiére premiére renfermant au moins un composant volatil, par exemple de I'alcool,
et/ou de concentration d'un liquide d concentrer, par exemple du moiit de raisin ou de I'effluent de distillation et
installation pour sa mise en ceuvre.

Linvention concerne un procédé et une installation de
distillation d'une matiére premiére renfermant au moins un
composant volatil et/ou de concentration dun liquide &
concentrer ou de l'effluent de distiliation.

Ce procédé selon un premier perfectionnement est caracté-
risé en ce que l'évaporateur indépendant 11 est un évapora-
teur & double effet 11, 110. De préférence, le premier effet 11
est alimenté en vapeur vive haute pression de préférence au
travers d'un thermo-compresseur 90 tandis que le second effet
110 est regroupé avec |'évaporateur 15 remplacant le conden-
sateur principal de la colonne 4, 5 dans un méme corps
d'évaporateur.

Selon d'autres perfectionnements, 'évaporateur indépendant
peut étre & simple effet & thermocompression ou & compres-
sion mécanique de ses buées tandis que I'évaporateur 8 de
remplacement du bouilleur peut étre associé avec un bouilleur.

L'invention permet, notamment dans le cas d‘application a la
distillation d'aicool et la concentration de l'effluent de distilla-
tion ou d'un liquide & concentrer comme un moit de raison de
réaliser des économies d‘énergie radicales.
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La présente invention concerne essentiellement
un procédé de distillation d'une matidre premiére
renfermant au moins un composant volatil par exemple de
l'alcool et/ou de concentration d'un liquide & concentrer,
par exemple mofit de raisin , ou de 1'effluent de distil-
lation. »

Dans l'invention faisant l'objet du brevet principal
N°83 02 088, le demandeur a décrit un procédé et une
installation polyvalente de distillerie avec concentration
d'effluent ou de liquids thermosensibles comprenant
l'emploi d'une colonne de distillation de la matigre
premiére avec formation d'un distillat et d'un effluent;,
ainsi que d'un ensemble de concentration comprenant au
moins un évaporateur. Selon cette invention antérieure,
les caractéristiques inventives résident essentiellement
dans le remplacement du bouilleur de la colonne par un
premier &vaporateur et par le remplacement du condenseur
principal de la colonne par un deuxiéme évaporateur de
maniére & i ntégrer les premier et deuxidme évaporateurs
dans le complexe évaporatoire constituant 1'ensemble
de concentration du liguide & concentrer, tel que molit de
raisin ou autres, ou de l'effluent.

Selon une autre caractéristique essentielle
particuliérement avantageuse de 1'invention faisant
1'objet du brevet principal, il est prévu un troisiéme
évaporateur indépendant des deux premiers évaporateurs,
combinable & volonté avec ceux-ci. De préférence, ce
troisiéme é&vaporateur comprend une recompression mécanigue
de ses propres buées, de préférence selon un circuit fermé.

Selon la présente invention, le demandeur a
maintenant réalisé divers perfectionnements au Procédé et
a l'installation faisant 1l'objet du brevet principal qui
sont les suivants :

Selon un perfectionnement particuli&rement
interessant, 1l'évaporateur indépendant est un évaporateur
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i double effet dont de préférence le premier effet est
alimenté en vapeur vive haute pression avantageusement
au travers d'un thermocompresseur.

Selon une autre caractéristique avantageuse de
ce premier perfectionnement, le deuxiéme effet de 1'évapo-
rateur indépendant est regroupé avec l'évaporateur
remplagant le condenseur principal la colonne dans un méme
corps d'évaporateur.

Ce premier perfectionnement permet d'éviter 1l'utilisa-
tion de la recompression mé&canique des buées réalisée
selon le brevet principal sur le troisi&me é&vaporateur
dans le cas ol l'énergie &lectrique ou mécanique n'est pas
disponible ou trop onéreuse ou si un investissement en
compresseur centrifuge est trop élevé.

Selon un deuxiéme perfectionnement de la présente
invention, le premier effet de 1l'é&vaporateur indépendant
est formé& par un dédoublement de 1l'évaporateur remplacant
le bouilleur, de préférence réalisé dans un méme coOrps
d'évaporateur,

Selon encore un autre perfectionnement réalisé a
1'invention du brevet principal, 1l'évaporateur de
remplacement du bouilleur est un &vaporateur associé a
un bouilleur classiquef_les budes émises par cet évaporateur
gtant utilisées au moins en partie pour chauffer le bouilleur
de la colonne, cet évapdrateur associé au bouilleur étant
de préférence alimenté en vapeur vive haute pression
passant avantageusement au travers d'un thermocompresseur.
Selon ce perfectionnement particulier de la présente

-

‘invention, l'évaporateur indépendant est de préférence & simple

effet et & thermocompressions
Selon une variante d'ex&cution de ce perfectionnement
dont l'évaporateur de remplacement du bouilleur est un
évaporateur associé & un bouilleur classique, 1'é&vaporateur
indépendant comprend avantageusement une recompression
de ses propres buées avec un compresseur mécanique de

puissance réduite, cet évaporateur indépendant é&tant de
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préférence a simple effet.

Selon encore un autre perfectionnement de la
présente invention, 1l'évaporateur indépendant est
l'unique évaporateur servant ainsi & la fois de condenseur
principal et de bouilleur de la colonne et d 'évaporateur
de concentration de l'effluent de la colonne ;
l'alimentation en vapeur de cet évaporateur est dédoublée
en deux circuits indépendants, l'un des deux circuits
de vapeur est alimenté par les vapeurs de téte de la
colonne tandis que l'autre circuit de vapeurs est alimenté
par une partie des buées émises par 1l'évaporation de
l'effluent de la colonne qui sont de préférence comprimées
pour en relever le niveau thermique,l'autre partie des
buées comprimées &tant renvoyée en queue de colonne.

Selon ce dernier perfectionnement, l'évaporateur
indépendant est & double effet, 1'alimentation en vapeurs
du premier effet provient des buées ou vapeurs recomprimées
du deuxiéme effet, 1l'écart de température est faible entre
les deux effets, de préférence de l'ordre de 8-20°C et
encore de préférence de l'ordre de 10 & 15°C.

Selon une caractéristique avantageuse de ce
dernier perfectionnement, les budes recomprimées envoyées
en queue de colonne sont & nouveau comprimées par un
compresséur auxiliaire pour en relever le niveau thermique
avant introduction en queue de colonne,

Selon ce dernier perfectionnement, on obtient
une économie d'énergie primaire par rapport & une colonne
classique de distillation et un ensemble de concentration
par évaporation dans un évaporateur & cing effetsde 47 %,
ce qui est remargquable.

D'autres buts, caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaitront & la lumi&re de la
description exeplicative qui va suivre faite en référence
aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématigque partielle

d'une installation selon un premier perfectionnement de
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la présente invention pour la mise en oeuvre du procédé
correspondant. Dans cette. figure comme dans les figures
suivantes, on a simplement schématisé les modifications
essentielles réalisées & 1'installation représentée & la

figure 1 du brevet principal N° 83 02 088,

- la figure 2 représente une installation selon la
présente invention selon un deuxiéme perfectionnement
réalisé a l'installation et au procédé du brevet principal
pour la mise en oeuvre du procé&dé correspondant objet
de ce second perfectionnement ;

7 ~ la figure 3 représente, de maniére analogue a la
figure 1 ou & la figure 2, les parties essentielles
d'une installation selon la présente invention objet d'un
troisiéme perfectionnement, -

- la figure 4 représente une variante de réalisation
de l'installation faisant l'objet de la figure 3 dans le
cas oli 1'on désire remplacer 1la thermocompression sur
1'évaporatéur indépendant par unerecompression mécanigque,
et

~ la figure 5 représente encore une installation
selon un quatriéme perfectionnement de la présente
invention constituant la solution optimale dans le cas
de disponibilité d'énergie mécanique (&lectriqgue, KWh) par
l'emploi de compresseurs mécaniques.

En référence & la figure 1, on a représenté
schématiquement les parties essentielles de l'ihstallatiqn
représentée 3 la figure 1 du brevet principal N°83 02 088
avec les mémes numéros de référence. Ainsi, la colonne
de distillation porte les mémes numéros de référence 4, 5,
le premier évaporateur de remplacement du bouilleur porte
le numéro de référence 8, le thermocompresseur &tant
représenté avec l'indice de référence 9. Le deuxidme
évaporateur de remplacement du condenseur principal de la

colonne 4, 5 porte le numéro de ré&férence 15 et de méme

le troisiéme évaporateur indépendant porte le numéro de
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référence 11. Simplement, par simplification de la représen-
tation des évaporateurs, la ligne obligque symbolise la
s8paration entre le circuit de vapeurs et le circuit de
liquide.

Selon le présent perfectionnement, on modifie donc
l'installation représentée a la figure 1 du brevet
principal de manid&re & réaliser un chauffage & la vapeur
de l'évaporateur indépendant 11 dans le cas ol l'énergie
électrique ou mécanique n'est pas disponible ou trop
onéreuse ou si un investissement en compresseur est trop
élevé.

Pour ce faire, comme représenté & la figure 1 de la
présente invention, 1l'évaporateur indépendant 11 est
transformé en un é&vaporateur indépendant & double effet,
le premier effet portant le numéro de référence 11 et le
deuxiéme effet le numéro de référence 110.

Avantageusement, selon ce premier perfectionnement,
le premier effet 11 est alimenté en vapeur vive haute

-

pression, par exemple 15 bars & partir de la conduite 60,
habituellement & partir de la méme source due celle
réalisant l'alimentation en vapeur & haute pression par la
conduite F du premier é&vaporateur 8. De préférence, selon
ce premier perfectionnement, l'alimentation en vapeur vive
haute pression du premier effet 11 de l'évaporateur indépen-
dant est r&alisée au travers d'un thermocompresseur 90.
Selon un mode de réalisation préférentiel de ce
premier perfectionnement, le deuxiéme effet 110 de l'évapora-
teur indépendant est regroupé avec l'évaporateur 15
remplagant le condenseur principal de la colonne 4, 5 dans
un méme corps d'évaporateur. Ceci est pratiquement toujours
possible car la température de fonctionnement de ce
deuxiaéme effet 110 est voisine de celle de fonctionnement
de l'évaporateur 15 de remplacement du condenseur principal
de la colonne.
Chacun de ces évaporateurs sert selon 1l'exemple

-

représenté & la figure 1 & concentrer l'effluent de la
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colonne et ainsi le numéro indiqué 3 l'extrémité des fléches
symbolise & quel é&vaporateur se dirige, ou de guel &vapora-
teur provient,l'effluent en cours de concentration.

Selon ce perfectionnement indiqué en figure 1,
on augmente naturellement la consommation de vapeur de
l'ordre de 33 % environ par rapport & celle obtenue par
application directe du procédé et de l'installation indiquée
en figure 1 du brevet principal mais on &vite 1l'utilisation
d'énergie m8canique, c'est-i-dire électrique.Cette solution
est donc envisageable dans le cas ol on dispose de vapeurs
et ol l'énergie électrigue ou mécanique n'est pas disponible
ou trop onéreuse ou si un investissement en compresseur
centrifuge est trop &levé. '

En ré&férence i la figure 2, on a représenté un
deuxiéme perfectionnement constituant une variante de

réalisation du perfectionnement de la figure 1 ,dans le sens

du remplacement de 1l'énergie mécanique par de 1'é&nergie
thermique fournie par de la vapeur.

Ainsi, en référence a la figure 2, selon ce
deuxiéme perfectionnement de l'invention, 1l'é&vaporateur
indépendant est toujours un évaporateur & double effet mais
le premier effet de l'é&vaporateur indépendant est ici formé
par un dédoublement 120 de 1l'évaporateur 8 remplagant le
bouilleur. De préférence, ce premier effet 120 est
réalisé dans un méme corps d'évaporateur que l'évaporateur
8 de remplacement du bouilleur de la colonne 4, 5. C'est
pourquoi ils sont référencés respectivement Ia et Ib.

De maniére semblable & ce qui est représenté &
la figure 1, le premier effet 120 est alimentéen vapeur
vive haute pression par la conduite 60' avantageusement
au travers d'un thermocompresseur 90', Selon ce deuxiéme
perfectionnement, on voit ainsi qu'avantageusemenf
l'effluent sortant en queue de la colonne 4, 5 par les
conduites C, D alimente simultanément l'&vaporateur 8 de

remplacement du bouilleur et le premier effet 120 de
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1'évaporateur indépendant. Pour ce premier effet 120 de
l'évaporateur indépenant, les vapeurs émises sont en
partie thermocomprimées dans le thermocompresseur 90"
et le reste est envoyé au deuxiéme effet 11 de 1l'évaporateur
indépendant pour le chauffer et servir 3 la concentration
complémentaire de l'effluent. On notera que dans le schéma
représenté, l'effluent sortant de l'évaporateur 8 du premier
effet 120 de 1l'évaporateur indépendant est envoyé au
deuxiéme effet 11 avant d'étre encore concentré& dans
1'évaporateur 15 de remplacement du condenseur principal de
la colonne. L'inverse est possible,'il suffit 'de jouer surxr
les pressions de fonctionnement des évaporateurs
respectifs qui sont habituellement des pressions réduites
pour améliorer l'évaporation dans 1l'évaporateur.

A la figure 2, comme & la figure 1,0n a indiqué
les valeurs numérigues obtenues dans l'exemple d'applica-

-

tion au traitement de 1000 litres de vin & 10° GL pour la
production d'alcool & 95° GL. '
Selon ce perfectionnement, comme celui de la figure 1,

=)

la consommation de vapeur est supérieure d'environ 33 %

-

par rapport & celle obtenue par application du procédé et
de 1l'installation décrite & la figure 1 du brevet principal
et cette solution, comme celle de la figure 1, permet
d'éviter l'utilisation d'énergie &lectrique ou mécanique
qui peut ne pas &étre disponible ou trop onéreuse ou si l'on
désire pas faire un investissement en compresseur ‘
centrifuge qui peut &tre trop &levé,

On observera que selon ce deuxiéme perfectionnement,
les deux thermocompresseurs 9, 90' peuvent en pratique étre
confondus en un seul, de préférence dans la mesure ol les
températures de fonctionnement sont les mémes dans les
sections Ia et Ib, ce qui est généralement-le cas dans la
pratique. '

En outre, et de manilére tout-i-fait avantageuse
selon la présente invention, le principe de duplication
de l'évaporateur 8 de remplacement du bouilleur de la
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colonne peut également &tre appliqué & l'évaporateur 15
de remplacement du condenseur principal de la colonne,
dans la mesure oli la conception de celui-ci admet un

chauffage mixte, en deux sections distinctes, l'une par

‘les vapeurs alcoolidues sortant par la conduite U en téte -

de la colonne, l'autre par une partie des buées provenant
du premier effet 120 par la conduite 115.

Dans ce cas avantageux oli les corps d'évaporateur
amont et aval de la colonne 4,5 sont ainsi réalisés en
duplex, l'installation ne comporte plus que deux COrps
d'évaporateur au lieu de trois, ce qui estparticuliérement
avantageux. _

En référence i la figure 3, selon un troisiéme
perfectionnement de la présente invention, l'évaporateur
8 de remplacement du bouilleur est un évaporateur associé a
un bouilleur classiqgue 150, les buées émises par cet
évaporateur en G étant utilisées au moins en partie pour
chauffer le bouilleur 150 de la colonne. De pré&férence,
selon ce perfectionnement de la présente invention, cet
gvaporateur 8 associé au bouilleur 150 est alimenté en
vapeur vive haute pression passant avantageusement au
travers d'un thermocompresseur 9 de manidre &quivalente
a ce qui est ihdiqué au brevet principal.

Selon ce perfectionnement, il est alors nécessaire
d'augmenter légérement la température de fonctionnement
de l'évaporateur 8 mais il n'y a plus d'effet de dilution
du reflux dé 1'effluent réintroduit en queue de colonne.
D'autre part, selon ce perfectionnement, de préférence
1'évaporateur indépendant 11 est un é&vaporateur a simple effet
qui est de préférence alimenté en vapeur vive haute pression
par un thermocompresseur 90 de manidre analogue & ce qui
est indiqué en figure 1 de la présente invention.

Ce perfectionnement permet donc d'accroitre 1l'efficacité
du premier évaporateur- 8 au niveau de la préconcentration

de 1'effluent introduit par la conduite D.
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Si 1'élévation de température de fonctionnement de
1'évaporateur 8 pose un probléme au niveau du comportement
de l'effluent, par exemple en cas ou il est thermosensible,
l'ensemble destempératures de fonctionnement doit &tre
abaissé en faisant travailler la colonne 4, 5 non plus
4 la pression atmosphérigue mais sous pression légérement
réduite,

Il résulte de ce qui précé&de que la quantité d'eau
a4 évaporer au niveau de l'évaporateur indépendant 11 et
réduite de la quantité condensée au niveau du bouilleur.

Le bilan é&nergétique global est ainsi plus favorable que
dans les cas précédents, la dépense d'énergie revient au
niveau de celle résultant de l'application du procédé et
installation faisant 1l'objet de'la figure 1 du brevet
principal soit entre 180 et 185 tonnes d'équivalent
pétrole 10_4 par hectolitre d'alcool pur pour un méme
exemple, avec un taux de concentration de l'effluent
égal a 20 fois,

En véférence & la figure 4, on a représenté une
variante de réalisation du procédé et de l'installation
faisant 1'objet de la figure 3 par remplacement de la
thermocompression par une recompression mécanique des buées.
Dans ce cas, on utilise un compresseur mécanigue de puis-
sance réduite, normalement de 1,2 KWh par rapport a la
puissance de 7KWh du compresseur de 1'évaporateur indépendant
mentionné a la figure 1 du brevet principal, par hectolitre
d'alcool pur produit, en choisissant les températures
de fonctionnement comprises entre celles des premier
et deuxiéme évaporateurs 8, 15, respectivement.

La demande d'énergie globale, é&valuée en tonne
d'équivalent pétrole x 10_4, atteint dans ce cas de
figure la valeur minima de 174, représentant ainsi une
économie de 40 % par rapport au cas de la méme distillation
avec concentration non couplée des effluents.
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Enfin, en référence 4 la figure 5, on a représenté
encore un autre perfectionnement de la pré&sente invention
selon lequel l'é&vaporateur indépendant du brevet principal
est maintenant l'unique é&vaporateur référencé 200 servant
ainsi & la fois de condenseur principal et de bouilleur
de la colonne 4, 5 ; et d'évaporateur de concentration
de 1l'effluent de la colonne 4,5. Cependant, dans ce cas
cet évaporateur unique est modifié de maniére a ce que
l'alimentation en vapeur soit dédoublée en deux circuits
indépendants 201, 202, 1'un "201"des deux circuits 201,

202 de vapeur &tant alimenté par les vapeurs de téte de la
colonne arrivant par la conduite U, l'autre (202) étant
alimenté par une partie des buées é&mises par 1'évaporation
de l'effluent de la colonne qui sont de préférence
comprimées, de préférence par un compresseur mécanique 204,
donc, pour en relever le niveau thermique, l'autre partie
des buées comprimées étant renvoyée par les conduites

206, 208 en gueue de colonne. )

De préférence,l'&vaporateur indépendant 200 est
3 double effet I, II, l'alimentation eh vapeur du premier
effet I provenant des budes ou vapeurs recomprimées du
deuxidme effet II par la conduite 210, 1l'écart de
température &tant de préférence faible entre les deux
effets I, II, de préférence de l'ordre de 8 & 20°C et
encore de préférence de l'ordre de 10 & 15°C.

Avantageusement, selon ce perfectionnement, et
en vue d'améliorer encore les économies d'énergie globales
de l'installation, la compression des buées émises par
1'évaporation de l'effluent dans le second effet II de
1'&vaporateur 200, par le compresseur 204, sont comprimées
de manidre & obtenir une températue des buées comprimées
intermédiaires entre la température de fonctionnement
du second effet II et la température de réinjection des
buées comprimées en queue de colonne. Dans ce cas, on
réalise alors une compression auxiliaire des buées sortant
de la compression principale par le compresseur 204, a
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1'aide d'un compresseur auxiliaire 212 de faible puissance.
Par exemple, le compresseur 204 a une puissance de 30KWh

et le compresseur auxiliaire 212 une puissance de 6 KWH.
Ainsi dans l'exemple représente & la figure 5 du traitement
de 1000 litres de vin & 10° GL les vapeurs éﬁises dans

le second effet II de l'évaporateur 200 sont & une
température de 70°C et la compression mé&canique par le
compresseur principal 204 reléve cette température a 90°¢.
Cette température de 90°C est donc la température de
réinjection des vapeurs dans le circuit chauffant du
premier effet I de l'évaporateur 200. La partie des

vapeurs qui doit &tre introduite en queue de colonne

doit &tre encore relevée thermiquement et cela est réalisé

par le compresseur auxiliaire 212 qui améne cette
température & 105°C. Naturellement, chaque effet de
l'évaporateur 200 travaille généralement au moins pour le
circuit d'évaporation de l'effluent sous pression réduite,
qui est de préférencenon inférieure & la moitié de la
pression atmosphérique.

Avec ce perfectionnement, on cobtient une économie
d'énergie primaire relative de 47 % par rapport a une
colonne classique combinéed un ensemble d'évaporation
3 cing effets ou & un ensemble d'évaporation a triple
effets avec thermocompression, ce qui est encore tout-a-
fait remarquable.

Dans le tableau comparatif suivant on a résumé
les performances de la solution classique, de la figure
1 du brevet principal et des perfectionnement faisant
l'objet de la présente invention.

La température de fonctionnement du second effet II,
figure 5, est déterminée par la temparuture de condensation
des vapeurs de flegmes (généralement 79-80°C) dans le cas
de distillation d'alcool. La capacité évaporatoire du
second effet II est donc supérieure & celle du premier
effet I en raison de l'appoint de la chaleur latente des

flegmes ce qui expligue la présence d'un excédent de buées
que l'on peut utiliser au chauffage de la colonne. Cet

excédent correspond aux pertes prés a l'énergie cédée par
la condensation des flegmes.
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REVENDICATTIONS

1.Procédé de distillation d'une mati&re premiére
renfermant au moins un composant volatil, par exemple de
1'alcool, et/ou de concentration d'un liquide & concentrer,
par exemple le moiit de raisins, ou de l'effluent de
distillation, comprenant l'emploi d'une colonne de
distillation de ladite matid&re premiére avec formation d'un
distillat et d'un effluent, ainsi que d'un ensemble de
concentration comprenant au moins un évaporateur, le
bouilleur de la colonne étant remplacé par un premier
évaporateur ainsi que le condenseur principal de la colonne
étant remplacé par un second évaporateur de mani&re a
intégrer lesdits premier et second évaporateurs dans le
complexe &vaporatoire constituant l'ensemble de concentra-
tion du liquide & concentrer ou de 1l'effluent ; avec
présence préférée d'un troisiéme évaporateur indépendant
des deux premiers, combinable & volonté avec ceux-ci,
selon au moins la revendication 1 du brevet principal,
caractérisé en ce que l'évaporateur indépendant est un
évaporateur & double effet.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le premier effet est alimenté en vapeur vive haute
pression, de préférence au travers diun thermo-compresseur.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le deuxidme effet est regroupé avec
1'évaporateur remplagant le condenseur principal de la
colonne dans un méme corps d'évaporateur .

4. Procédé selon la revendication 1, caractériseé
en ce que le premier effet de 1l'évaporateur indépendant est
formé par un dédoublement de 1l'évaporateur remplagant le
bouilleur, de préférence réalisé& dans un méme corps

d'évaporateur.

5. Procédé selon la revendication 1 ou 4,
caractérisé en ce que le deuxieme effet de 1l'évaporateur indépen-
dant est formé par un dédoublement de 1l'évaporateur
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remplagant le condenseur principal de la colonne, de
préférence réalisé dans un méme corps d'évapoerateur.

6. Procédé selon au moins la revendication 1
du brevet principal ou l'une quelconque des revendications
1 &4 4, caractérisé en ce que 1'évaporateur de remplacement
du bouilleur est un évaporateur associé & un bouilleur
classique, les buées émises par cet évaporateur étant
utilisées en partie pour chauffer le bouilleur de la colonne;
cet é&vaporateur associé au bouilleur étant de préférence
alimenté en vapeur vive haute pression passant dvantageusement
au travers d'un thermo-compresseur.

7. Procé&dé selon au moins la revendication 1 du
brevet principal et selon la revendication 6 pré&cédente,.
caractérisé en ce que l'évaporateur indépendant est 3 simple
effet 3 thermocompression.

8. Procédé selon la revendicétion 6 précédente
caractérisé& en ce que 1l'évaporateur indépendant comprend une
recompression de ses propres buées avec compression
mécanique de puissance réduite ; ceét évaporateur indépen-
dant &tant de préférence & simple effet.

9. Procédé selon au moins la revendication 1
du brevet principal, caractérisé en ce que l'évaporateur
indépendant est l'unique évaporateur servant ainsi & la fois
de condenseur principal et de bouilleur de la colonne, et
d'évaporateur de concentration de 1'effluent de la colonne ;
1'alimentation en vapeur de cet évaporateur est dédoublée
en deux circuits indépendants, l'un des deux circuits
de vapeur est alimenté& par les vapeurs de téte de la colonne,
1'autre est alimenté par une partie des buées émises paf
1'évaporation de l'effluent de la colonne qui sont de
préférence comprimées pour en relever le niveau thermique,
1'autre partie des buées comptimées étant renvoyée en queue
de colonne.

10. Procédé selon la revendication 9, caractérisé
en ce que l'évaporateur indépendant est & double effet,
1'alimentation en vapeur du premier effet provient en
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partie des buées ou vapeurs recomprimées du deuxiéme effet,
1'écart de température est maintenu faible entre les deux
effets de préférence de l'ordre de 8 & 20°C, et encore de
préférence de l'ordre de 10 & 15°C.

11. Procédé selon la revendication 10, -
caractérisé en ce que les buées ou vapeurs recomprimées
envoyées en queue de colonne sont a nouveau comprimées
par un compresseur auxiliaire pour en relever encore le
niveau thermique avant introduction en gqueue de colonne.

12. Installation de distillation - d'une matiére
premiére renfermant au moins un composant volatil par
exemple de 1l'alcool et/ou de concentration d'un liquide &
concentrer, par exemple moiit de raisin , ou'de 1'effluent
de distillation, comprenant une colonne de distillation
de la matiére premiére avec formation d'un distillat et
d'un effluent, ainsi qu'un ensemble de concentration
comprenant au moins un &vaporateur, un premier évaporateur
de remplacement du bouilleur de la colonne et un deuxiéme
évaporateur de remplacement du condenseur principal de la
colonne, lesdits premier et second évaporateurs étant
intégrés dans le complexe évaporatoire constituant
l'ensemble de concentration du liquide & concentrer ou de
l'effluent ; le complexe évaporatoire comprenant avantageu-
sement un troisiéme évaporateur indépendant des deux .
premiers mais combinable & volonté avec ceux-ci,
caractérisée en ce dque l'évaporateur indépendant ; le
premier évapofateur de remplacement du bouilleur de la
colonne et le second évaporateur de remplacement du conden-
seur principal de la colonne sont réalisé@s ou combinés entre
eux comme indiqué selon l'une des revendications

précédentes 1 a 11.
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