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(54) ) Za¥izeni k ¥izeni nébdru kovu piPi Zdrovém pokovovdni drdtu
zabizeni vyuivd ke sniZovéni ndbéru ‘
pokovovaciho kovu na drdtd stiraciho Ulin-
ku intermetalickych sloZek Jako priroze-

nych zplodin reakce, Prodluzuje intervaly
odstaveni linky zplsobené opotiebenim
stiracich prvki, zvySuje rovnomégnost
vratvy povlakového kovu a odstranuje po-
vrchové vady pokovovaciho drdtu. Obsahuje
komoru pro redukéni prost¥edi s vyménitel-
nym stiracim hiebenem v jeji dolni Césti.
Komora je vertikdlné posuvnd, pouZitelnd
do taveniny a horizontdln& prestavitelnd
k roviné pokovovanych drédtd, Predni sténa
komory miZe byt odnimatelnd.
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Vyndlez se tykd za¥izeni k Fizeni ndbéru kovu, zejména zinku,
pfi tlustém Zérovém pokovovani drédtu, zejména ocelového.

P¥i tlustém Zdrovém pokovovdni drdtu, provddéném vysS8imi pri-
tafnymi rychlostmi, je nezbytné sniZovat ndbérovou vrstvu povlako-
vého kovu pro dosaZeni jeho uspory. Obvykle se hladina pokovovaci
14znd pokryje sypkymi médii, inertnimi k taveniné, které prebytec-
ny povlakovy kov pFi vystupu drdtu z lédzné stiraji. Pouziva se |
nap¥. antracit, koks, pisek, azbestové piliny v p¥ipadné kombina-
ci s ochranaymi -plyny, nebdo d¥evéné uhli sycenéd malym mnoZstvim
oleje nebo loje, jeho? vyho¥ivdni navic zajisfuje intenzivndjsi
ochranu proti oxydaci povlakového kovu. Popsané prost¥edky sniZo~-
véni ndbdrové vrstvy kovu obvykle nevyZaduji doplnéni pokovovaci
linky p¥idavaym za¥izenim. |

Moderndjsi pokévovaci linky na dréty vyuzZivaji vysokych pri-
-ta¥nych rychlosti a popsané prost¥edky sniZovdni ndbérové vrstvy
kovu jiZ nestadi. Je t¥eba je doplnit za¥izenimi pro sniZovédni
ndbérové vrstvy. Nejlastéji se jimi‘pﬁsobi proti viskozni sile,
kterd zplsobuje vytaZeni nadbytelné taveniny pokovovanym drdtem
vystupujicim z 1ldzné, anebo se jimi ru3i lamindrni proud tavenis
ny vznikajici prchodem drdtu ldzni, jedté p¥ed jeho vystupem
z ldzné. Znémd je i kombinace, p¥i které je mechanicky ruSen lami-
ndrni proud taveniny pod hladinou ldznd, drdt po prichodu stéra-
dem prochdzi dédle taveninou smdrem vzhiru a poté prochdzi sypkymi
médii. Lamindrni proudéni se rudi omotdnim pokovovaného drdtu
drdténym stdradem nebo tak, %e se drét nechd pod hladinou pro- |
chdzet kovovym cylindrem. Plsobeni viskozni sily se omezuje h¥e-
benem, ktery mé pro kazdy drdt otvor nebo drd¥ku. DréZky byveji
pilkruhové nebo.ve tvaru V. Je zndmé za¥izeni vyuZivajici rudici
h¥eben pono¥eny 3 aZ 150 mm v tavenind a pod nim umistény drdtémy
stérad nebo gtiraci cylindr. Trvaly a stejnomérny déinek téchto
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za¥izeni v provozu je omezovdn vznikem intermetalickych sloZek,

jakb zplodin reakce mezi roztavenym kovem a pokovovanym drédtem,
p¥ipadnd je3té také materidlem mechanickych stéradld, tj. drdténého
gtérale ¢i kovového cylindru, event. i h¥ebene, je-li vyroben 2z oce-
lového plechu. Iatermetalické sloZky postupné uzaviraji drédténou
smydku nebo kovovy cylindr a zplsobuji nezddouci zménu t1loudtky
ndbdrové vrstvy pokovovaciho kovu na drdté. Tyto mechanické prvky
maji Zivotnost jen nékolik hodin. Pak je tfeba linku zastavit a
stérade vymdnit. Podobné plati i pro h¥eben vyrobeny z ocelového
plechu. Intermetalické sloZky jsou Sas od Zasu undSeny pokovovanym
drdtem vzhiru, ulpivaji na ném i po prdchodu h¥ebenem a zpisobuji
nepF{pustné povrchové vady. Zndmd za¥izeni maji h¥eben pevné spoje-
ny s rémem vodiciho vdlce, co¥ znemoZnuje nastavit h¥eben do opti-
mélni polohy vzhledem k hladiné pokovovaci léazné. Neni moZno reago-
vat na zménu jeji vy3e nastalou za provozu, coZ ddle zvy3uje ne-
rovoomdrnost tloultky vrstvy povlakového kovu. Fevné uchyceni h¥e-
bene vynucuje p¥i jeho 3asté vyménd za novy nava¥ovdnim odstaveni
pokovovaci linky na del3{i dobu. Zndmd za¥izeni jsou jedté doplno-
védna prvky, které maji zajistit co nejpresné&j3i vedeni drdtu a co
moZnd vylouldit jeho otFfesy. Dosahuje se toho soustavou vodicich
kruhovych otvorll, kterou drédt prochdzi, takZe k popsanym nevyho-
dédm pFistupuje jesté komplikované zavddéni drdtu do vodici sousta-
vy. Ke zvySeni rovnomérnosti vrstvy kovu na drdté, sniZené jiz -
za¥izenimi popsanymi shora,se k témto p¥iddvaji nddoby, kterymi
drét prochdzi nad hladinou ldzné a ve kterych povlakovy kov ztuhne.
Obsahuji nekovové ldzné, napiiklad olejovou, kterd musi byt chla-
zena, nebo solnou, kterd se oh¥ivd. Jindy se pouZivd t¥idéného
3térku, protékaného ochrannym plynem, ktery vyho¥ivd. Konstantni
Udinky tohoto drubu stirdni jsou dosahovdny pFfipojenim zdroje vi-
braci. Stérk je pak z dolni 3dsti nddoby vyplavovdn do pokovovaci
l4zné a do horni 8dsti nddoby je privadén derstvy. Jako ochranny
plyn se osvéddil koksdrensky plyn nebo jiny se silnymi redukdénimi
vlastnostmi. Nezbytny je piidavek sirovodiku pro snifeni tvorby
kyslidnfiku. Za¥izeni k provdddni tohoto zpisobu je sloZité a nd-
kladné.

Uvedené nevyhody odstranuje za¥izeni podle vyndlezu. Jeho
podstata spodivd v tom, Ze komora, kterd je jeho hlavni souddsti,
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méd do své dolni 34sti vloZen stiraci h¥eben. Nad stiracim h¥ebe~

nem je v komo¥e prostor pro redukdni prost¥edi. Celéd komora je
vertikédlnd posuvnd a horizontdlné p¥estavitelnd k roviné pokovo-
vanych drdtd. P¥edni sténa komory je odnimatelnd.

Vyhody za¥izeni spodivaji v jednoduché obsluze. P¥i pouZiti
stiracich h¥ebend s otevrenymi stiracimi drdZkami je zavddéni dré-
t& do linky velmi rychlé a snadné. Jsou prodlouZeny intervaly, kdy
je t¥eba zastavovat linku z divodd opot¥ebeni stiracich hrebend.
Zafizeni je univerzdlni, p¥i zméné tlouldtky drdtw se pouze vyméni
stiraci hieben bez nutnosti jej pfivafovat. V3echny vyménitelné
souddsti jsou pro obsluhu dosaZitelné od okraje pokovovaci vany.

Samotné za¥izeni je vyrobné nendrodné a cenové pristupné.

P¥ipojené vykresy zndzornuji p¥ikladné provedeni za¥izeni
podle vyndlezu. Na obr. 1 je celkovy pohled na za¥izeni, usta-
vené na vand pokovovaci léznd s komorou, pono¥enou v tavenind.
Obr. 2 pfedstavuje komoru s vloZenym stiracim h¥ebenem, uzavie-
nou &elni sténou. Obr. 3 je pldorysem komory se stiracim hfebenem
s kruhovymi otvory a obr. 4 pldorysem komory se gtiracim h¥ebe-
nem, opat¥enym drdZkami ve tvaru pismene omega.

Za¥izeni je p¥isroubovdno na nosniku 10, uloZeném na vané 7
zinkové pokovovaci ldzn&. Jeho komora 1 je na své dolni Zdsti
opatfena vodorovnymi dréZkami 101 pro vlo¥eni stiraciho h¥ebene 2
nebo 3, ktery tvo¥i jeji dno. Ve své predni Jdsti md komora 1
svislé drdzky 102, do kterych je zasunuta p¥edni stdna 4. Z komo-
-ry 1 vybihd vzhiru dvojice tyli 6, spojend nahofe p¥idnikem 8.
Ty8e 6 prochdzeji vodicim stojanem 9, ktery. deskou 901 p¥iléhd
k nosniku 10. Mezi pi#inik 8 a vodici stojan 9 je vloZen hydrau-
licky zveddk ll.

Zatizeni vyuZivéd ke sniZovani ndbéru pokovovaciho kovu na
drédté stiraciho ddinku intermetalickych sloZek, které jsou priro-
zenymi zplodinami reakce mezi drdtem a pokovovacim kovem. -

Priprave za¥izeni k provozu probihd ndsledovné. Do drdZek 101
se zasune stiraci hieben 3 a zafizeni se na nosniku 10 vyrovnd
tak, aby st¥edy stiracich drdZek 301 byly proti st¥edim pokovova-
nych drdti 5. Po vyhleddni této polohy se komora 1 pfesune k drd-
tim 5 tak, aby jejich osy byly souosé s osami otvord dréZek 301
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a upevni se k nosniku 10. Zasunutim predni stény 4 do svislych

dréZek 102 vznikne uvnit¥ komory 1 prostor 12, ktery se zasype
df¥evénym uhlim, sycenym lojem. Hladina pokovovaci 1l4zné se v mis-
té vystupu drdtd 5 z pokovovaci 1dznd olisti a vzhledem k ni se
pomoci zveddku 11 upravi vertikélni poloha stiraciho hiebene 3.

Po rozbdhu linky je prebytedny kov z kazdého z pokovovanych
drdtd 5 stirdn ve stiracich drd¥kdch 301. Dréty 5 bezprostfedné
 po set¥eni vetupuji do prostoru 4, kde na nich v redukénim pro-
gt¥edi, tvoFeném ho¥icim d¥evénym uhlim, sycenym lojem; tuhne
pokovovaci kov. ' |

Za prﬁvozu je moZno pomoci zveddkw ll plynule ménit verti-
kélni polohu komory 1 vzhledem k hladiné pokovovaci 14zné a tak
vyrovnédvat jeji p¥ipadné kolisdni. RovnéZ za provozu Je mo%no
obnovovat Souosost pokovovaného drdtu 5 a otvoru stiraci drédZky
301, porudenou postupnym zmen3ovdnim priméru vodlclho védlce, pono-
Yeného pod hladinou pokovovaCL 14zné. Zafizeni miZe pracovat jak
se stiracimi h¥ebeny 3 s otevienymi stiracimi drdikami 301, tak
se stiracimi h¥ebeny 2, opatfenymi stiracimi otvory 201. nebo
kalibry. V pripadé pou21t1 stiracich h¥ebenl 2 Je vBak t¥eba za-
védet kaZdy drdt 5 zv143%.

Praktickym opat¥enim je doplnéni za¥izeni podle vyndlezu znd-
mou protismy8kovou zdbranou. Orientaci obsluhy usnadnuje ukazatel
vertikdlni polohy komory. Zivotnost stiraciho h¥ebene a interval
jeho vymény se miZe ddle vyrazné prodlouZit ochranou jeho povr-
chu, zejména povrchu stiracich drédzek, ndnosem kovokeramické vrst-
vy, kteréd je vzhledem k tavenind pF¥isludného pokovovaciho kovu
otéruvzdornd a korozivzdornd. Za¥izeni Je moZno montovat i jako
doplnkove na stévaalcl pokovovaci linky.
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Za¥izeni k Fizeni ndbéru kovu p¥i Z%4rovém pokovovéni drdtu,
vyznabené tim, Ze komora (1), uvnit¥ které je nad stiracim
h¥ebenem 2, 3), vloZeaym do jeji dolni G4sti, vytvo¥en pro-
stor (12) pro redukdni prostfedi, je vertikdlné posuvnéd a k
roving pokovovanych drdtd (5) horizontdlné p¥estavitelnd.

Za¥izeni podle bodu 1,vyznalené tim, Ze p¥edni stdna (4)
komory.\1) je odnimatelnd.

X vykres
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