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{57) Tiivistelmd

Keksinndn kohteena on terminen ja optinen
naamiointi, jossa sindnsd tunnetulla ta-
valla lehtileikattu kalvo vedetddn auki
ja mahdollisesti ty®nnetdsn jdlleen ko-
koon. Keksinnén mukaisesti kalvoon sisdl-
tyy heijastava metallikerros (2}, joka on
molemmilta puolilta naamiointivdrjidtyn
muovin (1, 3) peittdmd, joka muovi aina-
kin osittain sisdltdd polyeteenid tai
polypropeenia.

{57) Sammandrag

Uppfinningen avser ett termiskt och optiskt
kamouflage, dir en pd i och £8r sig ként
sitt 18uvskuren folie dras ut och eventuellt
skjuts ihop igen. Enligt uppfinningen ingar
i folien ett speglande metallskikt (2},

pd bidda sidor tdckt av kamoufleringsfédrgad 1
plast (1, 3), vilken plast Atminstone del- A}
vis omfattar polyetylen eller polypropylen. 3
4
3l
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Terminen ja optinen naamiointi

Keksinndn kohteena on terminen ja optinen naamiointi,
joka muodostuu naamiointivdrjdtylld pinnalla varustetusta
kalvosta, joka on lehtileikattu ja venyttdmdlld vedettdvissd
kolmiulotteiseksi lehdistb6ksi, jonka peittokyky on 50-90 %.

Lehtileikatulla tarkoitetaan silloin, ettd se on va-
rustettu leikkauksilla esim. silld tavalla kuin US-patentti-
julkaisussa 3 069 796 selitetddn. Sellaisia lehtileikattuja
kalvoja on kdytetty pitkdn aikaa ja ne on tavallisesti kiin-
nitetty kantoverkolle. Ruotsalaiset naamiointiverkot on tdl-
186in tavallisesti varustettu yhtd suurilla paloilla, jotka
on venytetty kuusikulmioiksi, jotka ovat noin 40 cm poikit-
tain ja jotka on asetettu vierekkdin sekd liimattu kiinni.
Toisissa suoritusmuodoissa kdytetddn erivdrisid epdsddnndl-
lisempid kuvioita, jotka kiinnitetddn haoilla ja sentapai-
silla verkkoon. Kalvo on tavallisesti himmennettyd polyvi-
nyylikloridia.

Ndmd naamiointiverkot toimivat erittdin hyvin kun
kyseessd on optinen naamiointi, toisaalta koska peitettyjen
esineiden &d&riviivat ovat piilossa, toisaalta koska saadaan
rakenne, joka tuskin erocaa ympdrdivdstd luonnosta edellyt-
tden, ettd vdritys vastaa jokseenkin siind luonnossa esiin-
tyvdd, jossa sitd kdytetddn. Niinpd valmistetaan esim. eri-
tyisid verkkoja pohjoismaista luontoa ja autiomaan luontoa
varten, jotka luonnollisesti eroavat toisistaan vdreiltdén
huomattavasti.

Ndmd naamiointiverkot eivdt kuitenkaan ole erityisen
hyvin naamioidut sellaisilla kojeilla tapahtuvaa tdhystystad
vastaan, jotka sisdltdvdt ilmaisimia infrapunasdteilyn il-
maisemiseksi termisilld alueilla 3-5 /um ja 8-14 /um. Sel-
laista sdteilyd ajatellen mainituilta, tunnetuilta naami-
ointiverkoilta puuttuu aivan liian suuressa laajuudessa
naamiointikyky, koska ne esiintyvédt tasaisen ldmpdtilan
omaavina pintoina ja luovuttavat infrapunasdteilyd, joka

on tdysin niiden ldmpdtilan mddrddmd. Tdmd taas puolestaan
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mddrdytyy suureksi osaksi alla olevien esineiden l&mp&tilan
ja meteorologisten edellytysten, kuten esim. auringon lim-
mittdmisen mukaan.

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan naamiointi,
jolla on naamiointivaikutus mainituilla infrapunaisilla
aallonpituusalueilla ja joilla on UV-bdkyvilld ja valokuvat-
tavissa olevilla IR-aallonpituusalueilla yhtd& hyvd naami-
ointikyky kuin edelld mainituilla, ennestdidn tunnetuilla
naamioinneilla.

Tamd pddmddrd saavutetaan keksinndén mukaisesti si-
ten, ettd kalvoon sisdltyy heijastava metallikerros, joka
on peitetty naamiointivdrj&tylld muovilla molemmilta puolil-
ta sekd ettd muovi sisdltdd ainakin osittain polyeteenid tai
polypropeenia.

Sovittamalla kalvoon heijastava kerros saadaan ai-
kaan, ettd naamioinnin ulkoapdin n&kyvd sivu (vuoroin etu-
sivulla, vuoroin takasivulla lehtileikkauksen johdosta) on
sdteilyd ajatellen eristetty niistd esineistd, jotka on
naamioitu, niin ettd sdteilytasapaino tapahtuu siten, ettd
ympdristdlld, toisaalta ympdrdivdlld luonnolla, toisaalta
aina kylmidssd taivaalla, on lisddntynyt merkitys. Silld,
ettd pinnan tietyt osat sisdltdvdt polyeteenid, saadaan
edelleen aikaan l&mpotilakontrasti, koska polyeteenilld yh-
dessd alla olevan metallipinnan kanssa on erittdin alhainen
terminen emissiokerroin. N&md osat esiintyvdt siten infra-
punakuvassa kylmempind kuin ne ovat, ja siten voidaan saa-
da termokuva, joka on laikukas, vaikka lampdtila olisi
tasainen. Siten on edullista sekoittaa polyeteenid olevia
osia ja muuta muovimateriaalia, esim. PVC:td olevia osia.
Tdmd sekoittaminen voi tapahtua siten, ettd kalvon ulko-osat
ovat polyeteenid tai toinen sivu on polyeteenid tai siten,
ettd verkolla tietyt lehtileikatut osat ovat polyeteenid ja
toiset muuta muovia. Tdmd koskee soveltuvin osin myds poly-
propeenia.

Muovi voi edullisesti olla ldpivdarjdtty alhaisen imu-

kyvyn omaavalla naamiointipigmentill&d. Pinnan tulee olla
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himmedkuvioinen spekulaarisen heijastuskyvyn vdhentdmi-
seksi.

Koska lehtileikkaus tehdddn siten, ettd silld on jok-
seenkin kohtuullinen vaikutus ja siten hyvd peittédmisvaiku-
tus, voidaan naamiointimateriaalia kdyttdd IR-naamiointiin,
vaikka naamioiduilla esineilld@ on jonkin verran korkeampi
ldmpdtila kuin ympdristdlld. Kuumien esineiden tulee kuiten-
kin olla erityisesti eristettyjd, mik&li niiden ei pidd
tulla ilmi, ja esim. kuumat moottorit, generaattorit ja sen-
tapaiset pitd3d varustaa erityisilld lampétilansuojuksilla
sekd edullisesti jd&hdyttdd ilmalla ja ldmmin jddhdytysilma
tulee johtaa pois sopivalla tavalla, niin ettei naamiointi
kuumene. Kuuma ilma ei ndy IR-kuvissa, mikdli se ei saa ti-
laisuutta kuumentaa ldpindkymdttoimid esineitd, koska ilmal-
la on alhainen emissiokyky.

Polyeteenin tai polypropeenin tai sellaisten kopoly-
meerien, jotka sisdltdvdt oleellisen mddrdn jotakin ndistd,
edullinen vaikutus, joka ensi aluksi on hdmmdstyttdvd vai-
kutus, on yhteydessd samaan ilmiodn, nimittdin ettd alhai-
sen absorptiokyvyn omaavalla aineella on samanaikaisesti al-
hainen emissiokyky. Polyeteenilld t&md ominaisuus on ilmei-
sin.

Keksinnén mukaisesti on sen vuoksi tarkoituksenmu-
kaista sekoittaa selitetynlaatuiseen naamiointiin polyetee-
ni& tai sentapaista alhaisen imukyvyn omaavaa muovia olevia
alueita. Jotta tdstd olisi jotakin hyoétyd, tdytyy samanai-
kaisesti vaimentaa sisdltdpdin tuleva ldmp&sdteily ja huo-
lehtia siitd, ettd ulkoapdin tuleva sdteily saa lisdmerki-
tystd "vdriladmpdtilalle", mikd tapahtuu siten, ettd rakenne-
taan heijastava metallikerros. Tdmd on edullisesti murret-
tu jonkinlaiseen mosaiikkimuotoon sekd ohut, jottei helpo-
teta tutkalla ilmaisua.

Polyeteenin sekoittaminen tapahtuu edullisesti té&dp-
littdin. Kun lehtileikatut kalvot venyttdmisen yhteydessa

kddntdvdt takasivun ulospdin monissa kohdissa, on edelleen
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edullista, ettd toinen sivu on tédplittdin polyeteenid ja
toinen sivu esim. polyvinyylikloridia.

Keksintdd varten kdytettdvien kalvojen valmistaminen
voi tapahtua eri tavoilla. Er&&nd mahdollisuutena on pdil-
lystdd puhallettu polyeteenid oleva kalvokerros hdyrystetyl-
14 metallikerroksella, jonka pddlle sivellddn PVC:td olevaa
muovisoolia tai asetetaan sellaista materiaalia oleva kalvo.
Samoin kuin tunnetunkin tekniikan yhteydessd (ks. esim. US-
patenttijulkaisu 4 301 103) on huolehdittava siitd, etti
kalvo on pinnaltaan himmennetty, jottei se pilaa optista
naamiointivaikutusta.

Sindnsd tunnettua laatua olevien lehtileikattujen
kalvojen vetdmisen yhteydessd kalvo kehittyy auki tasostaan
ja muodostaa kolmiulotteisen rakenteen. Tdmid tapahtuu to-
della suurin piirtein palautumattomalla tavalla, jolloin
vaaditaan erindinen mddrd poimintaa kalvon asettamiseksi jdl-
leen yhteen tasaiseksi materiaaliksi - kaikki ne osat on
kddnnettdvd kdsin, jotka vetdmisen yhteydessd ovat kddnty-
neet takasivu pd&dllepdin. Erddn erityisen suoritusmuodon
mukaisesti tdmd vaikutus voidaan tehdd hyddylliseksi siten,
ettd kalvoa venytetddn ensiksi ja se saa kolmiulotteisen
lehdistdn, joka sen jdlkeen voidaan ty6ntdi yhteen. Silloin
saadaan pienemmdt reidt omaava kolmiulotteinen lehdistd,
joista rei'istd voi tulla suorastaan hyvin pienid. Kalvo
voidaan ndin ollen tydntdd kasaan siten, ettd muodostunut
lehdistd peittdd pinnan, joka on pienempi kuin se pinta, jo-
ka venyttdmdtt&mdlld kalvolla oli alun perin. Td4ll8in saa-
daan erittdin tuuhea, kolmiulotteinen rakenne, jolla on hy-
vin hyva peitto- ja suojausvaikutus, joka on erityisen
edullista, kun kyseessd on terminen naamiointi.

Erddn toisen erityisen suoritusmuodon mukaisesti k&y-
tetddn kalvoja, jotka on niin sanotusti infrapunakuvioitu
toiselta tai molemmilta puolilta. Sellainen infrapunakuvi-
ointi saadaan aikaan muuntelemalla emissiokykyd, ja on jo
mainittu, ettd polyeteenilld voidaan saavuttaa emissio,

joka on alhaisempi kuin saman ldmpdtilan omaavan
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mustarunkoisen heijastimen. T&118in voidaan muunnella myds
polyeteenikerroksen paksuutta, niin ettd eri osilla on eri-
lainen vahvuus ja pigmentoimalla voidaan my®s muunnella
infrapunakuviointia. Erds ndilld aallonpituusjaksoilla (3-5
ja 8-14 /um) toimiva pigmentti on hiilimusta.

Keksint6& valaistaan nyt kuvioihin viitaten. Kuviot
1 ja 2 esittdvdt sindnsd tunnettua laatua olevaa lehtilei-
kattua naamiointia. Kuvio 3 esittd4 kalvon eridsti esimerk-
kid. Kuvio 4 esittdd laminoitujen kalvojen valmistamiseksi
tarkoitettua kaavamaista menetelmdd. Kuviot 5, 6 ja 7 esit-
tdvdt eri suoritusesimerkkeji.

Kuten kuvioista 1 ja 2 kdy ilmi, voidaan kalvo varus-
taa leikkauksilla, kuten kuviossa 1, niin kutsutulla lehti-
leikkauksella, sekd sen jdlkeen vetdd kolmiulotteiseksi
rakenteeksi, jossa kalvo osittain tulee k&dnnetyksi. Kuvios-
sa 2 vetdminen on ainoastaan aloitettu, mutta kuviota tar-
kastelemalla voidaan oivaltaa, ettd eri tahoille osoittavat
osat kddntyvdt vdalittOmésti, sekd ettd, sen jidlkeen kun ve-
tdminen on edennyt tietyn rajan yli, endd ei voida palaut-
taa kuviossa 1 esitettyd rakennetta ainoastaan yhteen ty&n-
tdmdlld. Kokoon tydntédminen antaa tdll6in sen sijaan tulok-
seksi monimutkaisen kolmiulotteisen lehdistén, jota on l&-
hes mahdotonta esitt&dd kuvana.

Keksinndn mukaisesti kdytetddn tdllaisessa lehdistd-
naamioinnissa kalvoa, johon sisdltyy heijastava metalliker-
ros, joka on molemmilta puolilta naamiointivdrjdtyn muovin
peittdmd, joka osittain sisdltdd polyeteeniid. Kuviossa 3
esitetddn kaksoiskalvo, jossa numero 1 tarkoittaa polyetee-
nikerrosta, numero 2 heijastavaa alumiinikerrosta, numero 3
liimakalvokerrosta, numero 4 kudoskerrosta, 3' liimakalvo-

kerrosta, 2' heijastavaa kerrosta ja 1' polyeteenikerrosta.

Kerroksilla 1 ja 1' on edullisesti eri vdri optisella spektri-

alueella.
Edullinen menetelmd heijastavan kerroksen aikaan-
saamiseksi on kdyttdd "puhallettua" polyeteenikalvoa, joka

on tyhjidssd hoyrystdmdlld varustettu alumiinikerroksella.
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Erds muunnelma esitetddn kuviossa 4, jossa numero 8
tarkoittaa kaavamaisesti osoitettua kuumalaminointikonetta.
Tdmd tuodaan kantokerros 4 (esim. kudosta), liimakerros 3,
polyeteeniraina, joka on takasivulta varustettu ei-esite-
tylld peilikerroksella ja himmennyskannate 7. Rainalle 6
asetetaan irrallisia polyeteenilappuja, jotka laminointi-
laitteessa 8 kiinnittyvdt valmiille kalvolle. Himmennyskan-
nate 7, joka on kuvioitu himmedksi, vedetddn pois seuraavas-
sa tybvaiheessa, jolloin sen pintarakenne jdljentyy poly-
eteenipintaan, josta tdten tulee himmed.

Alla annetaan kaksi erillistd suoritusesimerkkid.

Esimerkki 1

Himmentdmdttomdlle kannatteelle (noin 120 g/m2,
irrottavaksi kdsiteltyd ja pohjustettua kudosta) siveltiin
ensimmdisessd vaiheessa PVC-muovisoolia olevaa massaa (noin
50 g/mz), minkd jdlkeen kokonaisuus geelitettiin tavanomai-
sella tavalla ldammdn avulla ja k&ddrittiin rullalle. Toi-
sessa vaiheessa (ks. kuvio 5) asetettiin ensimmdisessd vai-
heessa tehdylle rainalle polyeteenikalvo (40 g/mz), joka
oli toiselta sivulta metalloitu ja varustettu lakkakerrok-
sella (HV 36, AB Svensk fdrg) siten, ettd lakkakerros tuli
PVC-kerrosta vasten, jolloin PVC:n kdsittdvd raina oli kuu-
mennettu ldmpdtilaan 150°C ja pddlle asetettiin himmennetty
kannate (esim. sellainen, joka on selitetty SE-patenttiha-
kemuksessa 8300177-6) ja kokonaisuus vietiin vdlittdmdsti
1dmmon sydtdn vallitessa laminoivaan valssirakoon.

Sen jdlkeen valmistettiin toinen yhdistetty raina,
jossa himmennetty kantoraina pd&dllystettiin PVC-muovisoolia
olevalla peitekerroksella (noin 60 g/mz) ja geelityksen jdl-
keen p&idlle asetettiin vield PVC-muovisoolikerros (noin
40 g/mz).

Niami molemmat rainat asetettiin silld tavalla, joka
kdy ilmi kuviosta 6, vastakkain ristikkokudoksen jdddessd
vdliin (noin 40-50 g/mz), jolloin kannatteet olivat ulos-
pdin kddnnettyind ja kuumennettiin ldmpdtilaan 2300C, niin

ettd PVC-kerrokset tarttuivat laminoinnin yhteydessd
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ristikkokudoksen 1l&pi toisiinsa, minkd jdlkeen kannatteet
poistettiin. Ndin saatiin yhdistetty raina, jossa on sisddn
rakennettu heijastava kerros ja sen toisella puolella jir-
jestyksessd PVC-kerros, vahvistuskerros ja kaksi PVC-ker-
rosta, sekd toisella puolella ohuen, liimakerroksena toimi-
van lakkakerroksen ohella polyeteenikerros. Silld ettd ul-
kokerrokset vedettiin irti himmennetyistd kannatteista,
saatiin molemmista pinnoista himmeitd.

Tavallisen ristikkokudoksen asemesta voidaan kdyttad
metallifibrilleilld tai sentapaisilla varustettua kudosta,
jolloin voidaan saavuttaa tutkanaamiointivaikutus. Voidaan
kdyttdd myds tiivistd kudosta ristikkokudoksen asemesta,
mutta kudoksen tdytyy siind tapauksessa pohjautua PVC-muovi-
sooliin tartunnan varmistamiseksi. Ristikkokudoksen yhteydes-
sd tartunta tapahtuu sen sijaan muovikerros muovikerrosta
vasten kudoksen silmien l&pi.

Esimerkki 2

Valmistettiin ensimmdinen raina sivelem&ll& himmen-
netylle kannatteelle ensimmdinen PVC-muovisoolikerros
(60 g/mz) ja geelityksen jidlkeen toinen PVC-muovisooli-
kerros (90 g/m2), joka my&s geelitettiin. Viimeksi mainitun
kerroksen pintaa vasten asetettiin sen jédlkeen metalloitu
ja lakattu polyeteeniraina (40 g/mz) siten, ettd lakkakerros
tuli PVC-pintaa vasten ja himmennetty kannate asetettiin
polyeteenikalvon pddlle. Kokonaisuus laminoitiin yhteen 1l&m-
mdn vaikutuksella. Erityistapauksessa kerrokset vietiin
valssirakoon ulkorainojen esikuumennuksen jdlkeen (ks. ku-
vio 7), jolloin PVC-raina oli kuumennettu ldmpdtilaan 150°¢
ja himmed kannate ladmpodtilaan 100°¢c.

Toisella sivulla olevan suhteellisen paksun PVC-pddl-
lysteen ansiosta heijastava kerros tuli riittdvdn imukykyi-
sen kerroksen peittdmdksi, jotta heijastavan kerroksen vai-
kutus silld sivulla voidaan jdttdd huomiotta relevanttien
IR-aallonpituuksien yhteydessai.

On selvdd, ettd keksintdd voidaan muunnella monella
tapaa, minkd vuoksi edelld oleva on katsottava ainoastaan

ei-rajoittaviksi suoritusesimerkeiksi.
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Patenttivaatimukset:

1. Terminen ja optinen naamiointi, Jjoka muodostuu
naamiointivdrjadtylld pinnalla varustetusta kalvosta, joka
on lehtileikattu ja venyttdmdllid vedettidvissd kolmiulottei-
seksi lehdist&ksi, jonka peittokyky on 50-90 %, t un -
nettu siitd, ettd kalvoon sisdltyy heijastava metalli-
kerros, joka on peitetty naamiointivdrjityllid muovilla mo-
lemmilta puolilata sekd ettd muovi sisdltdd ainakin osittain
polyeteenid tai polypropeenia.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen naamiointi,
tunnettu siitd, ettd muovi on tédplittdin pddosil-
taan polyeteenid tai polypropeenia ja muissa tdplissd se
muodostuu muusta muovista, kuten polyvinyylikloridista.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen naamiointi,
tunnettu siitd, ettd venytetty kalvo on kiinnitetty
vierekkdin olevien kappaleiden muodossa kantoverkolle.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen naamiointi,
tunnettu siitd, ettd eri kappaleilla on pddasiassa
sddnndllisten monikulmioiden muoto, jotka on asetettu vie-
rekkdin verkolle ja jotka peittdvdt tdmdn suurin piirtein
limittymdttd tai ilman vdlejé.

5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen naamiointi,
tunnettu siita, ettd kappaleet ovat eri materiaaleja,
toiset ovat polyeteenid tai polypropeenia ja toiset esim.
PVC:ta.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 3-5 mukainen naamioin-
timateriaali, tunnettu siitd, ettd venytetyt kappa-
leet on kiinnitetty kantoverkolle liimaamalla.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen naa-
miointimateriaali, t unnet tu siitd, ettd venytetyt
kappaleet on kiinnitetty kantoverkolle mekaanisilla kiin-
nikkeilld, kuten hakasilla tai ompeleilla.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen

naamiointimateriaali, tunnettu siitd, ettd kalvon
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toinen sivu on pddllystetty polyeteenilld tai polypropee-
nilla, kun taas toinen sivu on pd&dllystetty muulla materiaa-
lilla.
9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen naamiointimateriaa-
li, tunnettu siitd, ettd kalvo on ensiksi venytet-
ty ja sen jdlkeen tydnnetty kasaan kokoon venytyssuunnassa.
10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen naamiointimateriaa-
li, tunnettu siitd, ettd kokoon tydntdminen on suo-
ritettu aikaisemman venytyksen yli, niin ettd saatu ulottu-

vuus on pienempi kuin venyttdmdttdémdn, lehtileikatun kalvon

laajuus.
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Patentkrav:

1. Termiskt och optiskt kamouflage, som bestar av
en med kamouflagefdrgad yta fOrsedd folie, vilken &r 1lo&v-
skuren och genom strédckning utdragbar till ett tredimensio-
nellt 18vverk med en tdckningsfdrmaga av 50-90 %, k & n -
netecknat dirav, att i folien ingdr ett speglande
metallskikt, som p& bada sidor ddrom &dr tdckt av kamoufle-
ringsfidrgad plast, samt plasten atminstone delvis omfattar
polyetylen eller polypropylen.

2. Kamouflage enligt patentkravet 1, k @& nne -
t ec knat darav, att plasten ddri fldckvis till sin
huvuddel &r polyetylen eller polypropylen och i andra
flickar bestdr av en annan plast sdsom polyvinylklorid.

3. Kamouflage enligt patentkravet 1, k & nne -
t e c knat d&irav, att den stridckta folien dr fadstad i
form av stycken vid varandra pa ett bdrndt.

4., Kamouflage enligt patentkravet 3, k & nne -
t ecknat didrav, att de olika styckena har formen av
i huvudsak regelbundna polygoner, vilka &dr lagda vid var-
andra pad ndtet och tdcker detta i stort sett utan Overlapp-
ning eller mellanrum.

5. Kamouflage enligt patentkravet 3 eller 4,

k dnnetecknat ddrav, att styckena dr av olika
material, somliga omfattande polyetylen eller polypropylen
och andra t.ex. PVC.

6. Kamouflagematerial enligt nagot av patentkraven
3-5, kdnnetecknat ddrav, att de strdckta
styckena dr fdstade vid bdrndten medelst klistring.

7. Kamouflagematerial enligt ndgot av fdregéaende
patentkrav, k @& nnetecknat dirav, att de strdckta
styckena dr fidstade vid bdrndtet medelst mekaniska fdstdon
sdsom krampor eller stygn.

8. Kamouflagematerial enligt ndgot av foregdende
patentkrav, k dnne tecknat ddrav, att den ena

sidan av folien &r belagd med polyetylen eller polypropylen,
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medan den andra sidan ddrav dr belagd med ett annat ma-
terial.

9. Kamouflagematerial enligt patentkravet 1,
k dnnetecknat dirav, att folien dr f&rst strdckt
och dédrefter ater hopskjuten i strdckriktningen.

10. Kamouflagematerial enligt patentkravet 9,
kdnnetecknat ddrav, att hopskjutningen &r genom-
f6rd utdver den tidigare strdckningen, sd att det forelig-

gande omfanget dr mindre &n omfanget av den ostrickta,

16vskurna folien.

Viitejulkaisuja-AnfGrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan liittotasavalta-F&rbunds-
republiken Tyskland(DE) 2 252 431 (F 41 H 3/00). |Iso-Britannia-
Storbritannien(GB) 1 605 187 (F 41 H 3/02). USA(US) 3 733 606

(G 01 S 7/36).
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