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Spos()b osadzania kotwi w gorotworze metoda klejenia

Przedmiotem wynalazku jest sposob osadzania kotwi w gérotworze metoda klejenia, przy wykonywaniu
kotwiowej obudowy gorniczej.

Znany jest sposob osadzania w gorotworze kotwi metoda klejenia polegajacy na wprowadzaniu do
uprzednio wykonanego w goérotworze otworu naboju z substanc)g klejaca, a nastgpnie weisnigciu zerdzi
kotwi, przy jednoczesnym jej obracaniu wokot osi. Weiskanie powoduje zniszczenie opakowania naboju i
wymieszanie substancji klejacej, w wyniku wymuszonego obrotu zerdzi. Obecno$¢ fragmentéw opakowania
naboju w otworze kotwiowym zmniejsza czynng powierzchni¢ kontaktu substancji klejacej z zerdzia lub
otworem, co obniza no$no$¢ kotwi. Stosowanie naboi stwarza takze trudnosci w transporcie, magazynowa-
niu i montowaniu ich w otworze kotwiowym, zwlaszcza ze opakowania nabojow takie jak np. szklo, papier
parafinowy czy folia sa nietrwale i uszkadzajg sig¢, powodujac konieczno$é eliminacji naboju.

Z opisu patentowego patentu tymczasowego nr 97565 znany jest sposOb osadzania w gérotworze kotwi
wklejanvch przy zastosowaniu substancy klejace), ktorej sktadniki bezposrednio przed czynnoscia wttacza-
nia substancji do otworu kotwiowego micsza si¢ poza tvm otworem w znanym urzadzeniu mechanicznym, a
nast¢pnie substancj¢ klejaca wprowadza si¢ do otworu kotwiowego przez umieszczona uprzednio w tym
otworze zerdzi kotwi Wwpostaci rurowej. Wtlaczanie substancji klejacej dokonuje si¢ w specjalnym urzadzeniu
do sporzadzania i wtlaczania substancji. Sposéb ten wymaga uzywania zerdzi rurowych charakteryzujacych
si¢ mniejszym czynnym przekrojem poprzecznym, co prowadzi do obnizenia wytrzymatosci kotwi na
rozciaganie, przy ustalonej srednicy otworu kotwiowego. Ponadto w sposobie tym jest utrudnione wiasciwe
zwilzanie powierzchni otworu kotwiowego, szczeg6lnie dla wigkszych lepkosci substancji klejacej, ze wzg-
Iedu na utrudnione przemicszczenie sig jej pomiedzy pozostawiong w otworze zerdzia kotwi a Scianka otworu
kotwiowego.

Przedmiotem wynalazku jest sposdb osadzania kotwi w gdrotworze metoda klejenia przez zattaczanie do
otworu kotwiowego substancji klejacej oraz ewentualne mocowanie podkiadki do wystajacej z otworu
zerdzi. _

Istota wynalazku polega na tym, Ze stosuje si¢ ZerdZ w postaci pr¢ta rozszerzonego na koricu zaglgbia-
nym do otworu kotwiowego, przy czym ZerdZ umieszcza si¢ najpierw w rurowej koiicodwce urzadzenia do
mieszania i zatlaczania substanc;ji klejgcej, a nastgpnie caloé¢ przyklada do dna otworu i zatlacza substancjg
klejaca, az do ostatecznego wepchnigcia zerdzi do otworu i calkowitego wytloczenia z otworu rurowe;j
koncéwki oraz wypehienia wolnych jego przestrzeni.

Dzigki wykorzystaniu parcia substancji klejacej na prgt, szczegblnie na jego rozszerzenie, zatlaczanie
substancji klejacej do otworu kotwiowego powoduje rdwnoczesne wprowadzanie do niego zerdzi i zarazem
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wypychanie koficoOwki rurowej, za$ substancja klejyca szezelnie otula zerdz i wypenia przestrzen pomig¢dzy
nig a $ciankami otworu.

Sposéb wedlug wynalazku w istotnym stopniu upraszeza montaz kKotwi, zapewniajge rownoczesnic
lepsze wypenienie przestrzeni utworu migdzy §ciankami, Zerdzig 1 podkiadkg mocujgey. w porownaniu do
znanych sposobow. Dzigki temu wzrusta nosno$é kotwi. bedaca parametrem decydujgey m o przydatnosdel
obudowy kotwiowe) wyrobisk gorniczych,

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania zilustrowanyvm ryvsunkiem, na
ktorym tig. | przedstawia stan poczgtkowy kotwienia, za$ tig. 2 — stan Koficowy. w postaci schematéw
wykonanych w podluznym przekroju gérotworu.

Przyktadowy sposéb zgodny z wynalazkiem przedstawia sig nastgpujyco. Na obwodzie niczabudowa-
nego wyrobiska wierci si¢ kotwiowe otwory 1 przeznaczone do osadzania zerdzi 2 kotwi. Nastigpnie przyrza-
dza si¢ klejaca substancj¢ 3 w znanym urzadzeniu skfadajgcym si¢ ze zbiornika 4z mieszadlem Snapgdzanvm
silnikiem 6. Zbiornik 4 napemia si¢ zywica wraz z ukladem utwardzajacym, ktérego skiad dobieru si¢
stosowanie do okresu czasu jakim sig dysponuje na zuzycie odmicrzonej porcji bez obawy przedwczesnego
zelowania. Nastgpnic w rurowej koncowce 7 urzgdzenia umieszeza sig zerdz 2 tak, aby rozszerzenic preta
opieralo si¢ o czolo rurowej koncdwki 71 koncowke 7 z zerdzia 2 wprowadza sig¢ do kotwiowego otworu 1
oraz doprowadza si¢ do zbiornika 4 spr¢zone powietrze poprzez elastyczny przewod 8. Parcie spr¢zonego
powietrza powoduje ostatecznie dopchnigeie zerdzi 2 do dna otworu 1 i stopniowe wypychanie rurowe)
koncowki 7 z otworu 1. przv réwnoczesnvm wypceinianiu klejaca substancja 3 wszystkich wolnvch prze-
strzeni. Po wyjeciu rurowej konicowki 7 na wystajacy z otworu 1 zerdz 2 zaktada si¢i mocuje w znany sposob
podkiadke¢ 9 np. za pomocy klina 10. '

Zastrzezenie patentowe

Sposob osadzania kotwi w gorotworze metody klejenia. przez zatlaczanie do otworu kotwiowego
substancji klejacej oraz ewenteualne mocowanie podkladki do wystajyce) z otworu zerdzi. znamienny tvm. zc
stosuje si¢ zerdZ (2) w postaci prgta rozszerzonego na koincu zagigbianvym do kotwiowego otworu (1). przy
czvm zerdZz (2) umieszcza si¢ najpierw w rurowej koncéwcee (7) urzadzenia do mieszania i zatlaczania
substancji klejacej, a nast¢pnie catos$¢ przyktada do dna otworu (1) 1 zattacza klejgca substancj¢ (3) az do
ostatecznego wepchniecis zerdzi (2) do otworu (1)1 catkowitego wytloczenia 7 otworu (1) rurowej koncowki
(7) oraz wypeinienia wolnych jego przestrzeni.
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