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一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架

(57)摘要

一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，

包括主架体，在主架体的垂向上依次水平设置多

个栽培种植面，纵向两端为培养基的上料/卸载

机械操作区域，横向两侧为栽植管理的人工操作

区域，主架体在纵向上由垂直杆体分隔成为多个

区段的栽培种植区域，横向两侧的上部和下部分

别设置有上滑道和下滑道，该栽培种植架的应用

不但可实现床栽食用菌的立体栽培种植，更主要

的是能够配套专用的上料/卸料装置、栽植管理

机械和运移升降平台车，实现机械化作业与管

理，提高工作效率，减小劳动强度，明显改善床栽

食用菌生产的专业化水平和机械化程度，满足大

规模工厂化生产栽培的产业化要求，提高床栽食

用菌工厂化生产技术水平和产出效率，促进产业

发展。
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1.一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，其特征在于，包括：由垂直杆体（1）和矩

形水平框体（2）组合构成的主架体，在所述主架体的垂向上依次水平设置多个栽培种植面

（3），形成立体栽培种植模式，所述栽培种植面（3）为通透结构平面，所述主架体在纵向上由

所述垂直杆体（1）分隔成为多个区段的栽培种植区域，在所述主架体横向两侧的上部和下

部分别设置有上滑道（5）和下滑道（6），所述上滑道（5）的轨道面朝向向上方向，所述下滑道

（6）的轨道面朝向外侧方向。

2.如权利要求1所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，其特征在于：在各所述

栽培种植面（3）的四周设置围护挡板（4），其中：所述栽培种植面（3）纵向两端侧的围护挡板

为可拆装结构。

3.如权利要求2所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，其特征在于：沿所述栽

培种植面（3）两侧的围护挡板，上端具有平直内收结构，形成两条连续无障碍的平行轨道。

4.如权利要求3所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，其特征在于：所述围护

挡板（4）与所述栽培种植面（3）之间保留有空间间隙d。

5.如权利要求1至4任一项所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，其特征在

于：所述栽培种植面（3）的设置数量为4～10层，所述主架体的横向宽度L为1.0～1.2米。
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一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种床栽食用菌栽培种植架，特别涉及一种床栽食用菌工厂化生

产用栽培种植架。

背景技术

[0002] 我国是世界食用菌栽培生产大国，目前总产量和出口量均位居世界首位，其中双

孢菇是我国出口量最大的食用菌品种之一，同时也是最大宗的出口创汇品种之一，双孢菇

（又称双孢蘑菇）属于真菌门、担子菌牙科、伞菌目、伞菌科、蘑菇属，是一种典型的适宜采用

床栽方式栽培生产的食用菌，起源于法国，肉质鲜嫩，味道鲜美，营养丰富，享有“植物肉”的

美称，是当今世界栽培最为广泛、生产量最高、消费量最大的食用菌品种。我国双孢菇的引

种栽培起步较晚，初期采用的是以家庭生产单位为基础的手工栽培生产方式，伴随着改革

开放的深入，以及食用菌产业的迅猛发展，从90年代起，我国双孢菇的栽培生产方式才开始

逐步由粗放式分散型向集约型产业化方向转变，工厂化的栽培种植生产模式逐步形成并得

到了不断发展完善，形成了以农家粪肥和农业废弃物为发酵料原料，采用专业化菇房实施

生产的工厂化栽培模式，在制料和栽培技术方面做了大量的研究与探索，但是，由于配套的

专业化栽培设施和工厂化生产装备开发滞后，使我国双孢菇等床栽食用菌工厂化生产的专

业化和机械化程度受到了很大的限制，致使栽培生产技术水平、管理措施和产出效率均不

能满足大规模工厂化生产要求，因此，研究开发配套完善、运行高效的床栽食用菌工厂化栽

培设施和生产装备已经成为提高床栽食用菌生产技术水平和产出效率的一个现实课题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是：提供一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，与专业化

菇房和专业化设施装备相配套，提高床栽食用菌工厂化生产的机械化水平。

[0004] 一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，包括：由垂直杆体和矩形水平框体组

合构成的主架体，在所述主架体的垂向上依次水平设置多个栽培种植面，形成立体栽培种

植模式，为适应工厂化机械作业操作的技术要求，优选所述栽培种植面的设置数量为4～10

层，所述栽培种植面为通透结构平面，以满足食用菌栽培种植培养基通风、保湿的工艺要

求，所述主架体的纵向两端为所述培养基的上料/卸载机械操作区域，横向两侧为栽植管理

的人工操作区域，所述主架体的横向宽度L的设置既要满足与上料/卸载机械装置配套的结

构要求，同时还要兼顾所述横向两侧人工栽植管理操作的工艺要求，优选所述主架体的横

向宽度L为1.0～1.2米，所述主架体在纵向上由所述垂直杆体分隔成为多个区段的栽培种

植区域，在所述主架体横向两侧的上部和下部分别设置有上滑道和下滑道，所述上滑道的

轨道面朝向向上方向，所述下滑道的轨道面朝向外侧方向，所述上滑道和所述下滑道配合

可挂装一种侧挂式床栽食用菌栽植管理用运移升降平台车，用以搭载栽植管理人员对垂向

上的各个所述栽培种植面上、以及每个所述栽培种植面纵向分布的所述栽培种植区域实施

栽植管理操作。
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[0005] 所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，优选在各所述栽培种植面的四周

设置围护挡板，其中：所述栽培种植面纵向两端侧的围护挡板为可拆装结构，以满足配套应

用专业化的一种床栽食用菌工厂化生产用培养基上料装置和一种床栽食用菌工厂化生产

用培养基卸载装置进行培养基上料/卸载操作的工艺要求。

[0006] 所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，进一步，优选沿所述栽培种植面

两侧的围护挡板，上端具有平直内收结构，形成两条连续无障碍的平行轨道，以供挠菌机、

以及其他车载栽植管理机械运行作业使用。

[0007] 所述一种床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架，更进一步，优选所述围护挡板与

所述栽培种植面之间保留有空间间隙d，以避免铺展在所述栽培种植面上的所述培养基产

生空气和水分的循环死角，影响食用菌的繁殖生长，充分提高所述培养基的生产利用效率。

[0008] 本实用新型的有益效果是，提供的床栽食用菌工厂化生产用栽培种植架是一种床

栽食用菌专业化菇房的生产配套设施，应用该栽培种植架不但可实现床栽食用菌的立体栽

培种植，更主要的是能够配套专用的床栽食用菌工厂化生产用培养基上料装置、床栽食用

菌工厂化生产用培养基卸载装置，实现培养基上料/卸载的机械化作业，配套挠菌机等栽植

管理机械，实现栽植管理的机械化，同时，还能够专门配套侧挂式床栽食用菌栽植管理运移

升降平台车，搭载栽植管理人员对各栽培种植面及其每个栽培栽培种植区域实施栽植管理

操作，提高工作效率，减小劳动强度，应用于实际生产当中，可以明显改善床栽食用菌生产

的专业化水平和机械化程度，满足大规模工厂化生产栽培的产业化要求，提高床栽食用菌

工厂化生产技术水平和产出效率，促进产业发展。

附图说明

[0009] 图1为双孢菇工厂化生产用栽培种植架主视图。

[0010] 图2为图1中A‑A线剖视图。

[0011] 图3为图1中Ⅰ处局部放大图。

[0012] 图4为双孢菇工厂化生产用栽培种植架侧视图。

[0013] 图5为侧挂式床栽食用菌栽植管理用运移升降平台车主视图。

[0014] 图6为侧挂式床栽食用菌栽植管理用运移升降平台车侧视图。

[0015] 图7为图6中Ⅱ处放大图。

[0016] 图8为图6中Ⅲ处放大图。

具体实施方式

[0017] 下面结合具体实施例及其附图,对本实用新型请求保护的技术方案做进一步描

述。

[0018] 一种双孢菇工厂化生产用整体床架式栽培专用种植架，如图1至4所示，由垂直杆

体1和矩形水平框体2组合构成主架体，在所述主架体的垂向上设置有6个栽培种植面3，所

述栽培种植面3为由保持有间距距离并沿纵向平行设置的方体直杆所构成，整体为组合式

通透结构平面，栽培生产时需在所述通透结构平面上铺设承载双孢菇栽培种植培养基的纤

维滤布，所述主架体的纵向两端为所述培养基的上料/卸载机械操作区域，横向两侧为双孢

菇栽植管理的人工操作区域，所述主架体横向宽度L为1.0米，在纵向上由所述垂直杆体1分
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隔成为多个区段的栽培种植区域，各所述栽培种植面3的四周设置有围护挡板4，所述围护

挡板4与所述栽培种植面之间保留有空间间隙d，其中：所述栽培种植面3纵向两端侧的围护

挡板为可拆装结构，两侧的围护挡板上端具有平直内收结构，形成两条连续无障碍的平行

轨道；同时，在所述主架体横向两侧的上部和下部分别设置有上滑道5和下滑道6，所述上滑

道5的轨道面朝向向上方向，所述下滑道6的轨道面朝向外侧方向，所述上滑道5和所述下滑

道6配合可挂装一种侧挂式双孢菇栽植管理用运移升降平台车，用以搭载所述栽植管理人

员对垂向上的各所述栽培种植面及其每个所述栽培种植区域实施栽植管理操作。

[0019] 所述一种侧挂式双孢菇栽植管理用运移升降平台车，如图5和图6所示，由运移车

架30和升降平台20所构成；所述运移车架30上部安装有2个转向定滑轮14，中部具有开放通

透区域17，两侧分别对应设置有垂直滑槽杆11，所述垂直滑槽杆11上开设有滑槽轨道，其中

一侧所述垂直滑槽杆11上设置有梯级限位体12，相对另一侧设置有攀爬阶梯16，2个所述转

向定滑轮14对称镶嵌在上端横梁中，分别安装在靠近两侧所述垂直滑槽杆11区域处，所述

上端横梁内侧向安装有2个平移轨道轮13，下端安装有2个侧向支撑轮15；所述升降平台20

具有承载台面21和结构架体，所述结构架体两侧分别设置有垂直侧杆22，所述垂直侧杆22

上设置有滑梁轨道，所述滑梁轨道分别与所述垂直滑槽杆11上的滑槽轨道形成套置配合，

在一侧的所述垂直侧杆22上从高至低分别依次安装有钢丝绳收卷系统、弹簧锁扣系统和承

力动滑轮19，所述钢丝绳收卷系统，如图7所示，由摇柄31、动力齿轮32、收卷齿轮33和缠绕

盘34所组成，所述摇柄31为加长曲臂杆体，所述动力齿轮32与所述摇柄31同轴连接，所述缠

绕盘34的盘体可收卷悬吊钢丝绳18，所述收卷齿轮33具有与所述动力齿轮32进行动力传输

的配合结构，轮盘直径为所述动力齿轮32轮盘直径的2倍，同轴固定连接在所述缠绕盘34的

一端，所述弹簧锁扣系统，如图8所示，由支架35、扳杆36、弹簧37、卡块38和连接杆39所组

成，所述支架35固定安装在所述结构架体边沿前侧，所述卡块36则铰接安装在边沿端侧，所

述扳杆36铰接在所述支架35上，一端为长柄扳手，另一端利用所述连接杆39与所述卡块38

相连接，所述弹簧37套置在所述连接杆39上，弹性支撑在所述卡块38和所述支架35之间，所

述悬吊钢丝绳18的一端连接于所述钢丝绳收卷系统的缠绕盘34上，绳体依次绕过所述承力

动滑轮19和2个所述转向定滑轮14，另一端连接在所述结构架体上与所述钢丝绳收卷系统

安装侧的对向另一侧。

[0020] 将所述一种侧挂式双孢菇栽植管理用运移升降平台车应用于食用菌架式栽植生

产之中，首先将其挂置安装于本实施例所述一种双孢菇工厂化生产用整体床架式栽培专用

种植架上，如图1所示，使运移车架30上端的平移轨道轮13与所述双孢菇工厂化生产用栽培

种植架上端设置的上滑道5形成稳定的轨道轮配合连接，同时，使所述运移车架30下端的侧

向支撑轮15对正支撑在所述双孢菇工厂化生产用栽培种植架下端设置的下滑道6上，调整

稳定后即可投入栽植生产使用，具体使用方法为：栽植生产作业人员登上并站立于承载台

面20上，当需要将所述升降平台20抬升到高处的栽植作业面时，可只握持摇柄31操控钢丝

绳收卷系统收卷悬吊钢丝绳18，抬升所述升降平台20，抬升过程中弹簧锁扣系统中卡块38

可与限位体12配合在不同的梯级位置处自动卡合锁定，将所述升降平台20抬升固定在所述

运移车架30的目标高度上，通过所述运移车架30上通透区域17对食用菌实施栽植作业，作

业过程中可通过拉动所述双孢菇工厂化生产用栽培种植架，使所述运移车架30沿所述双孢

菇工厂化生产用栽培种植架横向移动，实现对特定生产面的全区域栽植管理作业，而当需
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要将所述升降平台20下降到低处的栽植作业面或者地面上时，双手同时分别握持所述摇柄

31和所述扳杆36分别操控钢丝绳收卷系统和弹簧锁扣系统，在施力固定所述摇柄31的同

时，扳动所述扳杆36，使卡块38张出的限位卡接椽旋转内收，解除所述卡块38与限位体12的

卡接配合，之后控制所述摇柄31匀速稳定旋转，缓慢释放所述悬吊钢丝绳18，使所述升降平

台20逐步下降，当降低至预定栽植作业面或者地面时，松开所述扳杆36，弹簧37的弹性张力

将促使所述卡块38回复至静态状态，所述卡块38重新与所述限位体12形成卡接配合，将所

述升降平台20限位固定低处栽植作业面上，对食用菌实施全区域栽植管理作业，或者限位

固定在地面位置初始位置，上述操作过程可依据生产工艺要求或者实际生产情况相互交替

或者往复循环进行，直至食用菌栽植作业结束。
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