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(54) 2속 스트랩 조임 방법 및 장치

요약

스트랩 기계에서 사용될 수 있는 2속 스트랩 조임 방법 및 장치에 관한 것이다. 2속 스트랩 조임 장치는 
고속구동 샤프트로 구동되는 고속 롤러 조립체와, 저속 구동 샤프트로 구동되는 저속 롤러 조립체와, 상
기 구속 구동 샤프트와 저속 구동 샤프트를 연결시키는 샤프트 회전 감속 조립체 및, 상기 샤프트 회전 
감속 조립체와 저속 구동 샤프트를 연결시키는 롤러 클러치 조립체를 포함한다. 입력 클러치 조립체는 고
속 구동 샤프트와 입력 구동 수단을 연결시킬 수도 있다. 작동시에, 스트랩은 고속 롤러 조립체의 고속 
롤러와 저속 롤러 조립체의 저속 롤러 사이에 배치되어 이들과 마찰 결합된다. 저속 롤러는 이후 고속 롤
러에 의해 회전 구동된다. 스트랩에 제1장력이 적용될 때 고속롤러는, 샤프트 회전 감속 조립체를 저속 
구동 샤프트에 연결시키는 롤러 클러치가 저속 구동 샤프트와 결합하여 이를 고속 구동 샤프트의 회전 속
도에 대해 감소된 회전 속도로 회전시킬 때까지 구동 샤프트에 대해 미끄러진다. 상기 스트랩은 이제 고
속 롤러가 고속 구동 샤프트에 대해 미끄러짐에 따라 감소된 회전 속도로 두 롤러에 의해 구동된다. 제1
장력보다 큰 제2장력이 스트랩에 적용될 때 저속롤러는 저속 구동 샤프트에 대해 미끄러지면, 이때 스트
래핑 기계가 스트랩에 대해 추가 기능을 수행할 수 있다.

대표도

명세서

[발명의 명칭]

2속 스트랩 조임 방법 및 장치

[도면의 간단한 설명]

제1도는 스트래핑 기계에서의 스트랩 조임을 위해 사용 가능한 스트랩 인장 장치의 측면도.
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제2도는 제1도의 스트랩 조임 장치의 단부 도시도.

제3도는 제1도의 스트랩 조임 장치의 단면도.

제4도는 제1도의 Ⅳ선상에서 취한 단면도.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

10 : 스트랩 조임 장치                     12 : 스트랩

20,40 : 롤러 조립체                       22,42 : 롤러

[발명의 상세한 설명]

[기술분야]

본 발명은 스트래핑(strapping) 기계에 사용될 수 있는 스트랩 조임 방법 및 장치에 관한 것으로, 특히 
스트랩 조임 중에 증가된 스트랩 저항에 반응하여 스트랩 조임 속도를 감소시키는 2속 스트랩 조임 방법 
및 장치에 관한 것이다.

[배경기술]

스트래핑 기계는 패키지 주위로 강재 또는 중합체 스트랩을 밀폐 인장 루프 형태로 적용시켜 상기 패키지
를 하역, 보관 및, 판매하기 위해 단단히 묶는다. 이러한 스트래핑 기계는 일반적으로 묶여질 패키지를 
둘러싸는 스트랩을 형성하는 스트랩 공급 기구를 포함한다. 스트랩 조임 기구는 임의의 초과 스트랩을 조
여 장력을 부여하므로써 스트래핑 기계가 스트랩에 대하여 파지 및 밀봉과 같은 추가적인 기능을 수행할 
수 있도록 한다. 프레임에 저어널 지지되는 모터 구동샤프트에 의해 고정 회전 속도로 회전하는 한 쌍의 
상호 대향회전 롤러 사이에 배치되는 스트랩의 일부분을 마찰 결합시킴으로써 스트랩을 스트래핑 기계 내
에서 조이는 것이 제언되어 왔다. 고정 회전 속도의 스트랩 조임 기구는 스트랩이 상당한 기계적 응력 및 
손상을 받게 되어 패키지 주위로의 스트랩 적용 중 또는 이후의 묶여진 패키지의 취급 중에 스트랩의 파
손이 유발될 수도 있다는 결점을 갖는다. 기계적 응력은 스트랩에만 한정되지 않으며, 스트랩 조임 중에 
상당한 마찰력을 받을 수도 있는 스트랩 조임 기구에 한정된다. 스트랩 및 스트랩 조임 기구에 대한 기계
적 응력은 스트랩 조임 중에 스트랩에 가해지는 증대된 인장력에 의해 혼합된다. 따라서 스트래핑 기계에
서의 스트랩 조임 기술의 향상이 필요하게 되었다.

본 발명의 목적은 스트래핑 기계에서 사용할 수 있는 스트랩 조임 방법 및 장치를 제공하는 것이다.

본 발명이 다른 목적은 스트래핑 기계에서 사용할 수 있는 2속 스트랩 조임 방법 및 장치를 제공하는 것
이다.

본 발명의 다른 목적은 스트랩 조임 중에 증대된 스트랩 저항에 반응하여 조임 속도를 감소시키는, 스트
래핑 기계에서 사용할 수 있는 2속 스트랩 조임 방법 및 장치를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 실행 및 제조가 경제적이며 스트래핑 기계에서 사용할 수 있는 2속 스트랩 조임 
방법 및 장치를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 조임 중에 스트랩에 대한 손상을 최소화하는 스트래핑 기계에서 사용할 수 있는 
스트랩 조임 방법 및 장치를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 스트랩 밀링을 방지하는 스트랩 기계에서 사용할 수 있는 스트랩 조임 방법 및 장
치를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 스트랩 예비-시일(pre-seal)을 방지하는 스트래핑 기계에서 사용할 수 있는 2속 
스트랩 조임 방법 및 장치를 제공하는 것이다.

따라서, 본 발명은 스트래핑 기계에 사용할 수 있는 2속 스트랩 조임 방법 및 장치에 관한 것이다. 2속 
스트랩 조임 장치는 일반적으로, 고속 구동 샤프트로 구동되는 고속 롤러 조립체, 저속 구도 샤프트로 구
동되는 저속 롤러 조립체, 상기 고속 구동 샤프트와 저속 구동 샤프트를 상호 연결하는 샤프트 회전 감속 
조립체 및, 상기 샤프트 회전 감속 조립체와 저속 구동 샤프트를 상호 연결하는 롤러 클러치 조립체를 포
함한다. 상기 고속 구동 샤프트는 입력 클러치 조립체에 의해 입력 구동 수단에 연결될 수도 있다. 작동
시에 스트랩은 고속 롤러 조립체의 고속 롤러와 저속 롤러 조립체의 저속 롤러 사이에 배치되어 이들 두 
롤러에 의해 마찰 결합된다. 저속 롤러는 고속 롤러에 의해 오버-드라이브된 상태에서 회전 구동된다. 스
트랩에 제1장력이 가해지면, 고속 롤러는 고속 구동 샤프트에 대해 슬립 되며, 이 슬립은 샤프트 회전 감
소 조립체를 저속 구동 샤프트에 연결하는 롤러 클러치가 저속 구동 샤프트와 결합하여 이를 고속 구동 
샤프트의 회전 속도에 비해 감소된 회전 속도로 회전시킬 때까지 양 롤러의 회전속도 감소를 유발한다. 
일 실시예에서, 고속과 저속의 비는 2:1정도이다. 고속 롤러는 이후 구동 샤프트에 대해 미끄러짐에 따라 
저속 롤러에 의해 회전 구동된다. 스트랩에 제1장력보다 큰 제2장력이 가해지면 저속 롤러는 저속 구동 
샤프트에 대해 미끄러지며 이때 고속 및 저속 롤러는 회전을 멈추고 상기 스트래핑 기계는 스트랩에 대해 
추가기능을 수행할 것이다.

본 발명의 상기 및 기타목적, 특징 및, 장점들은 첨부 도면을 참고하여 상세한 설명을 검토해볼 때 명백
해질 것이다.

[상세한 설명]

제1도는 스트래핑 기계에서 스트랩(12)을 인장 하는데 사용할 수 있는 스트랩 조임 장치(10)의 측면도이
다. 제2도는 이 장치의 단부 도시도이고 제3도는 그 단면도이다. 제4도는 일 실시예에서 셀 타입 롤러 클
러치인 오버런닝 클러치(24)를 도시하는 장치의 단면도이다.

상기 장치(10)는 고속 구동 샤프트(28)로 구동되는 고속 롤러 조립체(20)와, 저속 구동 샤프트로(48)로 
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구동되는 저속 롤러 조립체(40)와, 상기 고속 구동 샤프트(28)와 저속 구동 샤프트(48)를 연결하는 샤프
트 회전 감속 조립체(56) 및, 상기 샤프트 회전 감속 조립체(56)와 저속 구동 샤프트(48)를 연결하는 롤
러 크러치 조립체(220)를 포함한다. 키이(258)에 의해 샤프트(28)에 커플링되고 유지 링에 의해 고정되는 
입력 클러치(254)를 포함하는 입력 클러치 조립체(250)는 고속 구동 샤프트(28)와 비도시의 입력 구동 수
단을 연결한다. 일 실시예에서, 구동 수단은 벨트를 포함한다. 스트랩(12)은 스트래핑 기계에 의한 부가 
처리를 위해서 스트랩을 조이기 위해 고속 롤러 조립체(20)와 저속 롤러 조립체(40)에 의해 마찰 결합될 
수도 있다.

고속 인장 롤러 조립체(20)는 내면(24)과 외면(26)을 갖는 고속 롤러(22)를 포함하며, 이 롤러는 베어링
(30)에 의해 고속 구동 샤프트(28)에 회전 가능하게 커플링된다. 상기 구동 샤프트(28)는 전방 저어널 베
어링(36)과 후방 저어널 베어링(38) 상에서 회전 가능하며, 이들 베어링(36,38)은 비도시의 저어널 박스
상에 배치된다. 상기 고속 롤러(22)와 구동 샤프트(28)는 저장력 슬립 클러치 조립체(60)에 의해 연결된
다. 클러치 조립체(60)는 고속 롤러(22)의 내면(24) 부근에 배치되는 슬립면(64)을 갖는 내측 슬립판(6
2)과 고속 롤러(22)의 외면(26) 부근에 배치되는 외측 슬립면(70)을 갖는 외측 슬립판(68)을 구비한다. 
상기 내측 슬립판(62)과 외측 슬립판(68)은 둘 다 작동 중에 축적될 수도 있는 열을 발산하기 위해 방사 
핀과 같은 넓은 표면적을 갖는다. 고속 롤러(22)의 내면과 내측 슬립판(62)의 슬립면(64) 사이에는 내측 
슬립 디스크(78)가 배치된다. 고속 롤러(22)의 외면(26)과 외측 슬립판(68)의 외측 슬립면(70) 사이에는 
외측 슬립 디스크(88)가 배치된다. 외측 슬립판(68)은 또한, 외측 슬립판(68)을 내측 슬립판(62) 쪽으로 
바이어스시켜 고속 롤러(22)를 그 사이에서 마찰 결합시키기 위해 다이 스프링판(118)의 내측 스프링 유
지면(122)과 외측 슬립판(68)의 스프링 유지면(72) 사이에서 압축되는 하나 이상의 다이 스프링(110)을 
수용하기 위한 스프링 유지면(72)을 구비한다. 드라이브 샤프트(28)에 고정되는 로크 와셔(130)와 유지 
너트(136)는 다이 스프링 판(118)을 다이 스프링(110)의 힘에 대항하여 유지한다. 다이 스프링(110)의 바
이어스력은 조정될 수도 있다. 전방 저어널 베어링(36)과 내측 슬립판(62) 사이에는 내측 유지링(110)이 
배치된다. 당업자라면 위에 기재된 고속 롤러 조립체가 예시적인 실시예이며 이와 동등한 실시예 또는 대
체 실시예도 존재할 수 있음을 알 수 있을 것이다.

저속 롤러 조립체(40)는 내면(44)과 외면(46)을 갖는 저속 롤러(42)를 포함하며 이 롤러는 베어링(50)에 
의해 저속 구동 샤프트(48)에 회전 가능하게 결합된다. 상기 구동 샤프트(48)는 전방 저널 베어링(52)과 
후방 저어널 베어링(54) 상에서 회전가능하며, 이들 베어링(52,54)은 비도시의 저어널 박스 상에 배치된
다. 상기 저속 롤러(42)와 구동 샤프트(48)는 고장력 슬립 클러치 조립체(140)에 의해 연결된다. 클러치 
조립체(140)는 저속 롤러(42)의 내면 부근에 배치되는 슬립면(144)을 갖는 내측 슬립판(142)과 저속 롤러
(42)의 외면(46) 부근에 배치되는 외측 슬립면(150)을 갖는 외측 슬립판(148)을 구비한다. 상기 내측 슬
립판(142)과 외측 슬립판(148)은 둘 다 작동 중에 축적될 수도 있는 열을 발산하기 위해 방사 핀과 같은 
넓은 표면적을 갖는다. 저속 롤러(42)의 내면과 내측 슬립판(142)의 슬립면(144) 사이에는 내측 슬립 디
스크(158)가 배치된다. 저속 롤러(42)의 외면(46)과 외측 슬립판(148)의 외측 슬립면(150) 사이에는 외측 
슬립 디스크(168)가 배치된다. 외측 슬립판(148)은 또한, 외측 슬립판(148)을 내측 슬립판(142) 쪽으로 
바이어스 시켜 저속 인장 롤러(42)를 그 사이에서 마찰 결합시키기 위해 다이 스프링판(198)의 내측 스프
링 유지면(202)과 외측 슬립판(148)의 스프링 유지면(152) 사이에서 압축되는 다이 스프링(190)을 수용하
기 위한 스프링 유지면(152)을 구비한다. 구동 샤프트(48)에 고정되는 로크 와셔(210)와 유지 너트(216)
는 다이 스프링 판(198)을 다이 스프링(190)의 힘에 대항하여 유지한다. 다이 스프링(198)의 바이어스력
은 조정될 수도 있다. 당업자라면 위에 기재된 저속 롤러 조립체가 예시적인 실시예이며 이와 동등한 실
시예 또는 대체 실시예도 존재할 수 있음을 알 수 있을 것이다.

회전 감속 조립체(56)는 고속 롤러 인장 조립체(20)의 고속 구동 샤프트(28)와 저속 롤러 조립체(40)의 
저속 구동 샤프트(48)를 연결시킨다. 회전 감속 조립체(56)는 구동 기어 키이(58)에 의해 고속 구동 샤프
트(28) 주위에 단단히 배치되는 구동 기어(57)와 저속 인장 구동 샤프트(48) 주위에 배치되는 감속 기어
(59)를 포함한다. 또한, 셀형 롤러 클러치(224)를 포함하는 오버런닝 클러치 조립체(220)는 상기 감속 기
어(59)와 상기 저속 인장 구도 샤프트(48)를 연결시킨다. 셀형 롤러 클러치(224)는 일 방향으로 토크를 
전달하고 반대 방향으로의 자유회전(free-wheeling)을 허용한다. 상기 고속 구동 샤프트(28)와 이 구동 
기어(57)는 같은 회전 속도(Whigh)로 회전한다. 구동 기어(57)는 감속 기어(59)와 결합하여 이를 고속 구
동 샤프트(28)와 구동 기어(57)의 회전 속도(Whigh)보다 낮은 회전 속도(Wlow)로 회전시킨다. 회전 속도
(Wlow)로 회전하는 감속 기어(59)의 토크는 셀형 롤러 클러치(224)에 이해 저속 구동 샤프트(48)로 전달
될 수도 있다. 상기 셀형 롤러 클러치(224)는 저속 구동 샤프트(48)를 감속 기어(59)의 회전 속도(Wlow)
보다 빠른 속도로 회전시킬 수 있으나, 감속 기어(59)의 회전 속도(Wlow)보다 낮은 속도로는 회전시킬 수 
없다. 상기 감속 기어(59)의 일측부에는 제1조합의 밀봉링(236) 및 드러스트 스페이서(234)가 배치되고, 
감속 기어(59)의 대향 측부에는 제2조합의 밀봉링(240)과 드러스트 스페이서(238)가 배치된다. 당업자라
면 전술한 회전 감속 조립체가 예시적인 실시예이며, 이와 균등하고 대체적인 실시예들 또한 존재할 수도 
있다는 점을 이해할 수 있을 것이다.

작동시에는, 비도시의 입력 구동 수단이 고속 구동 샤프트(28), 구동 기어(57)와, 고속 롤러(22)를 상기 
입력 클러치9250)를 통해서 회전속도(Whigh)로 구동시킨다. 스트랩(12)을 조여서 스트래핑 기계로 부가 
처리하기 위해 고속 롤러(22)와 저속 롤러(42) 사이에는 스트랩(12)이 배치되어 마찰 결합될 수도 있다. 
일 실시예에서, 롤러(22,42)의 롤러 표면은 비교적 매끈하다. 고속 롤러(22)와 저속 롤러(42) 사이에 배
치되는 스트랩(12) 상의 마찰력은 고속 롤러(22)의 토크를 저속 롤러(42)에 부여하고 그로 인해 저속 롤
러(42)와  저속  구동  샤프트(48)를  고속  롤러(22)  및  고속  구동  샤프트(28)와  거의  동일한 회전속도
(Whigh)로 회전시킨다. 고속 롤러(22)는 이후 저속 롤러(42)를 구동시킨다. 전술한 바와 같이, 셀형의 롤
러 클러치(224)는 저속 구동 샤프트(48)가 감속 기어(59)의 회전 속도(Wlow)보다 바른 속도로 회전할 수 
있게 한다. 스트랩(12)의 장력이 T1까지 증가함에 따라, 고속 롤러(22)는 저장력 슬립 클러치 조립체(60)

의 내측 슬립판(62)과 외측 슬립판(68)에 대하여 미끄러지기(slip) 시작하며, 그로 인해 고속 롤러(22)의 
회전속도를 고속 구동 샤프트(28)의 회전속도(Whigh)에 대해 감속 된 가변 레벨(Wr)로 감속시킨다(Wr은 
Whigh보다 낮다). 따라서 고속 롤러(22)의 감소된 힘은 전술한 바와 같이 스트랩(12)에 의해 가해지는 마
찰력에 의해 저속 롤러(42)에 부여되며 따라서 저속 롤러(42)의 회전 속도를 고속 롤러(22)와 거의 동일
한  회전  속도(Wr)로  감소시킨다.  스트랩(12)  상의  장력은  회전  속도(Wr)가  감속  기어(59)의 회전속도
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(Wlow)와 동일할 때까지 고속 롤러(22) 및 저속 롤러(42)의 회전 속도(Wr)를 계속 감소시킬 것이다. 상기 
회전속도(Wr)가 회전속도(Wlow)와 동일할 때, 셀형 롤러 클러치(224)는 저속 구동 샤프트(48)와 결합하고 
저속 구동 샤프트(48)와 저속 구동 롤러(42)의 회전 속도를 Wlow로 유지시킨다. 이후 상기 저속 롤러(4
2)는 스트랩을 고장력 슬립 클러치 조립체(140)를 통해 회전속도(Wlow)로 구동시킨다. 스트랩(12)상의 장
력이 T2(T1보다 큼)까지 증가됨에 따라 저속 롤러(42)는 고장력 슬립 클러치 조립체(14)의 내측 슬립판

(142) 및 외측 슬립판(148)에 대해 미끄러지기 시작한다. 일 실시예에서, 이 미끄러짐(slippage)은 근접 
센서에 의해 광학적으로 검출된다. 이때 고속 롤러(22)와 저속 롤러(420)는 회전을 멈출 것이고, 스트래
핑 기계는 스트랩(12)에 대해 추가 기능을 수행할 수도 있을 것이다.

전술한 내용은 당업자로 하여금 본 발명의 양호한 실시예를 만들어 사용할 수 있게 할 것이다. 당업자라
면 본원의 실시예의 변형예, 수정예 및 등가예가 가 존재함을 이해할 수 있을 것이다. 따라서 본 발명은 
첨부하는 청구범위에 의해서만 제한된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

스트래핑 기계에서 스트랩 조임에 사용되는 장치로서, 저어널 박스에 배치 가능하고 파워드라이브 트레인
에 의해 회전 가능한 고속 회전 구동 샤프트에 의해 회전 가능한 고속 롤러를 갖는 고속 롤러 조립체와, 
저속 회전 구동 샤프트에 의해 회전 가능하고 상기 고속 롤러와의 사이에서 스트랩이 마찰 결합될 수 있
게 하는 저속 롤러를 갖는 저속 롤러 조립체와, 상기 저속 회전 구동 샤프트 주위에 배치되는 감속 기어
를 가지며 고속 회전 구동 샤프트를 상기 감속 이어에 의해 회전 구동 샤프트보다 낮은 속도로 회전되는 
저속 회전 구동 샤프트와 연결시키는 감속 기어 조립체와, 상기 감속 기어와 저속 회전 구동 샤프트를 연
결시키며 저속 회전 구동 샤프트를 감속 기어의 회전 속도보다 빠르지만 이보다 느리지는 않게 회전시킬 
수 있는 롤러 클러치와, 상기 고속 롤러와 고속 회전 구동 샤프트를 연결하며, 고속 롤러와 저속 롤러 사
이에 배치된 스트랩에 제1장력이 적용될 때 고속 롤러와 고속 회전 구동 샤프트 사이에서의 미끄러짐을 
가능하게 하는 저장력 클러치 조립체 및, 상기 저속 롤러와 저속 회전 구동 샤프트를 연결하며, 고속 롤
러와 저속 롤러 사이에 배치된 스트랩에 상기 제1장력보다 큰 제2장력이 적용될 때 상기 저속 롤러와 저
속 회전 구동 샤프트 사이에서의 미끄러짐을 가능하게 하는 고장력 클러치 조립체를 포함하며, 스트랩 인
장은 스트랩에 대한 손상을 최소화하기 위해 스트랩 조임보다 느린 속도로 이루어지는 것을 특징으로 하
는 스트랩 조임 장치.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 롤러 클러치는 일 방향으로 토오크를 가하고 반대 방향으로 자유 회전하는 일방 래
칫 수단을 포함하는 것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 3 

제2항에 있어서, 상기 고속 롤러와 고속 회전 구동 샤프트를 연결시키는 저장력 클러치를 부가로 포함하
며, 상기 고속 롤러는 고속 구동 샤프트에 대해 회전가능하고, 상기 저장력 클러치 수단은 고속 회전 구
동 샤프트 주위에서 고속 롤러의 일측부에 고정 배치되는 제1내측 슬립판과 고속 회전 구동 샤프트 주위
에서 고속 롤러의 대항 측부에 고정 배치되는 제1외측 슬립판을 구비하며, 상기 제1내측 슬립판과 제1외
측 슬립판은 스트랩에 제1장력이 적용되어 고속 롤러가 고속 회전 구동 샤프트에 대해 미끄러질 때까지 
고속 롤러와 마찰 결합하여 이를 회전시키는 것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 4 

제3항에 있어서, 상기 저속 롤러와 저속 회전 구동 샤프트를 연결시키는 고장력 클러치를 부가로 포함하
며, 상기 저속 롤러는 저소 구동 샤프트에 대해 회전 가능하고, 상기 고장력 클러치 수단은 저속 회전 구
동 샤프트 주위에서 저속 롤러의 일측부에 고정 배치되는 제2내측 슬립판과 저속 회전 구동 샤프트 주위
에서 저속 롤러의 대향 측부에 고정 배치되는 제2외측 슬립판을 구비하며, 상기 제2내측 슬립판과 제2외
측 슬립판은 스트랩에 제2장력이 적용되어 저속 롤러가 저속 회전 구동 샤프트에 대해 미끄러질 때까지 
저속 롤러와 마찰 결합하여 이를 회전시키는 것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 5 

제4항에 있어서, 상기 제1내측 슬립판과 고속 롤러 사이에 배치된 제1슬립 디스크와, 제1외측 슬립판과 
고속 롤러 사이에 배치된 제2슬립 디스크와, 제2내측 슬립판과 저속 롤러사이에 배치된 제3슬립 디스크 
및, 제2외측 슬립판과 저속 롤러 사이에 배치된 제4슬립 디스크를 부가로 포함하는 것을 특징으로 하는 
스트랩 조임 장치.

청구항 6 

제5항에 있어서, 제1외측 슬립판을 제1내측 슬립판 쪽으로 편의시켜 그 사이에서 고속 롤러를 마찰 결합
시키는 제1편의 수단과, 제2외측 슬립판을 제2내측 슬립판 쪽으로 편의시켜 그 사이에서 저속 롤러를 마
찰 결합시키는 제2편의 수단을 부가로 포함하는 것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 7 

제4항에 있어서, 고속 롤러 조립체와 저속 롤러 조립체 상에 배치되는 냉각 핀과, 상기 고속 구동 샤프트 
주위에 고정 배치되고 저속샤프트의 감속 기어와 결합할 수 있는 구동 기어 및, 근접 센서에 의해 광학적
으로 검출되는 고속 롤러상의 노치를 부가로 포함하는 것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 8 
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제4항에 있어서, 고속 구동 샤프트와 파워 드라이브 트레인을 연결하는 입력 클러치를 부가로 포함하는 
것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 9 

스트래핑 기계에서 스트랩 조임에 사용되는 장치로서, 저어널 박스에 배치 가능하고 파워 드라이브 트레
인에  의해  회전  가능한  고속  회전  구동  샤프트에  의해  회전  가능한  고속  롤러를  갖는  고속  롤러 
조립체와, 저어널 박스에 배치 가능한 저속 회전 구동 샤프트에 의해 회전가능하고 상기 고속 롤러와의 
사이에서 스트랩이 마찰 결합될 수 있게 하는 저속 롤러를 갖는 저속 롤러 조립체와, 상기 저속 회전 구
동 샤프트 주위에 배치되는 감속 기어를 가지며 고속 회전 구동 샤프트를 상기 감속 기어에 의해 고속 회
전 구동 샤프트보다 낮은 속도로 회전되는 저속 회전 구동 샤프트와 연결시키는 감속 기어 조립체와, 상
기 저속 회전 구동 샤프트가 고속 회전 구동 샤프트에 대해 감소된 회전 속도보다 큰 회전 속도로 회전할 
수 있게 하는 수단과, 상기 고속 롤러와 저속 롤러 사이에 배치된 스트랩에 제1장력이 적용될 때 고속 롤
러를 고속 회전 구동 샤프트에 대해 미끄러질 수 있게 하는 수단 및, 상기 고속 롤러와 저속 로럴 사이에 
배치된 스트랩에 상기 제1장력보다 큰 제2장력이 적용될 때 저속 롤러를 저속 회전 구동 샤프트에 대해 
미끄러질 수 있게 하는 수단을 포함하는 것을 특징으로 하는 스트랩 조임 장치.

청구항 10 

스트래핑 기계에서 사용할 수 있는 2속 스트랩 조임 방법으로서, 고속 구동 샤프트에 의해 호전되는 고속 
롤러와 이 고속 롤러와 동일한 회전속도로 회전하는 저속 롤러 사이에서 스트랩을 결합시키는 단계와, 스
트랩에 제1장력이 적용될 때 고속 롤러를 고속 구동 샤프트에 대해 미끄러지게 하는 단계와, 고속 롤러가 
고속 구동 샤프트와 저속 구동 샤프트를 연결시키는 감속 기어 조립체에 의해 고속 구동 샤프트에 대해 
감소된 회전 속도로 구동되는 저속 구동 샤프트에 의해 회전시키는 단계 및, 스트랩에 상기 제1장력보다 
큰 제2장력이 적용될 때 상기 저속 롤러를 저속 구동 샤프트에 대해 미끄러지게 하는 단계를 포함하는 것
을 특징으로 하는 2속 스트랩 조임 방법.

도면

    도면1
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