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Znane są sposoby traktowania olejów mineral¬
nych i roślinnych oraz produktów uwodornienia
węgla elektrycznymi wyładowaniami w celu
otrzymania wysoko ciągliwyeh olejów smaro¬
wych (woltolizacja). Znane są również sposoby
traktowania gazu oraz krakowanie olejów mine¬
ralnych za pomocą elektrycznych wyładowań.

Sposobem według wynalazku można z alifa¬
tycznych węglowodorów otrzymać wartościowe
produkty nie posiadające właściwości olejów

smarowych traktując je elektrycznymi wyłado¬
waniem. Jako surowce stosuje się węglowodory
otrzymane za pomocą syntezy Fischer-Tropscha.
Korzystnie jest przed tym oddzielić węglowodory
nie nasycone. Stosując węglowodory alifatyczne
innego pochodzenia należy doprowadzić je do
stopnia czystości odpowiadającego co najmniej
czystości węglowodorów otrzymanych za pomo¬
cą syntezy Fischer-Tropscha.

Traktowanie elektryczne przeprowadza się

w fazie płynnej i przeprowadza się przy normal¬
nej, zmniejszonej lub podwyższonej temperatu¬
rze aż do 2000 C. Specjalnie korzystna jest praca
w temperaturze normalnej. W przypadku stoso¬
wania stałej parafiny, korzystnie Jest nie topić
jej, lecz rozpuścić lub przeprowadzić w emulsję.
Celem zapoczątkowania reakcji korzystnie jest
domieszać materiały wyjściowe już traktowane
elektrycznymi wyładowaniami, ewentualnie
emulgatory.

Jako rodzaj elektrycznego, wyładowania stosuje
się tak zwane ciche elektryczne wyładowania lub
wyładowania typu semikorony. Napięcie stosuje
się 2000—20000 V, przeważnie 5000—15000 V. Jest
też możliwe stosować znacznie wyższe napięcia
aż do 50000 V i wyżej. Częstotliwość może wy¬
nosić 250—10000 okr/sek.

Reakcję przeprowadza się pod zmniejszonym
albo podwyższonym ciśnieniem, zwykle 10—760
mm Hg.
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zatorów. Katalizatory stosuje się złożone w war¬
stwach aibo zawieszone w płynie. Elektrody
można sporządzać z wybranego katalizatora.
Można pracować sposobem ciągłym lub perip-
dycznie. W pierwszym przypadku odciąga się od
czasu do czasu pewną ilość traktowanego mate¬
riału i dodaje się świeżego materiału wyjścio¬
wego.

Traktowanie przeprowadza się w obecności
wodoru albo tlenu, przy czym trzeba jak najle¬
piej wymieszać gazy w płynie. Przy traktowaniu
wodorem następuje najpierw izomeryzacja para¬
finy, tj. tworz^rte li* tóflznjfofi ła&nipł#y. tem¬
peratura mięknienia parafin stałych obniża się,
plastyczność materiału zwiększa sj£. y? dął§zyra
ciągu następuje rozkład molekularny oraz poli¬
meryzacja i kondensacja. Przy zakończeniu reak¬
cji, po przeprowadzonej izomeryzacji otrzymuje
się np. masę nadającą się jako namiastka wosku
ziemnego lub materiałów wyjściowych na maści.
Przy użyciu jako surowca benzyny osiąga się
p;ię£szen)c liczby oktanowej. Produkty u3ys£ąjię
w ten sposób z parafiny mieszają się ze zwykły¬
mi rozpuszczalnikami np. z olejem terpentyno¬
wym itd., emulgują się z wodą i dają się prze¬
rabiać z dodatkami takimi jak np. tlenek cynku
na maści fizjologicznie skuteczne. Jako kataliza¬
tory mogą być użyte przede wszystkim takie
substancje, które znane są jako katalizatory
w sposobach katalitycznego krakowania i izome¬
ryzacji, np. używane w mętq0zje Hw<tnr'fft-' ka¬
talizatorami są przeto AltOą, Ct|0«, ojaz sub¬
stancje o dużej powierzchni jak węgiel akitywhy,
ziemie absorbcyjne itd.

Przy traktowaniu węglowodorów alifatycznych
wyładowaniami elektrycznymi w obecności tlenu

rzezie śj^R&Rlp i &P&. Kwft^W powstaję s$q-
sup^pwp majo, równię^ rozjrfag na rąże\ wrzące
wpjir tefl imWfw nlz ?m sn>¥s#£*«£y

(jo^nyeft do o^jmiaijjrclL prz^r syntezie kwasów
^ĘĘ^W^ch prącjijs sję. w ^mReraturach wyż-
m#t- PffllP81 m w ^W?h ^^F*1 Hu¬
mania parafin praktycznie żadna reakcją nie
następuję w temperaturach poniżej 80ó Ć, to przy
zastosowaniu elektrycznych wyładowań reakcja
odbywa się już przy normalnych a nawet obni-

. tojjych t^J^raturaćh. Produkty uzyskane z utle¬
nienia są bezbarwne lub koloru słabo żółtego
i posiadają dobry zapach. Podwyższenie tempe¬
ratury przyczynia się do zwiększonego tworzenia
się kwasów. Rozpuszczając lub emulgując mate¬
rią! wyjściowy np. stałą parafinę można praco¬
wać poniżej temperatury mięknienia. Stosując

katalizatory można użyć np. takie jakich używa
się przy znanej metodzie utleniania parafiny.
Przede wszyskim jednak korzystne są następu¬
jące katalizatory: glin, jego tlenki i sole, małe
i|o|pi kwasów przeważnie .kwasu fosforowego,
borowego, chlorek cynku, sole metali alkalicz¬
nych i zjem alkalicznych, łącznie z solami amo¬
nowymi, szczególnie ich sole chlorowcowe.

Nasycenie tlenem można przeprowadzić do
każdego wymaganego stopnia. Można więc za¬
kończyć reakcję np. gdy liczba hydroksylowa
wynosi 100—150 iub gdy większa część produktu
jest rozpuszczalna w 80—90%-wym kwasie siar¬
kowym. Związana ilość tlenu rozłożona jest sto¬
sunkowo równomiernie w całym przerabianym
materiale.

Zbyt głębokie utlenianie doprowadza do uzy¬
skania małowartościowych, niepożądanych pro¬
duktów. W związku z tym korzystnie jest perio¬
dycznie lub ciągle odciągać część traktowanego
materiału, oddzielać śldadniki zawierające tlen
i nieprzereagowane substancje wprowadzać z po-
wrptem do naczynia reakcyjnego. Ilo£$ gazu mo¬
żna zmieniać w szerokich granicach, przy czym
zużywana ilość jest znacznie mniejsza niż ilości
stqs.qwąne w znanej syntezie kwasów tłuszczo¬
wych.

Przy traktowaniu węglowodorów alifatycznych
wyładowaniami elektrycznymi w obecności wo¬
doru lub tlenu można stosować domieszkę innych
węglowodorów, przede wszystkim związków aro-
matycwiych i naftenowyph. Podane substancje
pza^cipwp tynra udział w reakcji, częściowo two¬
rzą produkty kondensacji.

Przykład I. Parafinę miękką pochodzącą
z syntezy Fischer — Tropscha, wrzącą w grani¬
cach temperatur 325—450° C, traktuje się pod
cMniinfcHi ł^9 mm w, w twwffFfcw 8P9c

ofe^/sęfc W oftf£noJ$ wodpju przez 3$ goflzjn.
Q*FfWPui* m młfW« jHfc w^FfWfii w
9iWft fl ffflMŃIfi* »»^#neJ wazelin Liczba

Przykład IŁ Farafln* W*WW mb9fam
z syntezy Fischer — 3*q»scJ*ą traktuje g}g wy¬
ładowaniami elektrycznymi ją* w pwyty*&*\? I.
pod ciśnieniem 30—40 mm łfg w temperaturze
70-*Q° C, prze* *Q gpflzin. Otr«yn>uje s$ eroflujrt
końcowy po49bnyj|Q W^glipy p Płł$Fte#R#--
Wtnią 77° G i Uoztye jpapwej \\. §fcórą nąjarfc
tym prołHktem n|e ppsją^ą B9?y?JFłł-

Przykład III. Parafinę twardą pochodzącą
z syntezy Fischer — Tropscha, wrzącą od 4W9 C
wzwyż o punkcie mięknienia 9*9 C, traktuje się
wyładowaniami jak w przykładzie J, pod ciśnie*
niem 20--30 mm Hg i 7 KV. Produkt końpowy
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jest plastyczny i można go przerabiać na pastę
do podłóg.

Przykład IV. 120 cm* ciężkiej benzyny po¬
chodzącej z syntezy Fischer — Tropscha (ciśnie¬
niowej) traktuje się tlenem pod ciśnieniem 35 mm
Hg i wyładowaniami prądu zmiennego (7,3 KV
3 mA, 1000 okr./sek) przez około 18 godzin w ru¬
rze szklanej do ozonizacji. Materiał wyjściowy
destyluje do 150° C — 1%, do 200° C — 94%.
Produkt końcowy destyluje do 150° C — 27f/#, do
220° C — 51%, do 295° C — 16%. Liczba kwa¬
sowa produktu wynosi 5,35, liczba zmydlenia 11,4,
liczba hydroksylowa 100.

Przykład V. 120 cm* „kogasinu", pochodzą¬
cego z syntezy Fischer — Tropscha traktuje się
jak w przykładzie IV, jednak przy 9—10 KV
i przez 11,5 godziny. Liczba kwasowa produktu
końcowego wynosi 19,8, liczba zmydlenia 40,4,
liczba hydroksylowa 128. Po oddzieleniu skład¬
ników kwaśnych można przez traktowanie stę¬
żonym kwasem siarkowym otrzymać ciecz oleistą,
z której zarówno w kwaśnym jak i alkalicznym
roztworze, w temperaturze pokojowej i wyższej
otrzymuje się trwałą pianę. Kwaśne i zmydla-
jące się składniki, które najpierw oddziela się,
nie mają typowego zapachu niskich kwasów
tłuszczowych i dają pieniące się sole alkaliczne.

Przykład VI. 120 cm* miękkiej parafiny
pochodzącej z syntezy Fischer — Tropscha (ci¬
śnieniowej) wrzącej w granicach temperatur
325—450° C traktuje się jak w przykładzie IV,
jednak pod ciśnieniem 50 mm Hg i 9 KV przez
11 godzin. Produkt końcowy posiada liczbę kwa¬

sową 7,5, liczbę zmydlenia 13,1 i liczbę hydro¬
ksylową 94. Materiał wyjściowy destyluje do
325° C — 0%, do 450° C — 97%. Produkt koń¬
cowy destyluje do 206° C — ()•/•, do 250° C — 0,9°V
do 356° C — 19Vi, do 450° C — 6lVo, ponad
450° C — 17°/©. Analiza elementarna produktu
jest następująca: frakcja do 356° C zawiera C .-=
= 80,8°/o, H = 13,5°/o, O = 5,7%; frakcja 3560 c —
— 450° C zawiera C = 82,4Vo, H = 14,39/t, O =
= 3,3°/o; frakcja powyżej 450° C zawiera C =
= 80,0%, H —13,2*/», 0 = 6,8Vo. Frakcja wrząca
ponad 450° C jest woskiem nadającym się do
otrzymywania emulsji i maści; posiada tempe¬
raturę krzepnięcia 54° C.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób traktowania alifatycznych węglowodo¬
rów elektrycznymi wyładowaniami, zwłaszcza
węglowodorów pochodzących z uwodornienia
tlenku węgla, znamienny tym, że węglowodo¬
ry te w stanie ciekłym nasyca się tlenem lub
gazami zawierającymi tlen, albo wodorem lub
gazami zawierającymi wodór i traktuje się
elektrycznymi wyładowaniami o napięciu po¬
nad 2000 V i częstotliwości ponad 250 okr./sek.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
do węglowodorów alifatycznych dodaje się
innych węglowodorów, przeważnie aromatycz¬
nych lub naftenowych.

Jerzy Kowalski
Błażej Roga
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