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11 presente trovato concerne un radiatore termico di lamiera
d'acciaio stampata, particolarmente per impianti di riscaldamento
di tipo domestico.

Pii: precisamente il trovato si riferisce ad un radiatore ter-
mico di lamiera d'acciaioc stampata del tipo comprendente una
pluralita di elementi affiancati ciascuno dei gquali @ formato da
una coppia di testate contrapposte, ciascuna formata da rispetti-
vi semigusci elettrosaldati, collegate da una pluralita di tubi,
Upicamente una terna di tubi, a loro volta elettrosaldati a ri-
spettivi raccordi cilindrici delle testate.

Nel radiatori termici noti di questo tipo le testate di ciascun
elemento sono dotate di raccordi cilindrici per i tubi di collega~
mento aventi il medesimo diametro interno ed esterno dei tubi i
quali sono giuntati di testa a detti raccordi e collegati mediante
cordoni di saldatura realizzati con svariate tecniche di elettro-
saldatura,

Dato lo spessore ridotto della lamiera delle testate e dei tubi,
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tipicamente compreso tra 8 e 15 decimi di mitlimetro, i1 posizio-
namentc di testa dei tubi in rapporto ai raccordi ¢&i entrambe le
testate & molto critico dovendo detti tubi risultare perfettamente
in asse con i rispettivi raccordi essenzialmente per garantire la
corretta esecuzione e la tenuta dell'elettrosaldatura ma anche
per ragioni estetiche perché un disassamento tra i tubi ed i ri-
spettivi raccordi delle testate, sebbene lieve, & facilmente rile-
vabile ed & percepito come discontinuita testimoniante una catti-
va lavorazione.

Cid complica notevolmente i processi di lavorazione in serie di
detti radiatori termici costringendo ad accurati controlli, sia
della calibratura dei raccordi e dei tubi, sia del posizionamento
reciproco dei medesimi con rilevanti tempi morti di lavorazione,
impiego di mancdopera specializzata ed elevati scarti di produ-
zione.

Il presente trovato & diretto ad eliminare questi ed altri in-
convenienti ed a relizzare un radiatore termico di lamiera d'ac-
ciaio stampata, fabbricabile con processi semplificati che non ri-
chiedano, in particolare, l'accurate controllo del posizionamento
reciproco dei tubi e dei raccordi delle testate, percid economi-
camente vantaggiosi e adatti alla produzione di grandi serie.

Nell'ambito di questa finalitd generale il trovato ha anche
V'ulteriore scope di realizzare un radiatore termico di gradevole
aspetto estetico e che non richieda ripresa alcuna del processo

di lavorazione dopo l'esecuzione dell'elettrosaldatura.



£

- 4 -

Secondo il presente trovato si conseguono gquesti ed altri im-
portanti scopi realizzando un radiatore termico di lamiera d’ac-
cialo stampata avente le caratteristiche specifiche di cui alle
rivendicazioni che seguono.

Sostanzialmente il trovato si basa sul concetto di adottare tu-
bi di collegamento delle testate di ciascun elemento di radiatore,
aventi diametro diverse da quello dei raccordi provvisti sulle te-
state stesse; essendo in particolare il diametro dei tubi maggiore
di quello dei raccordi delle testate o viceversa, e di provvedere
le estremita dei tubi, o rispettivamente dei raccordi, di zone di
collegamento rastremate ad arco di cerchio realizzanti la giunzio-
ne di testa tra detti tubi e raccordi.

I trovato verrd meglio compreso dalla descrizione dettagliata
che segue e con riferimento agli annessi disegni esemplificativi
nei guali:

- la fig. 1 & la vista frontale di un radiatore termico formato da
un insieme di elementi di radiatore realizzati secondo il presente
trovato,

- la fig. 2 & una sezione secondo la linea II-II di fig. 1,

- la fig. 3 & una sezione secondo la linea IIT-IIT Qi fig., 2,

- la fig. 4 & un particolare ingrandito mostrante la sezione di
giunzione indicata con il circolo IV in figura 3,

- le figg. 5 e 6 sono una vista ed una sezione ingrandita simili
alle figure 2, rispettivamente 4, che illustrano una variante co~

struttiva conseguente pari utilita.
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In figura 1 con RT & indicato un radiatore termico, tipica-
mente per impianti di riscaldamento di tipo domestico, realizzato
affiancando e collegando recipreocamente una pluralitd di elementi
di radiatore indicati genericamente con 10,

Ciascun elemento di radiatore 10 & realizzato in lamiera &'ac-
ciadio stampata e comprende due testate 11-11' collegate da una
pluralita di tubi, tipicamente una terna @i tubi 12, disposti af-
fiancati e paralleli.

Ciascuna testata 11 & formata da rispettivi semigusci simme-
tricl come 1la-11lb, giustapposti ed elettrosaldati lungo rispet-
tive linee di mezzeria S. Sulle testate sono formati raccordi ci-
lindrici 13-13' per il collegamento delle estremita dei tubi 12 i
quali, a loro volta, vengono elettrosaldati ai detti raccordi ci-
lindrici.

Secondo il trovato e per gli scopi specificati, i diametri in-
terno ed esterno dei tubi 12 sono diversi dai corrispondenti dia-
metri interno ed esterno dei raccordi cilindrici 13. In partico-
lare, nella forma di realizzazione delle figure 1 a 4, i raggi r,-
r> esterno ed interno dei tubi 12 sono maggiori dei corrispon-
denti raggi r'y~r's dei raccordi 13 e differiscono di una gquantita
compresa tra il 50 ed il 90% dello spessore "d" della lamiera dei
tubi e del raccordi in modo che il tubo 12, avendo diametro in-
terno minore {50-10% minore) di quello esterno del raccordo 13,
non possa essere calzato sul ragcordo stesso.

Per facilitare la giunzione elettrosaldata di testa dei tubi 12
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ai raccordi 13, le estremitd dei tubi stessi sono munite di zone
di collegamento 12a (fig. 4) rastremate ad arco di cerchio che
fungono da battuta per l'estremita del rispettivo raccordo 13.

La forma costruttiva delle figure 5 e 6, conseguente ovvia-
mente pari utilitd, si differenzia da quella delle figure 1 a 4 per
il fatto che in gquesto caso i diametri esterno ed interno dei tubi
112 degli elementi di radiatore 100 sono scelti minori dei corri-
spondenti diametri esterno ed interno dei raccordi 113 delle te-
state 110-110' di detti elementi.

Anche in gquesto caso i rispettivi raggi esterno ed interno
ra-r> dei tubi e quelli r's-r's dei raccordi differiscono di una
guantita compresa tra il 50 e il 90% dello spessore "d" della la-
miera in modo che il diametro esterno del tubo 112 sia comungue
maggiore di quelo interno del corrispondente raccordo 113 per
impedire che il tubo penetri nel raccordo stesso.

Secondo tale forma costruttiva inoltre, l'estremitad di ciascun
raccordo 113 & munita di una zona di collegamento 113a rastre-
mata ad arco di cerchio che funge da battuta per I'estremita di
testa del tubo 112.

Naturalmente gli effett del presente modello si estendono ai
modelli che conseguono pari utilita impiegando i1 medesimo con-

cetto innovativo definito dalle seguenti rivendicazioni,
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RIVENDICAZIONI

1) - Radiatore termico (RT) di lamiera d'acciaio stampata, parti-
colarmente per impianti di riscaldamento @i tipo domestico, com-
prendente una pluralita di elementi di radiatore (10) ciascuno
formato da una coppia di testate contrapposte {11-11') collegate
da una pluralita di tubi (12) ed in cui ciascuna testata, formata
da semigusci contrapposti ed elettrosaldati, & dotata di raccordi
cilindrici (13-13') per il collegamento elettrosaldato di detti tubi
(12), caratterizzato dal fatto che i tubi {12) @i raccordo delle
testate (11-11') hanno diametro diverso da quello dei raccordi
(13} provvisti su dette testate.

2) - Radiatore termico secondo la rivendicazione 1, caratteriz-
zato dal fatto che i tubi (12) @i rccordo delle testate (11-11')
hanno diametri interno ed esterno maggiori dei corrispondenti
diametri interno ed esterno dei raccordi (13) provvisti su dette
testate.

3) - Radiatore termico secondo le rivendicazioni 1 e 2, caratte-

zChe le estremitd dei tubi (12) di collegamento

1') sono munite di zone di collegamento (12a)

rastremate-ad arco Qi cérchio che fungono da battuta per l'e-

vo ratcords: (13).

-1

4) - Radiatore térmico ‘second®d la rivendicazione 1, caratteriz-
o S L Cm

zato dal fatto che. i tubi (112) di raccordo delle testate (11l-

131') hanno diamet'ﬁ interno ed esterno minori dei cerrisponden-

i diametri interno ed esterno dei raccordi (113) provvisti su
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dette testate.

5) - Radiatore termico secondo la rivendicazione 4, caratterizza-
to dal fatto che l'estremitd di ciascun raccordo (113) delle te-
state (111-111') & munita di una zona di collegamento (113a) ra-
stremata ad arco di cerchio, la gquale funge da battuta per l'e-
stremita di testa del rispettivo tubo (112).

6) - Radiatore termico secondo la rivendicazione 1 e la rivendi-
cazione 2 o 4, caratterizzato dal fatto che i raggi esternc ed
interno (r.-r») dei tubi (12-112) Qifferiscono in pilt, ¢ rispet-
Hvamente in meno, dai corrispondenti raggi esternc ed interno
{x'a-r'2) dei raccordi (13-113) delle testate {11-111), 4i una
quantita compresa tra il 50 e 1'80% dello spessore (d) della la-
miera formante detti tubi e dette testate.

7) - Radiatore termico di lamiera d'acciaig stampata, partico-
larmente per impianti di riscaldamento i tipo domestico, secondo
le rivendicazioni precedenti ¢, sostanzialmente, come descritto,
Mustrato e per gli scopi specificati.

Per incarico
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