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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 6 月 7 日 ( 2 0 2 2 . 6 . 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 金 属 箔 、 １ 枚 以 上 の プ リ プ レ グ 、 及 び 金 属 箔 を 有 し 、 こ れ ら が こ の 順 で 積 層 さ れ た 積 層  
体 の 温 度 を 、 前 記 積 層 体 を 加 圧 し な が ら 熱 プ レ ス 温 度 ま で 上 昇 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 積 層 体 を 加 圧 し な が ら 、 前 記 積 層 体 を 前 記 熱 プ レ ス 温 度 以 上 の 温 度 で 加 熱 す る こ と  
に よ り 、 前 記 プ リ プ レ グ か ら 形 成 さ れ た 絶 縁 基 板 、 及 び 該 絶 縁 基 板 の 両 面 上 に 設 け ら れ た  
前 記 金 属 箔 を 有 す る 基 板 材 料 を 形 成 す る 工 程 と 、
を こ の 順 で 含 み 、
　 前 記 プ リ プ レ グ が 、 無 機 繊 維 基 材 、 及 び 該 無 機 繊 維 基 材 に 含 浸 さ れ た 熱 硬 化 性 樹 脂 組 成  
物 を 含 み 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 の 含 有 量 が 、 前 記 プ リ プ レ グ の 質 量 を 基 準 と し て ４ ０  
～ ８ ０ 質 量 ％ で あ り 、
　 前 記 積 層 体 の 温 度 を 前 記 積 層 体 を 加 圧 し な が ら 前 記 熱 プ レ ス 温 度 ま で 上 昇 さ せ る 工 程 に  
お い て 、 前 記 プ リ プ レ グ の 最 低 溶 融 粘 度 が ５ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下 と な る 加 熱 条 件 で 前 記 積  
層 体 が 加 熱 さ れ 、 前 記 加 熱 条 件 が 、 前 記 プ リ プ レ グ の 溶 融 粘 度 が 、 前 記 積 層 体 の 温 度 の 上  
昇 に と も な っ て 、 温 度 Ｔ １ ［ ℃ ］ に お い て １ ０ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ ま で 低 下 し 、 そ の 後 、 最 低  
溶 融 粘 度 を 経 て 温 度 Ｔ ２ ［ ℃ ］ に お い て １ ０ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ ま で 上 昇 し 、 Ｔ １ と Ｔ ２ と の  
差 が ２ ０ ℃ 以 上 と な る 条 件 で あ る 、
半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 用 基 板 材 料 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 加 熱 条 件 が 、 前 記 プ リ プ レ グ の 最 低 溶 融 粘 度 が １ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ 以 上 ５ ０ ０ ０ Ｐ ａ  
・ ｓ 以 下 と な る 条 件 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 加 熱 条 件 が 、 Ｔ １ と Ｔ ２ と の 差 が ５ ０ ℃ 以 下 と な る 条 件 で あ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に  
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 積 層 体 の 温 度 を 前 記 積 層 体 を 加 圧 し な が ら 前 記 熱 プ レ ス 温 度 ま で 上 昇 さ せ る 工 程 が  
、
　 前 記 積 層 体 の 温 度 を 、 前 記 プ リ プ レ グ が 最 低 溶 融 粘 度 を 示 す 温 度 ± ２ ０ ℃ の 範 囲 内 で 前  
記 熱 プ レ ス 温 度 よ り も 低 い 保 持 温 度 ま で 上 昇 さ せ る こ と と 、
　 前 記 積 層 体 を 前 記 保 持 温 度 で ５ ～ ９ ０ 分 保 持 す る こ と と 、
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　 前 記 積 層 体 の 温 度 を 前 記 保 持 温 度 か ら 前 記 熱 プ レ ス 温 度 ま で 上 昇 さ せ る こ と と 、
を こ の 順 で 含 む 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 無 機 繊 維 基 材 、 及 び 該 無 機 繊 維 基 材 に 含 浸 さ れ た 熱 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 含 む プ リ プ レ グ  
で あ っ て 、
　 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 の 含 有 量 が 、 前 記 プ リ プ レ グ の 質 量 を 基 準 と し て ４ ０ ～ ８ ０ 質  
量 ％ で あ り 、
　 昇 温 速 度 ４ ℃ ／ 分 で 測 定 さ れ る 前 記 プ リ プ レ グ の 最 低 溶 融 粘 度 が ５ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下  
で あ り 、
  昇 温 速 度 ４ ℃ ／ 分 で 測 定 さ れ る 前 記 プ リ プ レ グ の 溶 融 粘 度 が 、 温 度 Ｔ １ ［ ℃ ］ に お い て  
１ ０ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ ま で 低 下 し 、 そ の 後 、 最 低 溶 融 粘 度 を 経 て 温 度 Ｔ ２ ［ ℃ ］ に お い て １  
０ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ ま で 上 昇 し 、 Ｔ １ と Ｔ ２ と の 差 が ２ ０ ℃ 以 上 で あ る 、
プ リ プ レ グ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 Ｔ １ と Ｔ ２ と の 差 が ５ ０ ℃ 以 下 で あ る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の プ リ プ レ グ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に よ っ て 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 用 基 板 材 料 を 製 造  
す る た め の プ リ プ レ グ と し て 用 い ら れ る 、 請 求 項 ５ 又 は ６ に 記 載 の プ リ プ レ グ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ５ 又 は ６ に 記 載 の プ リ プ レ グ の 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に よ  
っ て 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 用 基 板 材 料 を 製 造 す る た め の 応 用 。
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