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MACCHINA DA STAMPA CALCOGRAFICA
1'invenzione riguarda vha maCchinarda stampa calcegrafica, in
particelare per la stémpa calcografica indiretta per mezgzo di
un cuscino di gosma al silicone (calcografia con tampone), il
quale viene pressato contro il clich®é per stampa calceografica
tinto e raclatoe, oui assorbe il colore e poi Viene pressato con-
tre la stoffa da stampare, dove esse consegna completamente il
colere a causa della sua superficie quasi répellente al celore,
una pialtaforma per un clich& per calcdgrafia presentante uno
strato di copertura formato da una plastica sensibile alla luce,
che viene riportata su una foglia di plasticalfunziehante da sup-
porto, un dispositive di tinteggiatura per il riperte del cole-
re sul clich® presentante una profondita dirincisiene‘di cirea
IO...401y¢ la racla per la raclatura del clicheé colorato e un
.meCcanismo di comande per il cuscino di gomma al silicone, il
dispositivo di tinteggiatura e la racla.
Per guesto processe ai calcegrafia con tampone noete, il quale
si presta.sopratutte anche per la stampa di superfici cenvesse
e che prgsenta il vantaggio per cui i colori possono essere.ri—
pertati coen metodi di copertura, vengeno‘uﬁilizzati di prefe-
renza ciiché per calcogfafia di acciaie temﬁrato. Tali cliche
vengono incisi oppure intagliati, eseguendo preferibilmente in-
‘cisioni a tratti. La prefondita Qi incisiohe o di intaglie dei
clicheé varia a seconda del ﬁofivo tra IO p e 40 p. Tuttavia i

cliche di acciaio sono molto cari nella fabbricazione.
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Al peste dell'acciaio vengéﬁa.impiegati guale materiale per
cliché anche zinco, ramé, ottanele perfine vetro. Queéti‘cliché
tuttavia sone cari é sone @molto compiessi nellas costruzione e
vengono prodotti inoltre durante la fabbricazione dei cliche dei
rifiufi con alto grado d4di veienosité.
Sene noti anche dei cliché'di plastica, per i quali sono previsti
singeli punti del reticelo éuali incavi a_forma di piccele éop—
ne con‘bordi rotondi in sezione. DLa quantiti ai colore che con-
tinua a rimaﬁefe in tali alvééli durante ia raclatura dipende |
dalla profonditd di incisiene eppure di lavatura. Per ottenere
superfici completaﬁente cope&te riéulta necegsario che durante
la stampa i punti adiacenti =i trovino uno a contatto dell'aitro.
A cid si aggiungg 1la circosfanza che il borde degli alveéli a
forma 4i coppa presenta nellé.superficie del cliché pér calco~
grafia un angolo obligue, pef cui il maﬁériale che deve essere
stampato, il guale noen & necessarie sia rigido bensi deve essere
cedévele come minimo come la éarta; riceve ii colore dagli alve-
gli. Tali inclihazioni tuttavia hanno per-cdnseguenéa a lere vol-
fé che nen & possibile otteﬁgre una stampa con conterni ben de-
finiti, poiéhé:il colore séorre via sul bdrdo. Possono egsere
utilizzate invécenel processe di stampa con tampone descritto in |
,ﬁrecedénza con cliché di acciaie delle incisieni a tratti{con Pa-—
reti ripide in‘sezione, per culi & possibile ottenere una stampa
con contorni ben definiti. 11 cﬁscino di gomma al silicone ri-

ceve il colore a pressione da tali incavi e lo trasmette al mate-
. ' - Jm



BUGNION s.p.4

rigie da stampare, 11 gquale pﬁb easere completamente rigido.
Poiche il colore non scérre sul cuscino di gomma a2l silico-
ne, si ettiene una stampa molto nitida che inoltre si esten-
de molto bene, come alirimenti si pud ottenere solamente con
la seriografisa.

Compito della presente invenzione & cuello di ottenere uﬁa
macchiné da stampa calceografica per la stampa con tampone,
per la dtilizzazione di un cliche per calcografia, il quale
possa‘essere.fabbricato don.prezzi minori rispetto“ai noti
cliche, che porti ad un buon risultato di stampa e che pre-
Eenﬁi una durata di vita sufficiente con riferimento alle sol-
lecitezioni durante lz raclatura.

Tale compito-relativo alla iﬁvénzione viene assolto con il
fatto che lo speSSOre dello‘sfrato di copertura & uguale‘al—
la profoﬁdité di incisione e iﬁ particolarg vale circa da IO
a 40 u, che la piattaforma pér’il sostegno del cliché di pla;
stice presenfa una superficie piana superrifinita e che la ra-
cla & costruita in forma rigida e resistente allalflessione
in forma di una riga a cqltelle.

Gré,zie all'utilizzazione di una foglia di plastica su cui
aderiscé forte 1o strato di dépertura a causa dello'strato

di tenuta che si trova in.ﬁe#zo e che #iene'formato mediante
irruvidimento oppure mediante'una.verniCiatura opacs, & pPoOS—
sibile coétruire un cliché pg£ caléografia che pud essere ot;

-

tenuto & buon prezzo e velocemente e ragsiunge una sufficien-~
...4__

T



BUGN;oN S.0.4

te vita media. Per il fa@f@-éhe 1o spessore dello strato di
_copertura & uguale allaiaésiderata profondita 4i incisiene,
viene ptfenuta una'stﬁma:che éépre bene e con celori forti,
poiched i punti e 1 trétti di incisione presentano una sezio-
ne rettangolare e guindi possono assorbire a paritid di lar-
ghezza una guantitik di colore circa doppia rispetto ad un
puntb iqcavate il guale presenta una seziene circa triasngolare.
In una forma esecutiva relativa alla inﬁenzione, lo strato di
copertura & costituito aa aleol polivinilico con sensibiliz-—
zatori diagzonici. L'impiego di un tale strate di copertura
mostra. una buona resisteﬁza rispetto alle sellecitazioni che
insoergeno durante'larraclatura. Tn ogni case devene essere
pfese'delle misure preventive per ottenere una sufficiente
aderenza dellolétrate'di cope?tura sul supperte. E cioé cuesto
stfate-di'copertura vienellavato con l'acqua doype l}esposizio—
ne,.tenendo presente che #iene richiegta una pressione della
acqua sufficientemente,aita per ottenere una pulitura della -
incisioﬁe sufficienfemente ?élece. Viene richiesta uné rapi-
da lavatura affinché loustrato esposto nen si gonfi e gquindi

a cousa della formazione di rTughe ﬁon pos.sa pit éssere utiliz-
zato. Una tale lavatﬁra raﬁida pud essere ottenuta tuttavia
solaﬁente medianﬁe un'alta pressione di'écqua, il che a sua
volfa pud essere realizzato sgiamente sé_lo gstrate di coper-
tura aderisce molto bene sul-éottofondo..'Per questo motive

la superficie'del'supporto viene igrﬁvidita opﬁure prevista

~5~
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con una vernice opaca formante uno strato di adesione.,

Con 1l'utilizgzazione di una viattaforms con superficie piana
superfinita da una parte e una racla resistente alla flessio-
ne e guindi rigida dall;altra, viene raggiunté che il cliche '
di plastica iﬁ precedenza illustrato ottiene una sufficiente
vita media. Nel caso venisse utilizzate una normale racla la
.quale viene regolata e piegata mediante viti, la cual cosa
risulta neqesséria con i normali cliéhé per 1l'adattemente
alla superficie del cliche e ﬁer l'ottenimentc di un pulito
processo di raclatura, nel cliche di plastica la superficie
verrebbe danneggiata molte rapidamente, Poiche tuttavia la
piattaformalrisulta completamente piana e il cliche di pla-
stica presenta une spessore uniforme, si pud lavorare con una
racla couwpletamente rigida,:ii'che & nuovo nella stampa per
calcografia,‘in quanté finera con una rgcla rigida non é.mai.
gtato possibile un proééssq‘di raclatura pulito.

Quale materiale di supportb per il cliché& pud essere utiliz-
zato per esempio acetato di cellulosa, éventualmente con pla-
stificante. In tal caso lo strate di aderenza viene generato
mediante irruvidimento,‘il'che ﬁub esserg'ottenuto o mediante
sabbiatura finiésima qppufé durénte la-preparaziene della fo-
glia di acetate .di céllulésa vieﬁe utilizzata una forma con
1la superficie del fondo corrispondenteﬁente irruvidita.
-Quale materialerviene preféribilmente impiegato acetato di
céllulosa 2 1I/2. Pub'esSefé impiegata anche una foglia di

oy



BUGNION Spa
triacetato come foglia sﬁlla base dell'acetébutirato di cé11u~
lesa oppure del propienate di cellulosa.

Lt'utilizzazione di uno strato ai éopertura costitﬁito da

alcol polivinicole cbn sénsibilizzatori diazotieci presenta il
vantaggio che la lavatura pud venire selamente con acqua, guin-
di lo stampatore durante la preparaziome del suo cliché non
deve maneggiare delle sostanze pericoclose o velenose.

In un'algra formé esecutiva relativa alla invénzione il éupn
porto & costituito da poliestere varticolarmente lineare; men—
tre le strato di.adesione d formate da una vernice opaca so-
vrariﬁortata. In questo caso la verniée opaca contiene delle
particelle di ogsido di métallo cdn una grandezza delle parti-
celle fino a 20 P Una tale vernice opaca contiene per Qsempi@
pafticelle di diossido di titanioe, osside di alluminio, dios-
sido di silicio oppure ossido di zinco{"Per aumentare il le—
game tra la vernice opaca e la foglia di poliestere, preferi-
bilmente questa viene pretrattata, pef esempie per éezzb di
una resina di poliuretano oppure di una resina con cui viene
meécélafe& un elemento.espansibile per poliestefe. Possono exsge—
re presi in considerazione come elemeﬁti pér adesione anche
‘rivestimenti sottili éostituiti da isocianati.

'In un'altra forma eéecutiva relativa alla invenzi@né, il sup-
porto & costituito da una foglia d4i poliestere con peliestere
con alto péso molecolare, menﬁfe le.strafo di adesione é for-

mato da un eteropolimerizzato come acrilato d4i metile, cloru-~
L .



BUGNION S.p.A

ro Qi vinile e acide di itacen, cui viene aggiunte eventual-
mente un pd d4di resdrcina, brenzcateéhina cppure pirogallole.
In tal caée lo strato oﬁaco contiené degli- elemanti leganti
idrofobi tipo resine cén dentro contenute delle sgostenze inor-
gaﬁiche abrasive.
Grazie alla costruzione in precedenza discussa e relativa al
clich® per calcografia della invenzione, pud essere ottenuto
un simile elichd con prezzi molto buoni e lo stesso stampato-
re pud prepararsi mediante trasferimento fotografico e lava~
tﬁra con acqua, un apprepriato clicheé: che risulta resisten-
te.alla‘raclatura. In guesto modo pud eséere utilizzate il
metedo della stampa con.tampone in una maniera sostanzialmen—
te pit razionale di guanto avveniva,findra;
In una forma esecutiva relativa alla inveniienq'par£icolar—
mente préferita, il supporté su cui & riportato lo strato di
coperturg % colerato d4i bianco. Cid presenta il vantagegio
che durante la lavatufa delle strato di copertura esposto,
"lo sviluppo della immagine di incisione" pud easere molto
bene osservaﬁe anche gon cattive cendizioni di luce, poiché

_ , _
14 dove il processe di lavatura & avvenute fino al supﬁorto,
balza evidente il bigncd dello strato del supporte. Cid per-
mette anche alla persona noen esercitaﬁa la preparazione di
cliche utilizzébili e gii permette di interrompere in tempo
il processoe di lavatura, cosi-che egli nud evitare il gonfia-
mento delloe strato espoéto e il formarsi di rughe che fénde-

-8
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rebberc il clicheé inutilizzabile.

In una forma esecutiva relativa alla invenzione che risulta
preferita, la piattaforma per il sostegno del cliche di plasti-
ca & fatta di pietra e la sua superficie & lappata. La pietra
preéenta la caratteristica vantagriosa che la superficie ri-
mane piana anche con variagzioni di temperatura.

Poiche la preparazione di piattaforme di pietra risulta rela-
tivamente costosa, in un'altra forma esecutiva relativa alla
invenzione la piattaforma Y fat%a di metallo, in particolare
di una lega di alluminio 1la cuale sopnorta un-sbttile rivesti-
mento di materiale di gomma elastica rettificatoe. Questo ri-
vestimento di gomma duralpermette ancors che la superficie
rimanga completamente p;ana in modo chg pud esgere otitenuta .
una buona vita media del cliche. |

Mediante 1'utilizzazione di una racla resistente alla flessio-
ne ché & costituita come una riga rigida, viene ottenute che
16 spigolo attive della-racla sia e‘rimanga rettilineo.
Medianfe l'utilizzazione,della piattgforma finemente lavora-
ta, Viéne garantita la posizione piana del cliché di plastica
e con cid anche quella della:sua supérficié libers. Se ora

lé racla & esattamente allineata parallelaménte alla superfi~
cie piana della piattaforma di pietra, il che pud essere con-

trollato e regolato prima del serraggio del cliché sulla piat-
taforma,'lo spigolo della racla poggia uniformemente su tutta

la superficie del clichg&, poich2 anche la superficie del cliched

-G
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¢ e rimane una superficie piana., La costituzione della w»iatta—
fqrma di serraggie e della ra;la_ﬂeconéo invenzione presenta
ineltre 11 vantaggie che son@-pdésiﬁili per egempio delle in-
cisieni a tratti él-p@sto di autotipie, poiché il colore resta
bene nei tratti e non viene.preso fuofi mediante 1la racla.
?iene ettenuta in questc modo una stampa particolarmente ben
goontornata.

In una forma esecutiva relaetiva alls invenzione vreferenziale,
ﬁiene ricavato sulla superficie della piattaforma di serraggio
un tanale contornante incavate provvisto almeneo in un punto 4i
un foro attraversante la pietra, su cuil si pud connettere un
generatore di depressione. Questo canale circonda come una
cornice la superficie del ciiché pér calcografia che & a dispo-
- sizione bér 1'improntae. Un cliché& per calcografia appggiate
liscie rimane durante l'intera operazione, per tutto il tempq
ihQCui la depressione viene mantenuta costaﬁte, in una poesizio-
ne di serraggie liscia e pisna. In una férma esecutiva pre-
ferenziale sfocia nel canale ai contornordella piattaforma

di, serraggio una rete di scanalature trasversa1i ricévate sulé
la superficie della piattaforma di serragéio, per esempio sul
rivesti@ento di gomma. Grazie al canaié e alle scanalature
trasversali, pub-eésere ottenuto un serraggioc molto delicato

ma che nello stesso tempo ass;cura una costante posizione pla~
nare dei'éliché,

Per non dover regolare con eccessiva esattezza la racla resi- .
~TO-
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stente 2lla flessione e rigida parallelamenté alla superficie

della pisttaforma ﬁi.serraggi@ o rigspettivamente perrminimiz—

zare 1'influenza di piccole inesattezze, in una forma §secuti-

va relativa alla invenzione preferenziale ia racia viene allog-

giata elasticamente e in modo cedevole sul dispositivo di co-

mando che la maove v;a mediante 1l cliché. Tale cedevolezza

elastiéa.riguarda perd la racla come insieme, poicheé la racla

in s& & rigida precisamente come prima.

Ulteriori particolarita e sﬁiluppi progregsivi della presente

invenzione possonoc essere ricavati dalla seguente descrizione

relativa ad un ‘esempio esecutivo rappresentato nel disegne in

caﬁnessione,cgn le rivendicazioni.

Significato di quanto appare nelle figure in forma semplifica—l

ta e molto schematizza‘ba:r

Fig.4moastra una sezione attraﬁerso una piastra per calcografia
presensibilizzate per la creazione di uﬁ cliché per calco-
grafia,

Fig. 2 mostra un cliché esposto, lavato, in parte‘cdloratO‘e

-~ raclato durante 1'opqraziohe di raclatura,

Fig. 3 mostra una sezione attraverso una racla pafﬁicolarmente
appropriata in rappresentazione ingfandita,

Fig. 4 mostré una vista dall'alto di una piattaformas di ser-
raggio con canale contornante il berdo,

Fig. 5 mostra una sezione secondo la linea II-II della fig. 4,

con racla.
—T
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La macchina ds stampa calcografica vera € propria non & rappre-
gentata, poiche tali macchine per stampa calcografica come pu-~
re le macchine per stampa con tampone funzionanti ad-iﬁpulsi
sono relativamehte note.

Welle fig. I e 2 lo spessore dei singoli strati & stato rappre-
sentato. in forma fortemente esagerata, per mostrare chiaramen~
te 1 Vari_particolari.

Nella foglia di clich?2 rappresentata iﬁ sezione in fig. I, vie-
ne ripértato su. uno strato portante I uno strato di adesione 2
éhe a sua volta viene rivestito con une strato di copertura 3
costituito da un alcol pelivinilico con gensibilizzatori dia-
zotiéi..'Lo strato di‘coperturav3 & coperto mediante una foglia

di protezione dalla luce 4 la guale viene rimossa, come indica-—

to con_punteggiatura, prima della esposizione. Sul lato infe-

riore dello strato portante I & sistemato une strate di adesi-
vo 5 che viene poi coperto mediante una carta trattaté al sili-
.done 6'. Per gquante riguarda lo strate di adesive 5 si tratta
prefexibilmente di un adesivo sensibile alla pressione appure
attiVabilé da pressione. Per l'ottenimento 4i un cliché per cal-
cografia, dopo l'elimihaéione'della foglia'di protezione dalla
luce 4 viene esposto‘sulle strate di cepertura 3 il ﬁotivo de-—
sideratﬁ a 1lo strato stesse viene poil 1aVaté nediante un getto
d'acqua ‘molte affilato. In talg occasgione lo étratc di coper-
Aturé viene lavato nel suo intero spessore fineo al subportanfe

essende il contornoe del bordo tra zona lavats e zona non lavata

-I2-
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circa perpendicolare rispetto al piasne del cliche. I punti op-
pure 1e.1inee'1avate presentano guindi una sezione circa ret-
tangolare. I punti oppure le linee lavati T assorbono dufante
il processc di stampa il colore corrispondentemente al campio-
ne con cui si & eseguita l'esposizione.

Per l'impiego nella macchina per stampa cen tampene, il cliche
egsposto e lavato viene rivportato, dopo l'asportazione dellé
carta al-silicone 6 con 16 strato di édesivo 5 su una bage del-
la macchiﬁa 8 che serve come portante di cliche,

Durante 1la stampa viene riportato del coiore sul clich® e con
una racla 9 da una parte viene sospiﬁto il colore I0 nelle in-
cisioni a>trattc oppure a punto 7 e dall'altra il colore.eece~
dente #iene cdmpletamente tolto cosl che la superficie del cii-
ché faclato sia senza colore. In seguitoe viene ﬁressato in for-
mé nota il tampone che raccoglie il colore dalle incisioni 7

per passarlo poi ail'oggetto da stampnare.

La piattaforma di serraggio rappfesentata narzialmente in fig.

2 con il numero 8 coﬁsiste in una piastra di pietra, per esen-
pie @armo 6ppure anche pietra artificiasle, la cui misura & cir-
ca ;guale a quella della superficie del clich® per calcografia.
Il suo épessore si aggira tra circa IO e 80 mm, La.piattafor-
ma diéerraggio 85 rappresentata‘in fig. 4 in vna vista dall'ai-

to senza clich® consiste invece in una lega di alluminie 1z

quale'prevede sul suo lato superiore un rivestimento I3 di gomn-

ma relativamente dura epnure di plastics elastica.
~I3-



Questo rivestimento I3 & rettificato in piano. Nel rivestimen-
to I3 sono ricavati dei canali I7 molto stretti e caratterizza-

ti da una piccola profonditi.. Sia nella piattaforma di serrag-

gio di pietra che in guella 4i metallo sono ricavati dei ca-

nali I2 a breve distanza dai loro bordi di contorno e circa
paralleli a questi, i guali formane uns cornice di contorno

attorno alla piattaforma di serraggic vera e propria. (uesto

“_canale presenta preferibilmente una sezione piatia a forma ai

rettangolo oppure perd una sezione a forma di segmento circo-
lere, trovandosi la secante limitante il segmento circolare

nel piano della superficie. In un punto nel fondo del canale

I2 & ricavate una foratura circa perpendicolare alla superfi-

cie II, in cui sfocia una foratura I5 parallela alla superficie

ir, .la éuale fuoriesce ds una superficie laterale della piatta-
forma di serfaggio 8 o rispettivamente 8"*e in cui pud essere
connessa una armatura di collegamento I6. Per mezzo=dﬁli%r—‘A
matura di collegamento Ié pud essere éonnesso un generatore di
devressione nen rappresentato,

Durante l'ﬁtiiiézaziéne, éon generatore di dépressione scolle-
gato, un cliche di'ﬁlastica 7 viéne deposto in posizione piatta
sulla superficie-con lavorazione fine. Alla fipe viene collega-
to il generatore di denressione il guale genéfa nel casnale I2
una. depressione‘che attira i bordi déi cliché e tiene fisse il
cliche 7 in modo uniforme. Lo rete di canalil I7.fiene figsa

in mode uniforme anche la superficie del cliche.

S O
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Macchina da stampa calcografica secondo rivendicazione I,

8

| SUENION 5, 5
per il dispositivo di coloratura e per la racla, carat-
terizzats dal fa%to ché lolspessore delleo strato di coper-
tura (3) & uguale alla profonditi di incisione e in partico-
lare vale circa da 10 a 40 p , che la piattaforma di ser-
raggio (8 o rispettivamenté 8") per il fissaggio del' cliche
di plastica (7) presenta una superficie piana sunerfinita,
e che la racla (9 o rispettivamente 9") & costruita in manie-

ra rigida e resistente alla flessioene in forma di una riga

a coltelle.

caratterizzata dal fatto che la superficie del supporto (I)

del clighé (7) adiacente allo strato di 00perturé (3) & pro-
vista di uno strata di adesione (2) che & formata mediaﬁte
ifruvidimento opﬁure mediante vernice opaca.

Macchina da stamps calcografica secondo rivendiCazione I

oppure 2,icaratterizzata dal fatto che lo strato di coper-

tura (3) consiste in alcel polivinilice con sensibilizza-

tori diazotici.

" Macchina da stampa calcografica secondo le rivendicazioni

da I a 3 caratterizzata dal fatto che il supporto (I) & otte-
nuto con acetate di cellulosa ed eventualmente con plasti-

ficanti.’

-Macchina da stampa calcografica secondo le rivendicazioni

da I a 3 caratterizzata dal fatto che il supporto (I) con-

siste in particolare di poliestere lineare e lo strato di
~I7-



BMGNION 5,4
previste numeroge a seconda della lunghezzaz della racla, rer-
'mette un piccolo adattémento del parallelismo dellorspigolo at-
tive della racla alla superficie del cliche 7. Lo spigolo
attivoe 24 della racla 9 o rispettivamente 2" & preferito in
contrapposizione con le normali racle per calcografia con un
arrotondamento presentante un raggio da 0,05 mm al minimo a C,1
ém, il chéfporta ad un risparmié del cliché 7. Lo spessore del
riveStimehto {(I3) dipende dalia sua durezza Shore. Per esempio
guesto spessore vale 0,5 mm cﬁn una durezza Shore di circa 60,
0,8 mm con una durezza Shore di circa 85 e I,4 mm con una du-~
rezza Shore di circa I05. |
RIVE N.D ICAZIONTI
I; _Macéhina da stampa calcografica, in particolare per 1la cal~
cogfafia indiretfa mediante un cuscinoe di gomma al silico-
ne(étampa conltampone) che #iéné pressafo contro il clieché
per calcografia colorato e.raclato da dove assorbe il co-
iore.e‘poi viene pressato cdntfo 1'cggetto da stampare,
"dové ésso'consegna completamente il colore a éausa della sus
“ superficie circa repellente a1l colore, con una piaﬁtaforma
di serraggioe ﬁer un clicheé da calcografia che preveae une
strato di copertura di plastica sensibile alla luce ripor-
tate su una fégiia di plastica fungente da portante, con un
dispositivo di coloratura per nortare il colore sul cliche,
.con una racla per‘la raclatura del cliché colorato & con un

meccanismo di comando per il cuscino di gomma al silicone,
—-T6—
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adesiene (2) @i una vefﬂice opaca sovrariportata.

Macchina da stampa-calcografica zecondo rivendicazione 5,
caratterizzata dal fatto che 1la vernice opaca contiene par~
ticelle di ossido metallico con grandezza di particella pa-
ri a 20 p.

Macchine da stampa calcdgrafica secondo rivendicazione 5
oppure &, caratterimzata dal fatto che sulla superficie

di ?oliesﬁere vengonoe riportati cuali elementi cooperanti
alla ternuta dei sottili fivestimenti di isocongti.

lMacchina da stampa calcografica secondo le rivendicazioni

da I a 3 caratterizzata dal fatto che il sﬁpporto-(I) & co-

stituito da una foglia 4di poliestere cnn poliestere ad al-

to peso molecolare, che lo strato di adesione {(2) consiste
in un polimerizzato misto come metilaérilato, cloruro d4di
vinile e acido di itacon, cuil eventuslmente viene ageiunto
un pd di resorcina, brenzcatechiné opoure pyrogallolo, e
che lo strato opaco comprende leganti idrofobi; tipo resi-

ne con dentro contenuti abrasivi inorganici.

Macchina da stampa calcografica secondo una delle precedenti

rivendicazioni caratterizzata dal fatto che il sunportoe (I)

viene colorato di bianco.

Macchiﬁa da stampsz caicografica secohdo una delle precedenti
rivendicaéioni carattaerigzata dal fatto che la piéttaforma
ai serraggio (8 o rigspettivamente 8") & costruita in pietra
e che la sua superficie & sucnerfinita ed in particdlare vie-

~T18~
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ne lappata.

II. Macchina ds étampa calcografica gecondo una delle rivendi-
cazioni da I a 9, caratterizzata dal fatto che-la piatta-
forma di serraggio (8"} & costituita da metallo ed in par-
ticolare da unaAlega di allumihio, sopportante un legoero
rivestimento (I3) di materiale elastico rettificato e pre-
sentante una durezza Shere da 60 a II0.

I2., Macchina da stampa calcografica secondo rivendicazione IO
oppure 11, caratterizzafa dal fatto che nella Superficie
éella piattaforma di serraggio (8 o rispettivamente 8m)

- ficavato un canale incavato e incornicianté, il qﬁale

al minime in un puﬁfo prevede una foratura (I4,I5) attraver-
sante la piatfaforma SU cul pud essere connesso un genera-
tore di depressione, | ’

13. Macchina da stampa calcografica secondo fivendicazione 12,
caratterizzata dal fatto che nel cansle (I2) sfocia una rete
di scanalature trasversali (I7) che sono ricavate nella su-
perficie della piattaforma di serraggio (8) o rispettivamen-

- te del rivestimento elastico (I3).

J4. Macchiﬁa da stampa calcografica secondo uns dellé precedenti
rivendicazioni caratterizzata dal fatto che la raéla in gé
rigida e resistente alla flessione (9") viene alloggiata
con cede#olezza elastica (I8) sul dispositivo di comande (I9)
da cui viene messa attraverso il clicheg (7).

I5. Macchina da stampa calcografica secondo una delle prébeden—

~19-



ti rivendicazioeni, caratterizzata dal fatto che 1lo spigolo
attive (24) della racla (9 o rigpettivamente 9") presenta
in gegzione un raggio da 0,05 come minimo fino a C,1 mm,
p.i. del Signor IL MANDATARTO
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Macchina da stampa calcografica
(Supplemento al brevetto........Az.: P 29 06 902.1)

L‘invéhzione riguarda una macchina da siampa calcografica per
stampare con un cliché con una profondita di incisiqné di ca.
10 - 40 m, in particolare per la stampa calcografica indiret
ta mediante un cuscino di gomma al silicone (calcografia con
tambone) con una piattaforma di sérraggio per il éliché per
'calcografig che, secondo brevefto{...P 29 06 802.1, compren
de uno strato di copertura in plastica sensibile alla luce,
il cui spessore érﬁguaie alla profonditd di incisione deside
rata, il quale viene riﬁortato quale portante su un foglio di
plastica la cui superficie rivolta allo strato di copertura
lé irruvidita o dotata di uno strato di adegione trattato con
una vefnice opaca, con un dispositivo di coloratura per poria
re il colore sul clichg, con una racla per raclare il cliché

colorato e con un meccanismo di comando per il cuscino di
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gomma al silicone, per il dispositivo di coloratura e per la

_facla.

Sé un cliche per calcografia secondo il brevetto originale
viene impiegato in una macchina da stampa calcografica, che
comprende una normale piattaforma di éerraggio e che &€ costi
tuita da un blocco metallico con supe?ficie rettificata allp
Ta, nonos%ante la formazioné accurata del dispositivo di ser
ragéio, pud accadere che la racla durante la raclatura danneg
éi.il cliché, Piccole irregolarita o bombatufe della piatta
forma di serraggio, ad esempio a causa degli effgtti termici,
possohé inoltre far si che 1o ' strato di copertura del cliche
di‘plasﬁica-venga danneggiato o periomeno s8i riduce la durata
'di vita del cliché. Inoltre anche la racla stessa, che solitg
mente e déformabile, si pﬁb conformare.Questa vantaggiosa ca
ratteristica néi cliché per calcografia metallici & perd uno
svantaggio néi cliche in plastica.

Compito del%q presente invenzione & di equipaggiare una macchi
na da stampa calcografica con ﬁna piattaférma di serraggio di
guesto tipo e con un dispositive di raclatura in modo da vélg
rizZare toﬁalmente i vantagegl del cliché di plastica secondo
brevetto originale e réggiungerg untalta durata di vita di un
tale cliché per calcografia,

Tale compito viene assolto secondo l'invenzione per il fatto

che la piattaforma di gserraggio per fissare il cliche di pla

stica & in pietra e la sua superficie & piana e finemente ri
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finita, pill precisamente lappata, e la raclé é resistente al
.la fiessiohe ed a forma di una riga a filo.

Equipaggiando una macchina da stampa calcografica con una
piattaforma di serraggio in pietra si possond evitare in modo
sorprendente gli svantaggi precedentemente menzionati delle
piattaforme di_serraggio note., La piattaforma di serraggio in
pietra presenta la caratteristica di conservare 1@ sua super
ficie piana ed & insensibile agli influssi della femperatura
- come pure ai solvénti e alltumidita. Imﬁiegando una racla rg
sistente alla flessione, che ha la forma di una riga rigida,
si ottiene che lo spigblo attivo della racla & e rimane linea
re. Impiegando la piattaforma di serraggio in pieffa rifinita
viene garantita la posizione.piana del cliché in plastica e
pertanto anche dellarrelatiVa superficie libera, Se dungue

la racla é a1lineata in modo perfettamente paralleio alia su
perficie piana della piattaforma in pietra, cosa che si puo

| controilarQAe'regolare prima di blScCare il clich& sulla piat
taforma di serraggio, allora lo spigolo délla racla poggia
uniformémenfe su tutta la superficie del cliché&, perché anche
la supérficie del cliché & e rimane una superficie piaﬁa. La
formazione secondo invenzione della piattaforma di serraggio
e deTla racla ha inoltre il vantaggio che ad esempio anzicheé
autotipie sono possibili incisioni a tra&to poiché il colore
rimane bene nel tratto e non viene tolto con la racla. Si ot

tiene cosl una stampa particolarmente ben coprente.
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In una forma di esecuzione preferita relativa‘all‘invenzioﬁe
nella superficie della piattaforma &i sérraggio viene pratica
to un canéle contornante incavato che & dotato almeno in un
punto di.un foro che attraversa la pietra al quale si pud col
legare un generatofe di depressione. Questo canale circonda
come un telaio la superficie del cliché per calcografia che
& a disposiéiqne per 1l'impronta. -Un cliqhé per calcografia
appoggiato liscio rimane durante l'intera operazione,fincheé
la depressione viene mantenuta costante, in una posizione di
sefraggio liscia e postante..
Ulteriori particolarith ed elaborazioni della presente inven
zione risultano dalla seguente descrizione di un esempio esg
cutivo indicato nel disegno in reiazione alle rivendicazioni,.
Si indicano in forma semplificata e schematizzata, tralascian
do tutte le particolariti non necessarie per comprendere la
invenzione, @
nella fig.1 .una vista verticale sulia piattaforma di serraggio
con canale contornante il bordo, €
nella fig.2 una sezione secondo la linea II-II della fig.1
con racla.
La macchina dé-stampa calé%grafica vera e propria non & rappre
\sentaﬁa poich® questi tipi di macchine da stampa con tampone,
che lavorano in modo ciclico, sono corrispondentemente note.

La piattaforma di serraggio 1 rappresentata nella vista verti

cale in fig.1 senza cliche per calcografia & composta da una
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Piastra in pietra s Der ;semp;o.di marmo o ancheldi pietra
‘artificiale, la cuil grandezza.é circa uguale alla grandezza
della superficie del cliche per calcografia. I1 suo spessore
sl aggira tra circa 10 e 80 mm. Alla distanza minima dai suoi
spigoli & praticato nella superficie Z un ¢anale 3 circa pa
rallelo.agli spigoli, la cui profondita in fig.2 € rappresen
tata in modo fortemente esagerato. Preferibilmente guesto cg
nale non ppesenta, contrariamente alla rappresentazione, una
sezione quadrata bensl o una sezione rettangolare piana op
pure una a segmenti circolari, dove la secante che limita 1l
segmento circolare si trova nel piano della guperficie 2, In
un punto'nel fondo del canale 3 & praticafa una foratura cir
ca perﬁendicolare alla supgrfiéie'Z neila quale sfocia una
foratura 5 parallela allaASuperficie 2, la quale fuoriesce da
una superficie 1atéra1e della piattaforma di serraggio, alla
quaie é.applicata un'armatura di collegamento 6. Mediante la
armatura difcpllegamento 6 pud essere connesso un generatore
di depressione non rappresentato.
Durante 1l'uso, con unlgeneratore di depreséione disinserito,
uh cliché di plastica 7 secondo il brevetto originale viene
deposto in posizione piatta sulla gsuperficie lappata 2 ed
eventualmente lappato. Successivamente viene collegato o in
serito il generatore di depressione il quéle genera nel cana

le 3 una depressione che attira i bordi del cliché e tiene

fisso il clich® 7 in modo uniforme. Dopo 1la coloratura una
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racla rigida 8 indicata in fig.2,che presenta la forma di
.una riga resistente alla flessione,viene spostata sopra il
cliché colorato in direzione di una freccia 9 e toglie il
colore eccedente cosl che sul cliché per calcografia 7 rima
ne sololancora il colore che si trova nelle cavitd dell‘inci
sione. Lo spigolo attivo della racla,che si trova vicino al
cliché 7, scorre in modo perfettamente parallelo alla.supeg
ficie 2 della piatvtaforma di.serraggio 1 e presenta nella
sezione un raggio di pit di ca. 0,05 - 0,1 mm.

RIVENDICAZTIONTI

1. Macchina da stampa éalcogréfica per stampare con un cliché
con una profonditd di incisione di.ca. 10 - 40 m, in parti
coiare prer la stampa calcografica indiretta mediante un
cuscino di gomma al silicone (calcografia con tampone) con
una piattaforma di serraggio per un cliché per calcografia-
che secondo brevetto.....Az.: P 29 06 902.1, cumprende uno
strato di copertura in plasti¢a éensibile alla luce,.il
cui spessore & uguale alla profonditi di incisione deside
rata, 11 quale viene riportato qualé portante su un foglio
di plastica , la cui superficie rivolta allo strato di co
pertura e irruvidita o dotata di uno strato di adesione
trattato con una vernice opaca, con un dispositivd di co
loratura per poftare il colore sul cliché&, con una racla
per raclare il cliché colorato e con un meccanismo di cgo

mando per il cuscinc di gomma al silicone, per il disposi
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tivo di coloratura é per‘la racla, pertanto caratteriz
zata dal fatto che la piattaforma di serraggiﬁ (1) per
fiséare il cliché di plastica (7) & in pietra e la sua
superficie (2) & piana e finemente rifinita, pilt preci
saménte & lappata, e dal fatto che la racla (8) & resi
stente alla flessione e a forma di una riga a filo.
Macchina.da stampa calcografica secondo rivendicazione
pertanto caratterizzata dal fatto. che nella superficie
(2) della piattaforma.di serraggio (1) & praticato un
canale contornante incavato (3) che almeno in un pﬁnto
& dotato di un foro (4, 5) che attraversa la pietra,al

gquale si pud collegare un generatore di depressione,
Seque 1 tavola di disegni
Per traduzione conforme

BUGNION S.p.A.
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Cliché per calcografia

‘L'invenzione riguarda un cliché per calcografia con una pro
fonditd di incisione di ca. 10 - 40 u, in partico}are_per la
'calcogfafié indiretta per mezzd di un cﬁscino di gomﬁa al sl
licéne (tampone) il quale viene pressato sui clich& per calco
grafia . tinto e_raclato, qui assorbe il colore e poiviene
pressato sull'oggetto da stampare,_dove censégna comﬁletameg
te 11 colore a causa della‘sua superficie quasi répellente al
colore, |

Per guesto noto processo di ;glcografia con tampone, il quale
si presta soprattutto anché per la stampa dirsuperfici conves
ge e che presénta‘il vantagglio pér cui i colori possono essere .
riportati con metodi di coﬁertura;ivengono utilizzati di pre
fgrenza ;liché_pef calcografia di‘aCCiaio temprato. Talli cliche
vengono incisi'éépure intagliati, eseguendo preferibilmente

incisioni a tratti. La profonditd di incisione o di intaglio

- . - . -



“De
dei ‘cliche varia a seéohéa del motivo tra 10ne 40/h; Ad
oghi modo i cliché di aééiaio éonormoito cari nella produzie
ne, Al posto dell'acciaio vengone impiegati quale materialé
per clicheé anche:zinco, rame, otfone e persino vetro., Questi
cliche tuttavia. sono malto cari e sono molto complessi nella
cogtruzione e durante la loro produzione si hanno dei rifiu
ti con alto grado di tossicita.

Sono noti anche dei cliche di piastica cﬁe sono composti da
un fotopolimero che aderisce ad una piastra di suppﬁfto me
tallica., Per sviiuppare i cliché esposti sono necessari dei
.solventi di lavatura alcoolici. Questi cliche di plastica non
possono tuttavia essere impiegati per la stampa caldografica |
" poiché sono froppo sensibili all'effetfo'abrasivo déila racla
per stampa calcografica, Essi pertantc non possono essere igr
piegati nella'stampa caicografica._

Compito della'presénte'invenzione ¢ quello di realizzarelun
cliche per éalcografia per.la 8 tampa con tampone, il qﬁale‘
possa esgere prodotto a prezzl minori rispétto al clicheé gia
noti, che porti ad un buon r£éu1tatq di étampa;e ché abb;a ﬁna
durata di vita sufficiente rispetto alle sollecitazionirdurag
te la raclatura. Inoltre 8l deve poter usare il éliché secon
do invenzione senza 1'impieg6 di ﬁrodotti chimici pericolosi

o nocivi.

Tale compito viene assolto con un clich® del tipo indicato al n

1'inizio, secondo invenzione, per il fatto che ha uno strato

-



) . ‘3_
superiore in un mateiialéfpléétido Bgnsibilé alla luce, il
cui spessore ‘é uguale aiia profondita di'inciaioné degidera
ta e per il fatto che.io strato di cbpertura & applicata qua
le supportec su un foglio d4i plastica la cui éuperficie supe
riore cpposta allo stréto di copertura & provvista di uno stra
to di adesione che & ruvido oppure trattato con una vernice

-

opaca. Grazie ail'utiliﬁzaéione di un foglio di plastica,su
cul aderisce fortemente lo strato di copértura per lo strato
di adésione che si trova in mezzo, & possibile realizzare un
cliche per calcografia che pud essere ottenuto a buon Prezzo
e velécemente e che ha una suffidiente.durata media. Per il
fatto.che lo speséore dello strato di copertura & uguale al

- la profondita di incisioné degiderata, si ottiene uné stampa
che copre bene eicon colori forti, poiché i punti e i tratti
di incisione presentano una sezibne rettangolare e quind1 po§
sono assorbire a parita di 1arghezza_una quantitd di colore
circa doppia rispetto ad-ﬁn‘punto o tratto incavato, il quale
presenta una-sezione.circa triangolare. In_una formé'esecutiva
relativa allfinvenziéhe,‘lé s¥fatd di copertura & costifuitp'
da alcool polivinilico EOn'sensibilizzatori diaﬁonici. Lfigr
piego di‘un tale strato diléopertura mostra uha buona resisten
za rispetto aile sollecitazioni che sorgono durante la racla
tura, In ;gni caso si'devono prend?re delle particolari misu
re preventive per ottenere‘ﬁnasuffiCiente aderenza dello stra

to di coperturé'sul suppbrfo. E cloé guesto strato di copertura

-
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viene lavato con acqua‘dopo l'esposizione, tenendo pre

sente che & necessaria una pressione dell'acqua sufficiente
mente alta per ottenere uné pulitura dell'incisione sufficien
temente ;apida. B! necessaria una rapida lavatura affiﬁché-
lo strato esposto non éi gonfl e quindi, in seguito alla for
mazione di rughe, non possa pill essere utilizzato, Una tale

rapida lavatura pud essere ottenuta tuttavia solamente comn
un'alta préssionedell’acqua, il che & sué volta pud essere
realizzato solamente se lo strato di copertura aderisce mol
t0o bene sul sotfofondo. Per questo motive la superficie del
supporto viene irruvidita oppure trattata coﬂ una vefhice opg'
ca che forma uno strato di adesione,

Quale iateriaie di supforto pud essere utilizzato ad'esempio
_‘acetato di celluiosa, eventgalmente con plastificante. In tal
.cago lo strato di adesiong;viene irruvidito, il ché pud esse
re ottenuto ¢ mediante‘sabb;atura finisgima oppure durante la
preparazione del foglie di acetato di cellulosa viene utiliz
zata una forma con la-supéffidie del fondo corrispondeﬁteme&
~te irruvidita. Quale materiaié Viene preferibilménte impiega
#6 acetato di cellulosa 2 1/2. Pud essere impiegatc anche un
foglio di triacetato come foglio suila base dell‘acetobutirgh
‘to dl cellulosa oppure del propionato di cellulosa.

L'impiegé di uné strato di copertura costituito da alcool

polivinilico con sengibilizzatori diagotici presenta il van

‘taggio che la lavatura pud avvenire solo con acqua, quindi

"y
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le stampatore durante la'preﬁgrazione del sﬁo cliché non de
ve maneggiare delle sostanze pericqlose o velenose,

In un'altra forma esecuti#a relativa all'invenzione il sup
porto e costituito da poliestere particolarmente 1in¢are,meg
tre lo strato di adesiéne é.formato da una vernice opaca SQ
yrariportata. In questo caso la vernice opaca contiene delle
particelle‘di ossido di metallo che hanno una grandezza fino
a:ZO/u.Una tale vernice opaca contiene per esempio particelie
di diossido di titanio, ossido di alluminio, diossido di sili:
cio oppure ossido ai ziﬁco. Per aumentare il legame tra la
vernice opaca e il foglio di poliestere, preferibilmente que
sta viene pretrattata ad esempio con una resina di-poliuretg
ﬁé;bppure con una reésina con cui viene mescoiato uh élemento-
espansibile per poliestere. Quali elemenfi,di adesione posso
ﬁo essere considerati anche dei sottili rivestimenti che sono
prpdotti da isocianati plurifuﬁzionalii

In untaltra forma esecutiva felativa allfinvenzione il supporto -
& costituito da ﬁn fogliOAdi:poliestere con poliesteré ad alto
peso mdlecolare, mentre lo =£¥ato di gdesione.é formato da un.
etefopolimerizzafp éome acriiato di metile, cloruro di vinile
e aéido di itacon,.con éui viéne aggiunto eventualmente un_po'dil
ggéorcina, brenzcatechina cppure pirogalloio. In tal caso lo
strﬁto o;aco contiene degli elemeﬁti leganti idrofobl tipo re

Sine conténenti sostanze inorganiche abrasivey

Grazie alla costruzione precedentemente menzionata e relativa
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al cliché per calcografih sedondo invenzione, €& possibile
realizzare tale cliché a prezzi convenienti e lo stesso stam
patore pud preparare mediante trasaferimento fotografico e la
vatura con écqua un cliché adatto che sia resistente alla ra
clatura. In questo modé si pud utilizzare il metodo della stam
pa con témpbne in una maniera sostanzialmente pil razionale di

o’

gquanto évveniva finora.

In unsa foréa esecutiva relativa all'inveﬁzioneVparticolarmeg
te preferita, il supportd, su cui & riportato lo strato di co
pertura, & colorato di bianco. Cid presenta 1l vantaggio che
durante la lavatura dello strafo di cépertura esposto " lo
sviluppo de11'immagine di incisione" pud essere molto bene
osservato anche con cattive condizioni di luce, poichd laddo
ve il precesso di lavatura & avvenuto fino al supporto, appa |
re evidente il bianCO'dello'étrate del supporto. Cid permette
anche alia persona non egercitata la preparazione di cliché
utilizzabili e gli permette di interrompere in tempo il pro
cesso di lavatura, cosl che egli pub evitare il gonfiarsi,del
lo strato esﬁééto e il forma£éi'di rughe- che renderebbero il
clichd inutilizzabile.

In un'aifra délie forme esecutive dell'invenzione la‘parte
dppostaﬁailo~8frato superiore del foglio pertante & rivestita
cén un éé;sivo; in particoiare con un adesivo a pressione o
a‘caldo.‘QUesto presenta il vantaggio della possibilitd par

ticolarmente facile di fissare ¢ ritogliere il c¢liché secondo

- L
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invenzione dalla maéchiné dé'étampa calcografica. B! guffi
ciente collocare il cliché e imprimerlo sulla base oppure ri
scaldare un po' la base per fissmare il ciiché. Tutti i dispo
sifivi o sistemi di serraggio finora necessari ﬁossono esse
re eliminati. Inoltre qﬁando il cliché viene riposto l‘adesg'
vo & rivestito con carta al silicone se si tratta di un ade
sivo a pregﬁione [o] sensibile alla pressione. Con un adesivo

a caldo non & necessarid_un foglio protettivo.

Per ottenere una lunga conservazione del cliché grezzo prima
dell'esposizioneﬂe lavaturé‘come pure per renderlo insensibi
lg alla luce, in una delle forme esecutive preferite dell'in
venzione 1o strato di copertura viene rivestito - pfima de;
i'eéposizione e 1avatﬁra - con un foglio di‘protezioﬁe dalla
luég, In guesto modo la conservazione e il trasporto del cliche
gfézzo non costituiscono problemi inlquanto guesto & insensi
‘bilé alla luce, Tuttavia pud trovaré.impiego uno strato di
cobérfufa'fortemente attifo}

L;ipﬁenzidne riguarda #noltre anche una racla per un cliche
diJflastica,seéondo invenziﬁﬂ;. Questa si distingue per il
fatto che il_suo apigolo attivo in sezione presenta un raggio
di‘ca. 0,1 mm, La racla pon hé dunigue spigoli acuti .e non &
affilata, ma i suoi spigoli sono arrotondati. In questo.modo
si'ottiege'una raclatura molto deiicata del cliche di plasti

ca e il fdatto straordinario & che la qualita della raclatura

non ne risente,
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Un vantaggio del cliché di bléética Secoﬁdo invenzione sta
nel fatio che la profondité.di incisione desiderata non vie
ne stabilita con un tempo di incisione o simili, la qual cg
sa richiede delle.cognizioni tecniche, bensi la profondité
di incisione viene predetérminata solo con lo spessore stabi
lito dello- strato di copertura, Questo pﬁb esgere prodotto

+

con diversi spessori, cosi che lo stampatore pud garantire
co§tantemen;e la profondita di incisione aeside£ata per un mo
tive previsto, scegliendo un cliché con lo spessore dellc stra
to di copertura édatto.

L'inVeﬁzione riguarda inoltre un dispositivo di serraggio per'
cliché del tipo precedentemente spiegato. Questo si digtingue'
per il fatto che presenfa una piastra di base con unawsupeg |
ficie di appoggio uguale alla superficie del cliché come pu
ré un telaio éhe afferra il bordo della supérficie di appog
gio , 11 cui suddetto bordo pud essere bloccéto contro la su
perficie di appoggioc ed in queéto médo pud essere figsato un
cliché che si trova sulla superficie di appogg;o. Inoltre il
cli@hé non solo pud éssere!coiibcato e fissato, ma pub ancﬁe
éderirg grazie al suo étrato di adesione. Preferiﬁilmente il
dispositivo di serraggio presenta ie stesse dimensioni ester
ne come un-normale cliche dilacciaio, cési che pud éssere in
serito nei porta-cliche gié esistehti delle macchine da stam
pa calcografica gii esistenti.

I1 tipo di serraggio del telaio rispefto la piastra base pud

L]
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Casere diverso, In una fdrma’di esecuzione dell'invenzione lia
Pliastra base presenta sul suol lati esterni delle cornici 4i
contorno che sporgono verso l'esternc e scanalate corrisponden |
temente al piano della superficie di appogglo e il felaio pus
‘essere fissato con delie viti ai bordi. Questa forma di esedg
zione & facile da produrr% e facile da usare,

£

Ulteriori. particolaritd ed elaborazioni’ della presente inven
zlone risultano dalla seguente descrizione di un esempio ese

cutive indicato nel dilsegno in relazione alle rivendicazioni.

Si indicano in forma semplificata e molto schematizzata con

éﬁégﬁgiéifortemente esagerato del singoli s*trati :
nella figlj : una sezione di un cliché& grezzo (foglio.cliché),
nella‘fig.z : un cliché esposto, lavato, in parte coiOrato e’

| raclato durante l'operazione di raclatura,
ﬁella fig.? : una sezione di una racla particélarménte adatta
per i1 cliché rappresentato,

nella fig.4 : una sezione di un dispositivo di serraggio, e

nella fig.5

L L]

un dispositivo di serraggio ed uh porta-cliche
in prospett;va:‘- |
Nel foglio di cliché rappresentato in sezione nella fig.,!1
viene rifcrtato su uno strato portante 1 uno strato di adesio
ne 2 che a sua volta viene rivestito cbn_uno strato di coper
tura 3 céstituito da alcool polivinilico con sensibilizzatori
diézotici. Lo strato di coperture 3 & coperto da un foglio di

protezione dalla luce 4 che viene rimosso, come.indicato con
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punteggiatura, prima~delf‘eépésizione. Sul lato inferiore del
lo strato portante 1 & sistemato uno strato di adesivo 5 che
viene poi coperto mediante una carta trattata al silicone 6.
Per quanto riguarda lo strato di adesivo 5 si tratta pfeferibi}
mente di un adesivo sensibil; alla pressione oppure attivabile
a pressione. Per ottenere un cliche per calcografia, dopo 1'eli

-

minazione del foglio di protezioné dalla luce 4, viene esposto
sullo strate di copertura 3 il motivo deéiderato e lo stratd
stesso viene poi lavato mediante un finissimo getto d'acqua,

In questo caso 15 strato di Copertura viene lavato,nel'sﬁo in
tero spessore fino al 'subportante essendo il contbrno del bordo
tra zona lavata e zona non lavata circa perpendicolare risbetto
al piano del cliché. I punti o le linee lavate preseﬁtano'qﬁig
di una sezione circa rettangolare. Dettl punii o lineelT assor
bono durante il processo di stampa'il colore cﬁrrispondentemeg'
te al éampione con cui si é esegulita 1'esposizione.

Per 1'impiego ﬁella macchina per stampa con tampohe, il cliche
esposto e lavato viene riportato, dcpo aver tolto la carta ai
silicone 6, con lo strato di.édesivo 5 su una baée della mac
china 8 che Serve come portante del cliché.

Durante la stampa viene riportato del colore sul cliche e con
una racla 9 da una parte viene sospinto il colore 10.ne11e
incisioni_a tratto'oppuie a punto-7 e dall'altra il colore ec

cedente viene completamente tolto, cosi che la superficie del

cliché raclato sia senza colore. In scguito viene pressato in

- -
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forma nota il tampone che Tadcoglie il colore dalle incisioni
7 per passarlo pol sull'oggetto da stampare.

La racla 9 non & affilata bensl lo spigolo attive 11 & arro
tondato con un raggio di ca. 0,1 mm. Il filo & in acciaio tem.
prato.

To strato di adesivo 5, con il guale il cliché aderisce alia

&

base 8, non ha solo il compito di fissare il cliché, ma funge
anche da strato fleésibile sul quale il éliché ¢ fissato in
modo limitatamente flessibile, la qual cosa migliora l'opera
zione di raclatﬁra in guanto il cliché si pud piegare un p0‘.
In questo modo il clich& non si sciupa e si ottiene cosl una |
raciatura perfetta.

La fig.4 mostra un vantaggioso tipo di serraggio-di ﬁn cliche
di plastica 11 precedentemente spiegato., Il dispositivo di
serraggio comprende una plastra base 12 con una superficie di
appoggio 1% il cui formato & ﬁguale al formato del cliché di_
plaéticé 11. Scanalate corrispondentemente al piano della su
perficie-di appoggio 13 =i coilegano ai lati della piastfa
bage 12 delle cornici dai con;;rno 34. Un telaio 15 con un'bo;
do 16 ché sporge Verso 1'integno.ﬁub essere fissato alle cor
nieci d4i contorno 14 con delle.viti 17 in modo che il bordo 16,
ché spofge vergo 1l'interno, del telaio 1% pressa e fissa la
zona dé1.£0rdo del clicheée 11 sullé superfioie.di appoggio 13

della piastra baée 12. La misura interna del telaio 15 & quin

di solo di poco maggiore al cbntorno della superficie di appog

- -
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Preferibilmente 11 dispositivo di serraggio seccondo fig.4,
presenta le stesse dimensioni esterne di un normale cliché in
aceiaio e pud pertanto essere inserito in un normale porta- .
cliche 18 al posto dirﬁn clicheé in acciaio., I1 dispoéitivo di
gerraggio Viene‘li fissato nel modo noto._

Ly

I1 porta-cliché 18 presenta lateralmente delle scanalature 19

e 11 dispositivo di serraggio - dopo essér stato inserito -

si frova sul fondo di una finestrella 20 inserita nel porta -
cliche 18, alla éuale & unifo lateralmente un cbntenitore per
i1 colore 21. Questi #%ipi di porta-clichd sono gii noti ed in
uso. Importante 2 che il digpogitivo di serragéio con il cliche
11 8i adatﬁi nelle sue dimensioni alla scanalatﬁra Téle che

per il resto sia‘dimensionato in modo da poter essere ingeri
{0 nel pbrta-cliéhé 18 al posto di un normale cliche di gcqiaio.
B chiarb che i'invenzione non si limita agli.esempi di eéecg_
zione splegati e rappresentanti , ma che SOno possibili delle
esecugioni diverge senza modificare la forma base dellfinveg
zione, Ad esempio anziché.lo.;trato.di adesione.2 si pud irrg.
vidire la relativa superficie superiore dello strato portan
te:j. Cib.viene poi previsto se lo strato portante 1 non & in
pdliestererma in acetato di éellulosa, poiché allora & suffl

cieﬁte ltirruvidimento per ottenere un'adesione sufficiente

deilo gtrato di copertura 3 allo strato portante 1.

—



RIVENDICAZIONT *

1. Clicheé per calcografia con una profonditd di incisione_@i
ca, 10 - 40‘p, in particolare per la calcografia.indirei
ta.mediante un cuscino di gomma al silicone (tampone),che
viene pressato sul ciiché per calcografia colorato e racla

- to da dove assorbe il colore e poi viene pressato sull‘tog
getto da stampare, dove esso coﬁsegna completamente il co

:ldre a ;;usa della sua superficie quaéi repellente al co
lore, pertanto caratterizzato dal fatto che uno étrato di

. copertura (3)‘é composto.da'una plastica sensibile alla
luce, il cui spessore & uguale alla profondité di incisip

: ne‘desiderata e dal fatto che lo strato di coperfﬁ;a_(B)
é-appliéato sufun foglio di plastica quale portanfé (1),
la cui superficie superiore rivolta allo straﬁ§ di coper
tura & provviéta di uno strato di adesione (2) che & irru
vidito e tratfato con una vernice opaca.

2.r01iché}secondo-rivendicazione 1, pertanto caratterizzatd

dél fatto che lo strato di copertura (3) & in alcool poli
vinilico con sensibilizzaféri diazotiqi.

3. Clichd secondo rivendicazione 1 o 2, pertanto caratteriz
zato dél fatto che il ﬁortante (1) & in acetato di cellu
ibsa,-eventualmente'con_plastificante.

4. Clichéfsecondo rivendicazione 3, rertanto caratterizzato

dal fatto che lo strato di adesione (2) & irruvidito.

5¢_Giiché secondo rivendicazione 1 0 2, pertanto éafatterig

~ -
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zato dal fatto che i portante (1) & in poliestere par
ticolarmente lineare e lo strato di adesione (2) @& trat
tato con una vernice opaca .

Cliché secondo rivendicazione 5, pertanto caratterizzato
dal fatto che la vérnice opaca contiene particelle di os
sidé metallico di una grandezza pari a 20 a.

Clich# secondo rivendicazione 5 o &, pertanto caratteriz
za'to dél fatto che sulla superficie éi poliestere vengo

no applicati guali elementi di adesione dei sottili rive
stimenti inlisocianati plurifunzionali.

Cliche secondo rivendicazione 1 o 2, pertanto carattefig '

zato dal fatto che il portante (1) & un foglio di polieste

re. con poliestere ad alto peso molecolare, che lo strato

di.adesione(z)'consiste in un polimerizzato misto come
metilacrilato,_clorurb di vinile ¢ acido di itacon, cui
eventualmente viene aggiunto un po' d¢i resorcina, brenz
catechina oppure pirogallolo,é che 1lo strafo opaco com
préndé leganti idrofobi, fipq resine contenentl abrasivi
ino;éanici,

Cliéhé secqndn una delle précedenti rivendicazioni, per
tanto caratterizzato dal fatto che il portante (1) & co

1orét0 di bianco.

10.  Clicheé secondo una delle precédenti rivendicazioni, per

tanto caratteriszzato dal fatto che il lato opposto allo

strato di copertura del foglio portante (1) & rivestito

- -
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12.

13.

15.

...1 5_
con un adesivo (5) fnwbﬁrticdlare con un adesivo a
pressione o a caldo.
Cliché secondo rivendicazlione 10, pertanto carattgrizzg
to dal fatto che l'adesivo e ricoperto con carta al si
licone (6).
Cliché secondo uné delle precedenti rivendicazioni, per
tante Paratterizzato dal fatto che 1o‘strato di copertura
(3) viene ricoperto - prima dell'esposizione e lavatura -
con un foglic di protezione dalla luce ﬂ4).
Racla per uﬁ cliché secondo una delle precedenti rivendi
dazioni, pertanto caratterizzata dal fattb che ii Suo
spigolo attivo (11) presenta nella sezione un raggio di

piu d1 ca. 0,05 - 0,1 mm.

Dispositivo di serraggio per un cliché secondo una delle

precedehti rivendicagioni da 1 a 12, pertanto caratteriz
zato dal fatto che presenta una piastra base (12) con una
superficie di appoggio (13) uguale alla superficie del

cliché di plastica (11) come pure un telaio (15,16) che

afferra il bordo delle superficie di appoggio e che tale

borde (16) pud essere bloccato sulla superficie di appog

gio (13) cosl che & poséibile fissare un cliché di'pig

" stica situato sulla superficie di appogglo,

‘Dispositivo di serraggio secondo rivendivazione 14, per

tanto caratterizzato dal fatto che presenta le stesse di

mensioni esterne di un cliché di acciaio ed & pertanto
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inseribile nel porta-chkiché (i8) gia esistente.
Dispositivo di serraggio secondo rivendicazione 14 ¢ 15,
pertanﬁo caratterizzato dai fatto che la piastra base (12)
p¥esenta dellé cornici di contorno (14) spofgenti verso
l'esternc e seanalate corrispondentemente al pianoc della
superficie di appoggio (13) e dal fatto che il telaio (15)
pud essere fissato con delle viti (17) alle cornieci di

contorno,

Seguono 2 tavocle di disegni

Per traduzione conforme

BUGNION H.p.A.
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